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Sposéb zapobietenia tworzeniv sie jam uvsadowych w wlewkach stalowych’
Udzielono z mocy od dnia 18 lutego 1948 1.

Przy odlewaniu wigkszych blokéw sialowych
jest rzeczg nieunikniong, ze podczas krzepnigcia
stali w wlewnicy tworzy sie w gdérnej czesci
 wlewka jama usadowa w postaci stozkowatego
wglebienia, ktére moze niekiedy siegaé bardzo
gleboko wzdluz osi wlewka. Jama usadowa za-
wiera luzne, osobno skrzeple odpryski wlewa-
nego metalu oraz wydzielone | zgnieczyszczenia
stali wraz z zanieczyszczeniami,
z podmytych $cianek wlewnicy.

Uksztallowanie jam usadowych w gornej czg-
Sci wlewka zalezy od gatunku odlewanej stali, od

temperatury i szybkoSci odlewania, jak réwniez

od ksztaltu ‘i przekroju wlewnicy. Goérna czesé
wlewka, posiadajgca jame usadowa, nie nadaje
sie do dalszej przerébki plastycznej i musi by¢
odcieta az do glebokosSci zasiegu tej jamy. W
przypadkach bardzo niewla$ciwych i niekorzyst-
nych warunkéw krzepnigcia metalu nieraz jama
. nusadowa, siega gleboko wzdtuz osi wlewka. Po-
radto niezaleznie od go6rnej jamy usadowej two-
1Zy sie ciesto wewngtrz wlewka tak zwana ukry-
ta wtérna jama usadowa, ktéra powoduje zabra-
- kowanie juz odwalcowanego lub odkutego przed-
miotu. W célu ‘zapobiezenia tworzeniu® sie jam
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usadowych, zwlaszcza jam wtérnych, stosuje éi(—g
rézne sposoby, polegajace np. na zmniejszaniu
szybko$ci odlewania w celu 'unikniecia powsta-

wania odpryskéw oraz w celu czeSciowego ogrza-

nia wlewnicy, aby zapobiec stykaniu sie odle-
wnej stali # jeszcze zupelnie zirnnymi $cianka-
mi wléwnic' . Sposoby te jednak nie pozwalaja
na calkow,ii zapobiezenie tworzeniu si¢ jam usa-
dowych. Prébowano tez ogrzewaé, zwlaszcza gor-
ng cze$éwlewnicy, nawet elektrycznie, co jed-
nak okazalo sig¢ za kosztowne. W ostatnim cza-
sie zaczeto stosowaé Srodki do rozgrzewania gor-
nej czeSci wlewka, przede wszystkim za$ opé-
zniajgce krzepnigcie odlewanego metalu. Srodki
te np. w'postaci proszku, spala si¢ na powierzch-
ni stali w wlewnicy. Proponowano réwniez sto-
sowanie szamotowej nadstawki na wlewnice po-
nad poziomem wlewka w celu spowodowania
tworzenia sig ]amy usadoweJ w,. tej nadstawce
ponad wlaSciwym wlewkiem. MozZe ona byé¢ w

tym przypadku odcleta bez skrocenia ‘samego
‘wlewka L.
Stosowane . dotychczas znane $rodki do roz-

grzewania gornej czesci wlewka i op6zniania jej
krzepniecia nie powodujg zadanego ogrzewania .
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yornej eczesSci wlewka, a poza tym w koncu spie-
kajg sie¢ one tworzgc na powierzchni wlewka
trudno topliwg, zuzlowatg warstwe, wobec czego
rie daja one zadowalajagcych wynikéw.

Spos6b wedlug wynalazku zawpobieZenié twe-

rzeniu sie jam usadowych w wlewkach stalowycit
polega na zastosowaniu proszku' rozgrzewajace-
go, ktory umieszoza sig na .powierzchni odlane-
go wlewka. Proszek taki dzigki swemu sklado
wi - chemicznemu powoduje silne ogrzanie gérnej
czgSci wlewnicy przez wytwarzanie wysoko ka-
lorycznych gazoéw, gléwnie metanu, ktére spala-
jac si¢ duzym plomieniem ogrzewaja intensyw-
nie wolng przestrzen nad powstajagcym wlew-
Fiem, a zarazem powodujg calkowite spalarie bez
spiekania bardzo reaktywnych substancji organicz-
nych, zawartych w proszku. Proszek ten wytwarza
sie bardzo prostym itanim sposobem ze sprosz-
kowanych produktéw uzyskanych przez powolne
prazenie {w temperaturze ponizej 900°C) wegla
kamiennego, brunatnego lub antracytu, a nawe!
i drewna. Do tych produktéw dodaje sie sklad-
niké6w podnoszacych temperature reakcji spala-
nia, np. magnezu, krzemu i tlenkéw Zzelaza. Dzie-
ki temu spalajacy sie metan lub inne gazy wy-
twarzajg temperature 1900°C, co powoduje silne
ogrzewanie S$cianek wlewnicy oraz powierzchni
" odlewanego metélu, zapobiegajgc jak najskutecz-
niej jego krzepnieciu az do ukonczenig odlewa-
‘nia, ’ ) : i
Aczkolwiek proszek ien zawiera nieco siar-
ki, np. ponizej 1%, to dzigki silnemu spaianiu
wytworzonych gazéw siarka ta nie przedostaje
sie do metalu, lecz zostaje uniesiona przez gazy
lub zwigzana przez inne skladniki produktéw
spalania. W tym celu do proszku dodaje sie man-

9

ganu i tlenku wapnia, ktére absorbujg siarke i -
zapobiegaja przez to przenikaniu jej do stali.
Proszek ten zawiera skladniki tanie i doste-
pne w kraju. Posiada on te zaletg, ze utrzymuje
w stanie roztopionym gérng cze$¢ wlewka dwu-
krotnie dtuzej, niz stosowane dolychczas prosz-
ki uznane za najlepsze a jednak niezadawalajgce.
Uzywane dotychczas znane S$rodki, zapobiega-
jace tworzeniu sig jam ‘usadowych, skladaly sie
pizewaznie z substancji szlakotwérczych Iub
mielonej szlaki odpadkowej, otnzymywanej w
procesach hutniczych, oraz koksu hutniczego.

Zastrzezenia~Ppatentowe

1. Sposdb zapobiezenia tworzeniu sie jam usado-
-wych w wlewkach stalowych przez spalanie
proszku na powierzchni odlanego - wlewka,
znamienny tym, Ze stosuje sie proszek, two-
rzacy przy spalaniu wysoko kaloryczne gazy
palne (metan) i skladajgcy sie gléwnie z pro-
duktéw powolnego prazenia wegla kamienne-
go, brunatnego, antracytu lub wegla drzewne-
go oraz innych' skladnikéw, np. magnezu ‘
krzemu lub tlenkéw zelaza, przyS$pieszajacyrir
przebieg reakcji spalania tworzgcych sie ga-
zZOw.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
stosuje si¢ proszek, zawierajgcy ponadto in-
ne skladniki, np. mangan i tlenek wapnia, ab--
sorbujgce siarke, zawarta w . proszku, przy
czym. skladniki te po spaleniu unoszg Siarke
w Stanie gazowym, zapobiegajac przeniknieciu
jej do stali.
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