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最終頁に続く

( 5 7 ) 【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 例 え ば リ ネ ン 製 品 （ Ｌ ） を 受 け 取 り 、 向 き を 変 え て 、 ロ ー ダ ー （ １ ０ ０ ） か ら 可 動 リ ネ  
ン 運 搬 機 （ ２ ０ ） ま で 移 送 す る た め の 、 産 業 用 洗 濯 場 （ １ ） に お け る リ ネ ン 製 品 （ Ｌ ） の  
処 理 用 の 機 械 （ ５ ０ ） に お い て 、
　 移 送 機 構 （ ２ ０ ０ ） を 備 え 、 当 該 移 送 機 構 （ ２ ０ ０ ） が 、
　 台 車 （ ２ ５ ０ ） と 、
　 前 記 台 車 （ ２ ５ ０ ） を 投 入 位 置 と 送 り 出 し 位 置 と の 間 で 移 動 さ せ る た め の 駆 動 部 で あ っ  
て 、 前 記 台 車 （ ２ ５ ０ ） は 、 相 隔 た る ２ つ の 締 め 付 け 構 造 （ ２ ７ ０ ） を 備 え た フ レ ー ム 構  
造 （ ２ ５ ７ ） を 含 み 、 前 記 締 め 付 け 構 造 （ ２ ７ ０ ） の そ れ ぞ れ が 前 記 フ レ ー ム 構 造 （ ２ ５  
７ ） に 回 転 可 能 に 接 続 さ れ 、 前 記 回 転 の 軸 が 、 前 記 台 車 （ ２ ５ ０ ） の 移 動 に 沿 っ た 方 向 と  
任 意 に 合 わ せ ら れ 、 前 記 締 め 付 け 構 造 （ ２ ７ ０ ） の そ れ ぞ れ が 、 相 隔 た る ２ つ の 作 動 可 能  
な ク ラ ン プ （ ２ ２ ９ ） を 備 え て い る こ と に 特 徴 付 け ら れ る 、
前 記 駆 動 部 と 、
　 前 記 ク ラ ン プ （ ２ ２ ９ ） を 前 記 回 転 さ せ る た め 、 お よ び 前 記 作 動 さ せ る た め の ア ク チ ュ  
エ ー タ （ ２ ５ １ ， ２ ８ ０ ） と 、 を 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る 機 械 （ ５ ０ ） 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 回 転 可 能 に 接 続 さ れ る こ と に よ り 、 前 記 ア ク チ ュ エ ー タ （ ２ ５ １ ， ２ ８ ０ ） に よ る  
前 記 締 め 付 け 構 造 の 回 転 で 、 前 記 締 め 付 け 構 造 （ ２ ７ ０ ） の そ れ ぞ れ に 対 し て 、 前 記 ク ラ  
ン プ （ ２ ２ ９ ） の 一 方 が 他 方 の 上 方 に あ る 第 １ の 構 成 に な る こ と を 可 能 に す る こ と を 特 徴  

請求項の数　9　（全15頁）
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と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 機 械 （ ５ ０ ） 。
【 請 求 項 ３ 】
　 そ の 供 給 側 か ら 前 記 ロ ー ダ ー （ １ ０ ０ ） を 通 っ て 前 記 リ ネ ン 製 品 （ Ｌ ） を 引 き 込 む た め  
の 対 向 し た ２ つ の コ ン ベ ヤ ー ベ ル ト を 含 ん で い る 、 リ ネ ン 製 品 の 前 記 ロ ー ダ ー （ １ ０ ０ ）  
を 含 ん で お り 、
　 そ れ に よ り 、 前 記 リ ネ ン 製 品 （ Ｌ ） の 後 端 部 （ Ｅ ） で の ２ つ の 角 部 （ Ｃ ） が 、 前 記 供 給  
側 の 反 対 側 の 前 記 ロ ー ダ ー （ １ ０ ０ ） か ら 送 り 出 さ れ た 最 後 の 前 記 リ ネ ン 製 品 （ Ｌ ） の 部  
分 で あ り 、 し た が っ て 、 前 記 リ ネ ン 製 品 （ Ｌ ） の 細 長 い 角 部 分 （ Ｃ Ｐ ） を 、 概 し て 垂 直 な  
平 面 に 延 ば し な が ら 、 前 記 ク ラ ン プ （ ２ ２ ９ ） に 示 し て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま  
た は ２ に 記 載 の 機 械 （ ５ ０ ） 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 移 送 機 構 （ ２ ０ ０ ） を 運 搬 し て い る 細 長 い ガ イ ド 構 造 （ ２ ０ ５ ） を 含 ん で い る こ と  
を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 機 械 （ ５ ０ ） 。
【 請 求 項 ５ 】
　 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 機 械 （ ５ ０ ） と 、
　 リ ネ ン 製 品 の ス プ レ ッ ダ ー ク ラ ン プ を 含 ん で い る リ ネ ン 製 品 ス プ レ ッ ダ ー （ Ｅ ） と 、
　 リ ネ ン 製 品 の 運 搬 機 （ ２ ０ ） を 備 え た オ ー バ ー ヘ ッ ド コ ン ベ ヤ ー （ ５ ） と 、 を 含 ん で お  
り 、
　 前 記 オ ー バ ー ヘ ッ ド コ ン ベ ヤ ー （ ５ ） が 、 前 記 機 械 （ ５ ０ ） の 前 記 送 り 出 し 位 置 に 配 置  
さ れ る 部 分 （ １ ５ ） を 含 ん で お り 、
　 前 記 運 搬 機 （ ２ ０ ） が 、 ２ つ の 締 め 付 け 装 置 （ ２ ２ ） を 含 ん で お り 、 当 該 締 め 付 け 装 置  
（ ２ ２ ） の そ れ ぞ れ が ２ つ の ク ラ ン プ （ ２ ５ ） を 含 ん で お り 、 ２ つ の 当 該 ク ラ ン プ （ ２ ５  
） の そ れ ぞ れ が 、 対 向 す る ２ つ の 顎 部 （ ２ ８ ， ２ ９ ） に よ り 定 め ら れ 、 前 記 締 め 付 け 装 置
（ ２ ２ ） の そ れ ぞ れ が 前 記 リ ネ ン 製 品 （ Ｌ ） の 細 長 い 角 部 分 （ Ｃ Ｐ ） を 保 持 し て 、 当 該 角  
部 分 （ Ｃ Ｐ ） が 概 し て 水 平 に 延 び る よ う に し て お り 、
　 対 向 す る 前 記 顎 部 （ ２ ８ ， ２ ９ ） が ば ね 荷 重 さ れ て お り 、 前 記 リ ネ ン 製 品 （ Ｌ ） が 前 記  
顎 部 （ ２ ８ ， ２ ９ ） の 対 向 す る 表 面 （ Ｆ ） の 間 に 押 し 込 ま れ た と き に 前 記 顎 部 （ ２ ９ ） の  
中 の １ つ の 表 面 （ Ｆ ） に 力 が 加 え ら れ た 場 合 に 、 対 向 す る 前 記 顎 部 （ ２ ８ ， ２ ９ ） が 広 が  
る こ と を 特 徴 と す る 産 業 用 洗 濯 場 （ １ ） 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 リ ネ ン 製 品 （ Ｌ ） の ２ つ の 角 部 （ Ｃ ） の そ れ ぞ れ が 、 前 記 運 搬 機 （ ２ ０ ） の 最 も 外  
側 の ２ つ の 前 記 ク ラ ン プ （ Ａ ， ２ ５ ） の 側 面 と 合 わ せ ら れ る ま で 、 ま た は 基 本 的 に 合 わ せ  
ら れ る ま で 、 前 記 リ ネ ン 製 品 （ Ｌ ） の 材 料 が 前 記 ク ラ ン プ （ ２ ５ ） の 前 記 顎 部 （ ２ ８ ， ２  
９ ） の 間 で わ ず か に 滑 る よ う に 、 前 記 リ ネ ン 製 品 （ Ｌ ） に 対 し て 細 長 い 前 記 角 部 分 （ Ｃ Ｐ  
） の 全 般 的 な 方 向 に 力 を 加 え る た め の 補 正 機 構 （ ５ ０ ０ ） を 含 ん で い る こ と を 特 徴 と す る  
請 求 項 ５ に 記 載 の 産 業 用 洗 濯 場 （ １ ） 。
【 請 求 項 ７ 】
　 産 業 用 洗 濯 場 （ １ ） に お け る リ ネ ン 製 品 （ Ｌ ） の 処 理 用 の 機 械 （ ５ ０ ） の 操 作 方 法 で あ  
っ て 、
　 前 記 機 械 （ ５ ０ ） が 移 送 機 構 （ ２ ０ ０ ） を 備 え 、 当 該 移 送 機 構 （ ２ ０ ０ ） が 、
　 台 車 （ ２ ５ ０ ） と 、
　 前 記 台 車 （ ２ ５ ０ ） を 投 入 位 置 と 送 り 出 し 位 置 と の 間 で 移 動 さ せ る た め の 駆 動 部 で あ っ  
て 、 前 記 台 車 （ ２ ５ ０ ） は 、 相 隔 た る ２ つ の 締 め 付 け 構 造 （ ２ ７ ０ ） を 備 え た フ レ ー ム 構  
造 （ ２ ５ ７ ） を 含 み 、 前 記 締 め 付 け 構 造 （ ２ ７ ０ ） の そ れ ぞ れ が 前 記 フ レ ー ム 構 造 （ ２ ５  
７ ） に 回 転 可 能 に 接 続 さ れ 、 前 記 回 転 の 軸 が 、 前 記 台 車 （ ２ ５ ０ ） の 移 動 に 沿 っ た 方 向 と  
任 意 に 合 わ せ ら れ 、 前 記 締 め 付 け 構 造 （ ２ ７ ０ ） の そ れ ぞ れ が 、 相 隔 た る ２ つ の 作 動 可 能  
な ク ラ ン プ （ ２ ２ ９ ） を 備 え て い る こ と に 特 徴 付 け ら れ る 、
前 記 駆 動 部 と 、
　 前 記 ク ラ ン プ （ ２ ２ ９ ） を 前 記 回 転 さ せ る た め 、 お よ び 前 記 作 動 さ せ る た め の ア ク チ ュ  
エ ー タ （ ２ ５ １ ， ２ ８ ０ ） と 、 を 備 え 、
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　 前 記 締 め 付 け 構 造 が そ れ ぞ れ 、
　 ｉ ） 概 し て 垂 直 な 平 面 に 延 び て お り 、 か つ 、 相 隔 た る ２ つ の 前 記 ク ラ ン プ （ ２ ２ ９ ） の  
間 に 延 び て い る 、 前 記 リ ネ ン 製 品 （ Ｌ ） の 細 長 い 角 部 分 （ Ｃ Ｐ ） を 受 け 入 れ て 保 持 す る た  
め の 第 １ の 構 成 と 、
　 ｉ ｉ ） 前 記 リ ネ ン 製 品 （ Ｌ ） の 前 記 細 長 い 角 部 分 （ Ｃ Ｐ ） が 概 し て 水 平 に 延 び て お り 、  
か つ 、 相 隔 た る ２ つ の 前 記 ク ラ ン プ （ ２ ２ ９ ） の 間 に 延 び て い る 状 態 で 前 記 回 転 を さ せ る  
第 ２ の 構 成 と 、
を 担 う よ う に 構 成 可 能 で あ る 前 記 機 械 （ ５ ０ ） の 操 作 方 法 に お い て 、
　 前 記 ク ラ ン プ （ ２ ２ ９ ） が 開 い て い る 状 態 で ２ つ の 前 記 締 め 付 け 構 造 （ ２ ７ ０ ） を 前 記  
第 １ の 構 成 に 回 転 さ せ る ス テ ッ プ と 、
　 ２ つ の 細 長 い 前 記 角 部 分 （ Ｃ Ｐ ） の 吊 り 下 げ が 吊 り 下 げ ら れ る よ う に 、 前 記 リ ネ ン 製 品  
（ Ｌ ） を 投 入 す る ス テ ッ プ と 、
　 細 長 い 前 記 角 部 分 （ Ｃ Ｐ ） の そ れ ぞ れ が 前 記 締 め 付 け 構 造 （ ２ ７ ０ ） の ２ つ の 前 記 ク ラ  
ン プ （ ２ ２ ９ ） の 間 に 延 び て い る 状 態 で 、 ２ つ の 細 長 い 前 記 角 部 分 （ Ｃ Ｐ ） の そ れ ぞ れ １  
つ が 、 前 記 締 め 付 け 構 造 （ ２ ７ ０ ） の ２ つ の 前 記 ク ラ ン プ （ ２ ２ ９ ） の １ つ に よ り そ れ ぞ  
れ 受 け 取 ら れ る 位 置 に 前 記 台 車 （ ２ ５ ０ ） を 移 動 さ せ る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 ク ラ ン プ （ ２ ２ ９ ） を 閉 じ て 、 前 記 角 部 分 （ Ｃ Ｐ ） を 持 ち 続 け る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 締 め 付 け 構 造 （ ２ ７ ０ ） を 回 転 さ せ 、 前 記 角 部 分 （ Ｃ Ｐ ） の 向 き を 変 え て 、 前 記 締  
め 付 け 構 造 （ ２ ７ ０ ） の ２ つ の 相 隔 た る 前 記 ク ラ ン プ （ ２ ２ ９ ） の 間 で 前 記 角 部 分 （ Ｃ Ｐ  
） を 概 し て 水 平 に 延 ば す ス テ ッ プ と 、
　 前 記 台 車 （ ２ ５ ０ ） を 前 記 送 り 出 し 位 置 に 移 動 さ せ る ス テ ッ プ と 、
を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 送 り 出 し 位 置 で 、 ２ つ の 締 め 付 け 装 置 （ ２ ２ ） を 含 ん で い る 運 搬 機 （ ２ ０ ） を 供 給  
す る ス テ ッ プ で あ っ て 、
　 前 記 締 め 付 け 装 置 （ ２ ２ ） の そ れ ぞ れ が ２ つ の ク ラ ン プ （ ２ ５ ） を 備 え て お り 、 ２ つ の  
当 該 ク ラ ン プ （ ２ ５ ） の そ れ ぞ れ が 、 対 向 す る ２ つ の 顎 部 （ ２ ８ ， ２ ９ ） に よ り 定 め ら れ  
、 前 記 締 め 付 け 装 置 （ ２ ２ ） の そ れ ぞ れ が 前 記 リ ネ ン 製 品 （ Ｌ ） の 細 長 い 前 記 角 部 分 （ Ｃ  
Ｐ ） を 保 持 し て 、 当 該 角 部 分 （ Ｃ Ｐ ） が 概 し て 水 平 に 延 び る よ う に す る た め の も の で あ り 、
　 対 向 す る 前 記 顎 部 （ ２ ８ ， ２ ９ ） が ば ね 荷 重 さ れ て お り 、 前 記 顎 部 （ ２ ９ ） の 中 の １ つ  
の 表 面 （ Ｆ ） に 力 が 加 え ら れ た 場 合 に 、 対 向 す る 前 記 顎 部 （ ２ ８ ， ２ ９ ） が 広 が る ス テ ッ  
プ と 、
　 前 記 リ ネ ン 製 品 （ Ｌ ） の 前 記 角 部 分 （ Ｃ Ｐ ） を 前 記 顎 部 （ ２ ８ ， ２ ９ ） の 対 向 す る 表 面  
（ Ｆ ） の 間 に 押 し 込 む ス テ ッ プ と 、
を さ ら に 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ７ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 機 械 （ ５ ０ ） は 、 対 向 し た ２ つ の コ ン ベ ヤ ー ベ ル ト を 含 ん で い る 、 リ ネ ン 製 品 の ロ
ー ダ ー （ １ ０ ０ ） を 含 ん で お り 、
　 ｉ ） 前 記 ロ ー ダ ー （ １ ０ ０ ） の 供 給 側 か ら 前 記 ロ ー ダ ー （ １ ０ ０ ） を 通 っ て 前 記 リ ネ ン  
製 品 （ Ｌ ） を 引 き 込 む ス テ ッ プ で あ っ て 、 そ れ に よ り 、 前 記 リ ネ ン 製 品 （ Ｌ ） の 後 端 部 （  
Ｅ ） で の ２ つ の 角 部 （ Ｃ ） が 、 前 記 供 給 側 の 反 対 側 の 前 記 ロ ー ダ ー か ら 送 り 出 さ れ た 最 後  
の 前 記 リ ネ ン 製 品 （ Ｌ ） の 部 分 で あ る ス テ ッ プ と 、
　 ｉ ｉ ） 前 記 リ ネ ン 製 品 （ Ｌ ） の 細 長 い 前 記 角 部 分 （ Ｃ Ｐ ） を 、 前 記 概 し て 垂 直 な 平 面 に  
延 ば し な が ら 、 前 記 ク ラ ン プ （ ２ ２ ９ ） に 示 す ス テ ッ プ と 、
を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ７ ま た は ８ に 記 載 の 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 産 業 用 洗 濯 場 に お け る 洗 濯 機 セ ク シ ョ ン １ の 後 （ a f t e r - t h e - w a s h e r s  s e c t i o  
n  1 ） に お け る 特 定 の 用 途 を 見 出 し 、 当 該 洗 濯 機 セ ク シ ョ ン １ は 、 ス プ レ ッ ダ ー （ s p r e a d  
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e r ） に 運 ば れ 、 個 別 化 し て 洗 濯 さ れ た 食 卓 用 リ ネ ン 、 ベ ッ ド 用 の シ ー ツ お よ び 枕 カ バ ー 、  
ま た は 同 様 の 洗 濯 物 を 処 理 す る た め の も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 通 常 、 洗 濯 物 を 一 般 的 な ス プ レ ッ ダ ー に 挿 入 す る 前 の 作 業 で は 、 最 初 に リ ネ ン 製 品 の 隣  
接 す る ２ つ の 角 部 を 見 つ け る 必 要 が あ る 人 に よ り 、 そ れ ぞ れ の リ ネ ン 製 品 を 手 動 で 持 ち 上  
げ る 必 要 が あ り 、 そ の 後 、 洗 濯 機 を 通 っ て ス プ レ ッ ダ ー に 移 動 す る た め に 、 オ ー バ ー ヘ ッ  
ド コ ン ベ ヤ ー に よ り 移 動 可 能 に 支 持 さ れ た 運 搬 機 に 取 り 付 け ら れ た ２ つ の 締 め 付 け 装 置 の  
そ れ ぞ れ １ つ に 、 こ れ ら の 角 部 の そ れ ぞ れ を 挿 入 し て い る 。 こ の 手 順 で は 多 大 な 時 間 を 必  
要 と す る 。
【 先 行 技 術 文 献 】
【 特 許 文 献 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
【 文 献 】 欧 州 特 許 出 願 公 開 第 ３ ２ ０ ２ ９ ７ ０ 号 明 細 書
国 際 公 開 第 ２ ０ １ ６ ／ １ ６ ２ ３ ３ ４ 号
【 発 明 の 概 要 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 本 発 明 は 、 従 来 の ス プ レ ッ ダ ー と 関 連 す る 作 業 に 適 し た 機 械 を 提 供 す る こ と に よ り 、 上  
述 さ れ た 問 題 を 解 決 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 具 体 的 に は 、 本 発 明 の 機 械 は 、 リ ネ ン 製 品 を 受 け 取 り 、 向 き を 変 え て 、 ロ ー ダ ー か ら 可  
動 リ ネ ン 運 搬 機 ま で 移 送 す る た め の 移 送 機 構 を 有 し 、 当 該 移 送 機 構 は 、 台 車 と 、 前 記 台 車  
を 投 入 位 置 と 送 り 出 し 位 置 と の 間 で 移 動 さ せ る た め の 駆 動 部 で あ っ て 、 前 記 台 車 は 、 相 隔  
た る ２ つ の 締 め 付 け 構 造 を 備 え た フ レ ー ム 構 造 を 含 ん で お り 、 前 記 締 め 付 け 構 造 の そ れ ぞ  
れ が 前 記 フ レ ー ム 構 造 に 回 転 接 続 さ れ 、 そ れ ぞ れ の 締 め 付 け 構 造 が 、 相 隔 た る ２ つ の 作 動  
可 能 な ク ラ ン プ を 備 え て い る 駆 動 部 と 、 前 記 ク ラ ン プ の 前 記 回 転 用 お よ び 前 記 作 動 用 の ア  
ク チ ュ エ ー タ と 、 を 備 え て い る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 こ れ ら の 締 め 付 け 構 造 が そ れ ぞ れ 、 ｉ ） 概 し て 垂 直 な 平 面 に 延 び て お り 、 か つ 、 相 隔 た  
る ２ つ の ク ラ ン プ の 間 に 延 び て い る 、 リ ネ ン 製 品 の 角 部 分 を 受 け 入 れ て 保 持 す る た め の 第  
１ の 構 成 と 、 ｉ ｉ ） 前 記 リ ネ ン 製 品 の 角 部 分 が 概 し て 水 平 に 延 び て お り 、 か つ 、 相 隔 た る  
２ つ の ク ラ ン プ の 間 に 延 び て い る 状 態 で 前 記 回 転 を さ せ る 第 ２ の 構 成 と 、 を 担 う よ う に 構  
成 可 能 で あ る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 好 ま し い 実 施 形 態 に お い て 、 そ の 供 給 側 か ら ロ ー ダ ー を 通 っ て リ ネ ン 製 品 を 引 き 込 む こ  
と が で き る 対 向 し た ２ つ の コ ン ベ ヤ ー ベ ル ト を 含 む タ イ プ の リ ネ ン 製 品 ロ ー ダ ー を 、 本 発  
明 の 機 械 が 含 ん で お り 、 そ れ に よ り 、 リ ネ ン 製 品 の 後 端 部 の ２ つ の 角 部 が 、 供 給 側 の 反 対  
側 の ロ ー ダ ー か ら 送 り 出 さ れ た 最 後 の リ ネ ン 製 品 の 部 分 で あ り 、 し た が っ て 、 リ ネ ン 製 品  
の 角 部 分 を 、 概 し て 垂 直 な 平 面 に 延 ば し な が ら 、 ク ラ ン プ に 示 す こ と が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
【 図 １ Ａ 】 上 方 か ら 見 た 、 産 業 用 洗 濯 場 の 洗 濯 機 セ ク シ ョ ン １ の 後 の 例 示 的 な 配 置 図 で あ  
る 。
【 図 １ Ｂ 】 従 来 技 術 の 洗 濯 機 セ ク シ ョ ン の 後 に お け る ス テ ー シ ョ ン の 例 示 的 な 配 置 図 で あ  
る 。
【 図 ２ Ａ 】 本 発 明 の 機 械 の 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ２ Ｂ 】 ２ つ の ク ラ ン プ 装 置 を 備 え た オ ー バ ー ヘ ッ ド コ ン ベ ヤ ー 運 搬 機 で あ る 。
【 図 ３ Ａ 】 本 発 明 の 移 送 機 構 の 実 施 形 態 の 斜 視 正 面 図 で あ る 。
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【 図 ３ Ｂ 】 本 発 明 の 移 送 機 構 の 実 施 形 態 の 斜 視 背 面 図 で あ る 。
【 図 ４ Ａ 】 様 々 な 構 成 に お い て 、 取 り 付 け ら れ た ４ つ の ク ラ ン プ を 備 え る 移 送 機 構 の 台 車  
部 分 を 示 す 図 で あ る 。
【 図 ４ Ｂ 】 様 々 な 構 成 に お い て 、 取 り 付 け ら れ た ４ つ の ク ラ ン プ を 備 え る 移 送 機 構 の 台 車  
部 分 を 示 す 図 で あ る 。
【 図 ４ Ｃ 】 様 々 な 構 成 に お い て 、 取 り 付 け ら れ た ４ つ の ク ラ ン プ を 備 え る 移 送 機 構 の 台 車  
部 分 を 示 す 図 で あ る 。
【 図 ４ Ｄ 】 様 々 な 構 成 に お い て 、 取 り 付 け ら れ た ４ つ の ク ラ ン プ を 備 え る 移 送 機 構 の 台 車  
部 分 を 示 す 図 で あ る 。
【 図 ４ Ｅ 】 様 々 な 構 成 に お い て 、 取 り 付 け ら れ た ４ つ の ク ラ ン プ を 備 え る 移 送 機 構 の 台 車  
部 分 を 示 す 図 で あ る 。
【 図 ５ Ａ 】 移 送 機 構 の 作 動 中 に お け る 様 々 な 段 階 を 示 す 図 で あ る 。
【 図 ５ Ｂ 】 移 送 機 構 の 作 動 中 に お け る 様 々 な 段 階 を 示 す 図 で あ る 。
【 図 ５ Ｃ 】 移 送 機 構 の 作 動 中 に お け る 様 々 な 段 階 を 示 す 図 で あ る 。
【 図 ５ Ｄ 】 移 送 機 構 の 作 動 中 に お け る 様 々 な 段 階 を 示 す 図 で あ る 。
【 図 ５ Ｅ 】 移 送 機 構 の 作 動 中 に お け る 様 々 な 段 階 を 示 す 図 で あ る 。
【 図 ５ Ｆ 】 移 送 機 構 の 作 動 中 に お け る 様 々 な 段 階 を 示 す 図 で あ る 。
【 図 ６ Ａ 】 ２ つ の 位 置 に お け る 補 正 機 構 を 示 す 図 で あ る 。
【 図 ６ Ｂ 】 ２ つ の 位 置 に お け る 補 正 機 構 を 示 す 図 で あ る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 形 態 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 本 発 明 は 、 最 初 に 図 １ Ａ を 参 照 す る こ と に よ り 、 以 下 に よ り 詳 細 に 説 明 さ れ て お り 、 当  
該 図 １ Ａ は 、 上 方 か ら 見 た 、 産 業 用 洗 濯 場 の 洗 濯 機 セ ク シ ョ ン １ の 後 の 例 示 的 な 配 置 図 を  
示 し て お り 、 当 該 洗 濯 機 セ ク シ ョ ン １ は 、 個 別 化 し て 洗 濯 さ れ た 、 以 下 に リ ネ ン 製 品 と 称  
さ れ る 食 卓 用 リ ネ ン 、 ベ ッ ド 用 の シ ー ツ お よ び 枕 カ バ ー 、 ま た は 同 様 の 洗 濯 物 を 処 理 す る  
た め の も の で あ る 。 通 常 、 こ の よ う な 洗 濯 機 セ ク シ ョ ン １ で は 、 洗 濯 さ れ た リ ネ ン 製 品 が  
配 送 さ れ る 最 初 の ス テ ー シ ョ ン Ａ と 、 オ ー バ ー ヘ ッ ド コ ン ベ ヤ ー ５ か ら そ れ ぞ れ 吊 り 下 げ  
ら れ た 、 洗 浄 さ れ た リ ネ ン 製 品 の 吊 り 下 げ を 格 納 す る た め の バ ッ フ ァ ス テ ー シ ョ ン Ｃ と 、  
吊 り 下 げ ら れ た リ ネ ン 製 品 が １ つ ず つ 配 送 さ れ 、 そ れ ぞ れ の リ ネ ン 製 品 が 最 初 に 広 げ ら れ  
、 そ の 後 で 、 コ ン ベ ヤ ー に 平 ら に 置 か れ て 、 ア イ ロ ン ま た は 他 の 機 器 （ 図 １ Ａ に 図 示 せ ず  
） に 搬 送 さ れ る ス プ レ ッ ダ ー Ｅ と 、 を 含 ん で い る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 ス テ ー シ ョ ン Ｂ で は 通 常 、 最 初 に リ ネ ン 製 品 の 隣 接 す る ２ つ の 角 部 を 見 つ け る 必 要 が あ  
る 人 に よ り 、 そ れ ぞ れ の リ ネ ン 製 品 が 手 動 で 持 ち 上 げ ら れ る 。 そ の 後 、 洗 濯 機 セ ク シ ョ ン  
１ を 通 っ て 移 動 す る た め に 、 オ ー バ ー ヘ ッ ド コ ン ベ ヤ ー ５ に よ り 移 動 可 能 に 支 持 さ れ た 運  
搬 機 に 取 り 付 け ら れ た ２ つ の 締 め 付 け 装 置 の そ れ ぞ れ １ つ に 、 こ れ ら の 角 部 の そ れ ぞ れ が  
操 作 者 に よ り 挿 入 さ れ る 。 一 般 に オ ー バ ー ヘ ッ ド コ ン ベ ヤ ー ５ は 、 そ れ ぞ れ が ２ つ の 締 め  
付 け 装 置 を 有 す る こ の よ う な 運 搬 機 を 比 較 的 多 く 支 持 し て お り 、 欧 州 特 許 出 願 公 開 第 ３ ２  
０ ２ ９ ７ ０ 号 明 細 書 の 実 施 例 を 通 し て 参 照 し て い る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 図 １ Ｂ は 、 従 来 技 術 の 洗 濯 機 セ ク シ ョ ン １ の 後 に お け る ス テ ー シ ョ ン Ｂ の 例 示 的 な 配 置  
図 を 示 し 、 数 字 １ ５ は 、 操 作 者 の 操 作 位 置 ま で 延 び て い る オ ー バ ー ヘ ッ ド コ ン ベ ヤ ー ５ の  
ル ー プ 部 分 に 言 及 し て お り 、 当 該 操 作 位 置 で 、 オ ー バ ー ヘ ッ ド コ ン ベ ヤ ー ５ に 沿 っ て 移 動  
す る 運 搬 機 ２ ０ に 二 つ 一 組 で 取 り 付 け ら れ た 上 述 の 締 め 付 け 装 置 に 、 リ ネ ン 製 品 Ｌ の 角 部  
が 手 動 で 挿 入 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 国 際 公 開 第 ２ ０ １ ６ ／ １ ６ ２ ３ ３ ４ 号 で は 、 リ ネ ン 製 品 を 広 げ る た め の ス プ レ ッ ダ ー を  
開 示 し て い る 。 こ の ス プ レ ッ ダ ー は ロ ー ダ ー を 備 え て お り 、 当 該 ロ ー ダ ー は 、 こ の ロ ー ダ  
ー の 、 対 向 し て 走 行 し て い る ２ つ の コ ン ベ ヤ ー ベ ル ト の 間 の 、 当 該 ロ ー ダ ー の 供 給 側 に リ  
ネ ン 製 品 の 前 端 部 が 導 入 さ れ る と 、 洗 濯 さ れ た リ ネ ン 製 品 の 角 部 を 自 動 的 に 見 つ け る た め  
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の も の で あ る 。 対 向 す る 当 該 ２ つ の コ ン ベ ヤ ー ベ ル ト に よ り 、 こ の リ ネ ン 製 品 が ロ ー ダ ー  
を 使 っ て 取 り 出 さ れ る と 、 こ の リ ネ ン 製 品 の 後 端 部 の ２ つ の 角 部 が 、 供 給 側 の 反 対 側 の ロ  
ー ダ ー か ら 送 り 出 さ れ る リ ネ ン 製 品 の 最 後 の 部 分 に な り 、 こ の こ と に よ り 、 こ の リ ネ ン 製  
品 の 後 端 部 の 隣 接 す る ２ つ の 角 部 の そ れ ぞ れ が 、 当 該 角 部 の 周 囲 を グ リ ッ プ す る よ う に 構  
成 さ れ た そ れ ぞ れ の 移 送 用 ク ラ ン プ に 、 十 分 に 定 め ら れ た 方 法 で 示 さ れ る 。 そ の 後 、 こ の  
リ ネ ン 製 品 が 一 対 の ス プ レ ッ ダ ー ク ラ ン プ に よ り 移 送 さ れ 、 次 に 、 当 該 ス プ レ ッ ダ ー ク ラ  
ン プ を 使 用 し て 、 こ れ ら の ２ つ の 角 部 を 離 す こ と に よ り 、 こ の リ ネ ン 製 品 を 広 げ て い る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 国 際 公 開 第 ２ ０ １ ６ ／ １ ６ ２ ３ ３ ４ 号 の ス プ レ ッ ダ ー は 、 よ り 一 般 的 な タ イ プ の ス プ レ  
ッ ダ ー と は 異 な り 、 リ ネ ン 製 品 の 隣 接 す る ２ つ の 角 部 の そ れ ぞ れ が 、 移 送 用 グ リ ッ パ ー に  
よ り 、 対 応 す る ス プ レ ッ ダ ー ク ラ ン プ に 示 さ れ 、 当 該 移 送 用 グ リ ッ パ ー は 、 特 定 の 長 さ の  
１ つ の 細 長 い 角 部 分 を 共 に 保 持 し て い る 、 相 隔 た る ２ つ の ク ラ ン プ を 含 ん で い る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 上 述 さ れ た 、 よ り 一 般 的 な タ イ プ の ス プ レ ッ ダ ー に お い て 、 こ れ ら 細 長 い 角 部 分 が 、 概  
し て 水 平 に 延 び る 構 成 で ス プ レ ッ ダ ー ク ラ ン プ に 示 さ れ 、 そ れ ぞ れ の 角 部 分 の た め に 、 そ  
れ ぞ れ の ス プ レ ッ ダ ー ク ラ ン プ が 、 当 該 角 部 分 を 保 持 し て い る 相 隔 た る ２ つ の ク ラ ン プ の  
間 に 入 り 、 リ ネ ン 製 品 を 受 け 取 っ て 保 持 す る こ と を 可 能 に し て い る 。 そ の 後 、 こ れ ら ２ つ  
の ス プ レ ッ ダ ー ク ラ ン プ が 離 れ て 、 こ の リ ネ ン 製 品 を 広 げ る 。 通 常 、 こ の 方 法 で リ ネ ン 製  
品 を ス プ レ ッ ダ ー ク ラ ン プ に 示 す た め に 、 以 前 に 一 対 の 顎 部 （ j a w s ） の 間 に 手 動 で 導 入 さ  
れ る 、 リ ネ ン 製 品 の そ れ ぞ れ の 角 部 分 を 有 し て お り 、 こ こ で 、 そ れ ぞ れ の 当 該 狭 い 入 口 の  
一 対 が 、 移 送 用 グ リ ッ パ ー の 相 隔 た る ２ つ の ク ラ ン プ の １ つ を 定 め て い る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 本 発 明 は 図 ２ Ａ に 示 さ れ る よ う な 機 械 ５ ０ に 関 し 、 当 該 機 械 ５ ０ は 、 例 え ば 上 述 さ れ た  
、 よ り 一 般 的 な タ イ プ の ス プ レ ッ ダ ー を 使 用 す る と き な ど に 、 ス テ ー シ ョ ン Ｂ で の 作 業 を  
簡 素 化 し て お り 、 そ し て 次 に 、 リ ネ ン の 塊 を 広 げ る こ と を 可 能 に し て お り 、 こ こ で 、 リ ネ  
ン 製 品 は 、 そ の 角 部 分 が 概 し て 水 平 に 延 び て い る 状 態 で ス プ レ ッ ダ ー ク ラ ン プ に 示 さ れ る  
必 要 が あ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 図 ２ Ｂ は 、 ２ つ の 締 め 付 け 装 置 ２ ２ を 備 え た オ ー バ ー ヘ ッ ド コ ン ベ ヤ ー ５ の 運 搬 機 ２ ０  
を 示 し て お り 、 そ れ ぞ れ の 締 め 付 け 装 置 ２ ２ は 、 ２ つ の 対 向 す る 顎 部 ２ ８ ， ２ ９ に よ り そ  
れ ぞ れ 定 め ら れ る ２ つ の ク ラ ン プ ２ ５ を 備 え て い る 。 運 搬 機 ２ ０ が 前 端 部 Ｅ を 有 す る リ ネ  
ン 製 品 Ｌ を 運 搬 し て い る 。 示 さ れ る よ う に 、 細 長 い 角 部 分 Ｃ Ｐ が リ ネ ン 製 品 Ｌ の そ れ ぞ れ  
隣 接 す る 角 部 Ｃ の 近 く に あ り 、 締 め 付 け 装 置 ２ ２ の 関 連 す る ２ つ の ク ラ ン プ ２ ５ の 間 で 概  
し て 水 平 に 延 び る よ う に 、 当 該 細 長 い 角 部 分 Ｃ Ｐ が 、 そ れ ぞ れ の 締 め 付 け 装 置 ２ ２ に よ り  
保 持 さ れ て い る 。 機 械 ５ ０ の 作 動 中 、 図 ２ Ｂ に 示 さ れ る よ う に 、 ク ラ ン プ ２ ５ の 顎 部 ２ ８  
， ２ ９ の 間 に リ ネ ン 製 品 Ｌ を 挿 入 で き る よ う な 方 法 で 運 搬 機 ２ ０ に リ ネ ン 製 品 Ｌ が 届 け ら  
れ 、 リ ネ ン Ｌ の 製 品 が 、 角 部 分 Ｃ Ｐ が 水 平 に 延 び て い る 状 態 で 前 方 に 運 ば れ 、 洗 濯 機 セ ク  
シ ョ ン １ の 後 に お け る 上 述 さ れ た 一 般 的 な タ イ プ の ス プ レ ッ ダ ー に 運 ば れ る よ う に し て い  
る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 対 向 す る 顎 部 ２ ８ ， ２ ９ は 、 例 え ば リ ネ ン Ｌ の 製 品 が 顎 部 ２ ８ ， ２ ９ の お 互 い に 対 向 す  
る 表 面 Ｆ 同 士 の 間 の 隙 間 に 押 し 込 ま れ た と き な ど 、 顎 部 ２ ９ の 中 の １ つ の 表 面 Ｆ に 力 が 加  
え ら れ た と き に 開 口 す る 、 ば ね 荷 重 タ イ プ で あ る こ と が 好 ま し い 。 こ の ば ね 荷 重 を 調 整 す  
る こ と に よ り 、 機 械 ５ ０ か ら 洗 濯 機 セ ク シ ョ ン １ を 通 っ て バ ッ フ ァ ス テ ー シ ョ ン Ｃ に 向 か  
っ て 運 搬 さ れ る と き に 、 比 較 的 重 量 の あ る リ ネ ン Ｌ の 製 品 を 、 運 搬 機 ２ ０ か ら 図 示 の 方 法  
で 確 実 に 吊 り 下 げ る こ と が で き る 。 細 長 い 角 部 分 Ｃ Ｐ の 全 般 的 な 方 向 に 沿 っ て 向 け ら れ た  
リ ネ ン 製 品 Ｌ に 十 分 な 力 を 加 え る こ と に よ り 、 当 該 角 部 分 Ｃ Ｐ を 所 定 の 位 置 に 保 持 し て い  
る 摩 擦 力 を 依 然 と し て 克 服 で き る こ と に 留 意 さ れ た い 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 機 械 ５ ０ は ロ ー ダ ー １ ０ ０ を 備 え た 前 面 部 ５ ２ を 有 し て お り 、 当 該 ロ ー ダ ー １ ０ ０ は 、  



10

20

30

40

50

JP 7199431 B2 2023.1.5(7)

国 際 公 開 第 ２ ０ １ ６ ／ １ ６ ２ ３ ３ ４ 号 の 文 脈 で 述 べ ら れ た 、 上 述 さ れ た タ イ プ で あ っ て も  
よ く 、 対 向 す る ２ つ の コ ン ベ ヤ ー ベ ル ト を 含 ん で い る こ と が 好 ま し い 。 こ の ロ ー ダ ー １ ０  
０ に 、 操 作 者 が 個 々 の リ ネ ン 製 品 Ｌ を 手 動 で 供 給 す る こ と が で き る 。 図 ２ Ａ に 部 分 的 に の  
み 図 示 さ れ る オ ー バ ー ヘ ッ ド コ ン ベ ヤ ー ５ の ル ー プ 部 分 １ ５ は 、 例 え ば 図 ２ Ａ に 示 さ れ る  
矢 印 の 方 向 に 沿 っ た 実 施 例 に よ り 図 示 さ れ る よ う に 、 機 械 ５ ０ の 後 部 ５ ５ ま で 延 び て お り  
、 運 搬 機 ２ ０ を 機 械 ５ ０ に 運 搬 し 、 ま た 機 械 ５ ０ か ら 離 れ る よ う に 運 搬 す る 働 き を し て い  
る 。 運 搬 機 ２ ０ が 後 部 ５ ５ の 正 し い 位 置 に 到 着 す る と 、 以 下 で 述 べ ら れ る 移 送 機 構 が 、 リ  
ネ ン 製 品 Ｌ を 受 け 取 り 、 向 き を 変 え て 、 ロ ー ダ ー １ ０ ０ か ら 運 搬 機 ２ ０ に 移 送 す る 。 運 搬  
機 ２ ０ の 移 動 で 、 お よ び ／ ま た は 移 送 機 構 ２ ０ ０ の 特 化 し た 移 動 で 、 運 搬 機 ２ ０ の 顎 部 ２  
８ ， ２ ９ の 間 に リ ネ ン 製 品 Ｌ が 受 け 取 ら れ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 リ ネ ン 製 品 Ｌ が 、 運 搬 機 ２ ０ に 移 送 さ れ て 移 送 機 構 の み の 移 動 で 運 搬 機 ２ ０ の 顎 部 ２ ８  
， ２ ９ の 間 に 受 け 取 ら れ る 本 発 明 の 実 施 形 態 を 、 以 下 に 述 べ て お り 、 当 該 移 送 機 構 が 概 し  
て 番 号 ２ ０ ０ で 指 定 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 図 ３ Ａ お よ び 図 ３ Ｂ は 、 本 発 明 の 移 送 機 構 ２ ０ ０ の 実 施 形 態 の 斜 視 正 面 図 お よ び 斜 視 背  
面 図 を 示 し て お り 、 こ の 移 送 機 構 ２ ０ ０ は 、 当 該 移 送 機 構 ２ ０ ０ を 取 り 囲 む 筐 体 の 一 部 で  
あ る 前 壁 １ ０ ２ の 後 側 に 位 置 し て い る 。 ロ ー ダ ー １ ０ ０ の 一 部 が 前 壁 １ ０ ２ の 前 側 に 確 認  
で き る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 こ の 移 送 機 構 ２ ０ ０ は 、 台 車 ２ ５ ０ お よ び 細 長 い ガ イ ド 構 造 ２ ０ ５ を 概 し て 含 ん で お り  
、 チ ェ ー ン 駆 動 部 や 他 の 駆 動 部 の 作 動 に よ り 、 図 ３ Ａ に 示 さ れ る よ う に 、 前 壁 １ ０ ２ に 近  
接 す る 後 退 位 置 か ら 離 れ る よ う に 移 動 可 能 で あ る よ う に 、 か つ 、 図 ３ Ｂ に 示 さ れ る よ う に  
、 筐 体 の 前 壁 １ ０ ２ の 反 対 側 の 上 昇 待 機 位 置 に あ る 運 搬 機 ２ ０ に 向 か っ て 移 動 可 能 で あ る  
よ う に 、 当 該 細 長 い ガ イ ド 構 造 ２ ０ ５ に 台 車 ２ ５ ０ が 取 り 付 け ら れ る 。 台 車 ２ ５ ０ は 、 ガ  
イ ド 構 造 ２ ０ ５ の 向 き に よ り 定 め ら れ た コ ー ス に 沿 っ て 移 動 す る 。 こ の 移 動 を 行 な う 際 、  
台 車 ２ ５ ０ が 図 ５ Ｂ に 示 さ れ る 投 入 位 置 で 一 時 的 に 停 止 し 、 こ こ で 、 移 送 機 構 ２ ０ ０ が リ  
ネ ン 製 品 Ｌ を 受 け 取 っ て い る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 図 ４ Ａ ～ 図 ４ Ｅ は 、 様 々 な 構 成 で ４ つ の ク ラ ン プ ２ ２ ９ が 取 り 付 け ら れ た 状 態 の 台 車 ２  
５ ０ を 示 し て お り 、 図 ４ Ｃ が 、 図 ３ Ａ に 示 さ れ る ク ラ ン プ ２ ２ ９ の 構 成 を 図 示 し 、 図 ４ Ｅ  
が 、 図 ３ Ｂ に 示 さ れ る ク ラ ン プ ２ ２ ９ の 構 成 を 図 示 し て い る 。 図 ４ Ｄ は 、 図 ４ Ｃ の ク ラ ン  
プ ２ ２ ９ の 構 成 の 台 車 を 正 面 図 で 示 し て い る 。 単 純 な 概 要 を 提 供 す る た め 、 図 ３ Ａ 、 図 ３  
Ｂ お よ び 図 ４ Ａ ～ ４ Ｅ が 、 リ ネ ン 製 品 Ｌ を 一 緒 に 図 示 し な い 状 態 の 移 送 機 構 の 様 々 な 構 成  
を 示 し て お り 、 リ ネ ン 製 品 Ｌ の 移 送 が 、 図 ５ Ａ ～ 図 ５ Ｆ で 概 し て 図 示 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 図 ４ Ａ を 参 照 す る と 、 台 車 ２ ５ ０ は 、 ２ つ の 相 隔 た る 締 め 付 け 構 造 ２ ７ ０ を 支 持 し て い  
る フ レ ー ム 構 造 ２ ５ ７ と 、 図 ３ Ａ に 示 さ れ る よ う に 細 長 い ガ イ ド 構 造 ２ ０ ５ を 受 け 入 れ て  
い る 対 向 す る ２ つ の 管 状 構 造 ２ ５ ５ と 、 を 備 え て い る も の と し て 示 さ れ る 。 示 さ れ た 実 施  
形 態 に お い て 、 ２ つ の 締 め 付 け 構 造 ２ ７ ０ は 、 同 じ 部 品 を 備 え て お り 、 そ れ ぞ れ の 締 め 付  
け 構 造 ２ ７ ０ の ベ ー ス プ レ ー ト ２ ６ １ と 繋 が っ て い る そ れ ぞ れ の 回 転 軸 ２ ７ １ を 使 用 し て  
、 フ レ ー ム 構 造 ２ ５ ７ に そ れ ぞ れ 枢 動 可 能 に 接 続 さ れ る 。 一 方 で は ベ ー ス プ レ ー ト ２ ６ １  
に 接 続 さ れ 、 他 方 で は フ レ ー ム 構 造 ２ ５ ７ に 接 続 さ れ た 、 そ れ ぞ れ の ア ク チ ュ エ ー タ ２ ５  
１ は 、 図 ４ Ａ お よ び 図 ４ Ｃ に 示 さ れ る 第 １ の 位 置 と 、 図 ４ Ｂ お よ び 図 ４ Ｅ に 示 さ れ る 第 ２  
の 位 置 と の 間 の フ レ ー ム 構 造 ２ ５ ７ に 対 し て 対 応 し て い る 締 め 付 け 構 造 ２ ７ ０ を 回 転 さ せ  
る た め に 作 動 可 能 で あ る 。 こ の 回 転 の 軸 が 、 ガ イ ド 構 造 ２ ０ ５ ／ 台 車 ２ ５ ０ の 移 動 に 沿 っ  
た 方 向 と 合 わ せ ら れ て い る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 ベ ー ス プ レ ー ト ２ ６ １ に 対 し て 垂 直 に 延 び 、 お 互 い に 対 向 す る 一 対 の サ イ ド プ レ ー ト ２  
６ ０ を そ れ ぞ れ の 締 め 付 け 構 造 ２ ７ ０ が さ ら に 備 え 、 当 該 サ イ ド プ レ ー ト ２ ６ ０ の そ れ ぞ  
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れ に 、 そ れ ぞ れ の ク ラ ン プ を 定 め て い る 一 対 の 顎 部 ３ ３ ０ ， ３ ３ ２ が 取 り 付 け ら れ て い る  
。 ま た 、 そ れ ぞ れ の サ イ ド プ レ ー ト ２ ６ ０ に 接 続 さ れ る の は 、 対 応 す る ク ラ ン プ ２ ２ ９ を  
開 閉 す る た め 、 す な わ ち 顎 部 ３ ３ ０ ， ３ ３ ２ を お 互 い に 向 け て 移 動 さ せ た り 、 お 互 い か ら  
離 れ る よ う に 移 動 さ せ た り す る た め の ア ク チ ュ エ ー タ ２ ８ ０ で あ る 。 当 然 の こ と な が ら 、  
こ れ ら ２ つ の 締 め 付 け 構 造 ２ ７ ０ の ４ つ の 示 さ れ た 当 該 ク ラ ン プ ２ ２ ９ を 作 動 さ せ る た め  
に 、 任 意 の 数 の ア ク チ ュ エ ー タ ２ ８ ０ を 使 用 し て も よ い 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 次 に 、 移 送 機 構 ２ ０ ０ の 動 作 が 図 ５ Ａ ～ ５ Ｅ を 参 照 し て 説 明 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 図 ５ Ａ は 、 上 述 さ れ た 後 退 位 置 に お け る 台 車 ２ ５ ０ を 示 し て お り 、 図 ４ Ｃ に 示 さ れ る 位  
置 ま で ２ つ の 締 め 付 け 構 造 ２ ７ ０ を 事 前 に 回 転 さ せ て い る 状 態 で 、 示 さ れ る よ う に 、 顎 部  
３ ３ ０ ， ３ ３ ２ が 広 げ ら れ て い る 状 態 で あ る 。 こ の と き 、 機 械 ５ ０ の 前 側 部 で リ ネ ン 製 品  
Ｌ が 投 入 さ れ る 。 ロ ー ダ ー １ ０ ０ の 作 動 に よ り リ ネ ン 製 品 Ｌ が 機 械 ５ ０ に 引 き 込 ま れ 、 最  
終 的 に は ２ つ の 細 長 い 角 部 分 Ｃ Ｐ が 機 械 ５ ０ の 内 部 に 現 れ 、 こ の ロ ー ダ ー １ ０ ０ か ら 吊 り  
下 げ ら れ 、 こ の リ ネ ン 製 品 Ｌ の 残 り の 部 分 （ 図 示 せ ず ） が 機 械 ５ ０ の 底 部 に 位 置 し て い る  
状 態 に な る よ う に し て い る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 角 部 分 Ｃ Ｐ が 機 械 ５ ０ の 内 部 に 現 れ る と 同 時 に 、 台 車 ２ ５ ０ が 後 退 位 置 か ら 前 方 に 移 動  
し 、 図 ５ Ｂ に も 示 さ れ る 上 述 さ れ た 投 入 位 置 に 到 達 す る と い う こ と で 、 こ れ ら の 角 部 分 Ｃ  
Ｐ が 図 ４ Ｃ の 構 成 で あ る 台 車 ２ ５ ０ に 示 さ れ る 。 台 車 ２ ５ ０ の こ の 位 置 に は 、 ２ つ の 細 長  
い 角 部 分 Ｃ Ｐ の そ れ ぞ れ １ つ が あ り 、 当 該 角 部 分 Ｃ Ｐ の そ れ ぞ れ １ つ が 、 対 応 す る 締 め 付  
け 構 造 ２ ７ ０ の ２ 対 の ク ラ ン プ ２ ２ ９ の 広 げ ら れ た 顎 部 ３ ３ ０ ， ３ ３ ２ の 間 の 隙 間 に 延 び  
て い る 。 図 に 示 さ れ る よ う に 、 示 さ れ た 実 施 形 態 に お い て 、 こ の と き 角 部 分 Ｃ Ｐ が 概 し て  
垂 直 な 平 面 に 延 び て お り 、 場 合 に よ っ て は 垂 直 に 対 し て 小 さ な 角 度 で 向 け ら れ て 、 台 車 ２  
５ ０ の 傾 斜 位 置 に 対 応 し 、 当 該 傾 斜 位 置 が 、 対 応 し て 傾 斜 し た ガ イ ド 構 造 ２ ０ ５ の 延 長 部  
を 反 映 し て い る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 図 ５ Ｃ を 参 照 す る と 、 次 に 、 す な わ ち 角 部 分 Ｃ Ｐ が ロ ー ダ ー １ ０ ０ を 離 れ る 頃 に 、 ４ つ  
の ア ク チ ュ エ ー タ ２ ８ ０ が 作 動 さ れ 、 顎 部 ３ ３ ０ ， ３ ３ ２ を 共 に 移 動 さ せ る こ と に よ り ク  
ラ ン プ ２ ２ ９ を 閉 じ 、 そ れ に よ り 角 部 分 Ｃ Ｐ を 持 ち 続 け て い る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 台 車 ２ ５ ０ が 現 在 、 ガ イ ド 構 造 ２ ０ ５ に 沿 っ て さ ら に 前 方 に 移 動 す る 一 方 で 、 同 時 に 、  
２ つ の 締 め 付 け 構 造 ２ ２ ９ の そ れ ぞ れ が 図 ４ Ｅ お よ び ５ Ｄ に 示 さ れ る 位 置 に 回 転 さ せ ら れ  
て 、 そ れ に よ り 、 ２ つ の 角 部 分 Ｃ Ｐ を 回 転 さ せ て 基 本 的 に 水 平 に 延 び る よ う に し て い る 。  
図 ５ Ｅ に 示 さ れ る よ う に 、 台 車 ２ ５ ０ は そ の 後 、 連 続 的 な 移 動 で 、 こ の 台 車 ２ ５ ０ の ク ラ  
ン プ ２ ５ の 先 端 ２ ６ が 角 部 分 Ｃ Ｐ に 面 し て い る 状 態 で 、 ガ イ ド 構 造 ２ ０ ５ の 端 部 に 位 置 す  
る 運 搬 機 ２ ０ の 送 り 出 し 位 置 に さ ら に 移 動 し 続 け る 。 好 ま し く は 台 車 ２ ０ の 最 終 位 置 へ の  
最 終 的 な 移 動 に よ り 示 さ れ る よ う な 、 相 対 移 動 に よ り 、 台 車 ２ ５ ０ に お け る 顎 部 ３ ３ ０ ，  
３ ３ ２ の 先 端 Ｔ が 、 運 搬 機 ２ ０ に お け る 顎 部 ２ ８ ， ２ ９ の 先 端 ２ ６ を 超 え て い る 状 態 で 、  
角 部 分 Ｃ Ｐ が ク ラ ン プ ２ ５ の 顎 部 ２ ８ ， ２ ９ の 間 の 隙 間 に 圧 入 さ れ 、 ク ラ ン プ ２ ５ の ば ね  
荷 重 に よ り 、 こ れ ら の 角 部 分 Ｃ Ｐ が 図 ２ Ｂ に 示 さ れ る 位 置 に 保 持 さ れ る 。 一 実 施 形 態 に お  
い て 、 顎 部 ２ ９ の 中 の １ つ の 、 例 え ば 上 向 き に 延 び て い る 部 分 な ど の 一 部 を 、 機 械 ５ ０ に  
到 達 し た と き に 機 械 的 に 圧 迫 し て 、 上 述 さ れ た 隙 間 を 広 げ る よ う に し て も よ い 。 次 に 、 台  
車 ２ ５ ０ の ク ラ ン プ ２ ２ ９ が ア ク チ ュ エ ー タ ２ ８ ０ に よ り 操 作 さ れ 、 こ れ ら ク ラ ン プ ２ ２  
９ で の 角 部 分 Ｃ Ｐ の 保 持 を 解 放 し 、 当 該 解 放 さ れ た 後 に 、 台 車 ２ ５ ０ を 元 の 後 退 位 置 に 戻  
す 一 方 で 、 締 め 付 け 構 造 ２ ７ ０ が 関 連 す る ア ク チ ュ エ ー タ ２ ５ １ に よ り 、 図 ５ Ｂ に 示 さ れ  
る 位 置 に 、 そ れ ぞ れ 同 時 に 回 転 し て 戻 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 リ ネ ン 製 品 Ｌ が 適 切 に 保 持 さ れ て い る 状 態 の 中 で 、 運 搬 機 ２ ０ が オ ー バ ー ヘ ッ ド コ ン ベ  
ヤ ー ５ に 沿 っ て 前 進 さ せ ら れ る 。
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【 ０ ０ ３ １ 】
　 移 送 機 構 ２ ０ ０ の 様 々 な 要 素 の 作 動 に は 、 関 連 す る 位 置 で リ ネ ン 製 品 Ｌ が 存 在 す る こ と  
を 示 す セ ン サ ー に 依 存 し て い る 、 例 え ば Ｐ Ｃ （ P e r s o n a l  C o m p u t e r ： 個 人 用 コ ン ピ ュ ー  
タ ） な ど の コ ン ト ロ ー ラ ー を 含 ん で も よ い こ と が 当 業 者 に は 理 解 さ れ よ う 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 最 後 に 、 リ ネ ン 製 品 Ｌ の ２ つ の 角 部 Ｃ の そ れ ぞ れ が 、 運 搬 機 ２ ０ に お け る 最 も 外 側 の ２  
つ の ク ラ ン プ Ａ ， ２ ５ の 側 面 と 合 わ せ ら れ る ま で 、 ま た は 基 本 的 に 合 わ せ ら れ る ま で 、 リ  
ネ ン 製 品 Ｌ の 材 料 が ク ラ ン プ ２ ５ の 顎 部 ２ ８ ， ２ ９ の 間 で わ ず か に 滑 る よ う に 、 リ ネ ン 製  
品 Ｌ に 対 し て 細 長 い 角 部 分 Ｃ Ｐ の 全 般 的 な 方 向 に 力 を 加 え る た め 、 図 ６ Ａ お よ び 図 ６ Ｂ に  
示 さ れ る 補 正 機 構 ５ ０ ０ が 機 械 ５ ０ の 一 体 と な っ て い る 部 分 と し て 形 成 さ れ て も よ く 、 ま  
た は 別 々 の 部 分 と し て 、 ス プ レ ッ ダ ー Ｅ に 向 か っ て 下 流 に 位 置 し て い て も よ い 。 運 搬 機 ２  
０ の 隣 接 す る ２ つ の ク ラ ン プ ２ ５ の 間 の 隙 間 Ｇ に 入 る と き に 、 下 流 の ス プ レ ッ ダ ー Ｅ の ス  
プ レ ッ ダ ー ク ラ ン プ が 、 角 部 Ｃ に 最 も 近 い 位 置 で リ ネ ン 製 品 Ｌ を 確 実 に 受 け 取 っ て 係 合 で  
き る た め 、 こ の よ う な 配 置 が 好 ま し い 場 合 が あ る 。 こ の 配 置 は 、 リ ネ ン 製 品 Ｌ （ 図 示 せ ず  
） を 運 搬 す る ク ラ ン プ ２ ５ を 備 え た 運 搬 機 ２ ０ が 対 向 す る ２ つ の 台 車 ５ ５ ０ の 間 に 配 置 さ  
れ る と き に 、 図 ６ Ａ お よ び 図 ６ Ｂ を 比 較 し て 、 オ ー バ ー ヘ ッ ド コ ン ベ ヤ ー ５ の そ れ ぞ れ の  
側 に 配 置 さ れ 、 相 互 に 移 動 可 能 な 対 向 す る ２ つ の 台 車 ５ ５ ０ に よ り 達 成 さ れ る 。 対 向 す る  
台 車 ５ ５ ０ に 取 り 付 け ら れ た ク ラ ン プ ５ ５ ０ は 、 ク ラ ン プ ２ ５ に よ り 保 持 さ れ た リ ネ ン 製  
品 Ｌ の 吊 り 下 げ 部 分 の 周 り を 把 持 し て お り 、 ク ラ ン プ ２ ５ に よ り 受 け 取 ら れ た 角 部 分 Ｃ Ｐ  
は 、 角 部 Ｃ が ク ラ ン プ ２ ５ の 側 面 と 合 わ せ ら れ る ま で 台 車 ５ ５ ０ が さ ら に 移 動 す る と 、 ク  
ラ ン プ ２ ５ に よ り 受 け 取 ら れ た 角 部 分 Ｃ Ｐ が 上 で 説 明 し た よ う に 顎 部 の 間 を 滑 る 、 と い う  
こ と を 提 供 し て い る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 上 記 で は 、 ２ つ の 締 め 付 け 装 置 の み を 含 ん で い る １ つ の み の 台 車 の 形 態 に お け る 要 素 を  
有 し て い る 機 械 、 と い う 観 点 か ら 本 発 明 が 説 明 さ れ て い る 一 方 で 、 よ り 多 く の こ の よ う な  
要 素 が 、 添 付 さ れ た 特 許 請 求 の 範 囲 内 で 提 供 さ れ て も よ い 。 特 に 運 搬 機 ２ ０ の 構 成 に 応 じ  
て 、 そ れ ぞ れ の 締 め 付 け 装 置 用 の ３ つ 以 上 の ク ラ ン プ が 設 け ら れ て も よ い 。
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【 図 面 】
【 図 １ Ａ 】 【 図 １ Ｂ 】

【 図 ２ Ａ 】 【 図 ２ Ｂ 】
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【 図 ３ Ａ 】 【 図 ３ Ｂ 】

【 図 ４ Ａ 】 【 図 ４ Ｂ 】
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【 図 ４ Ｃ 】 【 図 ４ Ｄ 】

【 図 ４ Ｅ 】 【 図 ５ Ａ 】
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【 図 ５ Ｂ 】 【 図 ５ Ｃ 】

【 図 ５ Ｄ 】 【 図 ５ Ｅ 】

【 図 ５ Ｆ 】 【 図 ６ Ａ 】
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【 図 ６ Ｂ 】
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