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(54) ABDECKUNG FUR BEHALTER

(57) Die Erfindung betrifft eine Abdeckung fiir Behilter
und bzw. oder Becken, vorteilhaft fiir Kldrbeckenkup-
peln, mit unter Spannung stehenden Dichtfldchen bzw.
Dichtungen, zweckmdBig unter Benutzung elastischer
Dichtmassen. Gemd3 der Erfindung ist die insbesondere
konvex gekrimmte, vorzugsweise kreisftrmige bzw. kugel-
kalottenartige oder gemdB einem Teilzylindermantel ge-
krimmte Abdeckung entlang von, vorzugsweise radialen
oder quer 2zu 2zylindermantelerzeugenden verlaufenden,
Trdgern, insbesondere hdlzernen Bindern (4), vornehm-
lich mit konvexer Oberkante, geteilt und somit aus auf
diesen Trégern gelegerten gesonderten Segmenten (1),
insbesondere von konvex gekrummter Oberfléche, vorzugs-
weise von kreissektor- bzw. kugelkalotten- oder von
teilzylindermanteléhnlicher Gestalt od.dgl., aufgebaut
und wenigstens an bzw. in 2wischen den Segmenten be-
findlichen, insbesondere radialen oder quer zu den Er-
zeugenden der Teilzylindermantelfldche verlaufenden
Teilfugen sind dichtende, die Segmente auf den Trdger-,
insbesondere Binderoberkanten unter bevorzugt elasti-
scher, Dichtspannung fixierende Halterungen (2)
vorgesehen.
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Die Erfindung betrifft Abdeckungen fiir Behilter und bzw. oder Becken, vorteilhaft fiir Klirbeckenkuppeln,
mit unter Spannung stehenden Dichtflichen bzw. Dichtungen, zweckm#Big unter Benutzung elastischer
Dichtmassen. Es geht vor allem um gasdichte Abdeckungen der vorerwihnten Art.

An sich sind bereits Abdeckungen bekannt geworden, die zwecks gasdichter Ausfiihrung aufwendige
Dichtungselemente mit Schraubverbindungen und elastischen Dichtmassen vorsehen. Um Geruchssicherheit zu
gewihrleisten, miissen dabei zahlreiche Schraubverbindungen in die vorhandenen Flanschkonstruktionen
eingebracht werden. Bei der Montage benutzte Niederhalteelemente und Verschneidungen der Konstruktionsteile
verkomplizieren die vorbekannte Ausbildung, so daB sie nur von besonders geschulten Kriften produziert und an
der Baustelle erstellt werden kann,

Diese Nachteile werden durch die Erfindung vermieden. Sie ermdglicht eine sichere Befestigung der
Abdeckung bei gleichzeitiger guter, insbesondere gasdichter, Abdichtung sowie eine einfache Montage.

Dies wird gemiB der Erfindung dadurch erreicht, daB die insbesondere konvex gekriimmte, vorzugsweise
kreisformige bzw. kugelkalottenartige oder gem#B einem Teilzylindermantel gekriimmte Abdeckung entlang von,
vorzugsweise radialen oder quer zu Zylindermantelerzeugenden verlaufenden, Triigem, ihrer Tragkonstruktion,
insbesondere holzernen Bindern, vornehmlich mit konvexer Oberkante, geteilt ist und somit aus auf diesen
Trégem gelagerten gesonderten Segmenten, insbesondere von konvex gekriimmter Oberfliiche, vorzugsweise von
kreissektor- bzw. kugelkalotten- oder von teilzylindermanteldhnlicher Gestalt od. dgl., aufgebaut ist bzw. solche
Segmente vornehmlich enthélt und daB wenigstens an bzw. in zwischen den Segmenten befindlichen,
insbesondere radialen oder quer zu den Erzeugenden der Teilzylindermantelfiche verlaufenden Teilfugen dichtende,
die Segmente auf den Triger-, insbesondere Binderoberkanten unter bevorzugt elastischer, Dichtspannung
fixierende Halterungen vorgesehen sind. Die Erfindung 148t sich dadurch besonders giinstig verwirklichen, daB im
Bereich der, insbesondere aller von innen nach auBen verlaufenden Teilfugen mit einer Spannvorrichtung
verbundene, zweckmaBig aus Stahl bestehende, Gurten, Bénder od. dgl. auf die AuBenreihen der Teilfugen,
insbesondere dem oberen Teilfugenrand, wirken, Dabei kann zur Abdichtung die Oberfléiche der Gurten, Binder od.
dgl. mit elastischem Dichtungsmaterial versehen werden. Es kann aber auch im Bereich der Segmentteilfugen
elastisches Dichtungsmaterial zwischen den Abdeckungssegmenten und den Trigem, zweckm#Big Bindern,
insbesondere an deren Oberkanten, und bzw. oder zwischen den Gurten, Biandern od. dgl. und den
Abdeckungssegmenten angeordnet sein. Beide DichtungsmaBnahmen konnen auch miteinander kombiniert
werden.

Die Verspannung mittels der Gurte bzw. Binder kann praktisch in verschiedener Weise ausgefiihrt werden: So
konnen z. B. die Triger, insbesondere Binder, vorteithaft zentrale, Fortsitze an der Oberkante aufweisen, deren
Breite wesentlich geringer als die Trigerdicke ist, wobei die Abdeckungssegmente im Teilfugenbereich an der
AuBen-, insbesondere Oberfliche ausgenommen sind, so daB die Gurte, Binder od. dgl. in den
Abdeckungssegmenten versenkt angeordnet sind, und vorteilhaft die AuBenfliche dieser Segmente mit der
AuBenfldche der Gurte od. dgl. fluchten kann. Es kann dabei giinstig sein, wenn im Bereich der Teilfugen
zwischen den Flanken der Trigerfortséitze und den teilfugenseitigen Abdeckungssegmentrindem nach der Montage
ein Abstand vorhanden ist. Damit ist ein freier Raum fiir Wirmedehnungen gegeben. Ein Verrutschen der Gurte
bzw. Bénder auf den Abdeckungen 148t sich erfindungsgemiB verhindern, wenn die Breite der Gurte, Béander od.
dgl. und der Abstand der Innenrinder von Ausnehmungen in der AuBenfliiche von Abdeckungssegmenten im
Teilfugenbereich im montierten Zustand der Abdeckung weitestgehend iibereinstimmen.

Eine sichere und dichte Befestigung der Abdeckung mit und ohne die vorerwihnten Spanngurte bzw. -bander
148t sich gemaB der weiteren Ausgestaltung der Erfindung auch dadurch erreichen, daB fiir konvex gekriimmte oder
ebene Abdeckungen die Tréger, insbesondere Binder, eine Nute aufweisen, in die, vornehmlich nach unten,
abgebogene Rinder, zweckmiBig Flansche, der Abdeckungssegmente reichen und dort durch elastisches
Dichtmaterial, insbesondere dichtenden Haftelastomerschaum, befestigt bzw. verankert werden. Fiir die Praxis ist
es insbesondere zur gurten- bzw. binderlosen Halterung der Abdeckungssegmente besonders giinstig, wenn die
Nuten etwa schwalbenschwanzformigen Querschnitt aufweisen und die abgebogenen Rinder der
Abdeckungssegmente den Nutflanken bzw. -seitenwénden zugewandte Flichen, insbesondere an Flanschen dieser
Segmente, besitzen, die einen spitzen Winkel mit den Segmenten einschlieBen, insbesondere zu den
Nutenseitenwanden etwa parallel verlaufen, sowie wenn zur formschliissigen Verbindung zwischen den Triigern
und den erwéhnten Segmenten elastisches Dichtungsmaterial, zweckmiiBig Elastomerschaum, in die Nut
eingebracht wird. Im speziellen gibt es hiebei erfindungsgemB vor allem zwei Ausfiihrungsmoglichkeiten. Die
eine zeichnet sich dadurch aus, daB das elastische Dichtungsmaterial, insbesondere der Elastomerschaum,
zwischen den abgebogenen Segmentrindern sowie zwischen diesen und den Nutflanken, insbesondere zur
Herstellung der formschliissigen Verbindung, eingebracht wird. Die zweite ist dadurch gekennzeichnet, daB die
Segmentrénder bzw. Flanschen abwirts reichende Verdickungen besitzen, von denen jeweils zwei von
benachbarten Segmentréndern in eine Nut des Trégers bzw. Binders mit etwa schwalbenschwanzformigem
Querschnitt reichen, die von einer Klammer od. dgl. aus weitestgehend bleibend verformbarem Material,
insbesondere Stahl, gebildet ist, wobei zweckméBig zwischen solchen gemeinsam in eine Nut eingebrachten
verdickten Segmentrindem eine elastische Dichtung, insbesondere ein Elastomer, eingefiigt ist. In beiden Fiillen
konnen auf insbesondere aus Metall, zweckmiiBig Stahl, bestehenden Tréigern bzw. Bindern an ihrer Oberkante
befestigte, vorzugsweise zentrale, Fortsiitze bzw. Nuten besitzende Hohlteile vorgesehen werden, die ebenfalls
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bevorzugt aus Metall, insbesondere Stahl bestehen. Es kann ferner auch giinstig sein, wenn Abdeckungssegmente
im Teilfugenbereich, insbesondere zwischen gegebenenfalls vorhandenem abgebogenen Rand bzw. Flansch und
der Segmentmitte, zwecks Bildung einer Regenrinne od. dgl. bzw. zwecks Versteifung des Segments zur
Segmentoberfliiche bzw. -auBenseite hin abgebogen sind. SchlieBlich kann es sehr praktisch sein, wenn die Nut
durch einen rinnenférmigen, insbesondere aus Stahlblech bestehenden, Korper gebildet ist, der parallel zur
Unterfliche der Abdeckungssegmente umgebogene Rinnenrénder besitzt, und wenn dieser rinnenfrmige Korper
die Oberkante bzw. einen Obergurt des Trigers bzw. Binders darstellt.

An Hand der Zeichnungen werden Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung erlfutert. Dabei zeigen Fig. 1 eine
Klirbeckenkuppel in Draufsicht und Fig. 2 im Schnitt entlang der Ebene (A-B) der Fig. 1, Fig. 3 einen Schnitt
durch zwei benachbarte Binder mit darauf befestigten Abdeckungssegmenten im Querschnitt, Fig. 4 ein Detail
gemiB dem Ausschnitt (X) der Fig. 3, Fig. 5 eine Variante in der Fig. 3 entsprechender Darstellung und Fig. 6
wieder einen Detail-Ausschnitt (X) davon, die Fig. 7 und 8 #hnliche Details von Abdeckungssegmenten mit in
Nuten abgebogenen Réndern, sowie die Fig. 9 bis 11 wieder Detail-Ausschnitte von Ausbildungen ohne
Spanngurte bzw. -bénder, wobei eine formschliissige Verbindung durch Ausfiillen der Zwischenréiume in der Nut
durch elastomeren Schaum bzw. Schaumkunststoff, z. B. Polyurethanschaum, nach Einbringen von abgebogenen
Enden, insbesondere Flanschen, der Abdeckungssegmente in die Nut erfolgt.

GemiB den Fig. 1 und 2 bilden in z. B. glasfiberverstirkter Konstruktion bzw. in z. B. glasfaserverstiirktem
Kunststoff ausgefiihrte Segmente bzw. Sektoren (1) einer Kugelkalotte bzw. von Ringausschnitten davon in
radialer Anordnung eine Kliirbeckenkuppel, wobei diese Segmente bzw. Sektoren mittels Gurten bzw. Béndern
od. dgl. (2), die bevorzugt aus Stahl bestehen, niedergespannt sind und diese Gurten od. dgl. (2) iiber die
Spannvorrichtungen (3) unter Zugspannung gehalten werden. Diese Gurten (2) haben geméB der verschiedenen
Lingen der Segmente bzw. Sektoren (1) der Abdeckung ebenfalls verschiedene Lingen. So verlaufen die Gurte
(2), die auch die innersten Segmente bzw. Sektoren (1) erfassen, vom Zentrum der Kuppel (28) iiber die
ringformigen Triger (29), (30) und (31) bis zur zugehSrigen Spannvorrichtung (3), wobei auch Segmente
bzw. Sektoren (1) zwischen den Triigern (29) und (30) bzw. (30) und (31) durch diese Gurte erfait bzw.
niedergedriickt werden. Die Gurte (2) fiir die Segmente bzw. Sektoren (1) zwischen den Tréigern (29) und (30)
erfassen diese Segmente bzw. Sektoren sowie zwischen den Triigern (30) und (31) angeordnete Segmente bzw.
Sektoren, die kiirzesten Gurte schlieBlich nur die zwischen den Trigern (30), (31) gelagerten Segmente bzw.
Sektoren (1). Damit werden die Abdeckungssegmente (1) auf die Binder (4) bzw. deren oberen Rédnder bzw.
Kanten gedriickt, die ebenfalls verschieden lang sind.

Die Fig. 3 und 4 lassen eine Variante der Befestigung und Abdichtung der Abdeckung naher erkennen. Die
Gurte bzw. Binder (2) sitzen in Vertiefungen (8) der Abdeckungssegmente (1) im Bereich der Teilfugen (19),
um ein seitliches Verrutschen zu verhindern. Der am Binder (4) vorgesehene zentrale Fortsatz in Form einer Nase
(12) blockiert weitgehendst ein seitliches Rutschen der Abdeckungssegmente (1), 18t aber geniigend freien
Raum (6) fiir Wirmedehnung. Im Detail-Ausschnitt (X) der Fig. 3 in Fig. 4 ist ein gummibeschichteter (7)
bzw. mit elastischem Kunststoff beschichteter Gurt (2) ersichtlich, der aus Lingsfasern (5) und Querschiissen
(5") besteht. Diec Gummi- bzw. gummiartige Beschichtung (7) ist elastomerartig und weich, wobei meist
Polyurethan hiefiir infrage kommt. Die vorerwihnte Vertiefung (8), die an den glatten Dichtflichen eingearbeitet
ist, verhindert ein seitliches Verrutschen der Gurte (2).

Die Fig. 5 und 6 zeigen eine weitgehendst hnliche Variante, wobei jedoch Dichtungslagen (18) zwischen
dem Binder (4) und den Abdeckungssegmenten (1) angeordnet sind und die mittels der Spanngurte bzw. -binder
erfolgende Anpressung dieser Segmente (1) an den Binder (4) der Dichtung dient.

Aus Fig. 7 ist in einer weiteren Variante der Erfindung eine andere Moglichkeit der Abdichtung ersichtlich.
Dabei ist im Binder (4) eine rinnenférmige Vertiefung bzw. Nut (9) vorgesehen, in welche nach unten gebogene
Rinder, insbesondere Flansche (20), hineinragen. Der Raum zwischen den Nutwiéinden und den Flanschen sowie
zwischen den Flanschen selbst, d. h. der nach Einbringen der Flanschen in die Nut freibleibende Nutraum, wird
mit Polyurethanschaum ausgeschiumt bzw. ausgefiillt und damit dicht und geruchsfest verschlossen;
Wirmedehnungen innerhalb des Elastomerraumes sind méglich. Auch bei dieser Erfindungsvariante werden die
Abdeckungssegmente mittels Gurten bzw. Stahlbéndern (2) niedergespannt.

Fig. 8 zeigt eine verwandte Variante, wobei jedoch der Randbereich der Abdeckungssegmente (1) neben den
Flanschen (20) einen hochgebogenen Teil (10) aufweist, so daB eine Regenrinne (21) im Teilfugenbereich
zustandekommt.

Bei den Ausbildungen nach den Fig. 9 bis 11 werden keine Verspannungs- bzw. Niederhaltungsgurte bzw.
-binder bendtigt. GemiB Fig. 9 wird eine Abdichtung und Niederhaltung der Abdeckungssegmente (1) erreicht,
indem im hier aus Holz bestehenden Binder (4) an dessen Oberkante eine hammerkopfartige Vertiefung (22)
bzw. eine Nut mit etwa schwalbenschwanzartigem Querschnitt eingearbeitet wird, die durch Ausschiumen mit
Kunststoff nach Einbringen der riickgebogenen bzw. schriiggestellten Flanschen (11) der Abdeckungssegmente
(1) eine formschliissige verkrallende Verbindung zwischen dem Binder (4) und den Segmentréindern bzw.
-flanschen ergibt. Ein Niederspannen der Segmente (1) ist in diesem Falle nicht notwendig. Denn beim
Ausfiillen der nach Einbringen der Flanschen (11) in die Nut (22) verbleibenden Hohlréume (32), (23) und
(24) sowie (25) durch elastomeren Schaum bzw. Kunststoffschaum entsteht die erforderliche formschliissige
dichte Verbindung,
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GemiB Fig. 10 ergibt sich die formschliissige Verbindung innerhalb bzw. mit Hilfe eines Stahlprofils (13),
das integrierender Bestandteil einer geschweiBten Stahlbindertragkonstruktion (14) ist. Das Stahlprofil (13) ist
hier ein beiderseits bei (26), (27) abgebogenes bzw. abgekantetes Blech und ist als Obergurt in die
Konstruktion des Binders (4) eingegliedert.

Fig. 11 veranschaulicht eine weitere Moglichkeit der Verbindung von Abdeckungssegmenten (1) mit
Klammerelementen (14), wobei die Verbindung formschliissig an der Baustelle hergestellt wird. Diese
Klammerelemente werden an der Baustelle durch hydraulische Pressen aus der Position (16) in die Position (15)
voriibergehend aufgeweitet. Das elastische Dichtmaterial, insbesondere in Form eines Elastomers (33), das in
flacher Form zwischen den wulstartig verdickten abgebogenen Rindern (17) der Segmente (1) eingelegt wird,
sichert auch eine ausreichende Dichtung nach einem Riickfedern des Klammerelementes (14).

AuBer kugelkalottenformigen Abdeckungen knnen auch Abdeckungen anderer gekriimmter Oberfliche oder
ebene Abdeckungen, letztere soweit keine Verspannungsbinder (2) erforderlich sind, gem#B der Erfindung
ausgefiihrt werden. Als Ausbildungen mit gekriimmter Oberfldche kénnen z. B. in Draufsicht rechteckige
Abschnitte von Zylinderménteln oder in Draufsicht elliptische, nach allen Seiten konvex gekriimmte Gebilde fiir
die erfindungsgemiB ausgefiihrten Abdeckungen infrage kommen.

PATENTANSPRUCHE

1. Abdeckung fiir Behilter und bzw. oder Becken, vorteilhaft fiir Klirbeckenkuppeln, mit unter Spannung
stehenden Dichtflachen bzw. Dichtungen, zweckmiBig unter Benutzung elastischer Dichtmassen, dadurch
gekennzeichnet, da8 die insbesondere konvex gekriimmte, vorzugsweise kreisférmige bzw.
kugelkalottenartige oder gem#B einem Teilzylindermantel gekriimmte Abdeckung entlang von, vorzugsweise
radialen oder quer zu Zylindermantelerzeugenden verlaufenden, Trigem, insbesondere hélzernen Bindern,
vornehmlich mit konvexer Oberkante, geteilt ist und somit aus auf diesen Triigern gelagerten gesonderten
Segmenten, insbesondere von konvex gekriimmter Oberfliche, vorzugsweise von kreissektor- bzw.
kugelkalotten- oder von teilzylindermanteldhnlicher Gestalt, aufgebaut ist bzw. solche Segmente vornehmlich
enthilt und daB wenigstens an bzw. in zwischen den Segmenten befindlichen, insbesondere radialen oder quer zu
den Erzeugenden der Teilzylindermantelfléiche verlaufenden Teilfugen dichtende, die Segmente auf den Triiger-,
insbesondere Binderoberkanten unter bevorzugt elastischer, Dichtspannung fixierende Halterungen vorgesehen
sind.

2. Abdeckung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich der, insbesondere aller von innen
nach auBen verlaufenden Teilfugen mit einer Spannvorrichtung verbundene, zweckméBig aus Stahl bestehende
Gurten oder Bénder auf die AuBenreihen der Teilfugen, insbesondere den oberen Teilfugenrand, wirken,

3. Abdeckung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, da8 die Oberfliche der Gurten oder Binder mit
elastischem Dichtungsmaterial versehen ist.

4. Abdeckung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich der Segmentteilfugen
elastisches Dichtungsmaterial zwischen den Abdeckungssegmenten und den Tréigern, zweckm#Big Bindern,
insbesondere an deren Oberkanten, und bzw. oder zwischen den Gurten oder B#indern und den
Abdeckungssegmenten angeordnet ist.

5. Abdeckung nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Triger, insbesondere
Binder, vorteilhaft zentrale, Fortsitze an der Oberkante aufweisen, deren Breite wesentlich geringer als die
Trégerdicke ist, daB die Abdeckungssegmente im Teilfugenbereich an der AuBen-, insbesondere Oberfliche
ausgenommen sind, so daB die Gurte oder Béinder in den Abdeckungssegmenten versenkt angeordnet sind, wobei
vorieilhaft die AuBenfEiche dieser Segmente mit der AuBenfléiche der Gurte fluchten kann.

6. Abdeckung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich der Teilfugen zwischen den
Flanken der Trégerfortsiitze und den teilfugenseitigen Abdeckungssegmentréindern nach der Montage ein Abstand
vorhanden ist.
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7. Abdeckung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Breite der Gurte oder Bénder und der
Abstand der Innenréinder von Ausnchmungen in der AuBenfléiche von Abdeckungssegmenten im Teilfugenbereich

" im montierten Zustand der Abdeckung weitestgehend iibereinstimmen.,

8. Abdeckung nach einem der Anspriiche 1 bis 3 oder 7, dadurch gekennzeichnet, da8 fiir konvex
gekriimmte oder ebene Abdeckungen die Triger, insbesondere Binder, eine Nut aufweisen, in die, vornehmlich
nach unten, abgebogene Rinder, zweckmiBig Flansche, der Abdeckungssegmente reichen und dort durch
elastisches Dichtmaterial, insbesondere dichtenden Haftelastomerschaum, befestigt bzw. verankert sind.

9. Abdeckung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, da, insbesondere zur gurten- bzw. bénderlosen
Halterung der Abdeckungssegmente, die Nuten etwa schwalbenschwanzformigen Querschnitt aufweisen und die
abgebogenen Rinder der Abdeckungssegmente den Nutflanken bzw. -seitenwinden zugewandte Flichen,
insbesondere an Flanschen dieser Segmente, besitzen, die einen spitzen Winkel mit den Segmenten einschliefen,
insbesondere zu den Nutenseitenwiinden etwa parallel verlaufen, sowie daB zur formschliissigen Verbindung
zwischen den Trigern und den erwihnten Segmenten elastisches Dichtungsmaterial, zweckmiBig
Elastomerschaum, in die Nut eingebracht ist.

10. Abdeckung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, daB das elastische Dichtungsmaterial,
insbesondere der Elastomerschaum, zwischen den abgebogenen Segmentrindern sowie zwischen diesen und den
Nutflanken, insbesondere zur Herstellung der formschliissigen Verbindung, eingebracht ist.

11. Abdeckung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Segmentrinder bzw. Flanschen
abwiirts reichende Verdickungen besitzen, von denen jeweils zwei von benachbarten Segmentréindern in eine Nut
des Trigers bzw. Binders mit etwa schwalbenschwanzf§rmigem Querschnitt reichen, die von einer Klammer aus
weitestgehend bleibend verformbarem Material, insbesondere Stahl, gebildet ist, wobei zweckmiiBig zwischen
solchen gemeinsam in eine Nut eingebrachten verdickten Segmentrindern eine elastische Dichtung, insbesondere
ein Elastomer, eingefiigt ist.

12. Abdeckung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB auf insbesondere aus
Metall, zweckmiiBig Stahl, bestehenden Triigern bzw. Bindern an ihrer Oberkante befestigte, vorzugsweise
zentrale, Fortsiitze bzw. Nuten besitzende Hohlteile vorgesehen sind, die ebenfalls bevorzugt aus Metall,
insbesondere Stahl bestehen. ‘

13. Abdeckung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB Abdeckungssegmente im
Teilfugenbereich, insbesondere zwischen gegebenenfalls vorhandenem abgebogenen Rand bzw. Flansch und der
Segmentmitte, zwecks Bildung einer Regenrinne bzw. zwecks Versteifung des Segments zur Segmentoberfliche
bzw. -auBenseite hin abgebogen sind.

14. Abdeckung nach einem der Anspriiche 8 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daf8 die Nut durch einen
rinnenférmigen, insbesondere aus Stahlblech bestehenden, Korper gebildet ist, der parallel zur Unterfliche der
Abdeckungssegmente umgebogene Rinnenrénder besitzt, und daB dieser rinnenformige Korper die Oberkante bzw.
einen Obergurt des Trigers bzw. Binders darstellt.

Hiezu 4 Blatt Zeichnungen
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