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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest mobilna kontenerowa wytwdérnia do wytwarzania spersonalizowa-
nych implantéw kosciozastepczych w warunkach czystosci medycznej, dwoma technologiami wtrysku
oraz druku przestrzennego 3D.

Implanty sa to wszelkie wyroby medyczne wykonane z minimum jednego materiatu, zazwyczaj
sa umieszczone wewnatrz organizmu i pozostaja w nim przez dtuzszy czas. tacza sie z zywa tkanka
trwale lub moga braé udziat w regenerac;ji.

Z opisu zgtoszenia US5259812A znane jest pomieszczenie zbudowane z materiatéw konstruk-
cyjnych wolnych od metalu, w szczegdélnoéci aluminium. Pomieszczenie jest sterylne i pozwala na
wykonywanie réznych manipulacji, w tym etapéw delikatnej analizy. Naturalne zanieczyszczenia alu-
minium i wiekszo$¢ metali sa eliminowane poprzez zbudowanie pomieszczenia z materiatéw konstruk-
cyjnych niezawierajacych aluminium. Zanieczyszczeniu zewnetrznemu zapobiega sie poprzez prze-
strzeganie standardowych procedur w pomieszczeniach w dwudrzwiowym nadcisnieniowym systemie
wejsciowym z pojedynczym przeptywem przefiltrowanego powietrza ULPA z wtasnym napedem.

Z opisu zgtoszenia JPS58182046A znane jest wysokoci$nieniowe i bardzo czyste pomieszczenie
oraz niskocisnieniowe i niedostatecznie czyste pomieszczenie, ktére sa oddzielone studzienka dziatowa,
a urzadzenia klimatyzacyjne z wezownica, wentylatorem i tym podobne sa wbudowane w wspomniana
Scianke dziatowa. Podtoga ma podwdjna konstrukcje i stanowi podtoge wolnodostepna, w ktdérej roz-
mieszczone sa réznego rodzaju rurociagi oraz wykonany jest kanat wentylacyjny. Strop wysokocisnie-
niowej i bardzo czystej komory stanowi podwdjny strop i tworzy kanat wentylacyjny dla powietrza z urza-
dzen klimatyzacyjnych, a powietrze jest wydmuchiwane przez filtr umieszczony przy dolnym stropie do
pomieszczenia wysokocisnieniowego i rozprowadzane do urzadzen klimatyzacyjnych przez podtoge.

Z opisu zgtoszenia WO2015079273A1 znane jest wysoce mobilne laboratorium kontenerowe
zgodnego z norma poziomu bezpieczerstwa biologicznego 4 (BSL-4), odpowiednie do analizy czynnikéw
zakaznych, na ktére sktadaja sie systemy laboratoryjne, serwisowe i inzynieryjne niezbedne do w petni
autonomicznej pracy w ciagu 24 godzin. Posiada ono kontener mieszczacy o specjalnym ukfadzie i kon-
figuracji, zbudowany na rozsuwanej konstrukcji ramowej o unikalnej konstrukcji, ktérej trzonem jest zin-
tegrowana przestrzenh laboratoryjna, jednostka rozszerzalna przestrzennie ze sztywnymi $cianami, ktéry
w pozycji zamknietej kontenera otacza zintegrowana przestrzen laboratoryjna, prysznic dekontamina-
cyjny oraz bezposrednio potaczone elementy inzynieryjne, a w pozycji otwartej przedziat serwisowy utwo-
rzony w rozszerzalnej jednostce zapewniajacy dostep do technologii informacyjnej i jednostek steruja-
cych niezbednych do dziatania. Jako drugi element zawiera wiele potaczonych ze soba podsysteméw
bezpieczenistwa i obstugi skonfigurowanych w unikalny sposdb w kontenerze. Trzeci element stanowi
specjalny system schowka, w ktéry wbudowane sa dwa moduty schowka oraz taczace je schowki roz-
dzielcze, oraz system nadmuchu wyposazony w wysokowydajne filtry powietrza, urzadzenia wyciagowe
i system odkazania, ktéry moze by¢ obstugiwany i sterowany z przedziatu laboratoryjnego.

Mobilna kontenerowa wytwoérnia do wytwarzania spersonalizowanych implantéw kosciozastep-
czych w warunkach czysto$ci medycznej wedtug wynalazku sktada sie z kontenera wejsciowego, do kté-
rego prowadza szczelne drzwi oraz kontenera technologicznego. Kontener technologiczny podzielony jest
na $luze osobowo-materiatowa i pomieszczenie, w ktdérym jest linia technologiczna druku 3D sktadajaca
sie z wyttaczarki do produkcji filamentu do drukarki 3D i drukarki 3D oraz linia technologiczna wtrysku
majaca wtryskarke z systemem spieniania. W pomieszczeniu jest takze pakowarka proézniowa. Pomiedzy
kontenerem wej$ciowym i $luza osobowo-materiatowa oraz pomiedzy $luza osobowo-materiatowa i po-
mieszczeniem z liniami technologicznymi sa szczelne drzwi. W kontenerze wejSciowym znajduje sie ma-
szynownia zawierajaca instalacje zasilania energetycznego oraz cieplnego, zasilania w wode, ewentualnie
centrale gazéw technicznych, centrale klimatyzacji i nawiewu/wentylaciji.

Mobilna kontenerowa wytwérnia do wytwarzania spersonalizowanych implantéw kosciozastep-
czych w warunkach czystoéci medycznej wedtug wynalazku umozliwia szybkie uruchomienie produkciji
wyrobow medycznych — implantéw — na zaméwienie z zastosowaniem do zabiegdw chirurgicznych (orto-
pedycznych, stomatologiczno-szczekowych). Wynalazek z uwagi na kompleksowos$é rozwiazan techno-
logicznych umozliwi zachowanie w pomieszczeniach wymogdéw normatywnych tzw. ,czystosci medycznej”
bez wzgledu na lokalizacje. Wyrobdw implantéw na zamdwienie bezposrednio przy szpitalach/klinikach
skraca czas oczekiwania na zabiegi operacyjne oraz skraca tancuch dostaw takich wyrobéw oraz wptywa
na upowszechnienie ich stosowania.

Wynalazek zostat przedstawiony schematycznie w przyktadzie wykonania na rysunku.
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Mobilna kontenerowa wytwérnia do wytwarzania spersonalizowanych implantéw kosciozastep-
czych w warunkach czystosci medycznej wedtug wynalazku sktada sie z kontenera wejsciowego 1 oraz
kontenera technologicznego 2.

W kontenerze technologicznym 2 spetniajacym okreslone normami warunki czysto$ci medycznej
(wedtug klasy ISO i GMP) znajduja sie linie technologiczne. Linia technologiczna druku 3D sktada sie
z wyttaczarki do produkgcji filamentu do drukarki 3D 3 i drukarki 3D 4. Linie technologiczng wtrysku
stanowi wtryskarka 5 z systemem spieniania 6. Jako uzupetnienie infrastruktury kontenera technolo-
gicznego 2 stanowi pakowarka prézniowa 7. W kontenerze technologicznym 2 jest sluza osobowo-
materiatowa (8) oddzielajgca pomieszczenie z liniami technologicznymi od kontenera wejsciowego 1.
W kontenerze wejsciowym 1, stanowiacym bariere pomiedzy otoczeniem zewnetrznym a kontenerem
technologicznym 2, jest maszynownia 9 zawierajgca instalacje zasilania energetycznego oraz ciepl-
nego, zasilania w wode, ewentualnie centrala gazéw technicznych, centrala klimatyzacji i nawiewu/wen-
tylacji. Wejscie do kontenera wejsciowego 1 stanowia szczelne drzwi (1). Pomiedzy pomieszczeniami
wewnetrznymi znajdujg sie szczelne drzwi (10).

Cata wytwérnia jest mobilna, to znaczy nie jest trwale zwiazana z gruntem i moze by¢ tatwo prze-
niesiona w inne miejsce.

Zastrzezenie patentowe

1. Mobilna kontenerowa wytwérnia do wytwarzania spersonalizowanych implantéw koscioza-
stepczych w warunkach czysto$ci medycznej, znamienna tym, Ze sktada sie z kontenera
wejéciowego (1), do ktérego prowadza szczelne drzwi (10) oraz kontenera technologicz-
nego (2), podzielonego na $luze osobowo-materiatowa (8) i pomieszczenie, w ktérym jest linia
technologiczna druku 3D sktadajgca sie z wyttaczarki do produkciji filamentu do drukarki 3D (3)
i drukarki 3D (4) oraz linia technologiczna wtrysku majgca wtryskarke (5) z systemem spienia-
nia (6), a takze pakowarka prézniowa (7), przy czym pomiedzy kontenerem wejSciowym (1)
i $luzg osobowo-materiatowa (8) oraz pomiedzy $luzg osobowo-materiatowa (8) i pomiesz-
czeniem z liniami technologicznymi sg szczelne drzwi (10), a ponadto w kontenerze wejscio-
wym (1) znajduje sie maszynownia (9) zawierajaca instalacje zasilania energetycznego oraz
cieplnego, zasilania w wode, ewentualnie centrale gazéw technicznych, centrale klimatyzac;ji
i nawiewu/wentylacji.
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