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€ Dispositif d’assemblage d’un porte-outil sur une téte d’alésage rotative.

@ Le dispositif d'assemblage d'un porte-outil (11) dépla-

gable dans une direction perpendiculaire & l'axe de
rotation sur une téte d'alésage (10) comprend une extrémi-
t6 du porte-outil en forme de H logée dans une forme
complémentaire de la téte d'alésage (10). Des pistes de —
roulement rectifignes et paralieles entre elles sont prévues
respectivement sur le porte-outil (11) et la téte d'alésage
(10) formant huit guides de roulement assurant la tenue et
le guidage du porte-outil (11).
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Description

Linvention consiste en un dispositif d'assemblage
d'un porte-outil muni d'une partie lemelle pour loger
la queve d'un outil de coupe, sur une téte d'alésage
rotative destinée a étre fixée sur la broche dune
machine-outil, ledit porte-outil étant déplagable ra-
dialement par rapport & l'axe de rotation.

Des tétes d'alésage rotatives fixées sur la broche
principale d'une machine-outil pourvue d'un porte-
outil déplagable et utilisées pour la finition d'alésa-
ges de haute précision sont déja connues. Des
moyens de déplacement pour déplacer l'outil avec
de telles tétes d'alésage rotatives sont également
connus. Ce type de tétes d'alésage donne de trés
bons résultats lorsque l'opération concerne le finis-
sage d'alésages courts. En revanche, cette cons-
fruction présente plusieurs inconvénients lorsque
l'opération concerne la finition des alésages pro-
fonds, qui demandent I'utilisation d'un outil & queue
longue (deux fois et demi le diamétre de ladite
queue d'outif). Dans ces conditions, la queue d'outil
est soumise a des efforts supplémentaires qui gé-
nérent des vibrations pouvant compromettre I'opéra-
tion de finition et notamment la précision et le res-
pect des tolérances.

La présente invention a pour objectif de proposer
un assemblage apte & éliminer une fois pour foute
linconvénient susmentionné et notamment pour un
porte-outil qui peut éire déplacé perpendiculaire-
ment par rapport & l'axe géométrique de la téte
d'alésage rotative qui supporte ledit porte-outil.

Le dispositif d'assemblage selon, linvention est
caractérisé par le fait qu'il est constitue d'une extré-
mité du porte ~ outil dont une section axiale a la
forme d'un H munie de pistes de roulement linéai-
res paraliéles entre elles et opposées & d'autres
pistes de Roulement correspondantes d'une partie
de la téte d'alésage rotative situées sur des projec-
tions internes de forme complémentaire de la partie
en H de P'exirémité du porte-outil, lesdites pistes de
Roulement sur le sur porte-outil et la téte d'alésage
constituant des guides de roulement pour des rou-
lements.

L'avantage du dispositif selon linvention est le
fait que le porte-outil est assemblé a la téte d'alé-
sage a travers huit guides de roulement qui absor-
bent les efforts parasites.

Les caractéristiques et avantages de linvention
seront expliqués lors de la description qui suit &
l'aide des dessins annexés.

La fig. 1 est une vue en élévation d'une téte
d'alésage rotative incorporant le dispositif d'assem-
blage selon linvention.

La fig. 2 est une vue latérale de la fig. 1.

La fig. 3 est une vue en coupe selon la ligne B-
B de Ia fig. 1.

La fig. 4 est un détail A agrandi de la fig. 1, et

La fig. 5 est une vue en perspective montrant les
couples de force agissant selon trois plans carte-
siens.

La fig. 6 est une vue similaire a celle de la fig. 3
d'une variante d'exécution.
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Une téte d'alésage rotative 10, pour la finition
d'alésages munie d'un porte-outil déplagable 11
pour tenir la queue d'un outil de coupe 12 munie a
son extrémité d'un outil de coupe en métal dur 13
est représentée a la fig. 1. Le porte-outil 11 est
muni & l'une de ses extrémités d'une partie présen-
tant selon une coupe axiale la forme d'un H prévue
pour étre assemblée dans l'extrémité de forme cor-
respondante de la téte d'alésage 10. La queue de
l'outil 12 est relativement longue et elle est tenue et
guidée par huit guides de roulement 14 linéaires
formés par des pistes de roulement complémentai-
res se trouvant respectivement sur le porte-outil 11
et sur la téte d'alésage 10. Des billes de roulement
15 y sont logées pour permetire le déplacement ra-
dial et sans jeu du porte-outil 11. La téte d'alésage
10 est de son c6té pourvue de deux projections 16
complémentaires a la forme en H du porte-outil et
c'est sur ces projections de forme complémentaire
que se trouvent les pistes de roulement de la téte
d'alésage.

Préférablement, cet assemblage comprend huit
guides de roulement, dont quatre sont formés par
des pistes de roulement en forme d'arc de cercle
situées respectivement sur le porte-outil et sur la
téte d'alésage et quatre autres guides de roulement
sont formés par des pistes dont la section est recti-
ligne et qui sont situées respectivement sur le por-
te-outil et la téte d'alésage.

Les guides de roulement 14 formés par lesdites
pistes de roulement sont équidistants par rapport &
la ligne du centre de I'assemblage formé par lesdi-
tes projections 16 et le porte-outil 11, quatre de ces
guides étant disposés d'un coté de ladite ligne cen-
trale et les quatre autres du coté opposé. Comme
représenté a la fig. 1, lesdits guides de roulement
sont disposés sur les sommets de deux quadran-
gles (vu en coupe perpendiculaire & la direction de
déplacement du porte-outil), un quadrangle exté-
rieur 17 et un quadrangle intérieur 18.

Selon la construction illustrée, les billes corres-
pondant au quadrangle extérieur 17 ont un plus
grand diamétre 15 et roulent dans des guides de
roulement 14 qui sont formés par des pistes de
roulement dont la section est en arc de cercle, tan-
dis que les guides de roulement correspondant au
quadrangle intérieur 18 sont pourvus avec des
billes de roulement 15 avec un diamétre inférieur
roulant sur des pistes de roulement 14 dont la sec-
tion est rectiligne. Cette construction n'est pas res-
trictive et des billes de roulement du méme diamé-
fre peuvent également étre utilisées pour l'ensem-
ble des guides de roulement. De la méme maniére,
les sections de pistes de roulement peuvent éire
soit toutes rectilignes, soit toutes en arc de cercle
ou d'autre forme.

Les guides de roulement au lieu de loger des
billes de roulement peuvent loger des rouleaux et
dans ce cas la forme des pistes de roulement doit
étre adaptée et présenter une section rectiligne,
comme représentée a la fig. 6.

Le but des guides de roulement 14 correspon-
dant au quadrangle extérieur 17 est de constituer
des moyens procurant une stabilité et rigidité au
porte-outil 11 lorsqu'il est soumis & des couples de
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torsion et de forces de flexion durant l'opération
d'alésage, lesquelles forces peuvent agir selon un
couple ou dans un sens radial dans un espace de
360° selon le plan cartésien P1 perpendiculaire a
I'axe géométrique de la téte d'alésage 10 comme
représenté & la fig. 5.

En plus, un autre but des guides de roulement
14 munis avec les billes de roulement 15 corres-
pondant sur le quadrangle extérieur 17 est d'absor-
ber de maniére positive, c'est-a-dire d'éviter, tout
mouvement ou déplacement du porte-outil 11 di
aux forces agissant en couple selon le plan carté-
sien P2 perpendiculaire auxdits guides de roule-
ment comme représenté a la fig. 5.

Les forces agissant dans un sens selon un cou-
ple transmis dans le plan P3, paraliéle & l'axe géo-
métrique de rotation de la téte d'alésage 10 et éga-
lement paraliéle aux guides de roulement 14, sont
absorbées par les billes 15 correspondant aux som-
mets du quadrangle intérieur 18.

Comme on peut le distinguer a la fig. 2, un ajus-
tage au moyen dun dispositif micrométrique con-
cernant le déplacement de l'outil de coupe est réali-
sé au moyen du tambour gradué 19 permettant un
ajustement R de quelques mm correspondant & un
déplacement propre de l'outil pour les alésages de
grande précision qui exigent des tolérances trés
strictes de l'ordre d'un micron.

L'assemblage construit selon la présente inven-
tion est capable d'absorber des forces dans toute
direction évitant ainsi toutes vibrations durant les
opérations de finition d'alésage.

Revendications

1. Dispositif d'assemblage d'un porte-outil muni
d'une partie femelle pour loger la queve d'un ouiil
de coupe, sur une téte d'alésage rotative (10) desti-
née 2 étre fixée sur la broche d'une machine-outi,
ledit porte-outil (11) étant déplacable radialement
par rapport 4 l'axe de rotation, caractérisé par le
fait qu'il est consitué d'une extrémité du porte-outil
(11) dont une section axiale a la forme d'un H mu-
nie de pistes de roulement linéaires paraliéles entre
elles et opposées a d'autres pistes de Roulement
correspondantes dune partie de la téte d'alésage
rotative (10) situées sur des projections internes
(16) de forme complémentaire a la partie en H de
l'extrémité du porte-outil (11), lesdites pistes de
Roulement sur le porte-outil et sur la téte d'alésage
(10) constituant des guides de roulement (14) pour
des roulements (15).

2. Dispositif d'assemblage selon la revendication
1, caractérisé par le fait que lesdites pistes de Rou-
lement sur le porte-outil (11) sont disposées de part
et d'autre de Paxe géométrique du porte-outil (11)
et quune partie desdites pistes présente une sec-
tion transversale en arc de cercle et les autres une
section transversale rectiligne.

3. Dispositif d'assemblage selon la revendication
1, caractérisé par le fait que lesdites projections in-
ternes (16) de la téte d'alésage sont opposées
l'une de l'autre par rapport a l'axe géométrique du
porte-outil (11) et une partie des pistes de roule-
ment sur la téte d'alésage (10) présente une sec-
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tion semi-circulaire, tandis que les autres présen-
tent une section rectiligne.

4. Dispositif d'assemblage selon l'une des reven-
dications 1 & 3, caractérisé par le fait que lesdites
pistes de roulement (14) sont situées, vu en coupe
perpendiculaire au déplacement radial du porte-outil
(11), sur les sommets de deux quadrangles, un
quadrangle extérieur (17) et un quadrangle intérieur
(18) formant ainsi huit guides de roulement pour
huit séries de billes de roulement (15) les quatres
séries de biller positionnées sur le quadrangle exté-
rieur (17) se trouvant plus éloignées entre elles et
par rapport & I'axe géométrique, tandis que les qua-
tres autres séries de billes situées sur le quadran-
gle intérieur (18) sont proches de I'axe géométrique
et entre elles.

5. Dispositif d'assemblage selon la revendication
1, caractérisé par le fait que lesdites pistes de Rou-
lement présentent toutes une section en forme
d'arc de cercle.

6. Dispositif d'assemblage selon la revendication
1, caractérisé par le fait que lesdites pistes de rou-
lement présentent une section rectiligne.

7. Dispositif d'assemblage selon la revendication
1, caractérisé par le fait que lesdits roulements sont
des rouleaux.
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