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Wykrojnik do podkiadek plaskich

Przedmiotem wynalazku jest wykrojnik do podkiadek ptaskich wykrawanych z ta$m na
prasach mechanicznych, za pomocg dwdch elementéw tnacych jakimi s3: stempel i matryca.

W czasie wykrawania podkiadek ptaskich za pomocg wykrojnikéw nastgpuje ich odksztalca-
nie przejawiajace si¢ brakiem ptaskosci. Szczegdlnie duze znieksztalcenie powstaje wowczas gdy
odksztalcenie materialu powstale w czasie wykrawania otworu zsumuje si¢ z odksztalceniem
wystepujacym przy wykrawaniu zarysu zewng¢trznego. W znanych wykrojnikach, w celu zréwno-
wazenia momentu obrotowego powodujgcego wyginanie blach i w konsekwencji wywotujacego
miseczkowato$§¢ wykrawanych podktadek, stosuje si¢ zmniejszanie — do dopuszczalnego mini-
mum — odlegtosci pomiedzy ptyta prowadzaca i ptyta tngca wykrojnika. Stosowane sa tez do tego
celu dociskacze spr¢zynowe.

Pierwsza metoda ma to do siebie, ze powoduje wprawdzie przeciwdziatanie momentowi
obrotowemu unoszgcemu tasme do géry — na skutek oporu biernego ptyty prowadzacej — lecz nie
zapobiega catkowicie odksztalcaniu podkiadek. Dzieje si¢ tak dlatego, 2e minimalny luz pomi¢dzy
plytami prowadzaca i tnacg powinien wynosi¢ 1,5 do 2 gruboéci materiatu. Zastosowanie mniej-
szego luzu powoduje wzrost oporéw przesuwu ta$my, a nawet moze spowodowac jej zakleszczenie.

W drugiej metodzie, jezeli wykrojnik zaopatrzony jest w dociskacz spre¢zynowy, wielkos$¢
nacisku jednostkowego wywieranego na powierzchni¢ materialu powinna wynosi¢ 0,3 < 1 granicy
plastycznoéci. Nacisk ten ma wigc duzg wartosé i jest znaczng czg$cig sity cigcia materiatu realizo-
wanej przez nacisk prasy. Przy stosowaniu tej metody nalezy uzywaé pras o znacznie wigkszym
nacisku nominalnym niz bez uzycia dociskaczy.

W wykrojniku wedtug wynalazku ptyta prowadzaca i plyta tnaca moga si¢ przyblizaé i oddalaé
od siebie. Luz pomig¢dzy tymi ptytami kasowany jest, w momencie wykrawania, za pomoca klinéw
dociskowych. W chwili przesuwu ta§my ptyta dociskowa jest unoszona, przez co mozliwy jest
swobodny przesuw ta§my w wykrojniku. Korzystny rozktad sit na réwni pochytej klindw powoduje
wystapienie duzego nacisku na obrabiany materiat, w stosunku do sity powodujacej ich state-
czno$é, co zapewnia plasko§é wykrawanych podkladek.
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Wykrojnik wedtug wynalazku przedstawiony jest w przykladzie wykonania na rysunku, na
ktorym fig. 1 przedstawia jego, przekrdj w plaszczyznie pochylenia klinéw, a fig. 2 p6iprzekréj w
plaszczyznie prostopadlej do pochylenia klinéw. Plyta tnaca 1 wykrojnika posiada powierzchnig
czotowg z wycigciem, ktorego szeroko$¢ jest rowna szerokosci tasmy 2, z ktérej wykrawane sa
podktadki, a wysoko$é réwna potowie jej grubosci. Plyta tnaca 1 potaczona jest sztywno z plyta
matrycowa (prowadzaca) 3 za pomoca czterech stupkéw prowadzacych 4. Ptyta dociskowa §
wywiera bezposredni nacisk na cigty materiat 2. Posiada ona cztery tuleje prowadzace 6, §lizgajace
si¢ po stupkach prowadzacych 4. Ptyta dociskowa 5 i ptyta matrycowa 1 posiadaja listwy prowa-
dzace 7 8. Pionowy ruch posuwisto-zwrotny ptyty dociskowej § powodowany jest przez poprze-
czny ruch klinéw dociskowych 9 i 10 posiadajacych prowadnice typu jaskétczy ogon. Stemple
dziurkujace 11 i stemple wykrawajace 12 umieszczone sg w plycie stemplowej 13 i unieruchomione
plyta glowicowa 14 za pomocy $rub 185.

Kliny dociskowe 9 i 10 napgdzane sa od watu prasy. Napgd ten jest przenoszony na dZzwignig
tréjramienng 16 za pomocg drazka nastawnego 17 wykonujacego ruchy posuwisto zwrotne. Gorne
rami¢ dZwigni 16 przenosi naped na suwak 18 za posrednictwem sworznia 19. Z suwaka 18 naped
jest przenoszony na klin 9 za posrednictwem ciggna 20. Dolne rami¢ dZwigni 16 przenosi nap¢d na
dZwigni¢ z¢batg 21 za posrednictwem ciggna 22. DZwignia z¢bata 21 wspétpracuje z segmentem
zgbatym 23, kt6ry przekazuje naped na suwak 24 i dalej, za poSrednictwem ciggna 28, na klin 10.

Ruch drazka 17 w d6t powoduje wsunigcie si¢ klinéw 9i10 do srodka wykrojnika i opuszczenie
si¢ plyty dociskowej 5. Na skutek tego nastgpuje docisnigcie obrabianego materiatu 2 do plyty
tnacej 1, co zapobiega jego odksztalcaniu w czasie wykrawania. Ruch drazka 17 w gore¢ powoduje
uniesienie si¢ ptyty dociskowej § i umozliwia przesuw obrabianego materiatu.

Zastrzezenie patentowe

Wykrojnik do podkiadek plaskich wykrawanych na prasach mechanicznych za pomoca
dwoch elementéw tnacych, jakimi sa: stempel 1 matryca, posiadajacy ruchomg ptyte dociskows,
znamienny tym, ze ptyta dociskowa (8) dociskana jest do plyty tnacej (1) za pomoca klinéw
9)i(10).

1\-
17

AN

9 ' J 11 ’A\
20 3 13 g 3
l » \ h N —& N /
2 - HYCIESS 2% 15 _—L \\l‘,* 8
18 N - 25 4 77 7
N\ . “ /_
1 : <~ WY Q 5 =X 9
e kil -
1 o t X H- NV 10
16 ‘ — AN 23 A 3
Fig. t Fig.2

Pracownia Poligraficzna UP PRL. Naktad 120 egz.
Cena 100 zt



	PL122678B2
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


