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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do symu-
lowania technologii walcowania zgodnie z zatozo-
nym programem, metodg skrecania prébek, z réw-
noczesnym cigglym pomiarem oporéw odksztalcenia
plastycznego i plastycznoéci badanego materiatu
oraz umozliwiajgce natychmiastowe szybkie ozig-
bianie prébek po ich odksztalceniu. W dotychczas
stosowanych urzgdzeniach badawczo-laboratoryj-
nych do pomiar6w oporéw odksztalcenia i wielkoscil
odksztalcenia badanego materialu, modelowanie
procesu odksztalcania odbywa sie za pomoca ukla-
d6éw sterujacych z ukladé6w zadawania danych dla
kazdego cyklu i ukladéw realizujacych zadane pro-
gramy. Uklady te steruja nastepujacymi po sobie
cyklami odksztalcania. Ilo§¢ zaprogramowanych
cykli odpowiada iloéci wykonanych paneli progra-
mu i sterowania i jest nimi ograniczona.

W urzadzeniach tych prébka badanego materiatu
jest nagrzewana w atmosferze otoczenia, lub w
ochronnej. Po wykonaniu zadanej iloéci cykli od-
ksztalcenia oziebianie prébki odbywa isie przez jej
wysuniecie z pieca grzewczego na powietrze i po-
lanie woda, lub przez polanie jej woda po rozsu-
nieciu pieca grzewczego, skladajacego sie z dwéch
segmentow.

‘Wadami tych urzgdzen sg zlozonosé i wysolkl koszt
ukladéw sterujacych oraz koniecznosé stosowania
mechanizméw wysuwania prébki z pieca, lub roz-
suwania pieca, czeSciowe ostygniecie prébki przed
jej szybkim oziebianiem, przez co struktura jej ule-
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ga niekontrolowanym zmianom oraz ograniczeniu
ilo§ci zaprogramowanych cykli odksztatcefi iloScia
ukladéw zadawania i sterowania.

Celem projektu jest wykonanie urzadzenia umoz-
liwiajgcego odksztalcenie prébek przez ich skreca-
nie, zgodnie z wczedniej zatozonym programem Ssy-
mulujgcym dowolne technologie walcowania oraz
umozliwiajgce szybkie oziebianie prébek mnatych-
miast po wykonaniu zatozonego jprogramu.

Cel ten osiggnieto przez skomstruowanie urzadze-
nia do symulowania procesu walcowania poprzez
skrecanie, w ktérym sterowanie zrealizowano ukla-
dem gdzie noénikiem informacji jest przesuwajaca
sie ze stalg predkoscia taSma zazwyczaj magneto-
fonowa. Po wykonaniu zalozonego programu od-
ksztalcania pr6bka jest szybko oziebiana bez wyj-
mowania jej z komory grzewczej pieca. Przez caly
czas badania nastepuje réwnoczesny ciggly pomiar
stopnia odksztalcenia prébki, sily osiowej, wielko$ci
zmian dlugo$ci pr6bki i momentu skrecajacego.
Schemat ideowy wurzadzenia pokazano na rysunku.
Urzadzenie sklada sie z magnetofonu 1 odtwarzaja-
cego impulsy sterujace nagrane na ta$me, przetwor-
nicy 2 impulséw akustycznych w elektryczne, na-
stawczego zespotu 3 wylaczajacego urzgdzenie po
wykonaniu zalozonego programu, elektropneuma-
tycznego zaworu 4 wilaczajacego pneumatyczne
sprzeglo 5 lub pneumatyczny hamulec 6 zgodnie
z impulsami elektrycznymi z przetwornicy 2, przez
co prébka umocowana w uchwycie 7 watu podda-
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wana jest cyklom odksztalcenie — spoczynek, zgod-
nie z zalozonym programem. Prébka jest nagrze-
wana, skrecana i chlodzona w piecu 9. Elektropneu-
matyczny zawoér 10, wigczany nastawczym zespo-
tem 3 po wykonaniu zadanego programu, wigcza
pneumatyczny silownik 11 wodnego cylindra 12,
z ktérego woda zostaje wttoczona do komory grzew-
czej pieca.

Zastrzezenie patentowe
Urzadzenie do symulowania technologii walcowa-

nia przez skrecanie prébki i umozliwiajace natych-

miastowe oziebienie probki po jej odksztalceniu,
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wyposazone w tensometryczne ukiady do pomiaru
momentu skrecajacego, sity osiowej, odksztalcenia
osiowego probki oraz uklad do pomiaru stopnia od-
ksztalcenia przez skrecanie, znamienne tym, ze po-
siada uklad sterujgcy, najkorzystniej magnetofon
(1) sterujacy przez przetwornice (2) elektropneuma-
tycznym zaworem, lub wigcznikiem (4) pneumatycz-
nego sprzegla (5) i pneumatycznego hamulca (6), lub
innym typem sprzegita i hamulca zgodnie z progra-
mem zadanym na ta$mie, najkorzystniej magnetofo-
nowej oraz posiada grzewczy piec (9) i zesp6l do
wtryskiwania zimnej cieczy do wnetrza pieca skla-
dajacy sie z cylindra (12) sterowanego przez zespo6l
nastaweczy (3) poprzez elektromagnetyczny zawoér
(10) i silownik (11).

Druk. Techn. Bytom — zam. 342 — naktad 105 egz.
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