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Zpiisob vyroby netkané textilie s bariérovou a antistatickou upravou

Oblast vynalezu
Vynilez se tyka zpisobu vyroby netkané textilie vyrobené postupem spunmelt
z polymeru, jehoz zékladem je alespoi jeden polyolefin, s bariérovou a antistatickou

pravou, zejména pro ochranné odévy v primyslu a ve zdravotnictvi.

Dosavadni stav techniky

Pfi vyrob& ochrannych odévi pro &iroké spektrum pouZiti v priimyslu,
zemedélstvi i zdravotnictvi se ve vétiing pripada pro konstrukei téchto vyrobku
pouZivaji netkané¢ textilic (dale NT) vyrobené technologii  spunmelt
z polyolefinovych nekoneénych vlaken tvoticich vngjsi vrstvy vyrobku tzv. netkané
textilie spunbond v kombinaci s vniténimi  vrstvami tj. netkané textilie typu
meltblown tvofené mikrovlakny. Obecné se tyto lamindty oznacuji podle poétu
Jednotlivych vrstev jako SMS, SMMS, SSMMS apod.

Zpevnéni plosnych netkanych textilii bézné pouzZivanych pro zdravotnické
vyrobky byva provadéno termiclgy/ rastrovym kalandrem, pfi¢emz se vyuziva
rastrovy vzor s pojivou plochou IOYJ:ZS % celkové plochy kalandrovaciho vilce.

Tyto netkané textilie jsou vyrobeny z nekone¢nych vldken tvotenych
syntetickymi polymery, ve vétsiné ptipad naptiklad polypropylenem (déle jen PP)
nebo polyethylenem (dale jen PE).

Jsou zndma i tzv. multikomponentni vldkna, kdy je vlakno vyrabéno z vice
riznych vyrobnich sloZek — muZe jit o rozné polymery (napt. PP a PE), nebo o
vyrobni smési, kdy je zakladem stejny polymer a slozky se lisi naptiklad koncentraci
aditiva. Jsou znamy rizné typy bikomponentnich vlaken lidici se naptiklad
rozloZenim obou sloZek v prifezu vldkna (napt. strana/strana, jadro/plast,
excentrickd vldkna apod.). Hmotnostni podil slozek se maze pohybovat od poméru
10:90 do pomé&ru 90:10.




Tento typ materidlu ma sém o sob& vyznamné bariérové vlastnosti proti priniku
vody a dalSich polarnich roztoki. Pro dosaZeni antistatickych vlastnosti a odolnosti
proti prichodu kapalin s niz§im povrchovym napétim je potfeba dalsich Uprav.,
BohuZel aprava zvysujici bariérové vlastnosti a antistaticka uprava maji protichidné
ucinky. Napfiklad pfitomnost antistatického &inidla na netkané textilii negativné
ovliviiuje bariérové vlastnosti hotové textilic méfené pomoci vodniho sloupce. Je
znamo nékolik cest, jak tent(r)'groblém vytesit.

Naptiklad JB patent ét;L; 4,041,203 podany roku 1977 (Brock and Meitner)
popisuje strukturu typu SMS a jeji antistatickou Upravu pomoci antistatického ¢inidla
s vysokym  obsahem  kvarternich amoniovych  soli v kombinaci
s vysokomolekularnim ﬂuorkarbqngm ve vodné emulzi. Daidi vhodn4 &inidla jsou
popséna naptiklad viUy patentu diste 4,115,608 7 roku 1978.

Dalsi vyznamné zlepSeni ptinasi U patent ('-:iiétl‘; 5¢4151,321 z roku 1992 podany
firmou Kimberly Clark, ktery pfina§i nové kombinace &inidel umoziujicich
volitelnou kombinaci Gprav. Textilic je namatena do lazne ¢inidla, nénos je Fizen
odmackdvacim vélcem na troveil mokrého pfivazku zhruba 100 % a nasledné susen
v susarn¢. Cely proces vyroby a upravy textilie lze provozovat i kontinualng, Gasté&jsi
je viak diskontinuélni provedeni. Navic je proces Upravy velmi citlivy na ptesné
nastaveni podminek vyroby — pH roztoki, teplota a délka suSeni — a také vysoce
energeticky narony. Nevyhodou popsan¢ho vyrobniho procesu je nutnost
impregnace — smadeni textilie pozadovanym mnoZstvim <¢inidla za dosaZeni
vysokého mokrého piivazku. Velky objem aplikované vodni l4zné znamena vysoké
poZadavky na sudeni. Nanos tckuté formy fluorkarbonového &inidla navic pro
dosaZeni pozadovaného efektu predpoklada dalsi tepelnou aktivaci po vysuseni
textilie, coZ ¢ini cely proces ¢asové i encrgeticky naroénym. Kontinualni vyroba je
tedy moZnd pouze pfi omezené rychlosti a nebo je tieba velmi dlouhou vyhiivanou
aktivani oblast, ktera zajisti pasobeni podminck tepelné aktivace na upravenou
netkanou textilii v ¥adu desitek sekund. Off-line produkce, kdy je oddélena vyroba a

uprava netkané textilie, je vzhledem k po¢tu nutnych technologickych operaci

nevyhodna.




{
WO 2009/07 }?89 podany firmou Kimberly-Clark popisuje Jiny ptistup. Misto

tvorby jedné smési vice aktivnich latek je pouZita dvoji dprava. Nejprve je z
termoplastické smési termoplastického polymeru a antistatického ¢inidla vyrobena
netkand textilie a ndsledng je povreh textilie vystaven vysokoenergetické upravé a
dojde k navézéni fluoraéniho &inidla na povrch spunbondovych vlaken takzvanym
»monomer deposition® procesem. Monomer deposition proces miZe obecné
zahrmovat odpafovani tekutého fluorovaného <&inidla ve vakuové komore,
nasledovaného depozici vyparti na povrch spunbondové textilie a vystaveni povrchu
radiaci. Postup je velmi komplikovany, vyZaduje specialni vybaveni a je také velmi
energeticky néroér}g.

Podle US 51}7@?32 spisu se pouZiva kombinace aditiv, tj. kombinace aditiva
do hmoty vlaken ra nanosu tekut¢ho aditiva - avivaze na povrch viaken. Aditivum
pfidané do hmoty migruje spontinng k povrchu vldken, takZe pii nanosu mokré
avivaZe jiZ neumoZiiuje jeji priichod vrstvou materialu. Reseni podle tohoto spisu se
snaZi tuto nevyhodu odstranit tim, Ze aditivum pro dosaZeni alkoholové odpudivosti
plni pouze do hmoty vlaken v prostfedni vrstvé netkané textilie (meltblown), zatimco
antistatické aditivam ve formé avivaZe nana3i néstfikem na obd strany finalni
struktury, tedy na povrchové vrstvy (spunbond), které Zadné alkoholodpudivé
aditivum ve hmot¢ neobsahuji. Toto fefeni viak neposkytuje soudasné potiebné
alkoholodpudivé a antistatické vlastnosti kazdé jednotlivé vrstvé netkané textilie.

Cilem vynilezu je vytvofit zpisob vyroby netkané textilie se zdokonalenymi
bariérovymi a antistatickymi vlastnostmi, ktery ve zna¢né mife odstrafiuje nedostatky

znamych feSeni a umozfiuje kontinualni vyrobu takové netkané textilie.

Podstata vynalezu

Podstata vynalezu spociva v tom, Ze sc polyolefinovy polymer vhodny pro tvorbu
vlaken smisi s prvnim aditivem upravujicim povrchové vlastnosti materilu,
obsahujicim funkéni slozku, ktera muze migrovat polymerem, nace? se z takto
vzniklé smési vytvori postupem spunmelt alespoit jedna vrstva netkané textilie, na
niz se pfed dokoncenim migrace prvniho aditiva a ustalenim findlnich bariérovych

vlastnosti na povrechu vlaken nanese druhé aditivum upravujici antistatické vlastnosti




materidlu a poté je netkana textilie po urcity Casovy usek vystavena dané teploté a
relativni vlhkosti tak, e uvedené prvni aditivum migruje k povrchu a uvedené druhé
aditivum projde na povrchu zménami.

Podstata vynilezu spo&iva v tom, Ze zpusob vyroby netkané textilie zahrnuje
nasledujici kroky:

i.  Pripravu vyrobni smési polymeru, jehoZ zékladem je polyolefinovy
polymer vhodny pro tvorbu vldken;

ii.  Ptipravu prvniho aditiva upravujiciho povrchové vlastnosti materialu,
schopného migrovat polymerem;

iii.  Smichani uvedenych polyment a prvniho aditiva;

iv.  Vytvofeni vldken, poptipadé bikomponentnich viaken, z uvedené smési
a netkané textilie z vlaken;

v.  PEipravu druhého aditiva upravujiciho povrchové vlastnosti materialu,
s dostate¢nou adhezi k povrchu uvedenych vliken;

vi. Naneseni uvedeného druhého aditiva na povrch vldken tvoficich
uvedenou netkanou textilii;

vil. Nastaveni teploty a relativni vlhkosti po urcity asovy usek tak, e
uvedené druhé aditivum projde na uvedeném povrchu zmeénami a
uvedené prvni aditivum migruje k uvedenému povrchu;

pficemZ zmény uvedeného druhého aditiva na povrchu vldken alespoii

Caste¢n€ prob&hnou diive, ne? se povrchové vlastnosti vlaken zpisobené

prvinim aditivem ustali.

Pro vysledné vlastnosti netkané textilie vyrobené zpiisobem podle vynalezu je
vyznamné, 7e po uvedenych krocich nasleduje kondicionovani netkané textilie pii
teplotc alespori 10.°C s vyhodou alespoii 20 °C a relativni vihkosti vzduchu alespon
2(f'u s vyhodou alespon 6&‘{/0 <

Pro zpiisob podle vynalezu Je rovnéZ vyznamné, Ze druhé aditivum se nanaii ve
formé roztoku, s vyhodou ve formé vodného roztoku. Prvni aditivum je vybrano ze
souboru slou¢enin obsahujicich fluorkarbonové, voskové a silikonové skupiny a
druhé¢ aditivum je vybrano ze souboru sloudenin obsahujicich karboxylové skupiny

nebo jejich soli, sulfitové skupiny, alkylsulfity nebo alkylglykoethersulfaty,




sulfonany, alkylsulfonany, alkylbenzensulfonany, alkylfosfaty, alkylfenylfosfaty,
alkylaminové soli, kvarterni amoniové soli, alkylpyridinové soli nebo
alkylaminokarboxylové kyseliny.

7. hlediska uplatnénych vstupnich materiali Je vyhodné, Ze polymerem vhodnym
pro.rtx'orbu vldken je smés termoplastickych polymeri obsahujicich alespori 70
hni);‘;/o termoplastickych polyolefind, pticems polyolefin je napfiklad polypropylen,
poptipad¢ kopolymery napfikiad polypropylenu nebo polyethylenu.

Pro zplsob vyroby podle vyndlezu je vyznamné€, 7e migrace prvniho aditiva
k povrchu vldken a zmény druhého aditiva na povrchu vlaken probihaji pti teplot&
alesponi 10 °C, relativni vlhkosti alespofi 25 % a po dobu alespofi 5 hodin.

Vyhodou vyndlezu je uplatnéni kombinace aditiva zvySujiciho bariérové
vlastnosti textilic a tekuté avivaze pfindSejici antistaticky efekt. Toto rozdé&leni
umoziuje vysokou troven fizeni vyslednych vlastnosti, kdy lze dle potieby vyrobit
material s vysokym stupném bariérovych i antistatickych vlastnosti, nebo pro méné
narocné aplikace napiiklad material s vysokym stupném antistatickych vlastnosti
v kombinaci s nizsimi bariérovymi vlastnostmi & materidl s vysokym stupném
bari€¢rovych vlastnosti v kombinaci s nizkym nebo Zadnym stupném antistatickych
vlastnosti. g

MnoZstvi potfebného mokrého privazku je v rozsahu 5125 %, coz ptedstavuje
zlomek mnoZstvi potiebného u znamych feSeni a ziroven umoziiuje pouzit rizné
zpusoby nanosu — brodici vélec kiss roll, postiik atd. — a je pouZitelny jak pfi
nizkych, tak pfi vysokych vyrobnich rychlostech a je tak vhodny pro kontinualni
proces vyroby a Gipravy textilie.

Vynélez také odstrafiuje nutnost termoaktivace materidlu a tim pfinasi krome
moZného zrychleni vyroby také vyznamné energetické uspory.

V souhrnu vyndlez odstrafiuje ve znaéné mike nevyhody znamych feSeni, a to
zejména nutnost diskontinualniho procesu apravy NT, nutnost termické expozice
upravené netkané textilic (nutné pro aktivaci nanesend Gpravy) a umoZiuje
Jednoduse fidit nezdvisle na sobé Groven antistatické Upravy i bariérovych vlastnosti

(hodnoty alkoholové odpudivosti). Vynalez zahmuje kontinualni i diskontinudlni




7pusob vyroby, pokud je doba prodleni mezi vyrobou vliken obsahujicich prvni
aditivum a ndnosem druhého aditiva kratsi ne 12 hodin.

PHi pouziti postupu popsaného ve vynalezu je mozné v kontinudlnim procesu pfi
vysokych rychlostech, odpovidajicich b&znym rychlostem vyroby NT, ziskat
materidl kombinujici antistatické viastnosti (ve smyslu mezinarodni textilni zkougky
EN 1149) s alkoholovou odpudivosti (ve smyslu mezinarodn{ textilni zkousky WSP
80.8-2005), pfi¢emZ hodnota vodniho sloupce neklesne oproti neupravenému
materidlu stejného typu o vice nez 20 %.

Podstatou vyndlezu je i pouZiti netkané textilie vyrobené zplsobem podle
vynalezu jako bariérovy materidl v ochrannych odévech, zdravotnickych odévech,
chirurgickém a medicinském kryti, chirurgickych maskach, obalovém materialu,

sterilnich obalech, podlozkach, ¢astech filtrt a hygienickych produkti.

P¥iklady provedeni vynilezu

V dalsi ¢asti popisu budou pouzity zkratky, které charakterizuji rizna provedeni
netkané€ textilie a které jsou v oboru bézng uzivany:

Termin ,,netkana textilie® popisuje vlakennou vrstvu, tvofenou koneénymi nebo
nekonednymi vldkny ze syntetického polymeru, které byly zformovény do textilie,
kdy <

SB znac¢i netkanou textilii vyrobenou technologii spunbond;

MB znac¢i netkanou textilii vyrobenou technologii meltblowny,

Dvé nebo vice takovychto textilii mohou byt kombinovény tak, aby vytvoiily
n¢kolikavrstvy laminat netkané textilie, pak pouZivime pro oznaéeni vrstey
nasledujici zkratky:

S - netkana textilie vyrobena technologii spunbond;

M - netkana textilie vyrobena technologii meltblown;

tedy naptiklad:

SMS - wvrstvena netkana textilie, kde dv& vngjsi vrstvy jsou vyrobeny

technologii spunbond a stfedni vrstva technologii meltblown, piiklad této textilie

Je zndzornén na obr. 1




SSMMS - vrstvena netkana textilie, ktera obsahuje dv& vniténi vrstvy vyrobené
technologii meltblown, k nimz z jedné strany pfiléhaji dvé vn&j3i vestvy vyrobené
technologii spunbond a z druhé strany jedna vné&jsi vrstva vyrobena technologif
spunbond;

BICO - bikomponentni netkana textilie.

Obecny popis zpisobu provedeni vynalezu

Netkand textilie typu SB je vyrobena zpasobem podle vynalezu vyrobena
z nekoneénych vlaken, naptiklad z polymernich nekone¢nych vliken, které obsahuji
polyolefinové polymery, jako jsou napfiklad polyethylen nebo polypropylen, které
jsou Casto oznaGovany jako homopolymery, nebo kopolymery polypropylenu nebo
polyethylenu.

Polyolefin miize obecn¢ obsahovat jeden monomer — napiiklad polypropylen /
propen, nebo miZe byt vytvofen ze smési monomerti — napiiklad kopolymer ze
smési monomert propenu a ethenu, nebo muze byt tvofen smési polymeru z jednoho
monomeru a kopolymeru ze smési dvou & vice monomeru, pfi¢emz viechny pouZité
monomery patfi mezi olefiny (alkeny).

Vlakny jsou ukladéna na pohyblivy pas v nahodilém rozloZeni a pozadované
plosné¢ hmotnosti. Primér vlaken je 10 —4 50 pm, pfidemz kilogramovy vykon
jednotky vyrobniho zafizeni vztazeny na 1 m ife vyrobku je zpravidia 100"250
kg//m. Plos$nd hmotnost takovychto jednotlivych vrstev se miiZe zpravidla
pohybovat od 1 g/m? a7 k 30 g/m2.

Dile jsou znamym postupem granule polymeru za tepla roztaveny v taveninu a
nasledn¢ protlagoviny zvlaktiovaci tryskou, aby vytvorily fadu tenkych vldken,
pfifemZ lze do taveniny vnaset rizna procesni aditiva (barvy, UV stabilizitory
apod.). K dosazeni efcktu odpudivosti pro vodu a chemikélie je do taveniny
pfidavano ur¢ité mnoZstvi vhodného komeréniho aditiva napfiklad na bazi
fluorkarbonatu, vosku a/nebo silikonu, které j Je dale oznatovéano Jako prvni aditivum.
Tento typ aditiv je popsan napiiklad vod patentové prihlasce c1slor 2009/0203’}276
publikované 13.8.2009. Funkéni sloZky téchto aditiv mohou mit schopnost mlgrovat

hmotou polymeru smérem k povrchu vidken. Difuze aditiva polymerem je obecné




pomaly proces, ktery zacina okamzit& po vyrobé vlakna a miZe trvat nékolik dni, nez
je dokongen. Proces je povaovan za ukongeny, kdy? se koncentrace aditiva u
povrchu vldken jiz vyznamné neméni, co? miZe byt ureno sledovanim povrchovych
vlastnost{ vlakna, jako naptiklad alkoholové odpudivosti nebo povrchového odporu.
Mnozstvi prvniho aditiva ve hmot& zavisi na typu aditiva, ale ¢lovek zb&hly v oboru
snadno uréi optimalni hladinu, pohybujici se zpravidla mezi 0,5 a 10 %. Podle
vynalezu je prvni aditivum homogenné zamichano do hmoty polymeru. Alternativné
viak mize byt aditivum v polymeru rozmisténo nchomogenné v prifezu vlikna
pfimo pii vyrobé vldkna.

Vldkna mohou byt naptiklad vyrobena jako bikomponentni vldkna, jak je v oboru
dobfe znamo, napfiklad typu Jadro/plast’ nebo strana/strana. Aditivum miZe byt
pfidiano do jedné komponenty nebo do obou komponent. Pfidava-li se do obou
komponent miiZe jit o stejnou sloudeninu nebo o odli¥né slou¢eniny, a miZe byt
pfidano ve stejné koncentraci nebo v riznych koncentracich.

Zpusobem podle vynalezu je mozné postupovat i zndmym postupem vyroby
netkanych tcxtllu typu meltblown. Standardni meltblown je popsan naptiklad v 9
patentu crleo 3 849%241 nebo moderni verze ,biax* je popsana naptiklad vU§
patentové prlhlasce 2009/4209{540 publikované 21.10.2004. Znamy postup vyroby
netkanych textilii typu meltblown zpravidla vytvafi vlakna o priméru 0,5 aZ 20 pm,
kterd byvaji nékdy oznatovana jako mikrovlakna. Do hmoty mohou byt pfidina
aditiva stejn€ jako v procesu vyroby netkané textilie typu spunbond.

Mglo by byt zdiraznéno, Ze rozdil mezi vlakny vyrobenymi postupem spunbond
(SB) a vlakny vyrobenymi postupem meltblown (MB) nemusi byt vzdy zcela Zfejmy
— naptiklad spunbondova vlakna s niz$im primérem a vyS88im vydlouZenim mohou
byt témé¥ nerozlisitelna od meitblownovych vldken mensiho vydlouZeni a vyssich
primérii. Pro agely popisu tohoto vyndlezu je rozdil charakterizovan specifickym
prumérem vldken, a zpravidla, ne viak nezbytng, vlakna mensiho priméru jsou
tvofena meltblownovym procesem a vldkna vétsiho pram¢ru  spunbondovym
procesem.

Vicevrstvd netkand textilic byva obvykle vyrab&na na kontinuilni produkéni

lince, kde je v prvnim kroku vytvotena SB vrstva a nasledné v dalsi, kontinualné do




vyrobniho zatizeni zafazené, vyrobni jednotce MB vrstva, pficem? lze rovnéZ do
taveniny pro oba vlakenné typy vnaset vhodna aditiva.

Jednotlivé technologické typy vyroby vrstev se mohou za schbou libovolng
kombinovat v rlizném potadi a riizném mnozstvi. Vstupni polymer, kompozice aditiv
a dalSich ptidavkii miZe byt pro jednotlivé vrstvy stejnd nebo se ve vrstvach miize
i3it. Jsou znamy vyrobni linky s 3esti za sebou fazenymi zafizenimi, které se mohou
uplatnit pro postup vyroby netkané textilic podle vynélezu. Obvykle jsou vyrobni
zatizeni typu SB fazena na zatatku a na konci vyrobni linky a vyrobni zafizeni MB
typu uprostfed. Takto sestavené vyrobni zaiizeni potom nese oznaCeni SMS, SMMS,
SSMMS, SSMMMS apod.

Dalsi vyhodou vicevrstvé textilie je moznost vnaset do jednotlivych vrstev rizné
koncentrace aditiv nebo i riznd aditiva a takto vytvofit napfiklad material, ktery ma
riznou Grovefi pozadovanych vlastnosti z jedné a z druhé strany.

Takto vytvotené plosné viikenné utvary prochdzi pojicim zatizenim, tvofenym
pojicimi rastrovymi kalandrovacimi valci vyhfatymi na poZadovanou teplotu a
sefizenymi na poZadovany pfitlak. Jeden z paru pojicich valei je opatfen pojici
gravurou, tvofenou fadou vyvySenych pojicich plosek - pojicich mist. Vhodnou
kombinaci teploty a tlaku kalandrovacich vélct vznika laminat tvofeny jednotlivymi
dil¢imi vrstvami spojenymi k sob& v pojicich mistech.

V nasledné vyrobni operaci dochézi k nanageni kapalného avivazniho prostiedku,
dile oznaovaného jako druhé aditivum, pomoci brodiciho valce (kiss roll) nebo
naptiklad postfikem, ¢imZ se na povrch NT aplikuje poZadované mnozstvi avivaze
s afinitou k PP polymeru. Mnozstvi ptidaného povrchoveho avxvaznlho prostfedku
se pohybuje vrozmezi 5 a# 25 % v mokré formé a 0 ,05 5 % aktivni latky po
zasuseni, vztaZeno k hmotnosti NT. MnoZstvim nanosu lze regulovat troven
pozadovanych vlastnosti materialu. Nanos lze provadét jedno i oboustranng.

Souc¢asti nanaSeciho zafizeni je sudici zafizeni, kde dochazi k odpareni
prebytetné vody a zafixovani G¢inné slozky avivaze na povrch vlaken. PH fixaci
aditiva na povrch vldkna prochazi aditivum uritym procesem, napiiklad chemickou
reakei nebo krystalizaci, a je nasledné zachyceno na povrchu naptiklad kovalentng

(zesitovani), iontové, pomoci Van der Waalsovych sil, vodikovymi mustky nebo
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pfilnavymi silami. Preferovanymi  aditivy jsou antistatickd  &inidla obsahujici
karboxylové skupiny nebo jejich soli, sulfatove skupiny, alkylsulfaty nebo
alkylglykoethersulfaty, sulfonany, alkylsulfonany, alkylbenzensulfonany,
alkylfosfaty, alkylfenylfosfaty, alkylaminové soli, kvarterni amoniové soli,
alkylpyridinové soli nebo alkylaminokarboxylové kyseliny.

Po vyrobeni je materidl — netkana textilic — kondicionovan, tj. umistén po
stanoveny Cas ve skladu s fzenymi klimatickymi podminkami. Za t&chto podminek
dojde k dostate¢nym zménam antistatického &inidla a jeho fixaci na vldknech tak, 7e
Je zvySena povrchova vodivost materidlu, aniZz by byla vyrazn& snizena jeho
odpudivost vici vode, vodnym roztokiim a izopropylalkoholu. Osoba zbé&hia v oboru
zahy zjisti, Ze potfebny &as je zavisly na klimatickych podminkach. Pro dosa¥eni
trvalych a dostateénych vlastnosti materidlu, mél by ¢as kondicionace byt alespoii 5
hodin, Iépe alespoti 72 hodin. Horni limit neni pro pfedmet vynalezu kli¢ovy, ale je
zpravidla omezen pruZnosti logistiky. Teplota by neméla klesnout pod 10 ¥, lépe
pod 20 °C a nemé&la by prekrogit 50 g, 1épe 30 °C. Relativni vihkost by méla byt
alespon 25 ;'8/4, I€pe kolem 60 %. Osoba zb&hla v oboru zahy zjisti, Ze je vhodné
udrzet konstantni podminky, ale Ze uréité vykyvy jak teploty tak vlhkosti jsou
akceptovatelné.

Piedmétem vynélezu je NT material, ktery pfedstavuje specifickou kombinaci
vlastnost{ umoziujici v riznych aplikacich konkrétni pouZiti jako bariérovy material.

Konkrétn€ by netkana textilie méla mit dobrou alkoholovou odpudivost. Ta mtze
byt stanovena takzvanou kapkovou metodou, jak ji popisuje EDANA norma WSP
80.8-2005. Material by mé&l dosahovat alespofi stupné 3, Iépe alespori stupné 8.

Dale materidl vykazuje vysoky stupeti vodoodpudivosti, vyjadfené vyskou v mm
vodniho sloupce dle EDANA normy WSP 80.6-2005. Hodnota by méla dosahovat
alespoi 150 mm, Iépe alespoit 500 mm. Protoze hodnoty vodniho sloupce jsou
zavislé také na vlastnostech textilie jako je primér a hustota vlaken, je zadouci, aby
NT vyrobend podle tohoto vyndiczu vykazovala, v porovnani s materidlem
vyrobenym za stejnych podminek bez pouZiti obou aditiv a kondicionace, pokles

vodntho sloupce 0 méné nez 50 %4, lépe o méné nez 20 %,




Materiél by mél vykazovat také mérny povrchovy odpor, stanoveny dle EN1149,

menSi nez 5 x 10el2 Q/m?, lépe méné ncz 2,5 x 10e9 Q/m2.

Za sebou rychle jdouci vnos aditiva - prvni aditivum, zvySujici bariérové

vlastnosti materialu, do hmoty vlaken - a mokré chemické Upravy - druhé aditivum,

zajiStujici antistatické vlastnosti, na povrch vliken - m4 nasledujici dasledky a

vyhody:

1)

2)

3)

4)

3)

Prvni aditivum, pfipadné jeho funkén{ slozka vnesend do polymeru, migruje
postupné materidlem vlaken, takZe ve chvili nanaSeni druhého aditiva formou
mokré Upravy neni dosazeno vyslednych bariérovych vlastnosti — findln{
bariérové vlastnosti nejsou ustilené - a roztok mokré chemické upravy
vykazuje lep3i adhezi k vliakniim netkané textilie.

Oproti znamému nanaseni obou funkénich slozek mokrou cestou je pouZito
mensi mnoZstvi vody a tak je dosaZeno uspor jak ve vodnim hospodafstvi, tak
energie pii suSeni materialu.

Zabudovanim prvniho aditiva, poptipadé jecho funkéni sloZky, do vlaken pti
jejich vyrob& a omezeni mnoZstvi mokré chemické upravy - druhé aditivum -
umoziluje provozovat zafizeni p¥i rychlostech odpovidajicich linearnim
vyrobnim rychlostem NT.

Oddélena aplikace obou funk&nich slozek umoZziuje fidit miru antistatiky a
alkoholodpudivosti nezavisle na sobé,

Zabudovani funkéni sloZky prvniho aditiva do materidlu bikomponentnich
vlaken v riiznych koncentracich v jednotlivych &astech kompozice a ndsledny
nanos antistatického <¢inidla formou mokré Upravy - druhé aditivum -

umoziuje Fidit miru jednotlivych vlastnosti za souasné uspory materialu.

Pfiklady provedeni netkané textilie podle vynilezu

PFiklady pouzitych materidla:

Priklady aditiv pouzitelnych pro dosaZeni zdokonalenych bariérovych vlastnosti,

zejména vysoké urovné vodoodpudivosti a alkoholodpudivosti, tj. pouzitelnych jako

prvni aditivum. Uvedend aditiva zahrnuji slou¢eniny, které obsahuji fluorkarbonové,

voskové a silikonové skupiny.
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Aditivum A Hydrepel A 202 - smés obsahujici 6:<§'nu'c”lenné telomery,
Goulston Technologies; v PP masterbatchi s indexem toku 35
MEFI (mozno pouzit PP s indexem toku 15'% 60 MFI)

Aditivum B Hydrepel A 201 — smés obsahujici 6:§mic'lenné telomery,
Goulston Technologics; v PP masterbatchi s indexem toku 35
MFI (moZno pouZit PP s indexem toku 15 (#7"60 MFI)

Aditivum C Hydrepel A 202 — smés obsahujici Gigmiélenné telomery,
Goulston Technologies; v PP masterbatchi s indexem toku 500
MEFI (mozno pouzit PP s indexem toku 3001000 MFT)

Aditivum D Hydrepel A 201 - smés obsahujici 6:-§mié1enné telomery,
Gouilston Technologies; v PP masterbatchi s indexem toku 500
MFI (moZno pouzit PP s indexem toku 300“1‘3"1 000 MFI)

Aditivum E Hydrepel A 204 — smés obsahujici 4:%tiélenné telomery,
Goulston Technologies; v PP masterbatchi s indexem toku 35
MFI (moZno pouzit PP s indexem toku 15(;?60 MFTI)

Aditivum F Hydrepel A 204 - smés obsahujici 4’:16'tic'1enné telomery,
Goulston Technologies; v PP masterbatchi s indexem toku 500

MEFI (moZno pouit PP s indexem toku 300 x 1000 MFI)

Pfiklady prostfedkii pro mokré chemické ipravy pouZitelnych pro dosaZeni
antistatickych vlastnosti materialu, tj. pouzitelnych jako druhé aditivum:

Avivaz 1 5% vodny roztok Lurol ASY — jeho wginnou slozku tvogi sl
alkylfosfatu (Alkyl Phosfate Salt), Goulston Technologics:

Avivaz 2 5% vodny roztok Statexan - jeho ué&innou slozku tvofi draselnd sl
alkylfosfatu, Noveon.

Tato druha aditiva jsou vybrana ze souboru sloudenin obsahujicich karboxylové
skupiny nebo jejich soli, sulfatové skupiny, alkylsulfity nebo alkylglykoethersulfaty,
sulfonany, alkylsulfonany, alkylbenzensulfonany, alkylfosfity, alkylfenylfosfaty,
alkylaminové soli, kvarterni amoniové soli, alkylpyridinové soli nebo

alkylaminokarboxylové kyscliny.
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Pfiklady zpiisobu vyroby netkané textile dle vynailezu
Priklad 1
Netkana textilie typu spunmelt tvofena tfemi funk&nimi vrstvami vldken o celkové
plo$né hmotnosti 34 g/m2 kde prvni funkéni vrstva 1 se sklada 7z nekoneénych
vldken o primeéru 10 - 50 pm tvofenych vyrobni smési polypropylenu SB typu
s indexem toku 10 ° / 30 MFI (napf. Mosten NB 425) a aditiva A; druhd funkéni
vrstva 2 se sklada z mikrofilamentii o prumeru 0, 5% 15 pm tvofenych vyrobni smeési
polypropylenu MB typu s indexem toku 600‘}’ 1500 MFT ( napt. Moplen HL 508) a
aditiva C; funkéni vrstva 3 se sklada z filamentd o priméru 10 W 50 um tvotenych
vyrobni smési polypropylenu SB typu s indexem toku 10 I?’BO MFT ( napi. Mosten
NB 425) a aditiva A; vyrabénid vykonem 408 kg/m/h, zpevnéna rastrovym
kalandrem; in-line impregnovana Avivazi 1 pomoci viazeného brodiciho vélce (kiss-
roll) a zasudend na bubnové susameé. Prodleni mezi zformovénim vidken a nanesenim
aviviZe je krat§i neZ 1 minuta. Material byl déle po dobu 5 dni uloZen
v kondicionovaném skladu, kde se teplota pohybovala v rozsahu 10 "-lfz30 °C a

vzdu$na vlhkost neklesia pod 60 %,

Priklad 2

Netkané textilie typu spunmelt tvofena tfemi funk&nimi vrstvami vidken o celkové
ploSné hmotnosti 45 g/m2 kde prvni funkéni vrstva 1 se skladi z nekoneénych
vldken o priméru 10 ¥ 50 pm tvofenych vyrobni smési polypropylenu SB typu
s indexem toku 10 ’w30 MFT (napt. Mosten NB 425), modré barvy (napft.
masterbatch CC10035377BG) a aditiva A; druhia funkéni vrstva 2 se sklada
z mikrofilamentd o priiméru O,SA:_'IS pm tvofenych vyrobni smési polypropylenu MB
typu s indexem toku 600 "-}{1500 MFT ( naptf. Moplen HL 508) a aditiva C; funkénf
vrstva 3 se sklada z filamentd o praméru_ 10 -.'250 um tvofenych vyrobni smési
polypropylenu SB typu s indexem toku 10 ﬁ30 MFI (napf. Mosten NB 425) a aditiva
A; vyrabénd vykonem 408 kg/m/h, zpevnénd rastrovym kalandrem; in-line
impregnovand Avivazi 2 pomoci viazeného brodiciho vilce (kiss-roll) a zasu¥end na

bubnové suddrné. Prodleni mezi zformovanim vlaken a nanesenim avivaze je kratii
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ncz 1 minuta. Materidl byl dale po dobu 5 dni uloZen v kondicionovaném skladu, kde

se teplota pohybovala v rozsahu 10— 30 °C a vzduina vihkost neklesla pod 60 %.

Priklad 3

Netkana textilie typu spunmelt tvofend tfemi funk&nimi vrstvami vlaken o celkové
plodné hmotnosti 60 g/m2 kde prvni funk&ni vrstva | se sklada z nekone¢nych
vldken o priméru 10 ’50 um tvofenych vyrobni smési polypropylenu SB typu
s indexem toku 10 ¢ 30 MFT (napt. Mosten NB 425), zelené barvy (napf.
masterbatch Remafin Green PP63076210-ZT) a nizi koncentrace aditiva B; druha
funkéni vrstva 2 se sklada z mikrofilamentd o priméru 0,5 15 um tvofenych
vyrobni smési polypropylenu MB typu s indexem toku 600 l/’1500 MFT (napf.
Moplen HL 508), zelené barvy (napt. masterbatch Remafin Green PP63076209-ZT )
a aditiva D; funkéni vrstva 3 se sklada z filamentid o prumeru 10 ” 50 pum tvoifenych
vyrobni smési polypropylenu SB typu s indexem toku IO“/30 MFT ( napi. Mosten
NB 425) zelené barvy (napf. masterbatch Remafin Green PP63076210-ZT) a nizsi
koncentrace aditiva B; vyrdb&na vykonem 408 kg/m/h, zpevnéna rastrovym
kalandrem; in-line impregnovana Avivazi 2 pomoci viazeného brodiciho vélce (kiss-
roll) a zasuSend na bubnové susamg. Prodleni mezi zformovanim viaken a nanesenim
avivize je kratsi neZ | minuta. Material byl déle po dobu 5 dni uloZen
v kondicionovaném skladu, kde se teplota pohybovala v rozsahu 10 VJ =30 °C a

vzdusnd vlhkost neklesla pod 60 %.

Priklad 4

Netkand textilie typu spunmelt tvofena titemi funkénimi vestvami vidken o celkové
plosné hmotnosti 34 g/m?, kde prvni funkéni vrstva 1 se sklada z bikomponentnich
nekonecnych vlaken typu jadro/plast o priméru 10 ;;:50 um. Hmotnostni pomér
jadro:plast’ se pohybuje v iroké $kale (napf. 50:50). (1.1) P143t’ je tvofen vyrobni
smési polypropylenu SB typu s indexem toku 10 — 30 MFI (napt. Mosten NB 425),
zelené barvy (napt. masterbatch Remafin Green PP63076210- -ZT) a ad1t1va B; (1.2)
Jadro je tvofeno vyrobni smési polypropylenu SB typu s indexem toku 10 = 30 MEFTI (

napi. Mosten NB 425), zclené barvy (napf. masterbatch Remafin Green
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PP63076210-ZT) a snizenou koncentraci aditiva B; druha funkéni vrstva 2 se sklada
z mikrofilamentit o prumeru 0,5= 15 pm tvofenych vyrobni smési polypropylenu MB
typu s indexem toku 600 <1500 MFI ( napt. Moplen HL 508), zelené barvy (napt.
masterbatch Remafin Green PP63076209-ZT ) a aditiva D; tfeti funkéni vrstva 1 se
sklada z bikomponentnich filamentt typu jadro/plast’ o priméru 10 & 50 um,
Hmotnostni pomér jadro:plast’ se pohybuje v Siroké skale (napk. 70: 30) (3.1) P1ast je
tvofen vyrobni smési polypropylenu SB typu s indexem toku 10 ;—'30 MFT ( napt.
Mosten NB 425), zelené barvy (napf. masterbatch Remafin Green PP63076210- -ZT)
a adltlva B (3.2) jadro je tvofeno vyrobni smési polypropylenu SB typu s indexem
toku 10 2 30 MFT ( napt. Mosten NB 425), zelené barvy (napf. masterbatch Remafin
Green PP63076210-ZT) a sniZenou koncentraci aditiva B; vyrabéna vykonem 408
kg/m/h, zpevnéna rastrovym kalandrem; in-line impregnovana Avivazi 2 pomoci
viazencho brodiciho véice (kiss-roll) a zasuSend na bubnové susarné. Prodleni mezi
zformovanim vldken a nanesenim avivize Je krat3i nez 1 minuta. Material byl déle
po dobu 5 dm uloZen v kondicionovaném skladu, kde se teplota pohybovala

v rozsahu 10 % 30 °C a vzdusnd vlhkost neklesla pod 60 %.

Piiklad 5
Netkana textilie typu spunmelt tvofena tfemi funk&nimi vrstvami vldken o celkové
plosné hmotnosti 45 g/m2 kde prvni funkéni vrstva | se sklada z nekoneénych
vldken o primeéru 10 & 50 pm tvofenych vyrobni smési polypropylenu SB typu
s indexem toku 10 ‘,/ 30 MFI (napt. Mosten NB 425), modré barvy (napt.
masterbatch CC10035377BG) a aditiva A; druhd funkéni vrstva 2 se sklada
z mikrofilamentt o prumeru 0,5 15 um tvofenych vyrobni smési polypropylenu MB
typu s indexem toku 600 ISOO MFT ( napf, M()plen HL 508) a aditiva C; funkni
vrstva 3 se skldda z filamentd o priméru 10 =750 um tvofenych vyrobni smési
polypropylenu SB typu s indexem toku 10 =30 MFI ( napf. Mosten NB 425) a
aditiva A; vyrabéna vykonem 408 kg/m/h, zpevigna rastrovym kalandrem. Navinutd
a poté oft-line impregnovana Avivazi 2 pomoci brodiciho vélce (kiss-roll) a zasugena

na bubnové susame. Prodleni mezi zformovinim viaken a nanesenim avivaZe je cca




4 hodiny. Material byl dale po dobu 5 dnf uloZen v kondicionovaném skladu, kde se

teplota pohybovala v rozsahu 10 ::30 °C a vzdu$na vlhkost neklesla pod 60 %.

Priklad 6

Netkand textilie typu spunmelt tvofena tfemi funkénimi vrstvami vlaken o celkové
plosné hmotnosti 60 g/m2 kde prvni funkéni vrstva 1 se sklada z nekoneénych
vlaken o priméru 10 v 50 pm tvorenych vyrobni smési polypropylenu SB typu
s indexem toku 10 »”30 MFI (napt. Mosten NB 425), zelené barvy (napt.
masterbatch Remafin Green PP63076210- -ZT) a aditiva E; druhéa funk&ni vrstva 2 se
skladd z mikrofilamenti o priméru 0,5 \”') / 15 um tvofenych vyrobni smési
polypropylenu MB typu s indexem toku 600 ‘/ 1500 MFT (napi. Moplen HL 508),
zelené barvy (napf. masterbatch Remafin Green PP63076209 ZT ) a aditiva F;
funk¢ni vrstva 3 se sklad4 z filamenti o prumeru 10 /50 um tvofenych vyrobni
smeési polypropylenu SB typu s indexem toku 10 30 MFTI (napi. Mosten NB 425) a
zelené barvy (napf. masterbatch Remafin Green PP63076210-ZT); vyrabéna
vykonem 408 kg/m/h, zpevnéna rastrovym kalandrem; in-line impregnovana Avivazi
2 pomoci viazeného brodiciho vilce (kiss-roll) a zasuSeni na bubnové sudarnse,
Prodleni mezi zformovanim vliken a nanesenim avivaze je krat$i nez 1 minuta.
Material byl dale po dobu 5 dni ulozen v kondicionovaném skladu, kde se teplota

J'»’/

pohybovala v rozsahu 10 <30 °C a vzdugna vihkost neklesla pod 60 %.

Piiklad 7

Netkana textilie typu spunmelt tvofena tfemi funkénimi vrstvami vldken o celkové
plo3né hmotnosti 34 g/m?, kde prvni funkéni vrstva 1 sc sklada z bikomponentnich
nekonecnych vldken typu strana/strana o prumeéru 10 ?50 pm. Hmotnostni pomér
strana:strana se pohybuje v Siroké kdle (napf. 60:40). (1.1) Jedna strana je tvoiena
vyrobni smésf polypropylenu SB typu s indexem toku 10 :;30 MFI ( napt. Mosten
NB 425) a aditiva A; (1.2) druha strana je tvorena vyrobni smési polypropylenu SB
typu s indexem toku 10 — 30 MFI ( napf. Mosten NB 425), zelené barvy (napf.
masterbatch Remafin Green PP63076210-ZT) a sniZenou koncentraci aditiva A,

druha funkéni vestva 2 se sklada z mikrofilamentit o priméru 0,5 - 15 pm tvofenych




vyrobni smési polypropylenu MB typu s indexem toku 600 1500 MFTI ( napf.
Moplen HL 508), zelené barvy (napf. masterbatch Remafin Green PP63076209-7T )
a aditiva C; tfeti funkéni vIstva 3 se sklad4 z bikomponentnich filamenti typu
strana/strana o praméru 10 ;'.’50 um. Hmotnostni pomér strana:strana se pohybuje
v Siroké Skale (napf. 60:40). (1.1) Jedna strana je tvofena vyrobni smési
polypropylenu SB typu s indexem toku 10 30 MFI ( napt. Mosten NB 425) a
aditiva A; (1.2) druha strana je tvofena vyrobni smési polypropylenu SB typu
s indexem toku 10 / 30 MFI ( napt. Mosten NB 425), zelené barvy (napf.
masterbatch Remafin Green PP63076210-ZT) a snizenou koncentraci aditiva A;
vytabénd vykonem 408 kg/m/h, zpevi€nd rastrovym kalandrem; in-line
impregnovana sniZenym mnoZstvim Avivaze 2 pomoci viazeného brodiciho valce
(kiss-roll) a zasuSena na bubnové suddrné. Prodleni mezi zformovanim vlaken a
nanesenim avivaze je krat$i ne? 1 minuta. Materisl byl dale po dobu 5 dni uloZen
v kondicionovaném skladu, kde se teplota pohybovala vrozsahu 10 \}ZE:O °C a

vzdusna vlhkost neklesla pod 60 %.

Priklad 8

Netkana textilic typu spunmelt tvofend tfemi funkénimi vrstvamsi vldken o celkové
plo3né hmotnosti 45 g/m2 kde prvni funkéni vrstva 1 se sklada z nekoneénych
vldken o priméru lO 50 pm tvofenych vyrobni smési polypropylenu SB typu
s indexem toku 10 = 30 MFI (napf. Mosten NB 425), modré barvy (napf.
masterbatch CC10035377BG) a;adltlva A; drubd funkéni vrstva 2 se sklada
z mikrofilamenti o pn‘iméru 0,5 "‘;115 Hm tvotenych vyrobni smési polypropylenu MB
typu s indexem toku 600 - 1500 MFI (napt. Moplen HL 508) a aditiva C; (3) funkéni
vrstva 3 se sklada z filamenti o prumeru 10 7 50 pm tvofenych vyrobni smési
polypropylenu SB typu s indexem toku 102 30 MFT (napt. Mosten NB 425) a aditiva
A; vyrdabéna vykonem 408 kg/m/h, zpevnéna rastrovym kalandrem. Navinutd a poté
off-line impregnovana snizenym mnozstvim Avivaze 2 pomoci brodiciho viélce
(kiss-roll) nejprve z jedné a poté z druhé strany a zasuSena na bubnové suiarné.

Prodleni mezi zformovanim vldken a nanesenim avivaze je cca 8 hodin. Material byl
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dale po dobu i dni uloZen v kondicionovaném skladu, kde se teplota pohybovala

v rozsahu 10 = 30 °C a vzdusna vlhkost neklesla pod 60 %.

Priklad 9

Netkana textilie typu spunmelt tvofena tfemi funk&nimi vrstvami vldken o celkové
plosné hmotnosti 34 g/m?, kde prvni funkéni vrstva 1 se sklada z bikomponentnich
vlaken typu jadro/plast o priiméru 10 :bSO um. Hmotnostni pomér jadro:plast’ se
pohybuje v Siroké 3kale (napf. 80: 20). ( 1.1) PIaSt je tvofen vyrobni smési
polypropylenu SB typu s indexem toku 10 30 MFT ( napt. Mosten NB 425), zelené
barvy (napf. masterbatch Remafin Green PP630762 10-ZT) a aditiva B; (1.2) jadro je
tvofeno vyrobni smési polypropylenu SB typu s indexem toku 1013: 30 MFTI ( napt.
Mosten NB 425), zelené barvy (napt. masterbatch Remafin Green PP63076210-ZT)
a sniZenou koncentraci aditiva B; druha funkén{ vrstva 2 se sklédé
z bikomponentnich mikrofilament( typu strana/strana o celkovém praméru 0, 5 ‘4' 15
um tvofenych vyrobni smési polypropylenu MB typu s indexem toku 600 7z 1500
MFI ( napt. Moplen HI, 508), zelené barvy (napf. masterbatch Remafin Green
PP63076209-ZT ) a aditiva D, pfi¢emz koncentrace aditiva a barvy se v jednotlivych
komponentech vlakna li§i; tfeti funkeni _vistva 3 se skladd z bikomponentnich
filamentd typu jadro/plast o priméru 10 ,fSO pm. Hmotnostni pomér jadro:plast se
pohybuje v 3iroké 3kale (napt. 70:30). (3 1) PIast je tvofen vyrobni smési
polypropylenu SB typu s indexem toku 10 < e 30 MFI ( napi. Mosten NB 425), zelené
barvy (napf. masterbatch Remafin Green PP63076210- -ZT) a adltlva B (3.2) jadro je
tvoteno vyrobni smési polypropylenu SB typu s indexem toku 10 £ 30 MEFTI ( napft.
Mosten NB 425), zelené barvy (napt. masterbatch Remafin Green PP63076210-ZT)
a sniZenou koncentraci aditiva B: vyrabénd vykonem 408 kg/m/h, zpevnéng
rastrovym kalandrem; in-line impregnovana sniZzenym mnoZstvim Avivaze 2 pomoci
viazen¢ho brodiciho valee (kiss-roll) a zasu$end na bubnové suiarné. Prodleni mezi
zformovanim vliken a nanesenim avivaze Je kratdi nez 1 minuta. Material byl dle
po dobu 5 _dm’ uloZen v kondicionovaném skladu, kde se teplota pohybovala

v rozsahu 10 - 30 °C a vzdusna vihkost neklesla pod 60 %.
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Ve viech uvedenych prikladech se popsané funkéni vrstvy 1 = 3 netkané textilie

mohou sestavat z jedné nebo nékolika vrstev.

ot e
Srovnavaci vzorek byl ptipraven dle navodu z patentu US§_151;321 — material
N

byl oSetfen vodnym roztokem obsahujicim 0,7 % Pirefinu FCN (jeho zékladni

slozkou je fluorkarbon) od firmy Dr. Boehme (nyni Dystar), 1,5 % Synthacidu FCT

(jeho zédkladni sloZkou je fluorkarbon) od firmy Dr. Boehme (nyni Dyestar), 4,4 %
Pluvionu K77 (antistatické &inidlo) od firmy Dr. Boehme (nyni Dyestar) a 4.4 %

Pluvioperlu TEC (vosk) od firmy Dr. Boehme (nyni Dyestar), pH bylo upraveno na

4,3 a teplota na 20 °C. Mokry pfivazek byl upraven na 100 % a upravovana textilic
byla vystavena po dobu 60 sekund teplot& 135 °C,
V nasledujici tabulce I je uveden ptehled vlastnosti materialu vyrobeného podle

piikladd provedeni, poptipadé jako srovnavaci vzorek.




Tabulka I: vlastnosti materiilu:

(]

b7 N e _g = — ™
g 5 R 2 | Z £ 5§ g 5
g - 2 2| 2 |3 128 |2EIBE
Veliéina g a 2, 2 & g % a % * g ,_; o E
' g S | g8 25E|2822
2| g s | 8| 8 |22 2252|8838
=9 [a¥ [ — = VmVST’; L 886 | O30 F
Norma WSP 110.4-2005 80.6- | EN 1149 | WSP 808-
2005
2005
Jednotka | g/m? N/50mm % mm Q/m2 stupefl
Srovnivaci | o, 133,1 545 | 398 | 472 | 580 4910 | 80 | 82
vzorek
Piiklad 1 | 34 69.8 398 | 651 | 704 547 3,1€9 10 10
Priklad 2 | 45 85,3 452 | 59,7 | 64,7 612 4,2¢9 10 [ 96
Piiklad3 | 60 114,9 503 | 553 | 59,6 627 1,3¢9 3,5 4
Piiklad4 | 34 70,1 402 | 698 | 752 555 2,8¢9 94 | 98
Piiklad 5 | 45 84,7 447 | 60,1 | 653 590 3,7€9 10 | 9,8
Piiklad 6 | 60 15,1 50,1 | 552 | 60,1 632 5,3¢9 10 | 1,2
Priklad 7 | 34 69,6 399 | 648 | 699 549 2.8ell 94 | 98
Piiklad 8 | 45 85,0 448 | 599 [ 646 589 5,9¢11 98 | 9,6
P¥iklad 9 | 34 79,7 39,9 | 650 | 69,8 | 599 9.9¢10 | 94 | 96
Tabulka II: Vlastnosti vybranych materidlé pfed kondicionaci
o]
ea | 2| Bl ¥ | & |2 |52 |BE|E:
Veli¢ina g &, a. &, a Z . L« o g = g
s | % 2 Z | 2 |E8|82% £5| &3
Z | £ | §| § |§5|egEE]55
= A o = = ES% 2 2% 3% | B3
W
Norma WSP 110.4-2005 80.6- | EN WSP 80.8-
1149 2005
2005
Jednotka | g/m? N/50mm % mm | 3/m2 stuperi
Priklad | |34 69,8 39,8 | 65,1 70,4 233 | 73el3| 3.2 3,0
Piiklad 2 | 45 85,3 4572 59,7 64,7 258 | 5,9¢el13 3,0 3.0
Piiklad 3 | 60 1149 50,3 553 | 59,6 347 [ 1813 | 2,0 2,2
Piiklad 4 | 34 70,1 202 | 698 | 752 245 | 6.2e13| 2,6 2,8
Ptiklad 5 | 45 84,7 447 | 601 65,3 289 [55e13] 28 2,8
Piiklad 6 | 60 115,1 50,1 552 | 60,1 331 | 9.8e12| 32 1.4
Ptiklad 7 | 34 69.6 399 | 64,8 | 699 238 [7.9¢13| 3.4 32
Ptiklad 8 |45 85,0 448 | 599 [ 646 274 [73e13| 3.0 3.0
Priklad 9 | 34 79,7 399 | 650 | 698 | 232 [8.1el3| 3,2 32

* tlak vody 60 mbar
**Hodnota povrchového odporu méiena ze strany nanosu avivize.

T
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Pramyslova upotiebitelnost vynalezu

Reseni podle vynélezu lze VyuZit pfi vyrob€ netkanych textilii typu SMS, nebo
jinych kombinaci jednotlivych vrstev obsahujicich alespofl jednu slozku SB a/nebo
MB, na zafizenich pro vyrobu netkané textilie tzv. pod tryskou (spunmelt
technologie). Netkana textilic je uréena zejména k vyrob& ochrannych odévi a

dalsich pomitcek jak v primyslu, tak ve zdravotnictvi, ale jeho pouZiti neni na tyto

oblasti limitovano.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zplsob vyroby netkané textilie vyrobené postupem spunmelt z polymeru, jehoy
zakladem je alespori jeden polyolefin, s bariérovou a antistatickou Upravou, zejména
pro ochranné odévy v pramyslu a ve zdravotnictvi, vyznadujici se tim, 7e¢ se
polyolefinovy polymer vhodny pro tvorbu vldken smisi s prvnim aditivem
zvySujicim bariérové vlastnosti materialu a schopnym migrovat polymerem, které je
vybrano ze souboru slou¢enin obsahujicich fluorkarbonové, voskové a silikonové
skupiny, naceZ se z takto vzniklé smési vytvofi alesponi jedna vrstva netkané textilie,
na niZ se pted dokon&enim migrace prvniho aditiva a ustalenim findlnich bariérovych
vlastnosti na povrchu vléken, nejdéle do 12 h, nanese druhé aditivum zlep3ujici
antistatické vlastnosti materidlu, a poté je netkan4 textilie vystavena teploté nejméné
10 °C a relativni vlhkosti nejméné 25 % po dobu nejméng S hodin, kdy uvedené
prvni aditivum migruje déle k povrchu a uvedené druhé aditivum projde na povrchu

zmeénami sniZujicimi mérny povrchovy odpor materiali.

2. Zptsob podle niroku 1, vyznaéujici se tim, Ze druhé aditivum je vybrano ze
souboru slou€enin obsahujicich karboxylové skupiny nebo jejich soli, sulfatové
skupiny, alkylsulfaty nebo alkylglykoethersulfaty, sulfonany, alkylsulfonany,
alkylbenzensulfonany, alkylfosfity, alkylfenylfosfaty, alkylaminové soli, kvarterni

amoniové soli, alkylpyridinové soli nebo alkylaminokarboxylové kyseliny.

o . ° W o_ar o e - - ) Iy
3. Zpusob podle naroku 1 nebo 2, vyznatujici se tim, Z¢ druhé aditivum se nanaii ve

formé roztoku.

o r o 4 L4 r r ol r v L 54
4. Zpisob podle néroku | nebo 2, vyznacujici se tim, Zze druhé¢ aditivum se nana3i ve

tormé vodného roztoku.

5. Zpusob podle kteréhokoliv z predchazejicich ndrokit, vyznacujici se tim, ¢
polyolefinovym polymerem vhodnym pro tvorbu vldken je smés termoplastickych

polymertt obsahujicich alesponi 70 hm. % termoplastickych polyolefint.




6. Zpiisob podle naroku 5, vyznad&ujici se tim, 7¢ polyolefin je polypropylen.
7. Zpuasob dle naroku 5, vyznadujici se tim, Ze polyolcfin obsahuje kopolymery.

8. Zpisob podle naroku 7, vyznadujici se tim, Ze polyolefin obsahuje kopolymery
polypropylenu.

9. Zpiisob podle naroku 7, vyznadujici se tim, Ze polyolefin obsahuje kopolymery

polyethylenu.

10. Zpisob podle kteréhokoliv z predchazejicich narok, vyznacujici se tim, Ze

uvedend vldkna jsou bikomponentni vidkna.

11. Zpisob podle kteréhokoliv z ptedchézejicich narok, vyznalujici se tim, Ze
migrace prvniho aditiva k povrchu vldken a zmeény druhého aditiva.na povrchu
vlaken probihaji pti teplot¢ alespoit 10 °C s vyhodou alespoit ZQLC a relativni
vlhkosti alespori 25 %, s vyhodou alespori 60%

12. Zpisob podle kteréhokoliv z ptedchazejicich naroka, vyznacdujici se tim, Ze
uvedend vldkna obsahuji prvni aditivum, pfi¢emz druhé aditivum, nand$ené na
povrch, je ktomuto povrchu navazano napiiklad kovalentnimi vazbami,
zesifovanim, iontovymi vazbami, Van der Waalsovymi vazbami, vodikovymi

vazbami nebo adhezivnimi silami.

13. Zpusob podle kteréhokoliv z predchazejicich néroki, vyznadujici se tim, Ze je

kontinualni.

14. Zptsob podle kteréhokoliv z predchazejicich naroki, vyznadujici se tim, Ze je
kontinuaini s dobou prodleni mezi vyrobou vliken obsahujicich prvni aditivum a

nanosem druhého aditiva krat3i neZ 1 minuta.




15. Zpusob podle kteréhokoliv z predchazejicich narokd 1 az 11, vyznadujici se tim,
Ze je diskontinualni s dobou prodleni mezi vyrobou vldken obsahujicich prvni

aditivum a nanosem druhého aditiva kratsi nes 12 hodin.

16. Zplsob vyroby vicevrstvé netkané textilie obsahupcx alesponi jednu prvni vrstvu
netkané textilie obsahujici prvni vidkna o priméru 10150 pm a alespon jednu druhou
vrstvu netkané textilie obsahujici druha vldkna o praméru 0,5 J'L’bls um, vyznacujici
se tim, Ze alespoit jedna z vrstev je vyrobena podle kteréhokoliv z ptedchazejicich

naroki.

17. Zpiisob vyroby vicevrstvé netkané textilic podle naroku 16, vyznadujici se tim,

Ze obsah vldken o priméru 0,54 15 pm je alespoil 10 hmotnostnich %. z celkové

hmotnosti vicevrstvé netkané textilie.

18. Vicevrstva netkana textilie, vyznadujici se tim, ze obsahuje alesponi jednu vrstvu
vyrobenou podle kteréhokoliv predchazejiciho néroku, pfi¢emz vykazuje mérny
povrchovy odpor (dle EN 1149) mensi nez 5x10e12 Q/m’, s vyhodou mensi nez
2,5x10e9 Q/m’, alkoholovou odpudivost vyjadienou stupném kapkového testu (dle
WSP 80.8-2005) vétdi nez 3, s vyhodou vétsi nez 8, a pokles odolnosti viici priniku
vody vyjadiené vyskou vodniho sloupce (dle WSP 80.6-2005) ve srovnani
s vicevrstvou netkanou textilii vyrobenou za stejnych podminek bez pfidani prvniho
aditiva a druhého aditiva a jejich vzajemného pusobeni mensi nez 50 %, s vyhodou

mensi nez 20 %.

19. Pouziti netkané textilic podle naroku 18 nebo vyrobené podle kteréhokoliv
znarokd 1 az 17 jako bariérovy material v ochrannych odévech, zdravotnickych
odévech, chirurgickém a medicinském kryti, chirurgickych maskach, obalovém

materialu, sterilnich obalech, podlokéch, ¢astech filtrt a hygienickych produkti.
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Obr. 1
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