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(STYKIVONAT

A taldlmény olyan habbetétes miiszaki témlére ——
elénydsen tengeri olajatfejté tomlére — és annak
gyartasi eljarasara vonatkozik, amely rugalmas,
szalas erésitést is tartalmaz6, térhalésitott (elaszto-
mer) rétegbdl, e felett az Gszoképességet biztositd
zértcellas habrétegbdl és végiil 4j tipusi kiils6 bori-
télemezbdl 4ll.

A kiilsé boritélemez tobbrétegii, annak elemi ré-
tegei keresztmetszetiikben inhomogén, elGzetesen

A lefrds terjedelme: 5 oldal, dbra nélkil

részlegesen térhaldsitott és adott esetben hossz-
iranyban nytjtott szintetikus elasztomer rétegek,
amelyek termikusan és/vagy kémiailag aktivalhatd
tapado rétegek altal vannak osszekdtve egymassal,
illetve a habréteggel.

Az 1j tipusi kiilsé boritolemez a koradbbiaknal
energiatakarékosabb gyartési technologiét tesz le-
hetdvé, azalattalévs szmtetlkus habrétegkarosoda-
sa nélkiil.
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A talilmény targya eljaras rugalmas, hab-beté-
tes miiszaki toml6k —— tipikusan tengeri, olajatfejto
Gsz0tomlGk —— elGallitasara Gjtipusd elasztomer
kiils6 boritoréteggel.

A tengeri olajtfejtd (sz6tomlék tébbszdrdsen
Osszetett és megerdsitett belsGrétegbdl, ezt koriilve-
v8 és az liszbképességet biztosité6 milianyaghab reé-
tegbdl, és a teljes rendszert kiviilrél lezard boritdle-
mezbdl dllnak. A tomldgyartas folyamatat célszerti-
en két f§ részre bontjik: a belsd, megerdsitett tom-
16-rendszer teljes felépitése utdn a rendszert még a
habréteg felhordésa eldtt hokezeléssel teljes mér-
tékben vulkanizaljak, majd ezutin a masodik f&
részben hordjik fel a habréteget és alakitjék ki a
kiils6 boritd lemezt, amelyet ezutan kiilon vulkani-
zalnak.

Erre a szétvalasztisra azért van sziikség, mert az
itt felhasznalasra keriilS, nagy fajtérfogat habré-
teg legfontosabb fizikai-mechanikai jellemzGi a h6-
mérséklettél fiiggbek. A hére lagyulé miianyaghab-
bél kialakitott Gsztaté réteg fajtérfogatt mar az a
csekély nyomas alatt lefolytatott hékezelés is jelen-
tGsen és irreverzibilis médon csékkenti, amely egy
vékony, 3-5 mm vastagsag, kaucsuk alapd borito-
réteg vulkanizalasihoz sziikséges. Az usztatd habreé-
teg kiilonleges formaadasi technoldgiaval, esetleg
helyben alkalmazott ,,in situ™ habositassal is kiala-
kithatd pl. poliuretdn alapon, ez azonban ritkin gaz-
daségosabb, mint a sokféle (1sz6tOmlémérethez ru-
galmasan adaptélhatd, tekercsbdl térténd tomléfe-
lépités, ahol zirtcellds rugalmas hablemez felteker-
cselésével alakitjak ki a habréteget. Az olajatfejtd
Gsz6toml6k gyartasanak kulcskérdése tehit az,
hogy milyen mértékben tudjik csSkkenteni azt a
hékezelést — a termikus hékezelés héfokat és/vagy
idétartamat ——, amely a habréteg foldtt kiilsé bori-
toréteg kialakitisihoz sziikséges.

Azt a problémat, hogy a hére lagyulé habréteg a
masodik hékezelés soran kevéssé nyomodjon Gssze,
az 1 202 094, sz. brit szabadalmi leiras szerint Ggy
oldjak meg, hogy a habréteg f6lé a felépités soran
még egy killonleges, merev (spiralis) erdsitd réteget
helyeznek el, amely megakadilyozza a habréteg
komprimalédasat. Ez az erdsit6 szerkezeti elem a
habréteg felett lehet pl. livegszil erdsitési reaktiv
. miianyagbdl (pl. livegszal sodratbdl és epoxigyanta
kGtéanyagbol) készitett, nagy szilardsigl spiral. E
miiszakilag kétségteleniil j6, de kltséges megoldas
értékelésénél azonban figyelembe kel venni, hogy ez
az erdsitd szerkezet magéanak az olajszallitd tomld-
nek a vikuum-, illetve nyomastiiréséhez, tehat leg-
fontosabb iizemi paramétereihez alig jarul hozza,
hiszen e paramétereket a kis szilardsagii hab alatti
rétegben, tehat magaban a funkcionalis (bels6) tom-
16ben kell biztositani. Ezt az erdsits szerkezetet a
bels6 tomldrétegben a fenti brit szabadalmi leiras
tobbszoros acélszilas rendszerbdl javasolja felépi-
teni.

Az1239397. sz brit szabadalmi leiras szerint az
Usz6t6mlé belsd, funkcionalis rendszerében is liveg-
szil erdsitésd miianyag spiralt alkalmaznak. A félig
merev miianyaghab védelmét az 6sszenyomodassal
szemben Ggy oldjik meg, hogy négyszig-kereszt-
metszet extrudalt gumilemezbdl spirdlisan felte-
kercselt, de a szomszédos menetek kozt jelentds tér-
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k&zt tarté gumirétegek kozotti térkdzokbe fektetik
a miianyaghabot, ugyancsak lemeztekercsbdl, spi-
rélis felhordassal. Nyilvinvald, hogy ez a megoldds
csak korlatolt rétegvastagsigl hab bevitelére alkal-
mas, és igy er6sen behatirolt és ily médon el6allit-
haté tengeri olajatfejtd toml6k egyik legfontosabb
tulajdonsiga: az Gsz6képesség.

A taldlmany célja olyan eljiras, illetve tomlé ki-
dolgozisa, amelyben a tengeri olajatfejt Gsz6tdm-
16 habrétege és az ahhoz csatlakozd, azt borit kiils6
lemez a kordbbiaknal gazdasigosabb médon alakit-
haté ki, amely eljarés ill. tmlG a fenti eljarasoknl
kevesebb koltséges kiils6 erdsitd elemet alkalmaz,
gyakorlatilag korlatlan vastagsagl habréteg kiala-
kitasat teszi lehetdvé, és megtartja a kiilénféle tom-
16méretekhez rugalmasan adaptilhatd tekercselé-
ses felépités elvét, Az lsz6tomldkkel szemben ta-
masztott kdvetelmények (mechanikai szilardsag,
rugalmassig, hajlithatosag, id6jarasallosag stb.) ki-
elégitése mellett célul tiiztiik ki, hogy a kiilsé réteg
térhalés (vulkanizalt) elasztomer karakterét ugy le-
nél kisebb héterheléssel jarjon, tehat minél rovi-
debb ideig tartd és/vagy minél alacsonyabb hékeze-
1éssel torténjen, Ezt az irreverzibilis, h6okozta de-
formaciora érzékeny habréteg védelme és a techno-
16giai energia-takarékossdg, tovabba a technologiai
ciklus-id6 roviditése egyarant indokolja.

Munkink soran meglepé médon azt tapasz-
taltuk, hogy a kiilsé boritélemez kialakitasahoz
nincs sziikség a hagyoményos médszerek szerint,
teljes mértékben vulkanizalt kiils6 elasztomer le-
mez el6allitasira, hanem az gy is elkészithetd a le-
gegyszeribb, tekercseléses felhordassal, hogy a bo-
ritolemezt keresztmetszetiikben eldzetesen viltozd
mértékben térhalésitott, majd hosszirinyban nyij-
tott szintetikus elasztomer rétegekbdl épitjiik fel, és
e rétegeket nagyszilardsigd, oldészermentes, ter-
mikusan és/vagy kémiailag aktivalt ragasztoréteg-
gel kotjiik Ossze.

Fentick alapjan a taldilmény rugalmas habbetétes
miiszaki t6ml6, példaul tipikusan tengeri olajatfejtd
sz6t6ml6, amely rugalmas, szalerdsitést is tartal-
mazo belsG réteghdl, a tomls megtoltstt dllapotaban
is tiszOképességet biztositd, zartcellds, szintetikus
habrétegbd! és kiilsG boritolemezbdl all, amelyre
jellemz6, hogy a t6mlé kiilsé boritdlemeze olyan
rébbrétegl rendszer, melynek alkotéelemei ke-
resztmetszetiikben inhomogén, el6zetesen részlege-
sen térhéldsitott és adott esetben hossziranyban
nyujtott szintetikus elasztomer rétegek, amelyek
termikusan és/vagy kémiailag aktivalhatd tapadd
rétegek altal vannak GsszekGtve egymassal.

A taldlmany szerinti toml6 egy eldnyos kiviteli
alakja esetén a kiilsG boritdlemez alkotoelemeit ké-
pezo, elGzetesen részlegesen térhaldsitott elaszto-
mer réteg keresztmetszetében olyan mértékben in-
homogén, hogy fels6 oldalainak térhalossaga 45 és
100% koz6tti, mig als6 oldalainak térhalossaga 0 és
55% kozotti.

A taldlminy tovibba eljards a fenti habbetétes
miszaki tomld eldallitasara, amelyben a szilerdsi-
tést is tartalmazé belsé rétegre, annak teljesmérté-
kii vulkanizildsa utin zartcellas, szintetikus habré-
teget, majd e habrétegre csavarvonali feltekercse-
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1éssel kiilsG boritdlemezt visziink fel, amely eljaras-
ra az jellemz6, hogy e kiilsé boritélemezt kereszt-
metszetiikben inhomogén, elGzetesen részlegesen
térhalositott és adott esetben hosszirdnyban nytj-
tott szintetikus elasztomer rétegekbdl alakitjuk ki,
és e rétegeket egyméshoz, valamint a legbelsd réte-
get a habréteghez termikusan és/vagy kémiailag ak-
tivalhato tapadé réteggel kot jiik Ossze.

A taldlmény értelmében a kiilsé boritdlemez
szintetikus elasztomer rétegeinek alapanyagaként
poliolefint, olefin kopolimert, vinil polimert, vagy
ezek keverékét alkalmazhatjuk.

A talalmany szerinti eljaras elonyGs foganatosi-
tasi modja szerint akiilsG boritdlemez alkot6eleme-
it képezd elasztomer rétegek elGzetes, részleges tér-
halositasit elektronkezeléssel, azaz gyorsitott
elektronokkal valé besugérzissal, vagy kémiai inici-
atorok segitségével végezziik. Ilyen elektronkezelé-
ses térhaldsitas esetén a kiilsd boritdlemez alkotoe-
lemeit képezd elasztomer rétegek részleges, a ke-
resztmetszetet tekintve inhomogén térhalésitasa-
nak elérése céljabol, az elektronok behatolasi mély-
ségének szabalyozisira, meghatarozott (korlito-
zott) energidji elektronokkal végzett besugdrzast
célszerii alkalmazni.

A taldlméany szerinti eljiras egy mésik elényds
foganatositasi modja szerint a kiilsG boritolemez al-
kotdelemeit képezd elasztomer réteg kémiai inicid-
torokkal is térhalosithat6, e réteg plasztikus meg-
formalésa (foliafivas, extrizid) soran hat, kémiai
inicidtorok, pl. hére bomlé szerves peroxi vegyiile-
tek alkalmaziséval.

A taldlmény szerinti eljarasban a kiilsé boritdle-
mez alkot6 elemeként felhasznalandd, elGzetesen
térhalositott elasztomer félia készitésénél koextri-
zidt, bevonést, lamindlast vagy mas hasonl6 eljarast
is alkalmazhatunk, és ilymédon alakithatjuk ki a
térhalds réteget és a termikusan és/vagy kémiailag
aktivalhat6 tapadéréteget is tartalmazo, kereszt-
metszetét tekintve inhomogén féliat.

A taldlmany szerinti eljards egy tovabbi el6nyds
foganatositasi m6dja szerint igy jarunk el, hogy a
habbetétes miiszaki toml6 kiils§ boritélemezének
alkotbelemeként felhasznélandd, elGzetesen részle-
gesen térhéldsitott elasztomer folidt az eredeti poli-
mer kristalyos olvaddspontjat megkozelité h6mér-
sékleten, a félia keresztirdnyl méretének legfeljebb
10%-o0s csokkentésével, hosszirdnyban 0-50%-ban
megnyijtjuk, majd a folidt nydjtott allapotaban le-
hiitjiik, és hideg allapotban hasznaljuk fel a tomig-
felépités befejezd fazisaban a kiilsé boritdlemez ki-
alakitdsara, csavarvonalii feltekercseléssel, amelyet
kovetéleg lokilis, vagy az egész tomldre kiterjedd,
csokkentett mértéki hékezelést alkalmazunk,

Az ilyen f6liabdl, illetve rugalmas lemezbdl tébb
rétegben kialakitott tomlGboritas a folia elézetesen
részlegese ntérhaldsitott jellege €s termo-mechani-
kus el6kezelése alapjan nemcsak kitlin mechanikai
tulajdonsdgokat biztosit, hanem olyan zsugorerét
is, amely a hagyomanyosnal sokkal kisebb héterhe-
1éssel torténd hokezelés soran az oldoszermentes ta-
padorétegen keresztiil kit{inG tapadést nyijt a bori-
tolemezt alkotd rétegek kozott és a habréteg felé
egyarant,

A talalmany szerinti el jaras legfontosabb miisza-
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ki elényei a kovetkezok: .

a. A boritélemez kialakitdsa a habbetétes miisza-
ki témlén sokkal kisebb h6terheléssel (rovidebbide-
jli és/vagy alacsonyabb hémérsékletd hékezeléssel)
torténhet, mint a kordbbi eljarasokban a hasonld
méretli szintetikus és naturkaucsuk alapi keveré-
kekbol késziilt boritdlemez vulkanizilisakor. Ez
mindenekel6tt a habréteg dsszenyomddastol vald
megkimélését, igy a habanyaggal val6 anyagtakaré-
kosségot jelent.

b. Az eljaras kiméletesebb hokezelési 1épése je-
lentSs mértéki technoldgiai flitési- energia-megta-
karitast eredményez. Az eljarasban alkalmazhatd
lokilis hékezelés, amelyet a felcsévélés célgépén
("szervizer”) alkalmazhatunk, tovébbi energia-
megtakaritast nydjt.

c. A habbetétes miiszaki tomldk gyartési techno-
16gidjaban a masodik hokezelési 1épés egyszerisite-
se a teljes technolégiai ciklusidd lényeges lerovidi-
tésével jar, ami megnéveli a tomlogyéart6 gépsor at-
bocsitd kapacitdsat, termelékenységét.

d. Az j tipusi boritélemez felépitésénél (kon-
fekcionaldsinal) nincs sziikség oldoszert is tartal-
maz6 ragasztéréteg alkalmazasa megsziinteti az ol-
doszeres ragasztokkal jaro tiiz- és balesetveszélyt.

A taldlmany szerinti eljiras foganatositdsira az
alabbi kiviteli példakat adjuk meg.

1. példa

A 8-10% vinil-acetétot tartalmaz6 etilén-vinil-
acetat kopolimer elasztomerbdl (folyasi mutaté-
szam; MFI: 190 °‘C-on 2,16 kp terhelésnél =
0,80 g/10 perc) szélesrésii extruderen 0,80 mm vas-
tag, 100 mm széles félia-szalagot extrudélunk. E
szalagot ipari elektrongyorsitd (pl. 1,5 MeV gyorsi-
tofesziiltségli Van de Graaff generator) sugdrnya-
labja alatt, célszeriien tbbszordsen atvezetve, 8sz-
szesen 75 kGy (7,5 Mrad) sugardozissal térhalésit-
juk.

A térhalésitott poliolefin elasztomer szalagot
95 *C hémérsékletii vizfiirdon valoatvezetéskozben
tigy deformaéljuk, hogy hosszirdnyban kb. 40%-kal
megnyiljon, mikdzben keresztirinyd mérete legfel-
jebb 10%-ot cstkkenjen. A kb. 0,55 mm vastagsagi-
vévalt térhalés folidt nydjtott allapotaban lehitjik,
majd bevonjuk olyan oldészermentes, termikusan
aktivalhaté ragasztoréteggel, amelynek f6 alkotoré-
sze 70 “C-on megdml6, 35% VAC tartalmii etilén-
vinil-acetat kopolimer, és emellett 1-5% mennyi-
ségben tartalmaz még etilén tipusd telitetlen cso-
porttal rendelkezd természetes eredetii gyantat (pl.
fenydgyantat) is. E ragasztoréteg végso vastagsaga
0,16 mm.

A hagyoményos Gton felépitett és hagyoméanyos
szerkezetli belsG maggal rendelkez$, majd 20 mm
vastag zdrtcellds polietilén habréteggel bevont mi-
szaki tomldre ezutn a fenti elasztomer f6liabol spi-
ralis feltekercseléssel a szokasos tomléGfelépits gé-
pen, mely hagyomanyos kiszolgald (szervizer) cél-
géppel van felszerelve, 6t réteget visziink fel egymas
folé.

Az igy felépitett nyers tdmldt ugyancsak a ha-
gyomanyos mbdon poliamidszovet (“fasli”) felte-
kercselésével lefedjiik, majd a toml6t vulkanizald
kazanban 110 °C-on 20 percen at hikezeljiik. Az igy
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kialakitott boritérendszerrel késziilt, habbetétes
miiszaki tomlGben a 1dgy poliolefin habbetét térfo~
gatcsokkenése —— ellentétben a hagyoményos gumi-
lemezzel fedettével —— nem t6bb 10%-nal.

2, példa

Etilénbdl, akrilsavbdl és akrilészterb! allo har--

mas kopolimerbél (pl. LUPOLEN A 2910 MX),
amelynek folyasi mutatészama (MFI-érték, 190 °C-
on, 2,16 kp terhelésnél) 6-8 g/10 perc, szélesrésii
extruderen 0,60 mm vastag, 80 mm széles f6lia-sza-
lagot extrudalunk. E szalagot ipari elektrongyorsito
alatt, pl. 200 keV gyorsito-fesziiltségi ELECTRO-
CURTAIN tipusi elektronkezel berendezés sugir-
nyaldbja alatt egyszeres atvezetéssel 50 kGy
(5,0 Mrad) sugirdozissal kezeljiik. A sugirkezelés
eredményeként a folidnak a sugarnyalab felé esé ol-
dalan a folianak mintegy fele vastagsagiban a tér-
halésitas foka tobbmint 50% lesz, masik oldalan pe-
dig 0 és 50% kozotti.

A térhaldsitott poliolefin elasztomer szalagot az
1. példaban leirt médon kb. 40%-kal megnyujtjuk,
majd nydjtott allapotdban lehiitjiik. A nydjtott,
részlegesen térhalésitott, kb. 0,40 mm vastag félia
kevésbé térhalés oldaldra az 1. példaban leirt mo-
don, az ott leirt anyagbdl mintegy 0,15 mm vastag
tapaddréteget visziink fel.

A fenti anyagbdl a boritoréteg kialakitasat a ha-
baldtétes miiszaki toml6n az 1. példaban leirtak sze-
rint végezziik, azzal a kiilonbséggel, hogy a spiralte-
kercseléssel felhordott f6liabol hat réteget visziink
egymas folé. Az 1. példaban leirt hokezeléssel kiti-
nd muszaki tulajdonsagui tdmlGboritast kapunk.

3. példa

70 témegrész kisslirliségl polietilénbdl, amely-
nek folyési mutatészima (MFI érték 190 “C-on és
2,16 kp terhelésnél) = 0,3 g/10 perc, €s 30 tomegrész
etilén-vinil-acetat kopolimerbdl, amelynek vinil-
acetat tartalma 18% és folyasi mutatoszama (MFL
érték 190 "C-on és 2,16 kp terhelésnél) = 2,0 g/10
perc, polimerkeveréket (blendet) készitiink, majd
abbol a 2 példaban leirt méreti foliaszalagot extru-
dalunk. A szalag keresztmetszetében inhomogén
térhalésitast a 2. példaban leirt médon és berende-
zéssel végezziik el. A részlegesen térhalositott polio-
lefin elasztomer szalagot az 1. példaban leirt médon
kb. 40%-kal megnyijtjuk, majd nyijtott llapota-
ban lehitjiik. A nytjtott folidra az 1. példaban leirt
moédon ésaz ottleirt anyaghdl mintegy 0,15 mm vas-
tag tapadoréteget visziink fel.

A fenti elasztomer rendszert a 2. példaban leirt
mddon témldboritasként alkalmazzuk. Az igy elGél-
litott tomlGboritas tulajdonsagaira jellemzd, hogy a
boritorétegek lefejtési szilirdsaga 50 N/cm-nél
jobb.

4. példa

18% vinil-acetatot tartalmazé etilén-vinil-acetdt
kopolimer elasztomerbdl, amelynek folyasi mutato-
szama (MFI értéke 190 "C-on 2,16 kp terhelésnél) =
2,0 g/10 perc, témlofiavo foliaextruderen 0,60 mm
falvastagsagu f6liatomlSt extrudalunk, majd a tom-
16b61 100 mm széles szalagot vaunk ki. E szalagot a
2. példaban leirt médon és berendezéssel sugirke-
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zeljiik. A részlegesen térhilositott poliolefin-elasz-
tomer szalagot 90 °C-os hémérsékleti vizfiirdon va-
16 atvezetés kdzben Ggy deformal juk, hogy azhossz-
irAnyban 50%-kal megnyiljon, mikozben kereszt-
irdnyd mérete legfeljebb 10%-kal csdkkenjen.

Arészleges térhalGs ésnydjtott elasztomer szala-
got a zirtcellas polietilén habréteggel bevont mii-
szaki tomlére az 1. példdban leirt modon, spirdlis te-
kercseléssel vissziik fel, majd hagyoményos polia-
mid-sz6vetbdl késziilt szorit6fasli alkalmazdsaval
125 °C-on 30 percig hékezeljiik. Az ily médon fel-
épitett rendszer jo miiszaki tulajdonsagokkal ren-
delkezd nagyszilardsagl rugalmas boritdst ad a hab-
betétes tomlokan.

5. példa

Az 1. példaban leirt alapanyagbdl extrudalt sza-
lagot a 2. példaban leirt mbdon és berendezéssel su-
garkezeljiik, majd a részleges térhilés folidra —— el-
Gzetes nyljtas nélkiil - az 1. példdban leirt tapadd-
rétegetvisziink fel, A tsmlGboritast a habréteg felett
mindenben az 1. példaban leirt mbdon épitjiik fel,
azzal a kiilonbséggel, hogy a feltekercseld ("szervi-
zer”) célgépen a szokasosndl 50%-kal nagyobb fe-
szitéerdt allitunk be. Az igy felépitett toml6 hSkeze-
1ését nem vulkanizil6 kazanban, hanem a szervizer
részeként miiksdS kb. 150 °C-igterjedS helyi felme-
legedést okozd hékezel$ célgéppel végezziik. Ez a
megoldas kiilénGsen nagyfoki technolégiai ener-
giatakarékossiggal eredményez kitiing toml6bori-
tast.

6. példa

Az 1. példiban leirt etilén-vinil-acetat kopoli-
merbdl 1,5% dikumil-peroxid inicidtor bekeverésé-
vel a foliaextriizi6 soran térhalésitott, 0,80 mm vas-
tag, 100 mm széles f6lia-szalagot készitiink. E tér-
halés szalagot az 1. példédban leirt modon megnyGjt-
juk, majd ugyancsak az 1. példéban leirt médon ta-
padoéréteggel 1atjuk el. A tovibbi alkalmazasi elja-
rastszintén az 1. példa szerint végezziik.

Az igy felépitett boritlemez alatt a habréteg
dsszenyomodasa 10 térfogat%-nal kisebb.

SZABADALMIIGENYPONTOK

1. Rugalmas, habbetétes miiszaki t6mlg, célsze-
riien tengeri olajatfejtd Gsz6tomld, amely rugalmas,
szalerdsitést is tartalmazé belsS rétegbdl, a tomld
megtdltott allapotaban is Gszoképességet biztosito,
zartcellas, szintetikus habrétegbdl, és kiils6 borito-
lemezbdl 4ll, azzal jellemezve, hogy a tomlG kiilsé
boritdlemezének alkotdelemei keresztmetszetiik-
ben inhomogén, el6zetesen részlegesen térhalési-
tott és adott esetben hosszirdnyban nytjtott szinte-
tikus elasztomer rétegek, amelyek termikusan
és/vagy kémiailag aktivilhatd tapadd rétegek éltal
vannak Osszekotve egymassal, illetve a habréteggel.

2.Az1.igénypont szerinti tdmld, azzal jellemez-
ve, hogy a kiilsé boritlemez alkotdelemeit képez6,
eldzetesen részlegesen térhalositott elasztomer ré-
teg fels6 oldaldnak térhaldssiga 45 €s 100% kozotti,
mig alsé oldaldnak térhdl6ssaga O és S5% kozotti.

3.Eljarsaz 1.igénypont szerinti habbetétes mi-
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szaki toml6 elGallitaséra, ahol a szilerdsitést is tar-
talmazo belsG rétegre, annak teljes mértéki vulka-
nizéldsa utdn zirtcellds, szintetikus habréteget,
majd ahabrétegre csavarvonalii feltekercseléssel
kiils6 boritolemezt visziink fel, azzal jellemezve,
hogy e kills6 boritélemezt keresztmetszetiikben in-
homogén, elézetesen részlegesen térhalésitott ——
adottesetben hosszirdnyban nytjtott —szintetikus
elasztomer rétegekbdl alakitjuk ki, és e rétegeket
egymashoz, valamint a legbelss réteget a habréteg-
hez termikusan és/vagy kémiailag aktivalhato tapa-
dé réteggel kotjiik ossze.

4.A 3.igénypontszerinti eljirés, azzal jellemez-
ve, hogy a kiilsG boritlemez szintetikus elasztomer
rétegeinek alapanyagaként poliolefint, olefin kopo-
Iimert, vinil polimert vagy ezek keverékét alkalmaz-

5. A 3. vagy 4. igénypont szerinti eljaras, azzal
Jellemezve, hogy akiilsG boritélemez alkotdelemeit
képezd elasztomer rétegek el6zetes részleges térha-
16sitdsat elektronkezeléssel, azazgyorsitott elektro-
nokkal valé besugarzassal, vagy kémiai inicidtorok
segitségével végezziik.

6. A 3-5. igénypontok birmelyike szerinti elji-
rs, azzal  jellemezve, hogy a kiilsé boritélemez al-
kotdelemeit képezd elasztomer rétegek részleges,
keresztmetszetiikben inhomogén térhalositasit
korldtozott behatolasi mélységi, vagyis korlatozott
energidji elektronokkal végzett besugirzassal vé-
gezziik,
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7. A 3-5. igénypontok barmelyike szerinti elja-
rés, azzal jellemezve, hogy a kiils6 boritolemez al-
kot6elemeit képezd elasztomer réteg kémiai inicia-
torokkal végzett térhaldsitasa esetén eréteg plaszti-
kus megformaldsa (foliafGvas, extrizi6) soran hato
kémiai inicidtorokat, elényGsen hérebomld szerves
peroxi vegyiileteket alkalmazunk.

8. A 3-7. igénypontok barmelyike szerinti elja-
rés, azzal jellemezve, hogy a kiilsé boritélemez al-
kotdelemeként felhasznélandd, elézetesen térhalo-
sitott elasztomer folia készitésénél koextrizidt, be~
vonast, laminalast vagy mas hasonl6 eljirast alkal-
mazunk, és ilymédon alakitjuk ki a térhdlds réteget
és a termikusan és/vagy kémiailag aktivilhatbtapa-
déréteget is tartalmazé, keresztmetszetét tekintve
inhomogén foliat,

9. A 3-8. igénypontok barmelyike szerinti elja-
rds, azzal jellemezve, hogy a habbetétes miiszaki
t6mlé kiilsS boritélemezének alkotéelemeként fel-
hasznilando, elGzetesen részlegesen térhilositott
elasztomer foliat az eredeti polimer kristalyos olva-
daspontjit megkozelité hémérsékleten, a folia ke-
resztirdny( méretének legfeljebb 10%-0s csGkken-
tésével, hosszirinyban 0-50%-ban megnyijtjuk,
majd a félidt nydjtott allapotaban lehiitjiik, és csa-
varvonali feltekercseléssel, hideg allapotban hasz-
naljuk fel a tomlGfelépités befejez fazisiban a kiil-
sé boritolemez kialakitasara, és ezt kovetGen loka-
lis, vagy az egész tomlére kiterjedd, csbkkentett
meértéki hékezelést alkalmazunk.
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