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Walcarka do pradukcil plerfcieni bez szwu

Patent trwa od dnia 13 grudnia 1960 r.

Przedmiotem wynalazku jest walcarka do
walcowania na gorgco pierScieni stalowych
bez szwu, stanowigcych péifabrykaty do wyro-
bu pierfcieni dla lozysk tocznych, pierscieni
stalowych sprezynowych dla taboru kolejowe-
go, dla przemyslu motoryzacyjnego i innych.
PierScienie te s3 wykonywane przewaznie ze
stali, ale moga byé wyrabiane réwniez z in-
nych metali jak mosigdz, miedz, braz, alumi-
nium itd.

Znane dotychczas walcarki do walcowania
stalowych pierscieni bez szwu sg albo zbyt
skomplikowane w konstrukcji i z tego powo-
du. drogie i trudne w obstudze, badz tez nie
pozwalajg na walcowanie pierScieni z taka do-
kladnofcig, jaka jest obecnie wymagana.

Walcarka wedlug wynalazku, wyréznia sie
prosta i sztywng konstrukcja oraz pozwala
na szybka produkcje pierScieni z wymagana
dokladnofcia z pozostawieniem do dalszej
obrébki mechanicznej stosunkowo matych nade
datkow.

Na rysunku uwidoczniono schematycznie i
przykladowo walcarke wedlug wynalazku, przy
czym fig. 1 przedstawia przekrdj pionowy i fig.
2 — rzut z gory.

Walcarka wedlug wynalazku, umieszczona
jest na podstawie 13, na ktérej ulozyskowany
jest obrotowo na pionowym wale 2 odpowied-
nio uksztaltowany walec talerzowy 1, stano-
wiagcy narzedzie obrébcze walcarki. Jest on
osadzony sztywno na osi 2 uloiZyskowanej w
podstawie 13 i jest napedzany od silnika 14
za pomoca przekladni $limakowej 16.

Walec talerzowy 1 w walcarce wedlug wy-
nalazku, sklada sie zasadniczo z trzech sck-
toréw o réznym dzialaniu, a mianowicie z sek-
tora spiralnego, dokonujacego zasadniczego
zgniotu od punktu 8 do punktu 18, z sektora
wyréwnujacego i kalibrujacego od punktu 18
wzdiuz tuku kocla do punktu 9 i wyciecia 7
umozliwiajgcego zdejmowanie obrobionego pier-
$cienia z trzpienia i naloienie nastepnej z ko-



lei suréwki na trzpiefi bez zatrzymania ma-
szyny-

W pewnej odleglofci od osi 2 s zamonto-
wane uloZzyskowamé w podstawie 13 trzpienie
robocze 3, 4, 5, 6, na ktore kolejno naklada
sie wstepnie uformowane suréwki pier§cieni 10,
bedgce przedmiotem obrébki na tej walcarce.
Liczba tych trzpieni jest dowolna, gdyz kazdy
z nich stanowi osobne stanowisko robocze. Na
rysunku, przedstawiono trzpienie swobodnie
obracajgce sie w odnos$nych lozyskach zamonto-
wanych w podstawie 13, jednak w odmianie
walcarki przewiduje sie zaopatrzenie tych
trzpieni w naped pomocniczy.

Do nadawania walcowanym pierfcieniom
prawidlowego ksztaltu pomagaja walkl 17 osa-
dzone na odchylanych, schematycznie na ry-
sunku pokazanych diwigniach. PoloZenie tych
walkéw w czasie walcowania pier§cienl powin-
no byé sterowane od nie pokazanej na rysun-
ku specjalnej krzywki osadzonej na stale na
wale 2.

Suréwke w postaci prowizorycznie na pra-
sie wytloczonego, odpowiednio podgrzanego
piericienia 10, zaklada sie¢ na pionowy trzpien
3 w chwili, gdy wyciecie 7 walca talerzowego
1 znajduje sie w pozycji pokazanej na fig. 2.

Walec talerzowy 1, obracajac sie w kierunku .

strzalki, po zblizeniu sie punktu natarcia 8
do surowego pierfcienia 10, dociska go do
trzpienia 3 i lagodnie rozpoczyna walcowanie,
zwigkszajgc miarowo zgniot swym spiralnym
sektorem miedzy punktami 8 i 18. Pod wply«
wem docisku walec 3 obraca sig, ulatwiajgc
tym samym obrét obrabianego piericienia 10.
W czasie walcowania piercieh 10 jest pod-
trzymywany przez walek 17 i w miare swego
obrotu na skutek walcowania, powigksza swo-
ja f$rednice zmnlejszajac grubosé, co odbywa
si¢ az do wykonania przez ten piericien 10
jednego pelnego obrotu. Przy dalszym obrocie
walca talerzowego 1, nastepuje dokladniejsze
kalibrowanie pierfcienia 10, co praktycznie
okazalo sie bardzo korzystne i pozwala na osiag-
niecie wymaganej dokladnoici obrébki.

Po przejSciu punktu 9, rozwalcowany pier-
§cienn 10 zostaje zwolniony z pod nacisku, dzieki
wycieciu 7 w walcu talerzowym 1 1 moina go
zdjgé, albo moze on byé z tego stanowiska
automatycznie wyrzucony za pomocy nie po-
kazanego na rysunku znanego ekstraktora.

Po zdjeciu rozwalcowanego pierScienia 10
z trzpienia 3, naklada sie natychmiast na jego

miejsce nastepny surowy plericienr tak, by wa-
lec talerzowy 1 mégi go rozwalcowaé w po-
dobny spos6b.

Trzpienie 4, 5 i 6 pracuja analogicznie, sta-
nowig one osobne stanowiska robocze, ktére
zwiekszaja wydajnos¢ maszyny, ale wymaga-
ja niezaleinej obslugi recznej, wzglednie auto-
matycznej. Na rysunku pokazane sg cztery
trzpienie, ale iloé¢ ich jest dowolna, zaleina
jedynie od wymiaréw urzadzenia 1 4rednicy
obrabianego piericienia.

Na fig. 2 uwidoczniono kolejno fazy obréb-
ki piericienia na walcarce.

Dzieki wymiennosci walca talerzowego 1 1§
trzpieni 3, 4, 5, 6, walcarke mozna z latwoScig

przystosowaé¢ do wyrobu plericieni o réZnym
ksztalcle i Srednicy.

-Dzigki prostocle swej konstrukeji, walcarh
wediug wynalazku jest mniej naratona na po-
wstawanie luzéw, stanowlge uklad sztywniej-
szy i dokladniejszy od dotychczasowych wal-
carek slufacych do tego celu- Zastosowanie
trzysektorowego walca talerzowego 1 o stosun-
kowo duzej frednicy, pozwolilo na otrzymanie
dlugiej drogi zgniotu o lagodnych przejéciach
oraz kalibrowanie uksztaltowanego plerfcie«
nia, dajac wymiary rozwalcowanego pierdcie~
nia 0 wymaganych tolerancjach. Dzieki swej
budowie jest latwa do rozmontowania i poz-
wala na latwe dobudowanie znanych mechani-
zméw pomocniczych, jak wyrzutniki, podajni-
ki itd. zmniejszajacych 1 ulatwiajqcych obsiu-
ge maszyny.

Zastrazezenia patentowe

1. Walcarka do walcowania pierfcieni bez
szwu, wyposaziona w napedzany obrotowo
talerzowy walec ksztaltujacy 1 wspéipracu-
jacy z nim trzpiefi sluzacy do osadzania wal-
cowanych pier§cieni, znamienna tym, ze ta-
lerzowy walec ksztaltujacy (1) zaopatrzony
jest na obwodzie w sektor spiralny, doko-
nujacy zasadniczegc zgniotu od punktu (8)
do punktu (18), sektor wyréwnujacy i kali-
brujacy od punktu (18) wzdiuz tuku kola
do punktu (9) 1 wyclecle (7) umozliwiajgce
zdejmowanie obrobionego pierfcienia z trzple
nia 1 naloienie nastepnej z koleil suréwki
na trzpiefi bez zatrzymywania maszyny.

2. Walcarka wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
Zze wyposazona jest w trzplenie (3, 4, §, 6),
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ktére sg ustawione wzdluz obwodu central-
nie polozonego walca ksztaltujacego (1) 1
ktére stanowlg osobne stanowiska robocze,
przy czym z kaidym z nich wspélpracuje
walek (17), ktéry jest osadzony na odchy-
lanej dZwigni 1 ktérego polozenie w stosun-

ku do trzpienia jest sterowane od krzywki
osadzonej na stale na wale (2).

Mgr inz Marcell Siedlanowski

Zastepea: inz. Kazimierz Siennicki
rzecznik patentowy
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