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{(54) Zpasob vyroby psacich viaknovych hrotl

Vynélez se tfké zplsobu vyroby psacich
vldknovych hrotd. Jedné se o psacf vldknové
hroty, ktsré jsou ureny do psacich prostfed-
k& znémych pod ndzvy poplsovale a znalkovaele,
Podstata vyndlezu spodivéd v tepelné predipre-
v& syntetickych vldken, kterd umoZni zachové-
nf zkedeteni na vléknech = tim dosaZen{ po-
¥adované porézni struktury a dostetefné kom-
paktnosti psacfch vldéknovych hrotd.
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Vyndlez se tykéd zplsobu vyroby psacfch vldknovych hrotd. Jednd se o psacf vldknové
hroty, které jsou urfeny do psacfch prostiedkd zndmych Jako poplsovefe nebo znadkovade.

Podle doposud znémého stevu techniky se p¥i vyrob¥ psecich vldknovych hrotd postupuje
tek, %e se svezek zkndeFenych syntetickych vldken odvijfi z odviject stolice a po odvinut{
z odviject stolice prochdz{ pod stenovenym nepdtfm venilkou s roztokem impregne&nf{ s po-
jivové, teplem tvrditelné, syntetlcké prysky¥ice. Roztokem pryskyfice prosyceny svazek pek
po vystupu z vani¥ky prochdz{ topnymi zénami, ve kterfch dojde postupn® k odpaien{ roz-
poustsdle pryskyfice a k vytvrzenf pryskyfice. Protoe se pou¥fvejf velmi zted¥né roztoky
prysky¥ide a syntetickd vldkna jsou zkadeiend, dojde po vytvrzeni pryskyfice k vytvoFeni
tenké vratvy pryskyfice ne vldknech, tfm dojde k jejich impregneci e k zafixovéni zkadefeni
a ke vzdjemnému spojen{ jednotlivych vlidken v mistd jejich dotykd. Tim je zajiZt&na soudri-
nost jednotlivych vldken ve svezku syntetickych vldken, tim pak soudrZnost a kompaktnost
celého svazku, pri soudesném zachovén{ jeho porozity. Tekto vyrobeny kompaktnf a p¥itom
dostatedn® poréznf svezek syntetickych vlégen se pak ddle mechanicky opracovévé do kone¥né-
ho rozm&ru & tvaru psacfch vldknovych hrotd. Pro dosaZeni poZedovené funkce a kvality pss-
cfch vldknovych hrotd je tedy podmfnkou, sby bylo v prib¢hu impregnace svazku syntetickych
vldken zachovéno zksdefenf na Jednotlivych vldknech svazku a aby nedo3lo k ¥dstefnému nebo
dplnému poru¥eni zkadefend.

Doposud znémé zplsoby vyroby psacfch vldknovych hrotd viak vykezuj{ ¥adu nevyhod. Pro-
to¥e je svazek syntetickjch vldken v prib¥hu inpregnece vystiaven pisobeni zvjZeného naepdti
a soulasnd té¥ plisobeni zvy%ené teploty a to ze pritomnosti organickfch rozpoustsdel, do-
chézi pri impregnaci svazku syntetickych vldken, a to soultem uvedenych vlivd k Zéstednému
e/nebo i k uplnému vyrovnéni zkederenf syntetickych vldken ve svazku, cof negativn& ovliv-
nuje soudr¥nost vldken, porozitu a vysledné psaci vlastnostl psacich vldknovych hrotd, kte-
ré byly vyrobeny doposud znémymi zpisoby.

Zv14%tE vyrazné se uvedené nevyhody projevuji p¥i vyrob¥ psacich vléknovych hrotd z po
lyesterovych vldken. Protofe mé polyesterové vlékno nizky zbytkovy tvaroveci efekt, dochdz{
v pribZhu impregnece svezku vldken k naprostému vyrovnédni zkederen{ ne jednotlivych v1ék-
nech svezku s pseci vlestnosti tekto vyrobenych psacich vldknovych hrotl jsou neprosto ne-
vyhovujfct.

Uvedend nevfhody jsou zcela odstransny zplsobem vyroby psacich vlédknovych hrotd podle
vyndlezu, Podstats vyndlezu spo¥ivéd v tom, %e pred vlestn{ impregnaci se svazek zkadeenych
syntetickych vidken zeh¥ivé ne teplotu 110 a% 220 °C, ne¥eZ se ochlezuje na teplotu mini-
méln¥ o 50 °C nizsf. '

Zplsob vyroby psacich vldknovych hrotd, a to zpisob vyroby podle vynédlezu, psk vy-
kazuje Fsdu vyhod e zlepSeni,

Je zarudeno naprosté zachovéni zkadefen{ na jednotlivych vldknech svazku syntetickych
vlidken, 8 to zechovéni zkadefeni v pribshu impregnace svazku. T{m je umoZnno dosaZeni
po#edovend porozity impregnoveného svezku, a to p¥i sou¥asné vysoké kompsktnosti avazku.
Zpisobem podle vyndlezu vyrobené psaci vléknové hroty pek vykazuji velmi dobré pssci vlast-
nosti. Bez nérodngch a néklednych zdsshd do technologie Je moZno vyrdbét psact vléknové
hroty riznych tvrdostf, a to od m¥kkych, pFes stfedn¥ tvrdé, a% po velmi tvrdé, Jemnéd
pisifcf hroty.

Vyndlez je bliZe osvitlen ne déle uvedenjch pfikladech jeho provedeni.
P¥iklad 1
Pro vyrobu psectfho vldknového hrotu o rozmdru 2,0 x 30 mm se poufije zkedelené polyeste-

rové vlékno o jedni¥né jemnosti 4,64 dtex. Polyesterové vldkno se sdru¥f{ do svazku, jehoZ
celkovéd jemnost je 22 T17 dtex. Svezek polyesterovych vldken se nevine na civku, kterd se
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unfst! ns odvijeci stolici. Svazek polyesterovych vldken se odviji z civky & prochézf{ top-
nymi zonami, ve kterych je horkym vzduchem oh¥4dt na teplotu 220 °C. Po vystupu z topnych
z0n vstupuje svazek vlsken do vanilky s roztokem impregnaini a poJivové pryskyfice. Roztok
pryskytice je vytemperovén ns teplotu 20 %¢. Pusobenim roztoku je svazek vldken ochlazen

ne teplotu 25 “c. Po vystupu z venilky prochdzl, roztokem pryskyFice prosyceny svazek, top-
nymi zonasmi, ve kterych dcjde k vytvrzeni pryskyrice. Impregnoveny svezek polyesterovych
vldken se pek mechanicky opracovévé na uvedeny rozm&r, Tekto Jsou vyrobeny psaci vldknové
hroty, které jsou urdeny pro poufitf v popisovadfch s inkoustem na vodni bdzi.

Pri1klasd 2

Pro vyrobu psacfho ¥lgknového hrotu o rozmdru 3,8 x 30 mm se pou¥ije zkadefené polyeste-
rové vldkno o jedni¥né jemnosti 3,50 dtex. Polyesterové vldkno se sdruZf do svezku, JjehoZ
celkové jemnost je 45 000 dtex. Svazek polyesterovich vléken se navine ns eivku, kterd se
unfstf{ ne odvijeci stolici. Svazek vldken se z civky odvijf s prochéz{ topnou zénou, -ve kte~
ré se horkym vzduchem ohfeje na teplotu 110 9C. Po vystupu z topné zdny se svezek vldken
proudfefm vzduchem ochladf na teplotu 60 % & opdt navine na cfvku. Civka s takto upravenym
svezkem vldken se pek poneché vytemperovst na teplotu 20 aZ 25 °C, a to po dobu 24 hod. Po
této dob& se civka opst nasedf ne odvijecf stolici & je provedens impregnace svazku vléken.
Impregnoveny svezek je pek mechenicky opracovén ne uvedeny rozmér. Takto Jsou vyrobeny psa-
ci vléknové hroty, které jsou urdeny pro pouit{ ve znadkove¥i s fluoresceninim inkoustem,
pouZfvenym pro zvyraznovénf textd.

Prf{kled 3

Pro vyrobu psacfho vldknového hrotu o rozm¥ru 2,0 x 30 mm se pouZije zkadefené polyskry-
lonitrilové vldkno o jedni¥né Jemnosti 3,00 dtex. Polyskrylonitrolové vldkno se sdruZf do
svazku, jeho% celkovd jemnost je 25 200 dtex. Svazek polyskrylonitrilovych vldken se navine
na civku, kterd se umistf na bdvijeci stolici. Svazek polyekrylonitrilovych vldken se odviji
z civky e prochdz{ topnyml zonami, ve kterych Je horkym vzduchem oh¥4t na teplotu 150 ¢,

Po vystupu z topnych zon vstupuje svezek vldken do vani¥fky s roztokem impregnaini a pojivové
pryskytice. Roztok pryskyfice je vytemperovén na teplotu 20 °c, Pusobenfm roztoku je svazek
vldken ochlazen na teplotu 25 %. Po vystupu z veni&ky prochdzi roztckem prosyceny svazek
topnymi zénami, ve kterych dojde k vytvrzeni pryskyrice. Impregnoveny svazek polyskryloni-
trilovych vléken se pek mechenicky opracovdvéd ns uvedeny rozm¥r. Tekto jsou vyrobeny psact
vldknové hroty, které jsou urdeny pro pouZit{ v popisovedfch s inkoustem ve vodni bézi.

PREDMET VYNALEZU

Zpisob vyroby psecich vldknovych hrotd ze svazkd zksdeFenych syntetickych vldken, které
se podrobujf impregnaci a ndsledujfcfmu mechenickému opracovéni, vyznedujlcf se tim, %e plred
vlastni impregnaci se svazek zkadefenych syntetickych vldken zashfivé na teplotu 110 a% 220 °C,
nede? se ochlazuje na teplotu minimélng o 50 °C nizaf.
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