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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania stali tomasowskiej, zwlaszcza
z suréwki o wiekszej zawartosci siarki.

W dotychczasowej praktyce proces
Thomasa stosuje sie zwykle do przerébki
suréwki o zawartoSci siarki mnie przekra-
czajacej 0,07%, a nawet najlepiej tylko
0,069/.

Wynalazek niniejszy pozwala na wy-
twarzanie stali tomasowskiej z suréwki o
zawartoSci siarki znacznie wigkszej niz
‘Wyzej podana.

W tym celu zasadowy proces Thomasa
przeprowadza si¢ wedlug wynalazku w
temperaturach znacznie wyzszych niz sto-
sowano dotychczas, poniewaz zdolno§é po-
chlaniania siarki przez zuzle zasadowe
wzrasta w miare wzrostu temperatury.

Z tego wzgledu obnizenie zawartoSci
siarki w wytwarzanej stali do granic wy-
maganych od réznych gatunkéw stali daje
sie uskutecznié¢ ‘przez zastosowanie w tym
celu otwartych piecé6w hutniczych, pozwa-
lajacych na wytwarzanie bardzo wysokiej



temperatury. Na przyklad do wytwarza-
nia stali o niskiej zawartoSci siarki nadaja
sie dobrze piece elektryczne.

Stwierdzono, ze powyzsze warunki mo-
ga by¢ réwniez spelnione przy zastosowa-
niu zasadowego konwertora Thomasa, w
ktorym przy damej iloSci zuzli oraz przy
danym stopniu ich zasadowo$ei usuniecie
siarki jest tym dokladniejsze, im wyisza
jest temperatura. i

Wysokiej temperatury, nieodzownej do
przeprowadzania sposobu wediug wynalaz-
ku, mie mozna uzyskaé wylacznie fylko
przez stosowanie cieklej suréwki o wyso-
kiej temperaturze poczatkowej. Tempera-
ture te mnalezy raczej wytworzyé podezas
samego procesu odsiarkowywania suréwki
przez spalanie nadmiaru krzemu zawarte-
go w suréwce, poniewaz jest to podstawo-
wa reakcja egzotermiczna, zachodzgca w
konwertorze podczas pierwszego okresu
procesu.

Usuwanie siarki za pomoca zuzli wa-

piennych jest utrudnione, jezeli zostal juz

wypalony wegiel zawarty w suréwee, kt6-
ry zwykle chroni kapiel metalowa przed
utlenianiem. Innymi slowy podczas dru-
giego okresu dmuchania, gdy zachodzi
utlenianie metalu, wydatniejsze usuwanie
siarki nie moze sie juz odbywaé.

Z drugiej strony cieplo, wytworzone
wskutek utleniania sie krzemu, podwyzsza
temperature kapieli metalowej juz na sa-
mym poczatku procesu, przy czym wytwo-
rzona temperatura jest tym wyzsza, im
wyzsza jest poczatkowa zawarto§é krzemu
w suréwcee.

Spalanie krzemu powoduje wytwarza-
nie sie ré6wnowagi temperatury znacznie
powyzej krytycznej temperatury utlenia-
nia si¢ manganu i zelaza w obécnosci we-
gla; podczas tego okresu procesu wladnie
zachodzi najsilniejsze pochlanianie siarki
przez zuzle, _

Stosujac ogrzang do wysokiej tempe-

" 0,35%,, mozna,

ratury ciekla suréwke o zawartoSci krze-
mu, odpowiadajacej dwukrotnej lub trzy-
krotnej jego zawartoSci w zwyklej suréw-
ce tomasowskiej, wymoszacej przecigtnie
jak wykazaly do§wiadcze-
nia, sposobem wedlug wymalazku niniejsze-
go usungé nie tylko okolo jednej czwarte]j
czeSci calej zawartoSci siarki w suréwee,
jak przy stosowaniu gnamych dotylchezas
sposob6w, lecz polowe, a nawet dwie trze-
cie catej zawartoSei siarki, dzieki czemu z
suré6wki zawierajacej 0,07 — 0,159 lub
nawet wiecej siarki mozna  otrzymaé

stal zawierajgca mniej niz 0,059 siar-

ki.

Wynik ten mozna osiggnaé pomimo sto-
sowania suréwki, zawierajacej zaledwie
polowe iloSci manganu, wymaganej przy
stosowaniu zasadowego procesu Thomasa.
Zawarto§é manganu moze bowiem wynosié
0,4 — 0,7%/, czyli §redmio 0,55%,, zamiast
zwyklej zawartoSci manganu przy zasado-
wej przerdbee suréwki sposobem Thomasa,
wynoszacej okoto 1,25%/o. Poniewaz man-
gan, zawarty w suréwce, zostaje w znacz-
nej czeSci stracony podeczas przerébki su-
réwki wedlug znanych sposobéw, przeto
sposéb wedtug wynalazku umozliwia znacz-
ne zaoszczedzenie manganu.

Wynalazek niniejszy umozliwia przeto
zastosowanie suréwki, zawierajacej siarke
w iloSci znacznie wigkszej niz 0,06, a ma-
wet w niektérych przypadkach wynoszacej
0,15%. ‘ T '

Ponadto, niezaleznie od korzySci stoso-
wania do wytwarzania stali suréwki o du-
zej zawarto§ci siarki, uzyskuje si¢ réw-
niez oszczedno§é na manganie, zawartym
w suréwce, wynoszacg okoto 500/, iloSci

" manganu, zuzywanego dotychczas zwykle

podczas przerébki.

Nizej podano, tytulem przykladu, wy-
niki osiggnigte w obecnej praktyce prze-
mystowej dzieki zastosowaniu wynalaz-
ku:



Sklad chemiczny suréwki:

% Si % Mn % S

V1. 080 v 050 ‘0,082
vV o2, 082 U053 *0,090
V3 08 v056 L0102
4. 050 0,36 0,100

v 5. 070 V0,50 0,104
6. 0,56 0,42 0,108

7. 058 054 0,112
Vg 08 vo043 V0,124

Z powyzszej tabeli widaé, ze w prazykla-
dach 1 — 3 i 5 — 8 wzgledna zawarto§é
krzemu w przerabianej suréwce jest sto-
sunkowo znaczna, natomiast zawarto§é
siarki w uzyskanej gotowej stali jest ni-
ska, podczas gdy w przykladzie 4 zawartosé
-krzemu w suréwce jest stosunkowo niska
w poréwnaniu z zawarto$cig siarki w su-
réwee wedlug przyktadéw pozostalych, wy-
tworzona zas stal zawiera stosunkowo
znaczng ilo§é siarki.

Przyklady powyzsze wykazuja, ze przez
zwiekszenie zawartoSci krzemu w przera-
bianej suréwce mozna obnizyé zawartoSé
siarki w uzyskanej stali.

Skiad chemiczny gotowej stali:

%8St % Mn % S
nic 0,42 0,041
” 0,33 0,039
” 0,40 0,046
” 0,45 0,053
” 0,37 0,037
” 0,43 0,036
T 0,39 0,043
” 0,46 0,051

Zastrzezenie patentowe.

Sposdb wytwarzania stali tomasow-
skiej, znamienny tym, ze w celu zmniejsze-
nia zawartodci siarki w gotowej stali jako
materiat wyjSciowy stosuje sie suréwke
zawierajaca co najmniej 0,79/ krzemu.
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