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Przy pokrywaniu przedmiotow metalo-
wych sztuczna zywica fenolo-formaldehy-
dowa, rozpuszczong w jakim$ rozpuszczal-
niku i twardniejaca po jego odparowaniu
przez ogrzanie, pokrywanie staje sig prze-
wlekle wskutek tego, ze przy odparowy-
waniu rozpuszczalnika lakieru nalezy uni-
kaé tworzenia si¢ pecherzykéw.

Cieplo, oddzialywajace na powierzchnie
lakieru, powoduje odparowywanie rozpu-
szczalnika z wierzchniej warstwy lakieru,
Tworzy si¢ blonka, ktéra przeszkadza od-
parcwywaniu rozpuszczalnika z warstw
glebszych, powodujac przez to powstawa-
nie pecherzykéw. Przedewszystkiem jesli
chodzi o przedmioty metalowe, pokryte ze
wszystkich stron, np. rury, wéwczas jest
niemozliwe takie doprowadzanie ciepta do

lakieru na przedmiocie, by najpierw od-
dzialywalo ono na warstwy wewngtrzne.
Natomiast otrzymuje si¢ bardzo dobre wy-
niki, jezeli przedmiot metalowy przed po-
kryciem lakierem ogrzewa si¢ do tempera-
tury znacznie wyzszej od potrzebnej do
odparowywania rozpuszczalnika i tak o-
grzany przedmiot pokrywa lakierem.
Przedmiot, np. rura, posiada wtedy do-
stateczne cieplo, aby catkowicie usunaé
rozpuszczalnik z warstw lakieru najglebiej
potozonych, t. j. znajdujacych sie najbli-
Zej metalu, przyczem tak pokryta rure w
celu utwardzenia warstwy sztucznej Zywi-
cy mozna natychmiast lub bezposrednio
potem poddaé dzialaniu temperatur, leza-
cych powyzej temperatury wrzenia rozpu-
szczalnika i wystarczajacych do utwardze-
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nia. Sposéb ten udaje si¢ jeszcze lepiei,
gdy uiyta zywica fenolo-formaldehydowa

. “hig twardnjeje. zbyt predko, t. j. przecho-

dzi ze stanu plynnégo wciagliwy (w rodza-
ju gumy), a to w tym celu, by zapewnié
mozno$§¢ wznoszenia si¢ pecherzykéw az
do wierzchniej warstwy. Otrzymuje sie to
w ten sposéb, ze przy uzyciu zywicy feno-
lo-formaldehydowej z jednej strony kon-
densacje wstepna i odwadnianie nalezy
doprowadzié niezbyt daleko, a z drugiej—
dodaje si¢ materjaly, przewlekajace tward-
nienie. Jako materjaly, przewlekajace
twardnienie, moga stuzyé te ciala, ktére
na drodze chemicznej wstrzymuja zjawi-
ska polimeryzacji produktéw fenolo-for-
maldehydowych, np. mate ilosci kwasu oc-
towego; moga to byé réwniez ciala plynne
lub stale, ktére wstrzymuja reakcje przez
rozciericzenie Zywicy, a wiec np. krezole,
gliceryna, lub wysokowrzace wieloglikole
lub tez sam glikol, albo state, obojetne ma-
terjaly wypelniajace, jak np. skaler, tle-
nek cyrkonu, ziemia okrzemkowa.

Podany wyzej sposéb, dotyczacy feno-
lo-formaldehydowych produktéw konden-
sacji, mozna tez stosowaé do wszystkich
innych Zywicznych, twardniejacych pro-
duktéw kondensacji, otrzymywanych z fe-
noli i aldehydéw, a wiec takich, ktére za-
wieraja np. zamiast fenolu jego homologi
lub odpowiednio chemicznie reagujace
ciala, jak np. krezole, naftole, pochodne
dwu-oksy-dwu-fenylo-metanu, a zamiast
formaldehydu inne aldehydy, furfurol o-
raz wszystkie ciala, odszczepiajace alde-
hyd.

Moze byé uzyta zywica, otrzymana
przez skraplanie réwnych czesci krezolu o
zawartoéci 35—40% meta-krezolu i 30%
formaldehydu z 3% amonjaku. Skraplanie
prowadzi si¢ pod chlodnica zwrotna tylko
tak daleko, by otrzymana zywica kleita
si¢ jeszcze pod woda o temperaturze 10°C.

Zywice paruje si¢ az uzyska ona tempera-
ture 120°C, nastepnie miesza si¢ ja na go-
raco z 16% skalenia i 16% blanc fixe i
studzi stale, mieszajac do 50°C. Mase te
rozrabia si¢ z 30 % spirytusu.

Rur¢ zelazng ogrzewa si¢ do 140°C i
pokrywa lakierem tak ditugo, dopéki rura
posiada jeszcze te temperaturg. Pokryta
w ten sposdb rur¢ wklada sie do pieca,
gdzie w ciagu 90 minut, poczynajac od
120°C, a koriczac na 200°C, przy réwno-
miernym wzroscie temperatury powloka la-
kieru twardnieje ostatecznie. Pokryta w
ten sposob rura posiada brunatny kolor

skory.
Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb pokrywania metalowych
przedmiotéw, w szczegélnosci calkowitego
pokrywania rur lakierami, nakladanemi w
postaci roztworu i utwardzanemi przez o-
grzewanie, znamienny tem, 2e rury pod-
czas pokrywania lakierem ogrzewa si¢ do
temperatury znacznie wyzszej od tempe-
ratury wrzenia rozpuszczalnika, dzigki
czemu odparowanie jego odbywa si¢ jed-
noczesénie z pokrywaniem lakierem.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze za podstawowsa substancje la-
kieru stuzy fenolo-formaldehydowy pro-
dukt kondensacji, ktérego szybkos& tward-
nienia przewleka si¢ mniej lub wigcej
przez niezupeina kondensacje wstepna lub
zapomoca, chemicznych dodatkéw albo tez
przez rozciericzenie rozpuszczalnemi albo
nierozpuszczalnemi materjalami wypelnia-
jacemi.
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