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Descrigao referente 4 patente de
invengao de Henri Vulliez, frances,
industrial, residente em Moulin
de Butteaux, Flogny~la~Chapelle,
89360 Butteaux, Frang¢a, para "DISPO-

SITIVO PARA A PROTECGCAO DE ARTIGOS
PARA UTILIZAGEO NOMEADAMENTE ALIMEN-

TAR E DISPOSITIVO DE SUSTENTACAO
DESSES ARTIGOS PARA 0OS ACONDICIONAR
EM SAQUETAS DE PROTECGAO"

DESCRICAOD

A presente invencao refere-se a
um dispositivo de protecgao de artigos para utilizagao alimen-
tar, tais como garfos, facas, colheres, espetos para aperati-
voS, que sO sirvam uma vez,

0s talheres sao normalmente deitados
fora sem protecgac contra os cortes e picados que possam ocasi-

' onar e sobretudo nzo tém garantia de n3o terem tido uma utili-

zagao anterior. Isto & igualmente valido para os talheres
sem sacos ja que nada garante que estes nao tenham sido objecto
de utilizagao anterior uma vez fora dos seus respectivos sacos.

A presente invengac tem por fim
eliminar os inconvenientes anteriores ao propor um dispositivo
de protecgao de artigos para utilizag3oe alimentar permitindo
nao somente uma protec¢ac contra as picadas ou os cortes que
eles possam causar mas igualmente garantindo uma s6 e unica

' utilizagao cada um deles,
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' moldados

Para isso o dispositivo de protecgao
de artigos ponteagudos ou cortantes para utilizagac alimentar,
é caracterizado pelo facto de compreender um orgac de protecgac
ligado directamente a parte ponteaguda ou cortante a proteger
do artigo, pelo menos por um ponto frangivel de maneira a

' separar o orgac de protecgao do artige quando da utilizagao

deste ultimo.

No caso de o artigo ser um espeto
o orgao de protecgac 2 em forma de esfera ligada 3 parte ponte-
aguda do espeto por um estrangulamento formando o ponto frangi-
vel anteriormente referido.

No caso do artigo ser um garfo,
o orgac de protecgao & em forma de banda ligada 3s extremidades
dos dentes do garfo por pontos de estrangulamento formando
pontos frangiveis,

No caso de o artigo ser uma faca,
o orgao de proteccac & em forma de banda ligada ao gume da
faca por um ou mais pontos de estrangulamento formando cada
um deles pontos frangiveis.

Cada artigo e orgac de proteccao
que lhe esta associado & feito numa so pega quando da moldagenm
por injecgao ou compressao.

Os artiges e respectivos orgaocs
de proteccac associados sao em matéria plastica.

& invengac refere-se igualmente
a um dispositivo de manutengao de artigos modelados para utili-
zagao alimentar, tais como garfos ou facas, para os conservar
nos sacos de protecgac.

Tais artigos sao normalmente obtidos
por moldagem duma matéria plastica, tal como polipropilemo,
polistireno, ou policarbonato, injectada nos cunhos correspon- |
dentes dum molde metalico do tipo de canais quentes e conm
um plano de jungao das duas partes do molde vertical. Assims

depois de cada abertura das duas partes do molde, os artigos

sao ejectados simultaneamente dos seus cunhos de




moldagem e caiem num recipiente de recepcao donde sao em segui-
da manualmente recuperados para serem condicionados manual
ou automaticamente nos sacos de protecgao.

Contudo, ao cairem a granel no reci-~

! piente de recepgac, os artiges, quando sao constituides por
. garfos, entrelagam-se frequentemente um com oS outros devido
. aocs dentes, pelo que o operador tem de separar estes artigos

arriscando a partir os dentes de alguns deles, o que se traduz
por artigos de refugo. Alem disso, o desentrelagamento dos
artigos retarda a sua introduc@o nos sacos.

A presente invencao tem por fim
eliminar os inconvenientes anteriores propondo um dispositivo

- de manutengao de artigos moldados para utilizagae alimentar,

- tais como garfos ou facas, para oS conservar nos sacos de

protecgao e caracterizado pelo facto de compreender meios
de preensac aptos a segurar separadamente os artigos moldados
antes ou quando da sua ejecg.’éo do molde e a encaminha-los
para uma maquina de embalagem automatica dos artigos nos sacos
de protecgao,

Segundo uma caracteristica da inven~
¢ao, cada artige moldade compreende uma pega de protecgac
da parte activa do artigo ligado a esta de maneira separavel,
pelo menos por um ponto frangivel, possuindo a pega de protec-

. ¢ao pelo menos um dispositivo que permite aos meios de preensio
' anteriormente referidos segurar o artigo.

Vantajosamente, og meios de preensas
referidos antes sao constituidos pelo menos por um robot de

- brago e punho de preenszo simultanea dos artigos moldados
' referidos antes.

Segundo um mode de realizagas, o
punho de robot anteriormente referido possui pingas que seguram
os meios permitinde agarrar os artigos moldades antes da ejec-
¢2o destes ultimos, sendo cada um deles comstituide por uma
protuber@ncia moldada da pega de protecgao.

De acordo com um segundo modo de
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realizagao, o punho do robot referido antes possuir hastes
de preensao paralelas dispostas em frente respectivamente
de aberturas de pegas de protecgcao que formem os meios que

' permitem segurar os artigos de maneira que estes sejam enfiados
'nas suas hastes respectivas pelas suas pegas de protecgac
quando da ejec¢ao dos artigos do molde.

De preferéncia, cada peg¢a de protec—
gao contém duas aberturas permitindo enfiar um artigo respecti-
vamente sobre duas hastes de preemnsac.

Vantajosamente, os meios de preensac

- compreendem dois robots idénticos de bragos e punhos de preen-

sao respectivamente de dois grupos de artigoes moldados sucessi-
vamente, um dos robots agarrando e encaminhando um grupo de

! artigos moldados para a maquina de embalar enquanto o outro

robot segura o outro grupo de artigos moldades.

Cada robot referido antes esta adap-
tado, por rotagao, para penetrar entre as duas partes do molde
com plano de jungio vertical para segurar o5 artigos moldados
e para se deembaragar dessas duas partes, encaminhando-os
para a maquina de embalar.

Os meios de preensao referidos antes
encaminham os artigos moldados e agarrados para um posto de
armazenamento onde sac de novo agarrados por outros meios
de preensao, de prefer&ncia constituidos por um robot de brago

e punho de preensao, para serem levados para a maquina de
. embalar onde sac condicionados, & unidade ou em quantidade,

nos sacos de protecgao.

Vantajosamente, cada saco de protec—
cao & soldado, termicamente por ultra-sons ou por alta frequén-

cia, & pega de protecgao dum artigo.

Cada peca de protecgao & constituid a
por uma plaqueta ajustada a parte activa do artigo moldado
por pontos de unizo.

4 invengac sera melhor compreendida
e outros fins, caracteristicas, detalhes e vantajens desta




aparecerao mais claramente ao longe da descrigao explicativa
que se segue feita tomando como referéncia os desenhos esquema-
ticos anexados e apresentados unicamente a titulo de exemplo
ilustrativo de diversas formas de realizagao da invengao e
nos quais as figuras representams:

A figura 1 representa um garfo munido
de um dispositivo de protecgac em conformidade com a invencaos

A figura 2 representa uma faca munida
igualmente dum dispositivo de protecgac em conformidade conm
a invengaoj

A figura 3 representa um espeto

© para aperitivos munido dum dispositivo de protecgao em confor~

| midade com a invencio;

A figura 4 representa muito esquema-

' ticamente uma instalagac para a moldagem de artigos & pars

a sua manutengﬁo e embalagem antomaticas nos sacos de protetg%a

Figura 5 & uma vista em perspectiva

| que mostra os meios de preensao associados a um molde aberto
| para segurar os artigos moldados, estando apenas representados
. 08 cunhos do molde;

A figura 6 representa um desenho
ampliado de um garfo ac qual esta ajustado uma placa de protec-

| ¢ao segundo uma primeira maneira de realizagios:

A figura 7 8 uma vista identica

& da figura 6 mas representa uma segunda maneira de realizagho

da plaqueta de protecgao:

A figura 8 & uma vista em corte
segundo a ligna VIII-VIIT da figura 5%

A figura 9 & uma vista em corte
segundo a ligna IX-IX da figura 8;

A figura 10 & uma vista em perspecti-
va parcial duma miquina de embalar:

A figura 11 representa uma outra
maneira de realizagao de meios de preensao de artigos moldados;

E a figura 12 representa umas faca
como artigo moldado que pode ser agarrade pelos meios de preen-
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sdao, em conformidade com a invencao.

A figura 1 representa um garfo 7
feito de uma materia plastica moldada tal como, por exemplo,
polistireno, polipropilens ou policarbonato, cujos dentes
7a estso ligados pelas suas extremidades a unm orgac de protec-
gsao 9 em forma de banda ou de plaqueta duma matéria plastica
idéntica a que constitui o garfo 7. A plagueta 9 comporta,
situados dum mesmo lado, dentes 9a, cujas extremidades estao
solidarias com as extremidades dos dentes 7a de garfo 7. Assim,
~a plaqueta 9 estd ligada aos dentes 7a do garfo 7 por pontos
' de estrangulamento que formam pontos frangiveis de naneira
" que essa plagueta possa ser separada por um utilizador ao
- partir a ligagao entre os dentes 92 e os dentes 7a, Nestas
| condigoes, a plagqueta 9 impede nao somente todo o risco de
Eipicada dum utilizador pelos dentes 7a do garfo 7 mas garante
' uma utilizagao anterior do garfo j& que nesse caso a plaqueta
9 estara separada do garfo 7.

, 0s mesmos resultados anteriores

§ sac obtidos para a faca e para ¢ espeto representados respecti-
! vamente nas figuras 2 e 3.

Na figura 2, a faca 21 tem o seu gume
protegido por uma banda 22 que tem a forma do gume eque esta
’ligada a este por duas ou mais liga¢oes frangivies 23 em forma
l‘de dentes formando pontos de estrangulamento. A faca 21 e
i;a banda 22 sao da mesma matéria plastica,

% 0 espeto 24 representado na figura
i3 tem a sua extremidade ponteaguda 25 ligada por um ponto
 de estrangulamento 26 a3 extremidade ponteaguda duma parte
'alilada 27 solidaria duma esfera de protecgao 28, 0 espeto
24 e a esfera de protecgao 28 sac da mesma matéria plastica.

| 0Os artiges acima mencionados sao
| realisados numa s6 pega num mesmo molde como sers explicado
ulteriormente.

i 0 ou os pontos de jungdo entre o
| -~ -~ - -~

|artigo e o seu orgao de protecgao associado sao entao estrangu—
'lados para facilitar a sua separagac quando da utilizacdo
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do artigo. A nao utilizagdo deste artigo estd assim garantida
antes de qualquer utilizagaoc dum consumidor e a3 separagao
de pelo menos um dos pontos de juncao informa o utilizador
que o artigo ja pode ter sido utilizado e que sera mais pruden-

' te nao o utilizar por razoes de higiene,

A figura 4 representa, a titule

- de exemplo, ume instalagao que permite a mnoldagem de artigos

tais como talheres de mesz, de os agarrar a partir do seu
molde e de os condicicnar automaticamente em sacos de protec.
¢ao. Esta instalagao permite realizar estas opreagoes a uma
cadéncia muito elevada e & constituida por uma maquinz 1 de
plastificacao e de injeccac da matdris plAstice constituinte
dos artigos, tal cemo o polistireno, polipropileno ou policar-
bonato, num molde metalico 2 de cunhkos, que correspondem 2
forma dos artigos a moldar; dois robots id@nticos 3 dispostos
de um lade e de outrs do conjunto maquina 1 e molde 2 para
aguardar individualmente os artiges moldados do molde 2 e
os encaminhar respectivamente para duas maquinas 4 de embalagen
automatica dos artigos nos sacos de protecgao, por exemplo
em celofane.

A instalagac da figura 4 vai ser
descrita mais pormenorizadamente com ajuda das figuras 5 e
12 referindo-se, unicamente por simplicidade, a utilizagao
de um robot 3 que agarra os artigos moldados e os encaminha
para a maquina de embalar 4.

A mi3quina de plastificagao-injecgso
1 e muito conhecida em si e nao tem que ser descrita em detalhe
a nao ser que permite a injecgio da matéria fundida no molde
2 que & do tipc de plano de jungao vertical, O molde 2 & repre~
sentado enm posig&o aberta mostrando as diferentes cunhos hori-
zontais 5 de uma das duas partes 6 do molde 2 e que corresponde
& forma dos artigos 3 moldar constituides no caso presente
por garfos de mesa. A titulo de exemplo, podem ser previstos
vinte cunhos 5 dispostos em colunas de dez cunhos alinhados.
Cada cunho 5 possui uma parte de cunhagem 3a que corresponde
a um garfo e uma outra parte de cunhagem 5b no caso presente
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rectangular & que comunica com a parte de cunhagem 5a por
canais de estreitamento de parte 6 do molde 2. Cada cunho
5 permite assim moldar um garfo 7, cujos dentes tém as suas
extremidades ligadas respectivamente por pontos de uniao fran-
giveis 8 a uma plaqueta de protecgao 9 manualmente separavel
do garfo 7 ao partir os pontos de unido 8. A presenga da pla-
queta de protecgao 9 responde a questao de higiene ao garantir
a utilizacao, pela primeira vez, do garfo por um consunmidor.

0 robot 3 estd esquematicamente
representado como contende uma coluna vertical giratoria 10
com um brago 11 de punho de preensio 12 gue pode ser articula-
do em todas as direccoes no espaco, coaforme € ja conhecido.

Segundo um primeiro modo de realiza-
¢ao, o punho 12 do robot 3 possui hastes de preensao paralelas
13 destinadas a serem posicionadas entre as duas partes 6
do molde abherto 2 em face das aberturas circulares respectivas
14 das plaquetas de protecgcao 9 e obtidas quando da moldagen
dos garfos 7. A esta posigao, as hastes 13 sao perpendiculares
& parte 6 do molde 2 que contem os garfos moldados. De prefe-
réncia, cada plaqueta dsa proteccao 9 contdm dumas aberturas
14 alinhadas verticalmente quando cada garfo 7 est3d no seu
cunho, e susceptiveis de se introduzirem respectivamente sobre
duas hastes de preemsac 13 do punho 12, Para gimplificar,
S0 um jogo de duas hastes sobrepostas 13 foi representado
para agarrar vespectivamente dois garfos, subentendendo-se

. que na realidade se prevé tantos pares de hastes 13 como pares

de abertos 14,

A maneira como sao agsrrados os
diferentes garfos moldados e como se descreve a seguir:

Uma vez moldados os garfos 7 e as
suas plaquetas de protecgao associadas 9, a abertura do molde
2 & comandada e o robot 3 gira 3 volta do seu eixo vertical
de maneira a colocar o seu punho 12 entre as duas partes &
do molde 2. 0 robot 3 posiciona o punho 12 a fim de que as
hastes de preensao 13 estejam precisamente em frente e nmuito

- proximas das aberturas 14 das plaguetas 9. Quando as hastes




de preensio 13 estfo correctemente posicionadas, os ejectores

15 do molde 2 sze accionadss simultaneamente de pansira a2
g R -

ejectar dos seus cunhos 5 os garfos 7 gue sao eatao enfiados

simultaneamente nas suas respectivas hastes de preensao 13,

' 0Os garfos 7 sao assin agarrados separadamente pelas hastes

13 e mantidos sobre estas horizontalmente. O robot 3 solta
em seguida o punho 12 de entre as duas partes & do molde 2
para encaminhar os garfos agarrados para a maquina de embalar
4,

De acorde com um segundo modo de
realizacao representada nas figuras 7 e 11, o punho 12 do
robot 3 possui um certo nimers de pincas 16, representando-
~se apenas uma delas, por simplificar, as gquais podem agarrar

i simultaneamente os garfos 7. Para isso, cada garfo 7 possui,

obtido por moldagem, uma salilnecia ou protuberfncia 17 formada
sobre a face externa da plagueta de protecgac 9, Cada protube-
rdncia 17 e assim agarrada por uma pinga 16 e pode ser vertical
ou horizontal segundo a pinga de preensas 16 correspondente
aog seus dois ramoes num planc horizontal ou vertical. Pars
agarrar dos garfos moldados, o robot 3 posiciona o seu ponto
12 de tal modo que as pingas 16 encerrem respectivamente as
protuberfincias 17 antes de ser efectuada 2z ejecgib dos garfos
dos seus cunhos 5. Uma vez agarrados estes garfos 7, o robot
3 encaminha-os para a maguina de embalagem 4.

£ possivel wutilizar s5 um robot
3 para agarrar os garfos moldados quando a cadédncia de produgac

. imposta & relativamente fraca mas no caso de uma cadéncia

de produgao, elevada destes garfos, & preferivel utilizar
os dois robots 3. Neste ultimo caso, um dos robots 3 encaminha-
ra um grupo de garfos agarrado para a maquina de embalar 4
enquante o outro robot efectuara uma operagac de preensac
do outro grupo de garfos moldados. Por razces de cadéncia
de fabricagaoc, & igualmente desejivel gque os garfos agarrados
nac sejam directamente levados para a maquina de embalar 4,
mas que sejam encaminhados para um posto de armazenamento
proximo da miquina 4 donde eles s3o recuperados por um terceiro




robot de preensac que os coloca a seguir nas respectivas filas

| sobre paletas alinhadas de transporte 18 fixas umas em relacao

a outras e levadas longitudinalmente por exemplo por uma cadei-
ra ou por uma correia de transmissao 19 movida por um motor
electrico. Ao passarem sob uma banda de papel celofane 20,
cada garfo 7 e automaticamente envolvido pela banda de papel
celofane para formar um saco de protegac 5. A maquina 4 e
mais particularmente os meios que permitem condicionar os
garfos nos sacos de protecgac 5 sao largamente cenhecidos
e nao tem gue ser descritos mais pormenorizadamente, Depois
de os garfos terem sido condicionados, passam sob um aparelho
adaptado paraz soldar, por exemplo termicamente, por ultra-
-gons ou por alta frequdncia, uma porgac de papel celofane
do saco sobre a plaqueta de protecgao 9. O aparelho desoldagen
e igualmente conhecido e pode fazer parte integrante da nmagquina
4. A soldagen do saco de protecgac a plaqueta 9 obriga ¢ consu—
midor a separar primeirc a placusta 9 do garfo 7 antes de
este ultimo sair do seu saco de maneira que a plaqueta 9 cai
no interior do saco. Isto evita uma poluicao da natureza pelas
plaquetas separadas 9 e sobretudo evita estorvar as mesas
dos restaurantes e oS servicos hospitalares.

0 dispositivo em conformidade
com invengao foi descrito tomande como referdmcis garfos que
constituem os artigos moldados mas ber entendido que se aplica
igualmente a facas 21, cujo gume & protegido por wuma banda
22 de forma conjugada com esse pume e ligada & este por duas
ou maig Iigagaes frangiveis 23, Cada banda 22 teria, em alter-
tiva, duas aberturas 24 no caso presente alinhadas horizontal-
mente quando a faca 21 estad horizontal no seu molde 2 e gque
cooperam respectivamente com duas hastes paralelas 13 do punho
12 do robot 3 para segurar a faca, ou uma protuberincia (aao
representada) agarrads por uma pinga correspondente 16 do
pusho 12 como ja explicado precedentemente. Os artigos gque
se pretende segurar foram representados ocupando uma posigao
horizontal no seu molde de fabricacao 2 mas & bem evidente

. qur eles podem ocupar uma posig¢ao vertical. Enfim, cada plagque—~

ta de protecgao 9 pode ter outra forma qualguer diferente

k%3




da rectanzular.

b §
L3
4
3
i
553
|
=t
¥l
-
3
5]
s}
o

1 Dispositivo de sustentagao de arti~
| gos moldados paras utilizacac nomesdanente atimentar, tais
; come garfos ou facas para os scoudicionar em saguetas de pro-

| tecgdo, caracterizede por ser constituldo por um Brpio de
j[protecgﬁa ligado directamsnte 3 parte pontessuda ov sortznte
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8 proteger do artioo ptx'-" rolo menss un ponto frongivel O
forme n poder meperar - Zrzsc do protocgac Js arfize quanls
da uytilizagdo deste Hlsime,
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! Dspousitive de acordo com a reivin-
dicag¢io 1, csracterizedo por, nd caso o artigo ser uws ponta,
o orgao de protecsdo ser ea forme de bola ligads a perte

1{ponteaguda dB ponts nor un estranpulamento formando o referido
ponto frangivel,
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Dispositive de acordo com 2 relvin-
|dicagao 1, caracterizade por, no caso de ¢ artigo ser um pgarfo,
{o orgao de protecsac ser en forna de handa ligada &8 extremida-

»des dos dentes do zarfo pelos pontos de estransulamento forpen-

ldo pontas frangliveis.

- &8 o

Dispositivo de acords com 2 reivia-




dicagao 1, caracterizado por, no caso de o artigo ser uma
faca, o orgac de protecgac ser em forma de haenda ligada zo
gume da faca por um ou varios pontos de estrangulamento forman~
do cada um, um ponto frangivel.

~ 52 -

Dispositivo de acordo com qualguer
das reivindicagoes anteriores, caracterizado por cada artigo
referido e o orgac de protecgao associado serem realizade
numa inica pega quando da moldagem por injecgac ou por com-
pressao.

- 62 -

Dispositivo de acordo com qualquer
das reivindicagoes anteriores, caracterizadoe por os artigos

referidos e os seus orgaos de protecgdo associados serem da
mesma materia plastica.

- 73 -

Dispositivo de sustentagao de arti-
gos moldados para utilizacao nomeadamente alimentar, tais
como garfos ou facas, para os acondicionar em saquetas de
protecgao, caracterizado por ser constituido por meios de
preensao aptos a fixar separadamente os artigos moldados antes
ou quando da sua ejecgac do molde e a dirigi-los para uma

maquina de embalagem automatica dos artigos nas saquetas de
protecgao.
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Dispositivo de acordo com a reivin-
dicagac 7, caracterizado por cada artigo moldado ser constitui-
do por uma peca de proteccaoc de parte activa do artigo ligada
a esta de mode separavel por pelo menos um ponte frangivel
e por a peca de protecgas ser constituida pelo menos por um
melo que permite aos meios de preensao referidos para fixar
© artigo.
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E Dispositivoe de acordo con as reivin-

dicagoes 7 ou 2, caracterizado por os meios de preensdo referi-
' dos serem constituldos pelo nepos por uwm automats ("robot"
:ccm brago e punho para preensao simultinea dos artigos moldados
‘referidos.

!
! - 108 -
i

J Dispositivo de acorde com areivindi-
- . . .
. ctagoes 7 a 9, caracterizade por ¢ punho do autdmato ("robo:")

| referide ser constituido por pingae que zgarrar o8 meics que
permitem fixar os artigos woldados antez da zjecgoo destes
i

 ultimos e cada um constitsids por uma protuberBncia da pega

Hde protecgao,
- 112 -

Dispositivo de acordo com qualquer
das reivindicacoes 7 a 9, caracterizado por o punhoe do autdmato
i (robot) referido ser constituido por hastes de preensao parale-
’las dispostaem frente respectivamente das aberturas das pegas
de protecgac formandoe meigs gue permitem finar os artigos
Imoldados de modo a que estes ariigos sejem enfiadss sobre

assuas hastes respectivas pegas de protecczo quando dz ejeccao
dos artigos do molde.

* - 122 -
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J Dispositivos de acordo com a reivin-
:dlcagao 11, caracterizado por cada pega de protecgaoc ser cons-

1t1tu1da por duas aberturas que permiten empilhar um argigo
‘respectivamente sobre duas hastes de preensac.

! - 138 -

| Dispositivo de acordo com gqualguer
|das reivindicagoes 7 a 12, caracterizado por os meios de preen-

’sao referidos serem constituldos por dois autdmatos {robot™)
‘identxcos com brage e punho de preensaoc respectivamente de




dois grupos de artigos moldados sucessivamente, em que um
dos automatos dirige um grupeo de artiges moldados para a maqui-
na de embalagem enquanto o outroc automate agarra o outrs grupo
de artigos moldados.

- 143 -

Dispositive de acordo com qualquer
das reivindicagoes 7 a 13, caracterizado por cada automato
por cada automato referido ser adaptado, por rotagac, a pene-
trar entre as duas partes do molde no plano da junta vertical
" para fixar os artigos moldados e a soltar-se de entre estas
v?duas partes para dirigir os artigos para a maquina de embala-
'Jgem.

- 158 ~

Dispostive de acordo com qualquer
| das reivindicagoes 7 a 14, caracterizado por os meios de preen—
| sao referidos dirigirem os artigos moldados e fixos para um
postc de armagenazem onde sac de novo agarrados por outros
. meios de preensao, de preferdncia constituidos por um autdmato
- ("robot") com brago e punho de preens3o, para serem levados
a maquina de embalagem ou sao acondicionades sutematicamente,
' unitériamente ou em cenjuntos, nas sagquetzs de protecgso,

- 162 -

J Dispositive de acordo com qualgquer
das reivindicagcoes 7 a 15, caracterizado por cada saqueta
de protecgac referidas estar soldada 3 peca de proteccao de

;um artigo embalado, por soldadura termica, por ultra-sons
. ou por alta-frequéncia.

- 173 -
Dispositivoe de acordo com qualguer

das reiveindicacoez 7 =a 16, caracterizado por cada pega de

. proteccao ser formada por uma plagqueta ou uma banda ajustada

- 14 -




a parte activa do artigo moldado por modelacac a martelo.

0 requerente reivindica as priorida-

des dos pedidos de patente franceses apresaetados em 18 de
" Janeiro de 1990 e 11 de Abril de 1950, sob os N%s, 60 0C 961
| e 90 04 674, respectivamente.

| Lisboa, 17 de Janeiro de 1991
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DISPOSITIVO PARA A PROTECCEC DE ARTIGOS PARA UTILIZACAO NOMEA-
DAMENTE ALIMENTAR E BISPOS TIVQ SUSTENTACAO DESSES ARTIGOS

' PARA 0S ACONDICIONAR EM SACULETAS DE PROTECCAQY

A invencao refere-se a um dispositi-

vo de protecgao de artigos, o qual & comstituido por um Brgde

de proteccao em forma de plaguetas ligada directamente a pelo
mencs uma parte ponteasuda do artipgo a proteger por pelo menos
un ponto frangivel de forma = separar o orgao de protecgao

 do artigo antes da utilizacao deste #ltimo. A invencdc tem

aplicagao no dominio alimentar.
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