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Vynélez se tyka zatrizeni k rozmérové pres-
nému chromovani vnéj§ich valcovych ploch
valcovych a jim podobnych dill v galvanic-
kych chromovacich laznich.

Pod zpfisobem rozmérového chromovéani
se obvykle rozumi postupy, pii nichZ se vy-
tvari chromové vrstvy, u nichZ rovnomé&r-
nost tloustky vytvoreného chromového po-
vlaku je velmi vysokd, ¢imZ se umoZiiuje po-
uZivat vrstev tak, jak byly vytvofeny — bez
dodatetného prebrudovani. V technické
praxi se obvykle pifipousti odchylky v tloust-
ce vrstvy asi do 10 % primérné tloudtky
vrstvy. Jsou v8ak zndmy zplisoby rozmérové-
ho chromovaéni, jimiZ lze vytvaret chromové
vrstvy, u nichZ je rovnomérnost tlouStky
vrstvy chromového povlaku zna¢né vétsi, né-
kdy se pohybuje kol. 1 %. Je pravidlem, Ze
témdF kaZdé technické feSeni rozmérového
chromovéani s takovou zvySenou presnosti
byva nové a v oblasti specialnich vyrob ne-
bo vyroby nafadi, néstroji nebo jinych vy-
robnich pomticek navic spojené se znalny-
mi technicko-ekonomickymi p¥inosy, jeZ vy-
plyvaji z asi o Fad zvySené Zivotnosti dilu.

K uspokojivému zvladnuti technologie roz-
mérového chromovéni je nezbytné vyfesit
nejen samotny zpasob rozmérového chromo-
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vani, ale i celou Fadu na tuto aplikaci na-
vazujicich problémi, jako je napiiklad za-
jiSténi Clistoty povrchu, na némZ se nesmi
po dobu chromovéni vytvorit ani vada chro-
mové vrstvy a ani se takova vada nesmi pre-
nést z podkladové vrstvy nebo plochy do
chromové vrstvy. Kromé toho plati obecna
zésada, Ze vyreSend problematika rozméro-
vého chromovéani jednotlivych kuséi se ob-
vykle neztotoZiluje s problematikou sériové-
ho a hromadného rozmérového chromovani.
Dopesud neni zndm zpfisob hromadného ne-
bo sériového chromovéni, pfi némZ se do-
sahuje pfi chromovéni byt i jen vnéjsic

ploch vélcovych a jim podobnych dila v gal-
vanickych chromovacich 14znich zcela vyho-
vujici rozmérové a kvalitativni mistni shod-
nosti vyloutené chromové vrstvy. Souborné
feSenl technologii z technickych piidin je
nejednotné a pozlstdvd z vyFeSeni dilich

" specifickych FeSeni.

VySe uvedené nedostatky jsou odstranény
u zafizeni, ureného do galvanickych chro-
movacich ldzni k chromovani vné€jSich vél-
covych ploch a jim podobnych dildi, upina-
nych svisle za sebou zpravidla v ose svych
vdalcovych ploch do mechanicky tuhého,

dobfe elektricky vodivého a na svém povr-
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chu elektricky zaizolovaného ramu, opatfe-
ného pfivodem elektrického proudu do upi-
nacich prvk@, v nichZ velikost dotykovych
ploch odpovid4 priifezu odvozenému pro p¥i-
vod elektrického proudu z pouZitych prou-
dovych hustot, pfiCemZ se mezi upinaci prv-
ky vyvozuje uzaviraci tlak do upinaného
souboru k chromovédni urfenych dili podle
velikosti téchto dotykovych ploch v hodnots,
plesahujici 1 MPa podle vynédlezu, jehoZ
podstata spotiva v tom, Ze soubor kK chromo-
vani urdenych dild, vzdjemné& elektricky pro-
pojeny a pfipojitelny jako katoda a upnuty
v ose vdlcovych ploch, ustavitelny svisle do
galvanické chromovaci 14zné v upinacich
prvcich, mezi jejichZ dotykové plochy v ra-
mu je rovné&Z uloZen soubor destifek tvaru
mezikruZi, jeZ jsou uzpiisobeny pro odtok
plynit z elektrolysy, naptiklad perforaci ne-
bo tvarovdnim a jeZ jsou vyrobeny zejména
v Casti, presahujici pfes primér valcové
plochy k chromovédni uréenych dilti z izo-
lantfi, odoldvajicich piisobeni chromovaci
lazné, u nichZ vnitini pramér mezikruZi z
izolantu je pribliZné shodny pfipadnZ mensi
neZ priimér védlcové plochy k chromovéani
ureného dilu a vn&jdi primér prFesahuje
tento priimér nejmén& o 1 mm a nejvice
o polovinu vy3ky celého souboru k chromo-
vani urCenych dil, mezi ne? jsou za tfelem
rozmérového chromovéni soustfedn# a sou-
ose vloZeny k chromovéni uréené dily, a to
spodnim okrajem vélcové plochy urfené
k chromovani k okraji vnitfniho priméru
mezikruZi desti¢ky, pfi¢emZ s vyhodou po-
uZité valcové anody, rozmisténé svisle a sou-
ose svymi osami v rozich pomyslnych &tver-
clt jsou shodné vzddleny od osy souboru k
chromovéani urfenych dild nejméns o 3 a
nejvice o 12nasobek primé&rd vélcovych
ploch k chromovdni uréenych dilti a maji
primér rovny 1,5 aZ 4nésobku tohoto prii-
meéru valcovych ploch a délku 0,8 a¥ 1,2né-
sobku vysky upnutého souboru k chromova-
ni uréenych dili. S vyhodou je pak takové
zalizeni vytvofeno bud tak, Ze kaZdad prvni
od spodu souboru k chromovédni uréenych
dildt pouZitd izolaéni destitka tvaru mezi-
kruZi mé vnéjsi presah primdru mezikrui
vEtsi nejméné o polovinu vysky valcové plo-
chy k chromovédni ur&eného dilu a nejvice
o polovinu celkové vy$ky védlcovych ploch
v socuboru k chromovéni uréenych dild, p¥i-
Cem?Z kaZdd dal3¥i pouZitd izolatni destitka,
urfend pro vloZeni mezi jednotlivé k chro-
movani urené dily ma vnéjsi primér mezi-
kruZi v&t3i o presah nejméné 1 mm a nejvi-
ce o poloviéni vy8ku vélcové plochy k chro-
movani urfeného dilu, a to nad primér té-
to valcové plochy, anebo také tak, Ze izolac-
ni desti¢ky tvaru mezikruZi jsou v souboru
k chromovéani uréenych dild umistény mezi
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jednotlivymi dily viibec podle svého zvétsu-
jiciho se presahu pfes pramér vilcovych
ploch k chromovdni urenych dilfi, a to v
podstaté od stfedu upinaného souboru k
chromovéani urfenych dild, pii¢em? izoladni
destiCky, ur€ené pro umisténi do st¥edu vy-
tvaFeného sloupce maji pfesah mensi a zpra-
vidla nejmensi.

Podle vynalezu se vytvari pro kaZdy chro-
movany dil, obsaZeny v souboru, tvoieném
Z téchto chromovanych dild,, podminky pro
zcela rovnomé&rné vylu€ovani chromové vrst-
vy, a to i na p¥ipadnych hrandch dilé. Vy¥e-
Senim nezbytného zatizeni k provadéni roz-
meérového chromovani se zvy3Senou pFesncs-
ti vylu€ovani chromové vrstvy jsou vytvoie-
ny podminky pro nanéSeni kvalitativng stej-
nych vrstev, v nichZ jsou i mezivrstvy mezi
sebou ve vzdjemné rovnovdze na viech mis-
tech chromované funké&ni plochy, a to i po
dobu vylufovdni chromové vrstvy samotné.
Podle vynalezu je moZné zpracovdvat ne-
jen vélcové plochy valcovych a jim podob-
nych dild, ale i plochy podobné véilcovym
nebo plochy, na n&Z nejsou kladeny tak vy-
soké technické poZadavky. V podstaté je
moZné postupovat pii vyrob3 dvdma varian-
tami. V prvni variant® se na v3ech chromo-
vanych dilech vytvdri chromova vrstva o
prakticky zcela shodné tlouStce, ve druhé
varianté se na chromovanych dilech, roz-
mist&nych v souboru diferencovang podle je-
jich skute¢nych primérd, nanasi chromové
vrstva o tlouStce pravé potfebné do poZado-
vaného rozméru. K dosaZeni pfedpokldda-
nych technickych vlastnosti chromové vrst-
vy je vSak nezbytné, aby chromovd vrstva
po galvanickém vyloudeni se nezpracovdva-
la Zadnym mechanickym zpfisobem, napf¥i-
klad brouSenim, nebot tim by se celd chro-
movd vrstva znehodnotila mikrotrhlinkami
a poruSenim vzdjemnych rovnovdh ve vrst-
véch a mezivrstvdch. Takovd porudeni maji
za nasledek sniZeni otéruvzdornosti a koroz-
ni odolnosti aZ asi o jeden ¥dd. K tomu, aby
nebyly dodatené tpravy povrchu nutné, je
zapotfebi povrch dilu pod chromovou vrst-
vu piipravit tak, aby se z n& do chromo-
vé vrstvy nepfenésely Zddné vady. Naptiklad
za vyhovujici povrch se povaZuje obvykle
zcela &isty kovovy povrch oceli, jehoZ drs-
nost je mens$i neZ 0,5 pm, z ndhoZ byly roz-
ruSené povrchové vrstvy odstran&ny napii-
klad chemickym nebo elektrochemickym pro-
cesem. Na takovém povrchu se vytvari chro-
mova vrstva hladké, bez ostrohrannych po-
vrchovych mikronerovnosti. Pokud se gal-
vanické chromovéni provadi ze standardnich
nebo rychlochromovacich lazni p¥i teplotd
od 55° do 65°C a p¥i proudovych husto-
tdch od 25 do 60 A/dm? nevyskytuji se na
chromovaném povrchu ani do tlou$ték 30 pm
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mikrotrhlinky. Opotiebeni pryZovych nebo
jingch dild je na takové chromové vrstvé
znatné mensi neZ na stejné drsné chromove
vrstvé, jejiZ povrchova drsnost byla vytvofe-
na brou$enim.

Rozmérové galvanické chromovéni valco-
vych ploch véicovych a jim podobnych dild
je moZné Gspé3né provadét jen na vneéjSich
plochach. Na soubor k chromovéni urce-
nych dil, jehoZ samostatné dily jsou
mezi sebou dobie vzdjemné elektricky pro-
pojeny a celkové v chromovaci lazni pfipo-
jeny jako katoda a jehoZ samostatné dily
jsou v souboru upnuty v ose valcovych
ploch a umistény v chromovaci lazni svisle
ve stfedu pomysinych &tvercd, vytvoFenych
ze CGtyt sousednich souose orientovanych a
stejnd vzdalenych vélcovych anod, se po po-
tfebnou dobu, nutnou k vylou€eni poZado-
vané tloustky chromové vrstvy, plisobi elekt-
rickym stejnosmérnym proudem, jehoZ mist-
ni proudové hustoty odpovidaji hodnotdm
mistniho elektrického pole, jehoZ tvar je
ovlivnén souborem izola¢nich destitek tva-
ru mezikruZi, presahujicich vné&jSim primeé-
rem pPes pramér valcové plochy k chromo-
vani uréeného dilu. Tyto izola&ni desti¢ky
se priklddaji do souboru k chromovani ur-
genych dillt mezi tyto dily na spodni stra-
nu k chromovéani uréenym vélcovym plo-
chdm. Presahujici &ast izolafnich destiek
pfes pramér valcovych ploch k chromovani
uréenych dild musi byt vyrobena z izolantu,
odoldvajictho pidsobeni chromovaci lazng.
Vnitini primér mezikruZi z izolantu je pfi-
bliZzné shodny popfipadé mensi neZ primér
valcové plochy k chromovéni urfeného di-
lu, vn#jsi pramsr tohoto mezikruZ presahu-
je tento prim&r nejméné o 1 mm a nejvice
o polovinu vy3ky celého souboru k chromo-
vani urenych dild. Tato mezikruZi se do
souboru k chromovéani uréenych dili neza-
Fazuji ndhodnsd, ale tak, aby bud mezikruZi
nejvétstho priméru bylo pouZito od spodu
souboru jako prvni a kazdé nésledujici mezi-
kruZi bylo presahujicim primérem mensi,
nebo tak, aby mezikruZi nejmensiho presahu
bylo vkladano ptibliZné doprostfed souboru
k chromovéni uréenych dilll. Je Zadouci, aby
celkovy potet pfesah@t mezikruZi nad pri-
mér valcovych ploch k chromovéni uréenych
dilé se pfibliZnd rovnal poloviné souctu vys-
ky celého souberu k chromovani uréenych
dilfi. PouZité valcové anody jsou v galvanic-
ké chromovaci 1azni rozmistény svisle a sou-
ose svymi osami v rozich pomysinych &tver-
cti tak, aby byly shodné vzddleny od osy sou-
boru k chromovéani uréenych dild nejméné
o 3 a nejvice o 12 nasobek préiméra vélco-
vych ploch k chromovéni uréenych dild. Je-
jich prdmé&r je s vyhodou rovny 1,5 aZ 4 né-
sobku tohoto priméru a jejich délka odpo-

vida zpravidla 0,8 aZ 1,2 nasobku vy3ky u-
pnutého souboru k chromovéni uréenych di-
14. Soubor k chromovéni uréenych dila tedy
v podstatd tvoifi vélcovou plochu, kterd je
pferuSovana na exponovanych mistech izolu-
jicim mezikruZim, které zaroven chrani hra-
ny dilu pfed neZadoucim ndrastem chromu.
K zajisténi dostate¢ného privodu elektric-
kého proudu pro dosaZeni minimdlni prou-
dové hustoty 25 A/dm?, popripadé pro dosa-
Zeni optimalnich hodnot v rozmezi 35 aZ
60 A/dm? se musi pocitat s prifezy dotyko-
vych ploch mezi chromovanymi dily a upi-
nacimi prvky ve dvojndsobnych hodnotdch
tabelovanych tdaji. Uzaviraci tlak do upina-
ného souboru k chromovéni urlenych dilh
se voli podle velikosti téchto dotykovych
ploch v hodnoté pfesahujici 1 MPa.

Zatizeni, potiebné k provadéni vyroby po-
dle vynalezu, je schematicky zndzornéno na
obr. 1 aZ 3.

Na obr. 1, pozlstavajicim z nédrysu a pi-
dorysu, je zndzornén ram 13 s upnutym sou-
borem 4 k chromovéni ur¢enych dild 2 a
souborem 5 izolaCnich destiCek tvaru mezi-
kruZi 8, jejichZ spole¢nd osa 10 je v chro-
movaci lazni 3 umisténa do stfedu 19 po-
myslného &tverce 9, vytvofeného ze Ctyf
sousednich, souose orientovanych a stejné
vzdalenych vélcovych anod 8, zejména z je-
jich os 18. Geometrické poméry jsou odvo-
zeny z rozmé&rll chromovanych dild 2 a ze-
jména z rozmért chromovanych valcovych
ploch 1. PouZité izola¢ni destiCky tvaru mezi-
kruZi 8, priklddané na spodni stranu 7 k
chromovéani uréenym vélcovym plochdm 1
k chromovani uréenych dild 2 svym okra-
jem 17 vnitintho priméru 14, maji svij
vnitini primér 14 mezikruZi 6 z izolantu pfi-
bliZn& shodny nebo mensi, neZ je redlny prii-
mér 20 valcové plochy 1 k chromovani ur-
teného dilu 2 a svij vnéjsi primér 15 mezi-
kruZi 6 z izolantu vét${ nejmén& o 1 mm
a nejvice o polovinu vysky 16 celého sou-
boru 4 k chromovéni uréenych dild 2 a to
nad prameér 20 vélcové plochy 1 k chromo-
vani uréeného dilu 2. PouZité vélcové anody
8 maji svliyj primé&ér 21 rovny 1,5 aZ 4 né-
sobku prtméru 20 védlcovych ploch 1k chro-
movani urCenych dild 2.a délku 22 rovnou
0,8 a7 1,2 nasobku vy3ky 16 upnutého sou-
boru 4 k chromovani urfenych dild 2. Pfi-
tom jsou osy 18 t&chto valcovych anod 8
shodné vzdaleny od osy 10 souboru 4 k chro-
movéani urdenych dild nejméné o 3 a nej-
vice o 12 nédsobek priméru 20 vdlcovych
ploch 1 k chromovani urfenych dild 2. K
uspé&sné funkci rdmu 13 je nezbytné vyvozo-
vat mezi dotykovymi plochami 11 upina-
cich prvké 12 tohoto rdmu 13 uzaviraci tlak,
sméiujici do souboru 4 k chromovéani urce-
nych dild 2, v nejmensi hodnotd 1 N/mm?
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podle velikosti t&chto dotykovych ploch 1i.
Izoladni destitky tvaru mezikruZi 6 jsou u-
zplisobeny pro odtok plyni z elektrolysy na-
priklad perforaci nebo tvarovdnim a v €és-
ti, pFesahujici pres primér 20 véalcové plo-
chy 1 k chromovédni uréeného dilu 2 jsou
vyrobeny z izolantu 6, odoldvajiciho pfiso-
beni galvanické chromovaci lazn& 3. Celd
sestava, umist&nd v rdmu 13, je v galvanické
chromovaci lazni 3 pfipojena jako katoda
45,

Na obr. 2 je zndzornéno usporadani sou-
boru 4 k chromovani urenych dild 2 ve
vyhodnéjsi varianté. Osy 10 valcovych ploch
i1 k chromovéani urfenych dilit 2 jsou opét
shodné s osami 18 pouZitych izola¢nich des-
tifek 5 tvaru mezikruZi 6. V souboru 4 k
chromovdni ur€enych dilt 2 jsou izola&ni
destitky 5 tvaru mezikruZi 6 rozmistény po-
dle jejich presahu 24 pPes primér 20 val-
cové plochy 1 k chromovéani uréeného dilu
2. Prvni desti¢ka 23 od spodu souboru 4 k
chromovéni ur€enych dilli 2 ma vnégjsi pie-
sah 24 priméru 20 vétS$i nejméné o polovi-
nu vysky 25 vélcové plochy 1 k chromova-
ni ureného dilu 2 a nejvice o polovinu cel-
kové vysky valcovych ploch 16 v souboru 4
k chromovani urdenych dild 2. KaZda dalst
pouZitd izolatni destitka 6 s piesahem od-
liSnym 26, 27, 28 urdend pro vloZeni mezi
jednotlivé k chromovéani urdené dily 2 méa
vnéisl primér mezikruZzi 26, 27, 28 vétsi o
presah nejmén& o 1 mm a nejvice o polo-
vi¢ni vysku 25 vélcové plochy 1 k chromova-
ni uréeného dilu 2, a to nad primeér 20 té-
to véalcové plochy 1. Podle nérofnosti na
presnost vyloudeni chromové vrstvy mohou
byti nékteré vkladané desticky 5 tvaru mezi-
kruZi & v sestavE€ vyneché&vény.

Na obr. 3 je zndzornéno nejvyhodngjsi
usporadéani. Osy 10 vaicovych ploch 1 k
chromovéani urfenych dild 2 jsou opét shod-
né s osami 10 pouZitych izola&nich desti-
¢ek 5 tvaru mezikruZi 6. V souboru 4 k chro-
movéani uréenych dilt 2 jsou izolaéni destic-
ky 5 tvaru mezikruZi 6 rozmistény opét po-
dle jejich pFesahu 24 pies primér 20 vélco-
vé plochy 1 k chromovédni uréeného dilu 2
a to v névaznosti na pribliZzny stfed 29 vy-
tvéfeného souboru 4 k chromovani urce-
nych dili 2 a to tak, Ze izola&nf destic¢ky 5
jsou umistény mezi jednotlivymi dily 30, 31,
32, 33, 34, 35 podle svého zvét3ujiciho se
pfesahu 24.1, 24.2, 24.3 postupné od spodu
souboru 4 k chromovédni urfenych dild 2
k jeho stfedu 29. Od tohoto stfedu 29 smé-
rem k horni &&sti se prfesah 24 izola&nich
destiek 5 tvaru mezikruZi 6 opét zvétSuje.
V disledku toho jsou stifedové izola&ni des-

ti¢ky 5, oznafené 38, 39 mensi neZ okrajové
destitky 37, 41 respektive 36, 42 a tedy i
zpravidla nejmensi. Nésledkem téio apravy
je velmi p¥iznivé a rovnomé&rné rozdslent
proudovych hustot po celé délce chromova-
ného souboru 4 k chromovéni uréenych dild
2.

Z popisu je zfejmé, Ze k provadsni popsa-
né technologie je zapotfebi se vybavit zali-
zenim, které dovoluje realizovat takovou
yyrobu. Vyroba potiebné soupravy zarizeni
je dosti ndkladnd a jeji ekounomickd vyhod-
nost je zajidténa jen v plipadech vétSich
vyrobnich séril, nebo v p¥ipadech, kde pfi-
nos neni urfovan firovnl provddéné techno-
logie, ale pfinosem ze zvySenéd Zivotnosti
chromovanych dilii. '

Jako piiklad se nvadi galvanické rozméro-
vé chromovani valcovych méfidel — Kkalib-
rit. P¥ chromovéani v lazni o sloZeni 200 g/l
Cr0O; a 1 hmotnostni % H,S0, byl na p¥i-
pravku, na né8m7 izolujici desticka presaho-
vala primér kalibru o polovinu vy3ky jeho
m&rné plochy a na némZ upinaci sila €inila
200° N, vloZen kalibr osou do stfedu pomy-
siného Ctverce vytvofeného ze stejné& vzda-
lenych valcovych olov&nych a dobfe oCisté-
nych anod. Po 30 minutdch chromovani pri
589C a proudové hustotd 35 A/dm? byla vy-

~ tvofena chromovi vrstva o zcela rovnomeér-

né tloudtce 19 pm. Zivotnost tohoto kalibru,
stanovena pfi méFeni otvorlt v litiné byla
70 aZ 90 nédsobkem Zivotnosti kladeného oce-
lového kalibru nebo 11 ndsobkem Zivotnosti
chromovaného, ale dodate&n& do rozmérit
prebruSovaného kalibru.

Jako dalsi p¥iklad se uvddi rozmérové
chromovéni pisti do valct kapalinovych
brzd. Pisty byly sestaveny do soubord a u-
pnuty do rémil p¥itladnou silou kol 700 aZ
1000 N. Mezi pisty byly vloZeny izolujict
destitky s pFesahem vné&j$iho priméru pistu
o 10 aZ 35 mm. Soubor pistdi, upnuty v ré-
mu byl umist&n svisle do stfedu pomyslné-
ho &tverce, vytvofeného ve vodorovném prii-
métu ze €tyF shodné& vzdélenych anod val-
cového priifezu. Galvanické chromovéani pro-
bdhlo v chromovaci 14zni, obsahujici 180 g/
/1 CrO; a 1 hmotnostni % H,SO, pii teplotd-
60 °C a proudové hustoté 40 A/dm? Chromo-
vd vrstva o tlouStce 14 um se vytvofila za
15 minut. Chromované pisty mély asi 10 né-
sobnou otéruvzdornost a korozni odolnost
neZ pisty, nachromované na tlouStku 40 um
a do koneénych rozmérl upravené pi¥ebrou-
Senim. Funkéni Zivotnost a spolehlivost pistu
s chromovou vrstvou, vylou€enou podle- vy-
nélezu je rovnéZ né&kolikandsobné vyssi neZ
u pistli s prebruSovanym povrchem.
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1. Zarizeni do galvanickych chromovacich
1azni k rozmérovému galvanickému chromo-
vani vn@jsich valcovych ploch véalcovych a
jim podobnych dilfi, upinanych svisle za se-
bou zpravidla v ose svych vdlcovych ploch
do mechanicky tuhého, dobfe elekiricky vo-
divého a na svém povrchu elektricky zaizo-
lovaného ramu, opatieného piivodem elekt-
rického proudu do upinacich prvkil, v nichZ
velikost dotekovych ploch odpovida priifezu
ocdvozenému pro p¥ivod elektrického proudu
7 pouZitych proudovych hustot, pfiemZ se
mezi upinaci prvky vyvozuje uzaviraci tlak
do upinaného souboru k chromovéni urce-
nych dilit podle velikosti téchto dotykovych
ploch v hodnot# presahujici 1 MPa, vyznace-
né tim, ¥e soubor (4) k chromovéani urce-
nych dild (2), vzdjemn& elektricky propoje-
ny a piipojitelny jako katoda (45) a upnu-
ty v ose (10) valcovych ploch (1), ustavi-
telny svisle do galvanické chromovaci lazne
(3) v upinacich prvcich (12}, mezi jejichZ
dotykové plochy (11) v rdmu (13) je rov-
n&% uloZen soubor destiek (5) tvaru mezi-
kruzi (6), jeZ jsou uzplsobeny pro odtok
plynti z elektrolyzy napiiklad perforaci ne-
bo tvarovanim a jeZ jsou vyrobeny zejména
v @&&sti, pFfesahujici pres primér vdicové
plochy (1) k chromovdani uréenych dild (2)
z izolantt (6) odolavajicich plsobeni chro-
movaci 14zné (3), u nichZ vnitfni primér
(14) mezikruZi z izolantu (6) je priblizné
shodny pripadné mensi neZ primér véalcové
plochy (20) k chromovéni uréeného dilu (2)
a vnéjsi primér (15) presahuje tento pri-
mér (20) nejméné o 1 mm a nejvice o polo-
vinu vysky (16) celého souboru (4] k chro-
movéani urtenych dild (2), mezi néZ (5) jsou
za Gfelem rozmérového chromovani sou-
stiedn& a souose vloZeny k chromovéani ur-
gené dily (2), a to spodnim okrajem (7] val-
cové plochy (1) urfené k chromovéni k o-
kraji (17) vnitiniho priméru (14) mezikru-

7 destitky (5), pFifem¥? s vyhodou pouZité
valcové anody (8), rozmisténé svisle a sou-
ose svymi osami (18) v rozich pomyslnych
Stvercit (9) jsou shodné vzdaleny od osy
(10) souboru (4) k chromovéni uréenych di-
18 (2) nejménd o 3 a nejvice o 12 néasobek
primérd (20) valcovych ploch (1) k chro-
movani urfenych dild (2) a maji pramér
(21) rovny 1,5 aZ 4 ndsobku tohoto primeé-
ru (20) vélcovych ploch (1) a délku (22)
0,8 aZ 1,2 néscbku vy3ky (16]) upnutého sou-
boru (4} k chromovéni urfenych diifi (2].

2. Zatizeni podle bodu 1, vyznalené tim,
7o kardd prvni (23] od spodu souboru (4)
k chromovani uréenych dild (2) pouZitd izo-
latni destitka (5) tvaru mezikruZi (6} ma
vnijsi presah (24) priméru mezikruZi (6)
v3t81 nejménd o polovinu vysky valcové plo-
chy (25) k chromovéni urfeného dilu (2]
a nejvice o polovinu celkové vysky vélco-
vych ploch (16) v souboru (4) k chromova-
ni uréenych dilt (2), pfiCemZ kaZda dalSi
pouZitd izolatni destitka (26, 27, 28), urle-
nd pro vloZeni mezi jednotlivé k chromova-
ni urtené dily (2), ma vnéjsi primér mezi-
kruZi (6) v&tsi o pfesah nejméné 1 mm a nej-
vice o polovitni vySku (25) vdlcové plochy
(1) k chromovéni urteného dilu (2], a to
nad pramdr této vdlcové plochy (20).

3. Za¥izeni podle bodu 1 anebo 2, vyzna-
gené tim, Ze izoladni desticky (5) tvaru me-
zikruZi (6) jsou do souboru (4) k chromova-
ni uréenych dild (2) umistény mezi jednotli-
vymi dily (30, 31, 32, 33, 34, 35) podle své-
ho zvétSujiciho se presahu (24.1, 24.2, 24.3)
pfes pramdr (20) vdlcovych ploch (1) k
chromovani uréenych dild {2) a to v pod-
statd od stFedu (29) upinaného souboru (4)
k chromovéani uréenych dild (2), priemiZ
izola®gni destitky (38, 39]), urfené pro umis-
t8ni do stfedu (29) vytvareného souboru (4)
maji presah (24.3) mensi a zpravidia nej-
mensi. :

3 vykresy
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