i POPIS VYNALEZU | 218386
(19)

K AUTORSKEMU OSVED CENI

(51) Int. C13
B 28 B 23/10

(22) Prihlaseno 03 04 81 B 28 B 23/08

(21) (PV 2517-61)

(40) ZveFejnéno 25 06 82

ORAD PRO VYNALEZY | (45) Vydano 15 02 85
A OBJEVY

L75) e " o
Autor vynélezu VONDRASEK JAROSLAV ing., KRASA JIRI ing., PRAHA

(54) Zafizeni pro vyrobu predepjatych betonovyeh stoZarii

1 2

Zafizeni pro vyrobu piedepjatych beto-
novych stoZarti tvolfi spddova rampa se
sklopnymi zapadkami, které vymezujl po-
lohu forem na betonové stoZdry na jednotli-
vych pracovistich.

Formy postupuji po rampé i celé lince
kolmo na podélnou osu zafizeni. Formy
prochdzeji postupng& od pily, odfezdvajict
vyztuZ od €ela formy, k uvolifiovacimu za-
Fizeni, ddle k vytahovacimu zafizeni, od-
kud stoZar odveze vozik na odkladaci pro-
stor. Forma d&le prochazi chladicim ele-
mentem, zasouvaci zafFizeni uloZi do formy
armaturu, kterd se napne, na dalSim pra-
covisti se forma plni betonovou smési a pfe-
nasi se nosiem na spadovou rampu. Po
zhutnéni se manipuldtorem presune forma
k wvylévacimu zafizeni a déale jeFdbem na
propafovaci pole a zp&t na pocatek spadove
rampy.
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Pfedmé&tem vyndalezu je zafFizeni pro vy-
robu pFedepjatych betonovych stoZard, kde
vyroba se provadi v jediném kontinudlnim
sledu bez nédrokii na pfi¢nou manipulaci s
formami nebo stoZary.

AZ dosud je znadmo zafizeni na vyrobu
betonovych stoZarli uspofddané na lince,
kde do podélné nedélené formy je v horkém
stavu nastrikéna separalni emulse, kterd vy-
tvari na ochlazenych sténdch formy ihned
ztuhlou, po celé plo3e souvislou stejnomér-
nou vrstvu. Do formy je pak zasunut arma-
turni ko§, jehoZ predpinaci vyztuZ se na-
pne a zakotvi v kotevnich hlavicich opfe-
nych o ob& &ela formy, takZe forma piené-
81 podélné predpéti. Formy jsou plnény be-
tonovou 'smési pneumaticky. Betonovad smés
je v nich pak zhutnéna na odstFedovacim
stroji. Pro urychleni tvrdnuti je zhutnény
beton podroben tepelnému zpracovani pro-
pafovdnim. Odformovdni se provadi po u-
volnéni predpéti tlakem na d&elo vrcholu
stoZaru proti pevné fixované formeé ihned
po ukon&eni tepelného zpracovani, kdy je
ohFatd separafni emulse tekutd. Uvolnény
stoZar je pak z formy vytaZen a odvezen
na skladku.

Nevyhodou stavajictho stavu je, Ze stoZa-
ry jsou vyrdbény na linkdch, na Kkterych
formy k jednotlivim operacim se prendsi
jeFaby. V nékterych vyrobnich etapach jsou
formy prepravovany napfi¢ nebo je nutno
formy otocit o 90°. Tyto manipulace jsou
obtiZzné, prodluZuji vyrobni cyklus linky,
zvyS8uji pracnost. Pro manipulaci je tfeba
pouZit rznych otéddecich a zvedacich me-
chanismii, coZ znamend zvySenou prostoro-
vou a investi¢ni narotnost.

Tyto nevyhody odstraiuje FeSeni podle
vynéalezu, kde zalizeni pro vyrobu predepja-
tych betonovych stoZarti je tvofeno spéado-
vou rampou. Na poCatku spddové trati je
instalovana pila. Spddova trat je zakon&ena
manipuldtorem. Vedle pily je usazeno uvol-
Hovaci zafizeni stoZdrli a na nasledujicim
pracovisti vytahovaci zafizeni a vyvaZeci
vozik. VyvaZeci vozik je umistén ze strany
spddové trati a podjizdi pod spadovou tra-
tl v drovni podlahy. V postupu podélné osy
linky né&sleduje chladici za¥fizeni forem a
zafizeni pro néstrik odformovaci emulse.

Na dal3i pozici z boku spddové trati je
umist&no zalizeni pro zasouvani armatury,
proti né€muZ z druhé strany spddové trati
je umisténo napinaci zafizeni. Vedle toho-
to pracoviSté op&t mimo spddovou trat je
plnici za¥izeni s horizontdlné& posuvnym vo-
zikem forem na drdze plnéni, kolmé ke
spadoveé trati. Spojnici mezi plnicim zafize-
nim, odstfedivkou a stanovi§tém pro wvylé-
vani vdpenného Slemu je manipuldtor. Déle
nasleduje propafovaci pole a propafovaci
kryt. Soubor zafizeni je pPeklenut drahou,
nad niZ je jefab se dvéma kofkami.

Vyhodou uspordddni podle vyndlezu je,
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Ze formy na lince jsou disponovany tak, Ze
jejich podélnd osa je kolmd na podélnou
osu vyrobni linky. Formy se odvaluji svy-
mi ndkolky na spddové rampé, opatfené
sklopnymi zapadkami do poloh jednotlivych
pracovist vyrobniho procesu. Linka nevy-
Zaduje Zadné manipuladni zafizeni, které
by formu natdfelo o 90° v horizontdlnim
sméru. Zarizeni je prostorové a investiCné
méné narotné neZ dosud znadmé linky, pfi-
dem?Z produktivita zaFizeni je podstatng vys-
1.

Priklad provedeni vyndlezu je zndzornén
na pripojeném vykresu, kde obr. 1 predsta-
vuje schematicky zndzornéné zafizeni pro
wyrobu piedepjatych betonovych stoZard v
narysu a obr. 2 totéZ zafizeni v pldorysu.

Zafizeni pro vyrobu pfedepjatych beto-
novych stoZarti je itvolfeno spddovou ram-
pou 17 opatfenou zarazkami, po niZ se for-
my odvaluji samospddem. Spddovd rampa
17 mé sklopné zapadky, které vymezuji po-
lohu forem na jednotlivych pracovistich.
Formy postupuji po spddové rampé 17 a
déle po celé lince tak, Ze jejich podélnd
osa je kolmd na podélnou osu zafizeni. Na
podatku spadové rampy 17 je usazena ko-
toudovd pila 1, kterd piefizne vyztuZ a u-
volni Cela formy. Poté se forma pfesune
na dalsi pracovisté, kde uvolilovaci zafize-
ni 2 uvolni tlakem stoZar ve formé&. Na dal-
8im pracovi$ti vytahovaci zafizeni 3 wytdh-
ne stoZar z formy a odloZi ho na vyvéaZeci
vozik 4, ktery odveze stoZar do odklddaci-
ho prostoru. Forma se na ndasledujicim pra-
covidti ochladi chladicim zaFizenim 5. Na
dal8im pracovisti se zafizenim pro néstiik
odformovaci emulse 6 provede néstfik od-
formovaci emulse a na nasledném pracovis-
ti se provadi vloZeni armatury zasouvacim
zalizenim 7.

Na protilehlé strané vzhledem k zasouva-
cimu zafizeni 7 je usazeno zafizeni napi-
naci 8. Po pfesunuti formy s napjatou vyztu-
Zi ze spddové rampy 17 na horizontdlné po-
suvny vozik 10 se provede plnéni formy be-
tonovou smési a to tak, Ze vozik 10, pojiz-
déjici po drdze plnéni 11, najede na jehlu
plniciho zafizeni 9. P¥i zpétném pojezdu vo-
ziku 10 po dréze plnéni 11 je jehlou plnici-
ho za¥izeni 9 forma plné&na betonovou smé-
si. V dalSim sledu linky manipuldtor 12
pfemisti formu na odstFedivku 13, kde se
provede odstfedovédni (zhutfiovdni) beto-
nové smeési ve formé.

Manipuldtor 12 pfemisti formu z odstfe-
divky 13 na vylévaci zafizeni 14, na kterém
je z formy vylit védpenny Slem. Déle pak
jefdb 15 premisti formu na jedno z volnych
mist propafovaciho pole 16. Forma s beto-
novym stoZadrem se propaii parou pusté-
nou do wnitfku stoZdru a jefdb 15 pojiZdé-
jici po jerdbové drédze 19 premisti formu k
pile 1 na pocédtek spddové rampy 17.

V pfipadé vychladlé formy se tato vloZi
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do propafovactho krytu 18, odkud se for-
ma premisti k pile 1 na pocatek spadové
rampy 17.

6

Vynélez lze vyuZit p¥i vyrob& podélnych
rotafnich prvk{ v prefabrikaci.

PREDMET VYNALEZU

Zatizeni pro vyrobu predepjatych beto-
novych stoZarli, vyznafeny tim, Ze je tvo-
feno spadovou rampou (17), na jejimZ po-
tatku je usazena pila (1) a na jejim konci
manipulétor (12), kde vedle pily {1) je usa-
zeno uvoliiovaci zafizeni (2) stoZard, né-
sledujici pracovisté sestdva z vytahovaciho
zalizeni (3) a vyvdZeciho voziku (4], kte-
r47to pracovistd jsou umistdna ze strany
spddové rampy (17) a sice pod ni v drov-
ni podlahy, naceZ v postupu podélné ocsy
linky néasleduje chladici zafizeni (5) a za-
Fizeni pro néastfik odformovaci emulse (6],
pfitemZ na dal$i pozici z boku spddoveé ram-
py (17]) je umisténo zalizeni pro zasouva-
ni armatury (7), proti nému z druhé stra-
ny spadové rampy (17) je umisténo napi-

naci zafizeni (8) a vedle tohoto pracovisté
opét mimo spadovou trat (17) je umisténo
plnici zafizeni (9) s horizontdlné posuv-
nym vozikem (10} forem, ktery se posouva
na draze plnéni (11), kolmé ke spddové
rampé (17), kde spojovacim Cldnkem mezi
plnicim zafizenim (9) a odstfedivkou (13)
je. manipulator (12) zasahujici aZ k nésle-
dujicimu vylévacimu zarizeni (14) usaze-
nému ve sledu pracovidt za odstFedivkou
(13), kde k vylévacimu zafizeni (14) na-
pojuje propafovaci pole (16) s propafova-
cim krytem (18), pfi¢emZ cely soubor za-
Fizeni je pPeklenut drahou (19), na niZ je
posuvné usazen jefdb (15) se dvéma koc-
kami.

1 list vykrest
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Obr. 2
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