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一种用于包装箱固定宽度可调贴标签设备

(57)摘要

本发明公开了一种用于包装箱固定宽度可

调贴标签设备，所述物料传送动力部两侧分别设

置有用于调节设备高度的升降调节部，所述升降

调节部上部设置有带动贴标签执行部左右、前后

运动的粘贴左右调节部，所述粘贴左右调节部上

设置有用于将标签贴在包装箱上的贴标签执行

部，所述粘贴左右调节部侧部设置有控制设备工

作状态的开关控制箱，所述物料传送动力部上部

设置有限制物料运动方向的物料导向传送部。本

发明能够使设备自动将标签贴在包装盒上，可以

连续持续工作，工作效率高，同时通过可调节，适

应不同高度的印刷包装盒，设备适应性强，设，能

够大大降低企业的人工成本，提高企业的净利

润，同时设备操作简单。

权利要求书3页  说明书9页  附图7页

CN 107600602 B

2021.10.26

CN
 1
07
60
06
02
 B



1.一种用于包装箱固定宽度可调贴标签设备，其特征在于：包括升降调节部(1)、粘贴

左右调节部(3)、贴标签执行部(4)、物料导向传送部(6)、物料传送动力部(7)和开关控制箱

(14)，所述物料传送动力部(7)两侧分别设置有用于调节设备高度的升降调节部(1)，所述

升降调节部(1)上部设置有带动贴标签执行部(4)左右、前后运动的粘贴左右调节部(3)，所

述粘贴左右调节部(3)上设置有用于将标签贴在包装箱上的贴标签执行部(4)，所述粘贴左

右调节部(3)侧部设置有控制设备工作状态的开关控制箱(14)，所述开关控制箱(14)分别

与升降调节部(1)、粘贴左右调节部(3)、贴标签执行部(4)、物料传送动力部(7)电性连接，

所述物料传送动力部(7)上部设置有限制物料运动方向的物料导向传送部(6)，所述贴标签

执行部(4)包括执行部支架(41)、胶带分离轴(42)、第一胶辊固定板(43)、第一收胶带辊

(44)、第二收胶带辊(45)、第一收胶带电机(46)、轴承座(47)、限位压力块(48)、压紧缓冲伸

缩轴(49)、压紧缓冲伸缩弹簧(50)、标识传送粘合提取部(523)、标识排列供给部(524)、标

识提取转移部(525)、第二胶辊固定板(502)、第一放胶带辊(503)、第三胶辊固定板(504)、

第三收胶带辊(505)、第三收胶带电机(506)、第四胶辊固定板(507)、第二放胶带辊(508)、

第三放胶带辊(5091)、物料贴纸检测支架(515)和光电传感器(516)，所述执行部支架(41)

上部设置有胶带分离轴(42)，所述胶带分离轴(42)下部执行部支架(41)上设置有第一胶辊

固定板(43)，所述第一胶辊固定板(43)右侧设置有第一收胶带电机(46)，所述第一收胶带

电机(46)的转轴上设置有第一收胶带辊(44)，所述第一胶辊固定板(43)左侧设置有第二收

胶带辊(45)，所述第二收胶带辊(45)的转轴通过轴承座(47)可滑动设置在第一胶辊固定板

(43)上，所述轴承座(47)  侧部设置有压紧缓冲伸缩轴(49)，所述第一胶辊固定板(43)上通

过螺栓固定设置有限位压力块(48)，所述压紧缓冲伸缩轴(49)穿过限位压力块(48)，所述

限位压力块(48)与轴承座(47)之间设置有压紧缓冲伸缩弹簧(50)，所述第一胶辊固定板

(43)下部设置有标识排列供给部(524)，所述标识排列供给部(524)上部设置有标识提取转

移部(525)，所述标识提取转移部(525)左侧设置有标识传送粘合提取部(523)，所述标识排

列供给部(524)下部设置有第二胶辊固定板(502)，所述第二胶辊固定板(502)上可转动设

置有第一放胶带辊(503)，所述标识传送粘合提取部(523)下部设置有第四胶辊固定板

(507)，所述第四胶辊固定板(507)上可转动设置有第二放胶带辊(508)，所述第二放胶带辊

(508)下部设置有第三胶辊固定板(504)，所述第三胶辊固定板(504)右侧设置有第三收胶

带电机(506)，所述第三收胶带电机(506)的转轴上设置有第三收胶带辊(505)，所述第三胶

辊固定板(504)左侧可转动设置有第三放胶带辊(5091)，所述第三胶辊固定板(504)下部左

侧设置有物料贴纸检测支架(515)，所述物料贴纸检测支架(515)侧部设置有用于检测是否

有标签的光电传感器(516)，所述第三胶辊固定板(504)下部右侧设置有产品贴合压紧缓冲

部。

2.如权利要求1所述的一种用于包装箱固定宽度可调贴标签设备，其特征在于：所述升

降调节部(1)包括升降调节支撑座(101)、升降调节螺杆座(102)、升降调节电机(103)、升降

调节伸缩板(104)和升降调节动力板(105)，所述升降调节支撑座(101)一侧上下排列设置

有两个升降调节螺杆座(102)，下部的升降调节螺杆座(102)的下部通过螺栓固定安装有升

降调节电机(103)，所述升降调节电机(103)的转轴上连接有升降调节螺杆，所述升降调节

支撑座(101)侧部设置有可以在升降调节支撑座(101)上上下滑动的升降调节伸缩板

(104)，所述升降调节伸缩板(104)侧部设置有升降调节动力板(105)，所述升降调节螺杆穿
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过设置在升降调节动力板(105)上的螺套。

3.如权利要求1所述的一种用于包装箱固定宽度可调贴标签设备，其特征在于：所述物

料导向传送部(6)包括导向部支撑架(61)、导向部间距调节杆(62)、导向部主轨道(63)、导

向部高度调节螺栓(64)和高度限位副导轨(65)，所述导向部支撑架(61)前后两侧分别水平

设置有导向部间距调节杆(62)，所述导向部间距调节杆(62)上可滑动设置有开口相对的两

个导向部主轨道(63)，所述导向部主轨道(63)通过螺栓压紧固定在导向部间距调节杆(62)

上，所述导向部主轨道(63)呈一侧开口的矩形筒状，所述导向部主轨道(63)上部设置有穿

过导向部主轨道(63)并与之螺纹连接的导向部高度调节螺栓(64)，所述导向部高度调节螺

栓(64)的下端设置有高度限位副导轨(65)。

4.如权利要求1所述的一种用于包装箱固定宽度可调贴标签设备，其特征在于：所述物

料传送动力部(7)包括动力部支架(71)、动力部传送辊(72)、动力部传送带(73)、动力部传

送推杆(74)和动力部传送电机(75)，所述动力部支架(71)前后两侧分别设置有动力部传送

辊(72)，动力部支架(71)一侧通过螺栓固定设置有动力部传送电机(75)，所述动力部传送

电机(75)的转轴与动力部传送辊(72)连接，所述动力部传送辊(72)之间设置有动力部传送

带(73)，所述动力部传送带(73)上设置有用于带动物料移动的动力部传送推杆(74)。

5.如权利要求1所述的一种用于包装箱固定宽度可调贴标签设备，其特征在于：所述粘

贴左右调节部(3)包括左右调节固定座(31)、左右调节导轨(32)、左右调节螺杆(33)、前后

调节电机(34)、左右调节滑移座(35)、左右调节电机(36)、前后调节导轨(37)、前后调节座

(38)，所述左右调节导轨(32)固设在左右调节固定座(31)上，所述左右调节固定座(31)一

侧设置有左右调节电机(36)，所述左右调节电机(36)的转轴上连接有左右调节螺杆(33)，

所述左右调节螺杆(33)穿过设置在左右调节滑移座(35)上的螺套，所述左右调节滑移座

(35)一端通过螺栓固定安装有前后调节电机(34)，所述前后调节电机(34)的转轴上设置有

前后调节螺杆，所述前后调节螺杆穿过前后调节座(38)上设置的螺套，所述前后调节座

(38)与设置在左右调节滑移座(35)上的前后调节导轨(37)可滑动连接。

6.如权利要求1所述的一种用于包装箱固定宽度可调贴标签设备，其特征在于：所述产

品贴合压紧缓冲部包括产品贴合压紧缓冲筒座(517)、产品贴合压紧缓冲弹簧(518)、上下

滑移活塞(519)、滑移伸缩轴(520)、弹力调节螺套(521)和产品贴合压紧轮，所述产品贴合

压紧缓冲筒座(517)内设置有产品贴合压紧缓冲弹簧(518)，所述产品贴合压紧缓冲弹簧

(518)下部设置有上下滑移活塞(519)，所述上下滑移活塞(519)下部设置有滑移伸缩轴

(520)，所述滑移伸缩轴(520)上设置有用于限制滑移伸缩轴(520)在产品贴合压紧缓冲筒

座(517)中长度的弹力调节螺套(521)，所述滑移伸缩轴(520)下端设置有用于将标签贴在

产品上的产品贴合压紧轮。

7.如权利要求1所述的一种用于包装箱固定宽度可调贴标签设备，其特征在于：所述标

识传送粘合提取部(523)包括传送粘合压紧气缸(5231)、传送粘合推板(5232)、传送粘合缓

冲滑移套(5233)、传送粘合螺纹固定套(5234)、传送粘合定位板(5235)、传送粘合压力传感

器(5236)、传送粘合动推板(5237)、传送粘合活塞板(5238)、传送粘合导杆(5239)、传送粘

合缓冲弹簧(5240)、传送粘合缓冲力调节环(52401)、传送粘合缓冲力调节推杆(52402)和

传送粘合缓冲力调节螺套(52403)，所述传送粘合压紧气缸(5231)的伸缩轴端部固设有传

送粘合活塞板(5238)，所述传送粘合活塞板(5238)上可滑动套有传送粘合缓冲滑移套
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(5233)，所述传送粘合缓冲滑移套(5233)右端固设有传送粘合推板(5232)，所述传送粘合

缓冲滑移套(5233)内传送粘合活塞板(5238)右侧固设有传送粘合定位板(5235)，所述传送

粘合定位板(5235)左侧设置有传送粘合动推板(5237)，所述传送粘合动推板(5237)与传送

粘合定位板(5235)之间设置有传送粘合压力传感器(5236)，所述传送粘合活塞板(5238)与

传送粘合动推板(5237)之间设置有传送粘合缓冲弹簧(5240)，所述传送粘合导杆(5239)一

端固定在传送粘合活塞板(5238)上，另一端穿过传送粘合定位板(5235)，所述传送粘合缓

冲滑移套(5233)左端设置有带有外螺纹的传送粘合螺纹固定套(5234)，所述传送粘合螺纹

固定套(5234)上通过螺纹连接有传送粘合缓冲力调节螺套(52403)，所述传送粘合缓冲力

调节螺套(52403)右侧设置有传送粘合缓冲力调节环(52401)，所述传送粘合缓冲力调节环

(52401)右侧固设有穿过传送粘合缓冲滑移套(5233)顶在传送粘合活塞板(5238)上的传送

粘合缓冲力调节推杆(52402)。

8.如权利要求1所述的一种用于包装箱固定宽度可调贴标签设备，其特征在于：所述标

识排列供给部(524)包括排列部底座(5241)、排列部物料供给导杆(5242)、物料供给动力座

(5243)、物料供给电机(5244)、物料供给螺杆(5245)、物料供给储料筒、电传感器、物料供给

提升托板(5248)、物料供给提升臂(5249)、物料供给缓冲推板(5250)、物料供给缓冲导杆

(52501)和物料供给缓冲弹簧(52502)，所述排列部底座(5241)右侧上部固设有排列部物料

供给导杆(5242)，所述排列部物料供给导杆(5242)上端固设有物料供给动力座(5243)，所

述物料供给动力座(5243)上部通过螺纹固定设置有物料供给电机(5244)，所述物料供给电

机(5244)的转轴上连接有物料供给螺杆(5245)，所述排列部底座(5241)右侧上部设置有物

料供给储料筒，所述物料供给储料筒内设置有可以上下滑动的物料供给提升托板(5248)，

所述物料供给提升托板(5248)侧部设置有物料供给提升臂(5249)，所述物料供给螺杆

(5245)穿过物料供给提升臂(5249)上的设置的螺套，所述物料供给提升托板(5248)上部设

置有物料供给缓冲推板(5250)，所述物料供给缓冲推板(5250)下部固设有穿过物料供给提

升托板(5248)的物料供给缓冲导杆(52501)，所述物料供给缓冲导杆(52501)上物料供给提

升托板(5248)和物料供给缓冲推板(5250)之间设置有物料供给缓冲弹簧(52502)。

9.如权利要求1所述的一种用于包装箱固定宽度可调贴标签设备，其特征在于：所述标

识提取转移部(525)包括提取转移电机(5251)、提取转移转盘(5252)、提取转移旋转臂

(5253)、提取转移摇臂(5254)、提取转移铰接耳(5255)、提取转移伸缩气缸(5256)、提取转

移物料固定座(5257)、提取转移物料吸盘(5258)、提取转移物料缓冲导气筒(5259)、提取转

移物料限位环(5260)和提取转移物料缓冲弹簧(52601)，所述提取转移电机(5251)的转轴

上设置有提取转移转盘(5252)，所述提取转移转盘(5252)左侧固设有提取转移旋转臂

(5253)，所述提取转移旋转臂(5253)与提取转移摇臂(5254)铰接连接，所述提取转移摇臂

(5254)上设置有提取转移铰接耳(5255)，所述提取转移铰接耳(5255)通过提取转移伸缩气

缸(5256)与提取转移旋转臂(5253)连接，所述提取转移摇臂(5254)端部设置有提取转移物

料固定座(5257)，所述提取转移物料固定座(5257)上设置有提取转移物料吸盘(5258)，所

述提取转移物料吸盘(5258)上设置有穿过提取转移物料固定座(5257)的提取转移物料缓

冲导气筒(5259)，所述提取转移物料固定座(5257)右侧提取转移物料缓冲导气筒(5259)端

部设置有提取转移物料限位环(5260)，所述提取转移物料吸盘(5258)与提取转移物料固定

座(5257)之间设置有提取转移物料缓冲弹簧(52601)。
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一种用于包装箱固定宽度可调贴标签设备

【技术领域】

[0001] 本发明涉及产品包装设备的技术领域，特别是一种用于包装箱固定宽度可调贴标

签设备的技术领域。

【背景技术】

[0002] 随着经济的快速发展，包装已经成为了一个非常成熟的产业，目前包装箱主要为

纸质残料，通过印刷剪切，可以制作各种附有文字图案的盒子，包装盒可以保护产品，避免

受损，包装盒在印刷过程中，需要用到橡胶印板，橡胶印板是通过机床在橡胶板上雕刻图案

和文字，然后通过涂抹油墨将图案和文字印在包装盒上，每一种不同的包装盒需要一个独

立的橡胶印版，如果有内容有部分改动也需要重新制作橡胶印版，对于一款产品有多种型

号，为了区分不同的型号，为了节约成本，很多企业不会选择重新开发包装盒印刷模具，往

往通过在现有的包装盒上贴上区别产品的标签，比如颜色、型号、条码、二维码、能效标识等

标签，传统的方式是通过人工将多种标签贴在包装盒上，这种方式适合小批量生产，对于大

批量的产品，会大大增加人工成本，降低企业净利润，目前还没有针对包装盒区别说明贴标

签的设备，市场需要一种印刷包装盒的自动贴标签设备，需要能够使设备自动将标签贴在

包装盒上，可以连续持续工作，工作效率高，同时通过可调节，适应不同高度的印刷包装盒，

设备适应性强，设，能够大大降低企业的人工成本，提高企业的净利润，同时设备操作简单。

【发明内容】

[0003] 本发明的目的就是解决现有技术中的问题，提出一种用于包装箱固定宽度可调贴

标签设备，能够使设备自动将标签贴在包装盒上，可以连续持续工作，工作效率高，同时通

过可调节，适应不同高度的印刷包装盒，设备适应性强，设，能够大大降低企业的人工成本，

提高企业的净利润，同时设备操作简单。

[0004] 为实现上述目的，本发明提出了一种用于包装箱固定宽度可调贴标签设备，包括

升降调节部、粘贴左右调节部、贴标签执行部、物料导向传送部、物料传送动力部和开关控

制箱，所述物料传送动力部两侧分别设置有用于调节设备高度的升降调节部，所述升降调

节部上部设置有带动贴标签执行部左右、前后运动的粘贴左右调节部，所述粘贴左右调节

部上设置有用于将标签贴在包装箱上的贴标签执行部，所述粘贴左右调节部侧部设置有控

制设备工作状态的开关控制箱，所述开关控制箱分别与升降调节部、粘贴左右调节部、贴标

签执行部、物料传送动力部电性连接，所述物料传送动力部上部设置有限制物料运动方向

的物料导向传送部。

[0005] 作为优选，所述升降调节部包括升降调节支撑座、升降调节螺杆座、升降调节电

机、升降调节伸缩板和升降调节动力板，所述升降调节支撑座一侧上下排列设置有两个升

降调节螺杆座，下部的升降调节螺杆座的下部通过螺栓固定安装有升降调节电机，所述升

降调节电机的转轴上连接有升降调节螺杆，所述升降调节支撑座侧部设置有可以在升降调

节支撑座上上下滑动的升降调节伸缩板，所述升降调节伸缩板侧部设置有升降调节动力
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板，所述升降调节螺杆穿过设置在升降调节动力板上的螺套。

[0006] 作为优选，所述物料导向传送部包括导向部支撑架、导向部间距调节杆、导向部主

轨道、导向部高度调节螺栓和高度限位副导轨，所述导向部支撑架前后两侧分别水平设置

有导向部间距调节杆，所述导向部间距调节杆上可滑动设置有开口相对的两个导向部主轨

道，所述导向部主轨道通过螺栓压紧固定在导向部间距调节杆上，所述导向部主轨道呈一

侧开口的矩形筒状，所述导向部主轨道上部设置有穿过导向部主轨道并与之螺纹连接的导

向部高度调节螺栓，所述导向部高度调节螺栓的下端设置有高度限位副导轨，高度限位副

导轨下部与导向部主轨道之间用于通过物料。

[0007] 作为优选，所述物料传送动力部包括动力部支架、动力部传送辊、动力部传送带、

动力部传送推杆和动力部传送电机，所述动力部支架前后两侧分别设置有动力部传送辊，

动力部支架一侧通过螺栓固定设置有动力部传送电机，所述动力部传送电机的转轴与动力

部传送辊连接，所述动力部传送辊之间设置有动力部传送带，所述动力部传送带上设置有

用于带动物料移动的动力部传送推杆，通过动力部传送电机带动动力部传送辊转动，通过

动力部传送辊带动动力部传送带转动，通过动力部传送带上的动力部传送推杆推动物料在

导向部主轨道上运动。

[0008] 作为优选，所述粘贴左右调节部包括左右调节固定座、左右调节导轨、左右调节螺

杆、前后调节电机、左右调节滑移座、左右调节电机、前后调节导轨和前后调节座，所述左右

调节导轨固设在左右调节固定座上，所述左右调节固定座一侧设置有左右调节电机，所述

左右调节电机的转轴上连接有左右调节螺杆，所述左右调节螺杆穿过设置在左右调节滑移

座上的螺套，所述左右调节滑移座压在左右调节导轨上，所述左右调节滑移座一端通过螺

栓固定安装有前后调节电机，所述前后调节电机的转轴上设置有前后调节螺杆，所述前后

调节螺杆穿过前后调节座上设置的螺套，所述前后调节座与设置在左右调节滑移座上的前

后调节导轨可滑动连。

[0009] 作为优选，所述贴标签执行部包括执行部支架、胶带分离轴、第一胶辊固定板、第

一收胶带辊、第二收胶带辊、第一收胶带电机、轴承座、限位压力块、压紧缓冲伸缩轴、压紧

缓冲伸缩弹簧、标识传送粘合提取部、标识排列供给部、标识提取转移部、第二胶辊固定板、

第一放胶带辊、第三胶辊固定板、第三收胶带辊、第三收胶带电机、第四胶辊固定板、第二放

胶带辊、第三放胶带辊、物料贴纸检测支架和光电传感器，所述执行部支架上部设置有胶带

分离轴，所述胶带分离轴下部执行部支架上设置有第一胶辊固定板，所述第一胶辊固定板

右侧设置有第一收胶带电机，所述第一收胶带电机的转轴上设置有第一收胶带辊，所述第

一胶辊固定板左侧设置有第二收胶带辊，所述第二收胶带辊的转轴通过轴承座可滑动设置

在第一胶辊固定板上，所述轴承座侧部设置有压紧缓冲伸缩轴，所述第一胶辊固定板上通

过螺栓固定设置有限位压力块，所述压紧缓冲伸缩轴穿过限位压力块，所述限位压力块与

轴承座之间设置有压紧缓冲伸缩弹簧，所述第一胶辊固定板下部设置有标识排列供给部，

所述标识排列供给部上部设置有标识提取转移部，所述标识提取转移部左侧设置有标识传

送粘合提取部，所述标识排列供给部下部设置有第二胶辊固定板，所述第二胶辊固定板上

可转动设置有第一放胶带辊，所述标识传送粘合提取部下部设置有第四胶辊固定板，所述

第四胶辊固定板上可转动设置有第二放胶带辊，所述第二放胶带辊下部设置有第三胶辊固

定板，所述第三胶辊固定板右侧设置有第三收胶带电机，所述第三收胶带电机的转轴上设
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置有第三收胶带辊，所述第三胶辊固定板左侧可转动设置有第三放胶带辊，所述第三胶辊

固定板下部左侧设置有物料贴纸检测支架，所述物料贴纸检测支架侧部设置有用于检测是

否有标签的光电传感器，所述第三胶辊固定板下部右侧设置有产品贴合压紧缓冲部。

[0010] 作为优选，所述产品贴合压紧缓冲部包括产品贴合压紧缓冲筒座、产品贴合压紧

缓冲弹簧、上下滑移活塞、滑移伸缩轴、弹力调节螺套和产品贴合压紧轮，所述产品贴合压

紧缓冲筒座内设置有产品贴合压紧缓冲弹簧，所述产品贴合压紧缓冲弹簧下部设置有上下

滑移活塞，所述上下滑移活塞下部设置有滑移伸缩轴，所述滑移伸缩轴上设置有用于限制

滑移伸缩轴在产品贴合压紧缓冲筒座中长度的弹力调节螺套，通过转动弹力调节螺套可以

带动滑移伸缩轴上下运动，当向下转动弹力调节螺套时，滑移伸缩轴位于产品贴合压紧缓

冲筒座中的长度增加，产品贴合压紧轮的缓冲弹力则会增加，反之，产品贴合压紧轮的缓冲

弹力则会减少，所述滑移伸缩轴下端设置有用于将标签贴在产品上的产品贴合压紧轮，此

处所说的产品是指包装箱。

[0011] 作为优选，所述标识传送粘合提取部包括传送粘合压紧气缸、传送粘合推板、传送

粘合缓冲滑移套、传送粘合螺纹固定套、传送粘合定位板、传送粘合压力传感器、传送粘合

动推板、传送粘合活塞板、传送粘合导杆、传送粘合缓冲弹簧、传送粘合缓冲力调节环、传送

粘合缓冲力调节推杆和传送粘合缓冲力调节螺套，所述传送粘合压紧气缸的伸缩轴端部固

设有传送粘合活塞板，所述传送粘合活塞板上可滑动套有传送粘合缓冲滑移套，所述传送

粘合缓冲滑移套右端固设有传送粘合推板，所述传送粘合缓冲滑移套内传送粘合活塞板右

侧固设有传送粘合定位板，所述传送粘合定位板左侧设置有传送粘合动推板，所述传送粘

合动推板与传送粘合定位板之间设置有传送粘合压力传感器，所述传送粘合活塞板与传送

粘合动推板之间设置有传送粘合缓冲弹簧，所述传送粘合导杆一端固定在传送粘合活塞板

上，另一端穿过传送粘合定位板，所述传送粘合缓冲滑移套左端设置有带有外螺纹的传送

粘合螺纹固定套，所述传送粘合螺纹固定套上通过螺纹连接有传送粘合缓冲力调节螺套，

所述传送粘合缓冲力调节螺套右侧设置有传送粘合缓冲力调节环，所述传送粘合缓冲力调

节环右侧固设有穿过传送粘合缓冲滑移套顶在传送粘合活塞板上的传送粘合缓冲力调节

推杆。

[0012] 作为优选，所述标识排列供给部包括排列部底座、排列部物料供给导杆、物料供给

动力座、物料供给电机、物料供给螺杆、物料供给储料筒、电传感器、物料供给提升托板、物

料供给提升臂、物料供给缓冲推板、物料供给缓冲导杆和物料供给缓冲弹簧，所述排列部底

座右侧上部固设有排列部物料供给导杆，所述排列部物料供给导杆上端固设有物料供给动

力座，所述物料供给动力座上部通过螺纹固定设置有物料供给电机，所述物料供给电机的

转轴上连接有物料供给螺杆，所述排列部底座右侧上部设置有物料供给储料筒，所述物料

供给储料筒内设置有可以上下滑动的物料供给提升托板，所述物料供给提升托板侧部设置

有物料供给提升臂，所述物料供给螺杆穿过物料供给提升臂上的设置的螺套，所述物料供

给提升托板上部设置有物料供给缓冲推板，所述物料供给缓冲推板下部固设有穿过物料供

给提升托板的物料供给缓冲导杆，所述物料供给缓冲导杆上物料供给提升托板和物料供给

缓冲推板之间设置有物料供给缓冲弹簧。

[0013] 作为优选，所述标识提取转移部包括提取转移电机、提取转移转盘、提取转移旋转

臂、提取转移摇臂、提取转移铰接耳、提取转移伸缩气缸、提取转移物料固定座、提取转移物
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料吸盘、提取转移物料缓冲导气筒、提取转移物料限位环和提取转移物料缓冲弹簧，所述提

取转移电机的转轴上设置有提取转移转盘，所述提取转移转盘左侧固设有提取转移旋转

臂，所述提取转移旋转臂与提取转移摇臂铰接连接，所述提取转移摇臂上设置有提取转移

铰接耳，所述提取转移铰接耳通过提取转移伸缩气缸与提取转移旋转臂连接，所述提取转

移摇臂端部设置有提取转移物料固定座，所述提取转移物料固定座上设置有提取转移物料

吸盘，所述提取转移物料吸盘上设置有穿过提取转移物料固定座的提取转移物料缓冲导气

筒，所述提取转移物料固定座右侧提取转移物料缓冲导气筒端部设置有提取转移物料限位

环，所述提取转移物料吸盘与提取转移物料固定座之间设置有提取转移物料缓冲弹簧。

[0014] 作为优选，所述开关控制箱包括处理器、存储器、显示屏、键盘，所述处理器与存储

器、显示屏、键盘电性连接，开关控制箱通过控制设备中的用电部件的工作状态，达到使整

个设备协调统一工作的的目的。

[0015] 本发明的有益效果：本发明通过将升降调节部、粘贴左右调节部、贴标签执行部、

物料导向传送部、物料传送动力部和开关控制箱应用在包装盒贴标签设备中，通过贴标签

执行部将标签贴在包装箱上，通过升降调节部可以调节粘贴左右调节部的高度，可以满足

对不同高度的包装箱贴标签的需求，通过粘贴左右调节部可以调节贴标签执行部的左右位

置，可以根据需要将标签贴在包装盒的不同部位，能够适应不同的包装盒的贴标签的需求，

通过开关控制箱可以控制设备的工作状态，开关控制箱中设置有控制开关，通过物料导向

传送部可以保证包装盒直线运动，通过物料传送动力部可以带动包装盒在物料导向传送部

上直线运动，同时物料导向传送部一端用于放入带贴标签的包装盒，另一端用于输出粘贴

好标签的包装盒，同时本设备有多个模块组成，通过改边或者更换部分模块，可也应用于其

他产品的加工。

[0016] 本发明的特征及优点将通过实施例结合附图进行详细说明。

【附图说明】

[0017] 图1是本发明一种用于包装箱固定宽度可调贴标签设备的主视图；

[0018] 图2是物料导向传送部左视图；

[0019] 图3是物料传送动力部的主视图；

[0020] 图4是贴标签执行部的主视图；

[0021] 图5是图4中A部的放大图；

[0022] 图6是图4中B部的放大图；

[0023] 图7是标识传送粘合提取部的主视剖视图；

[0024] 图8是标识提取转移部的主视剖视图；

[0025] 图9是标识排列供给部的主视剖视图；

[0026] 图10是升降调节部和粘贴左右调节部的立体示意图；。

[0027] 图中：1‑升降调节部、101‑升降调节支撑座、102‑升降调节螺杆座、103‑升降调节

电机、104‑升降调节伸缩板、105‑升降调节动力板、3‑粘贴左右调节部、31‑左右调节固定

座、32‑左右调节导轨、33‑左右调节螺杆、34‑前后调节电机、35‑左右调节滑移座、36‑左右

调节电机、37‑前后调节导轨、38‑前后调节座、4‑贴标签执行部、41‑执行部支架、42‑胶带分

离轴、43‑第一胶辊固定板、44‑第一收胶带辊、45‑第二收胶带辊、46‑第一收胶带电机、47‑
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轴承座、48‑限位压力块、49‑压紧缓冲伸缩轴、50‑压紧缓冲伸缩弹簧、502‑第二胶辊固定

板、503‑第一放胶带辊、504‑第三胶辊固定板、505‑第三收胶带辊、506‑第三收胶带电机、

507‑第四胶辊固定板、508‑第二放胶带辊、5091‑第三放胶带辊、509‑胶带贴合压紧支架、

515‑物料贴纸检测支架、516‑光电传感器、517‑产品贴合压紧缓冲筒座、518‑产品贴合压紧

缓冲弹簧、519‑上下滑移活塞、520‑滑移伸缩轴、521‑弹力调节螺套、522‑产品贴合压紧轮、

523‑标识传送粘合提取部、5231‑传送粘合压紧气缸、5232‑传送粘合推板、5233‑传送粘合

缓冲滑移套、5234‑传送粘合螺纹固定套、5235‑传送粘合定位板、5236‑传送粘合压力传感

器、5237‑传送粘合动推板、5238‑传送粘合活塞板、5239‑传送粘合导杆、5240‑传送粘合缓

冲弹簧、52401‑传送粘合缓冲力调节环、52402‑传送粘合缓冲力调节推杆、52403‑传送粘合

缓冲力调节螺套、524‑标识排列供给部、5241‑排列部底座、5242‑排列部物料供给导杆、

5243‑物料供给动力座、5244‑物料供给电机、5245‑物料供给螺杆、5246‑物料供给储料筒、

5248‑物料供给提升托板、5249‑物料供给提升臂、5250‑物料供给缓冲推板、52501‑物料供

给缓冲导杆、52502‑物料供给缓冲弹簧、525‑标识提取转移部、5251‑提取转移电机、5252‑

提取转移转盘、5253‑提取转移旋转臂、5254‑提取转移摇臂、5255‑提取转移铰接耳、5256‑

提取转移伸缩气缸、5257‑提取转移物料固定座、5258‑提取转移物料吸盘、5259‑提取转移

物料缓冲导气筒、5260‑提取转移物料限位环、52601‑提取转移物料缓冲弹簧、6‑物料导向

传送部、61‑导向部支撑架、62‑导向部间距调节杆、63‑导向部主轨道、64‑导向部高度调节

螺栓、65‑高度限位副导轨、7‑物料传送动力部、71‑动力部支架、72‑动力部传送辊、73‑动力

部传送带、74‑动力部传送推杆、75‑动力部传送电机、14‑开关控制箱。

【具体实施方式】

[0028] 参阅图1‑图10，本发明一种用于包装箱固定宽度可调贴标签设备，包括升降调节

部1、粘贴左右调节部3、贴标签执行部4、物料导向传送部6、物料传送动力部7和开关控制箱

14，所述物料传送动力部7两侧分别设置有用于调节设备高度的升降调节部1，所述升降调

节部1上部设置有带动贴标签执行部4左右、前后运动的粘贴左右调节部3，所述粘贴左右调

节部3上设置有用于将标签贴在包装箱上的贴标签执行部4，所述粘贴左右调节部3侧部设

置有控制设备工作状态的开关控制箱14，所述开关控制箱14分别与升降调节部1、粘贴左右

调节部3、贴标签执行部4、物料传送动力部7电性连接，所述物料传送动力部7上部设置有限

制物料运动方向的物料导向传送部6，所述贴标签执行部4包括执行部支架41、胶带分离轴

42、第一胶辊固定板43、第一收胶带辊44、第二收胶带辊45、第一收胶带电机46、轴承座47、

限位压力块48、压紧缓冲伸缩轴49、压紧缓冲伸缩弹簧50、标识传送粘合提取部523、标识排

列供给部524、标识提取转移部525、第二胶辊固定板502、第一放胶带辊503、第三胶辊固定

板504、第三收胶带辊505、第三收胶带电机506、第四胶辊固定板507、第二放胶带辊508、第

三放胶带辊5091、物料贴纸检测支架515和光电传感器516，所述执行部支架41上部设置有

胶带分离轴42，所述胶带分离轴42下部执行部支架41上设置有第一胶辊固定板43，所述第

一胶辊固定板43右侧设置有第一收胶带电机46，所述第一收胶带电机46的转轴上设置有第

一收胶带辊44，所述第一胶辊固定板43左侧设置有第二收胶带辊45，所述第二收胶带辊45

的转轴通过轴承座47可滑动设置在第一胶辊固定板43上，所述轴承座47侧部设置有压紧缓

冲伸缩轴49，所述第一胶辊固定板43上通过螺栓固定设置有限位压力块48，所述压紧缓冲
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伸缩轴49穿过限位压力块48，所述限位压力块48与轴承座47之间设置有压紧缓冲伸缩弹簧

50，所述第一胶辊固定板43下部设置有标识排列供给部524，所述标识排列供给部524上部

设置有标识提取转移部525，所述标识提取转移部525左侧设置有标识传送粘合提取部523，

所述标识排列供给部524下部设置有第二胶辊固定板502，所述第二胶辊固定板502上可转

动设置有第一放胶带辊503，所述标识传送粘合提取部523下部设置有第四胶辊固定板507，

所述第四胶辊固定板507上可转动设置有第二放胶带辊508，所述第二放胶带辊508下部设

置有第三胶辊固定板504，所述第三胶辊固定板504右侧设置有第三收胶带电机506，所述第

三收胶带电机506的转轴上设置有第三收胶带辊505，所述第三胶辊固定板504左侧可转动

设置有第三放胶带辊5091，所述第三胶辊固定板504下部左侧设置有物料贴纸检测支架

515，所述物料贴纸检测支架515侧部设置有用于检测是否有标签的光电传感器516，所述第

三胶辊固定板504下部右侧设置有产品贴合压紧缓冲部。所述升降调节部1包括升降调节支

撑座101、升降调节螺杆座102、升降调节电机103、升降调节伸缩板104和升降调节动力板

105，所述升降调节支撑座101一侧上下排列设置有两个升降调节螺杆座102，下部的升降调

节螺杆座102的下部通过螺栓固定安装有升降调节电机103，所述升降调节电机103的转轴

上连接有升降调节螺杆，所述升降调节支撑座101侧部设置有可以在升降调节支撑座101上

上下滑动的升降调节伸缩板104，所述升降调节伸缩板104侧部设置有升降调节动力板105，

所述升降调节螺杆穿过设置在升降调节动力板105上的螺套。所述物料导向传送部6包括导

向部支撑架61、导向部间距调节杆62、导向部主轨道63、导向部高度调节螺栓64和高度限位

副导轨65，所述导向部支撑架61前后两侧分别水平设置有导向部间距调节杆62，所述导向

部间距调节杆62上可滑动设置有开口相对的两个导向部主轨道63，所述导向部主轨道63通

过螺栓压紧固定在导向部间距调节杆62上，所述导向部主轨道63呈一侧开口的矩形筒状，

所述导向部主轨道63上部设置有穿过导向部主轨道63并与之螺纹连接的导向部高度调节

螺栓64，所述导向部高度调节螺栓64的下端设置有高度限位副导轨65，高度限位副导轨65

下部与导向部主轨道63之间用于通过物料。所述物料传送动力部7包括动力部支架71、动力

部传送辊72、动力部传送带73、动力部传送推杆74和动力部传送电机75，所述动力部支架71

前后两侧分别设置有动力部传送辊72，动力部支架71一侧通过螺栓固定设置有动力部传送

电机75，所述动力部传送电机75的转轴与动力部传送辊72连接，所述动力部传送辊72之间

设置有动力部传送带73，所述动力部传送带73上设置有用于带动物料移动的动力部传送推

杆74，通过动力部传送电机75带动动力部传送辊72转动，通过动力部传送辊72带动动力部

传送带73转动，通过动力部传送带73上的动力部传送推杆74推动物料在导向部主轨道63上

运动。所述粘贴左右调节部3包括左右调节固定座31、左右调节导轨32、左右调节螺杆33、前

后调节电机34、左右调节滑移座35、左右调节电机36、前后调节导轨37、前后调节座38，所述

左右调节导轨32固设在左右调节固定座31上，所述左右调节固定座31一侧设置有左右调节

电机36，所述左右调节电机36的转轴上连接有左右调节螺杆33，所述左右调节螺杆33穿过

设置在左右调节滑移座35上的螺套，所述左右调节滑移座35压在左右调节导轨32上，所述

左右调节滑移座35一端通过螺栓固定安装有前后调节电机34，所述前后调节电机34的转轴

上设置有前后调节螺杆，所述前后调节螺杆穿过前后调节座38上设置的螺套，所述前后调

节座38与设置在左右调节滑移座35上的前后调节导轨37可滑动连接。所述产品贴合压紧缓

冲部包括产品贴合压紧缓冲筒座517、产品贴合压紧缓冲弹簧518、上下滑移活塞519、滑移
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伸缩轴520、弹力调节螺套521和产品贴合压紧轮，所述产品贴合压紧缓冲筒座517内设置有

产品贴合压紧缓冲弹簧518，所述产品贴合压紧缓冲弹簧518下部设置有上下滑移活塞519，

所述上下滑移活塞519下部设置有滑移伸缩轴520，所述滑移伸缩轴520上设置有用于限制

滑移伸缩轴520在产品贴合压紧缓冲筒座517中长度的弹力调节螺套521，通过转动弹力调

节螺套521可以带动滑移伸缩轴520上下运动，当向下转动弹力调节螺套521时，滑移伸缩轴

520位于产品贴合压紧缓冲筒座517中的长度增加，产品贴合压紧轮的缓冲弹力则会增加，

反之，产品贴合压紧轮的缓冲弹力则会减少，所述滑移伸缩轴520下端设置有用于将标签贴

在产品上的产品贴合压紧轮，此处所说的产品是指包装箱。所述标识传送粘合提取部523包

括传送粘合压紧气缸5231、传送粘合推板5232、传送粘合缓冲滑移套5233、传送粘合螺纹固

定套5234、传送粘合定位板5235、传送粘合压力传感器5236、传送粘合动推板5237、传送粘

合活塞板5238、传送粘合导杆5239、传送粘合缓冲弹簧5240、传送粘合缓冲力调节环52401、

传送粘合缓冲力调节推杆52402和传送粘合缓冲力调节螺套52403，所述传送粘合压紧气缸

5231的伸缩轴端部固设有传送粘合活塞板5238，所述传送粘合活塞板5238上可滑动套有传

送粘合缓冲滑移套5233，所述传送粘合缓冲滑移套5233右端固设有传送粘合推板5232，所

述传送粘合缓冲滑移套5233内传送粘合活塞板5238右侧固设有传送粘合定位板5235，所述

传送粘合定位板5235左侧设置有传送粘合动推板5237，所述传送粘合动推板5237与传送粘

合定位板5235之间设置有传送粘合压力传感器5236，所述传送粘合活塞板5238与传送粘合

动推板5237之间设置有传送粘合缓冲弹簧5240，所述传送粘合导杆5239一端固定在传送粘

合活塞板5238上，另一端穿过传送粘合定位板5235，所述传送粘合缓冲滑移套5233左端设

置有带有外螺纹的传送粘合螺纹固定套5234，所述传送粘合螺纹固定套5234上通过螺纹连

接有传送粘合缓冲力调节螺套52403，所述传送粘合缓冲力调节螺套52403右侧设置有传送

粘合缓冲力调节环52401，所述传送粘合缓冲力调节环52401右侧固设有穿过传送粘合缓冲

滑移套5233顶在传送粘合活塞板5238上的传送粘合缓冲力调节推杆52402。所述标识排列

供给部524包括排列部底座5241、排列部物料供给导杆5242、物料供给动力座5243、物料供

给电机5244、物料供给螺杆5245、物料供给储料筒、电传感器、物料供给提升托板5248、物料

供给提升臂5249、物料供给缓冲推板5250、物料供给缓冲导杆52501和物料供给缓冲弹簧

52502，所述排列部底座5241右侧上部固设有排列部物料供给导杆5242，所述排列部物料供

给导杆5242上端固设有物料供给动力座5243，所述物料供给动力座5243上部通过螺纹固定

设置有物料供给电机5244，所述物料供给电机5244的转轴上连接有物料供给螺杆5245，所

述排列部底座5241右侧上部设置有物料供给储料筒，所述物料供给储料筒内设置有可以上

下滑动的物料供给提升托板5248，所述物料供给提升托板5248侧部设置有物料供给提升臂

5249，所述物料供给螺杆5245穿过物料供给提升臂5249上的设置的螺套，所述物料供给提

升托板5248上部设置有物料供给缓冲推板5250，所述物料供给缓冲推板5250下部固设有穿

过物料供给提升托板5248的物料供给缓冲导杆52501，所述物料供给缓冲导杆52501上物料

供给提升托板5248和物料供给缓冲推板5250之间设置有物料供给缓冲弹簧52502。所述标

识提取转移部525包括提取转移电机5251、提取转移转盘5252、提取转移旋转臂5253、提取

转移摇臂5254、提取转移铰接耳5255、提取转移伸缩气缸5256、提取转移物料固定座5257、

提取转移物料吸盘5258、提取转移物料缓冲导气筒5259、提取转移物料限位环5260和提取

转移物料缓冲弹簧52601，所述提取转移电机5251的转轴上设置有提取转移转盘5252，所述
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提取转移转盘5252左侧固设有提取转移旋转臂5253，所述提取转移旋转臂5253与提取转移

摇臂5254铰接连接，所述提取转移摇臂5254上设置有提取转移铰接耳5255，所述提取转移

铰接耳5255通过提取转移伸缩气缸5256与提取转移旋转臂5253连接，所述提取转移摇臂

5254端部设置有提取转移物料固定座5257，所述提取转移物料固定座5257上设置有提取转

移物料吸盘5258，所述提取转移物料吸盘5258上设置有穿过提取转移物料固定座5257的提

取转移物料缓冲导气筒5259，所述提取转移物料固定座5257右侧提取转移物料缓冲导气筒

5259端部设置有提取转移物料限位环5260，所述提取转移物料吸盘5258与提取转移物料固

定座5257之间设置有提取转移物料缓冲弹簧52601。所述开关控制箱14包括处理器、存储

器、显示屏、键盘，所述处理器与存储器、显示屏、键盘电性连接，开关控制箱14通过控制设

备中的用电部件的工作状态，达到使整个设备协调统一工作的的目的。

[0029] 本发明工作过程：

[0030] 本发明一种用于包装箱固定宽度可调贴标签设备在工作过程中，通过将升降调节

部1、粘贴左右调节部3、贴标签执行部4、物料导向传送部6、物料传送动力部7和开关控制箱

14应用在包装盒贴标签设备中，通过升降调节部1可以调节粘贴左右调节部3的高度，可以

满足对不同高度的包装箱贴标签的需求，升降调节部1工作的过程是，通过升降调节电机

103带动升降调节螺杆转动，通过升降调节螺杆的螺纹带动升降调节动力板105上升或下

降，通过升降调节动力板105带动升降调节伸缩板104沿着升降调节支撑座101上下运动，通

过粘贴左右调节部3可以调节贴标签执行部4的左右位置，可以根据需要将标签贴在包装盒

的不同部位，能够适应不同的包装盒的贴标签的需求，工作过程中，通过左右调节电机36带

动左右调节螺杆33转动，通过左右调节螺杆33带动左右调节滑移座35在左右调节导轨32上

左右一定，通过贴标签执行部4将标签贴在包装箱上，工作过程中，首先通过标签纸放入标

识排列供给部524中，通过光电传感器516检测标签的最高位置，当标签的最高位置随着标

签的使用量不断降低时，通过物料供给电机5244带动物料供给螺杆5245转动，通过物料供

给螺杆5245带动物料供给提升臂5249上升，物料供给提升臂5249沿着排列部物料供给导杆

5242向上运动的过程中，同时带着物料供给提升托板5248向上运动，通过物料供给提升托

板5248带着标签在物料供给储料筒中向上运动，当标识提取转移部525通过提取转移物料

吸盘5258从物料供给储料筒中吸取标签的过程中，由于标签收到下压力，为了缓冲标识提

取转移部525的下压力，通过使物料供给缓冲推板5250上的物料供给缓冲导杆52501在物料

供给提升托板5248中运动，通过物料供给缓冲弹簧52502可以缓冲压力，通过标识提取转移

部525上的提取转移电机5251带动提取转移转盘5252转动一定的角度，通过提取转移转盘

5252带动提取转移旋转臂5253转动一定的角度，然后通过提取转移伸缩气缸5256带动提取

转移摇臂5254向下转动，当提取转移物料固定座5257转至物料供给储料筒正上方时，通过

提取转移电机5251再次带动提取转移转盘5252转动，通过提取转移转盘5252带动提取转移

旋转臂5253向下运动，通过提取转移旋转臂5253使提取转移摇臂5254插入物料供给储料筒

中，通过提取转移物料吸盘5258吸住标签，为了缓冲提取转移物料吸盘5258在接近标签时

的碰撞力，通过使提取转移物料缓冲导气筒5259在提取转移物料固定座5257上滑动，通过

提取转移物料缓冲弹簧52601可以缓冲接触的碰撞力，然后通过提取转移电机5251使提取

转移物料固定座5257与标识传送粘合提取部523正相对，通过第三收胶带电机506带动第三

收胶带辊505，第三收胶带辊505通过胶带带动第三放胶带辊5091和第二收胶带辊45转动，
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第三收胶带辊505、第二放胶带辊508和第二收胶带辊45上转动的胶带在传递的过程中，通

过传送粘合压紧气缸5231带动传送粘合推板5232将胶带推向提取转移物料固定座5257，使

提取转移物料固定座5257上的标签黏贴在胶带上，通过传送粘合缓冲弹簧5240可以缓冲传

送粘合推板5232与提取转移物料固定座5257接触过程中的缓冲里，同时可以通过转动传送

粘合缓冲力调节螺套52403将传送粘合缓冲力调节推杆52402向一侧移动，通过改变传送粘

合缓冲力调节推杆52402在传送粘合缓冲滑移套5233中的长度，可以调节传送粘合推板

5232的缓冲弹力，同时可以调节传送粘合推板5232和传送粘合压紧气缸5231合起来的最大

长度，并通过胶带带动标签上升，同时通过电机带动第二收胶带辊45转动，第二收胶带辊45

通过胶带带动第二放胶带辊508转动，同理，第二放胶带辊508上的胶带也会被压在标签上

带动标签上升，当标签上升通过第一收胶带辊44和第二收胶带辊45之后，标签粘紧在胶带

上，标签继续上升，当第二收胶带辊45和第三收胶带辊505上的胶带分离后，标签跟着第三

收胶带辊505上的胶带继续运动，由于第三收胶带辊505上胶带比第二收胶带辊45上的胶带

窄，所以当标签被贴在包装箱上后，胶带与标签容易分离，又由于两个窄胶带背面贴在宽胶

带上，当宽窄胶带分离时，窄胶带会将标签从宽胶带上拉下，通过第一收胶带电机46带动第

一收胶带辊44转动，第一收胶带辊44上的胶，带带动第一放胶带辊503转动，通过第一收胶

带辊44上的胶带将标签上的光滑膜撕掉，随着第二收胶带辊45上的胶带增多，第二收胶带

辊45的直径越来越大，为了保证第二收胶带辊45和第一收胶带辊44之间的距离，使第一收

胶带辊44和第二收胶带辊45贴近将标签压紧在胶带上，通过压紧缓冲伸缩弹簧50将轴承座

47向一侧压，保证第一收胶带辊44和第二收胶带辊45之间始终具有一定弹力的接触，通过

转动弹力调节螺套521，改变滑移伸缩轴520位于产品贴合压紧缓冲筒座517中的长度，进而

改变产品贴合压紧轮的高度，同时改变产品贴合压紧缓冲弹簧518的弹力，达到调节将标签

压紧在包装盒上的压力的目的，通过开关控制箱14可以控制设备的工作状态，开关控制箱

14中设置有控制开关，通过物料导向传送部6可以保证包装盒直线运动，通过转动导向部高

度调节螺栓64可以带动高度限位副导轨65上下运动，达到调节高度限位副导轨65与导向部

主轨道63下边的距离，从而能够适应不同高度的包装盒，是包装盒从高度限位副导轨65与

导向部主轨道63下边之间通过，通过物料传送动力部7可以带动包装盒在物料导向传送部6

上直线运动，同时物料导向传送部6一端用于放入带贴标签的包装盒，另一端用于输出粘贴

好标签的包装盒，通过动力部传送电机75带动动力部传送辊72转动，通过动力部传送辊72

带动动力部传送带73转动，通过动力部传送带73上的动力部传送推杆74推动包装盒运动。

[0031] 上述实施例是对本发明的说明，不是对本发明的限定，任何对本发明简单变换后

的方案均属于本发明的保护范围。
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