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Vyndlez se tyké zplisobu elektrolytického pokovovéni piedmdtd z matériélﬁ na bdzi kovid
skupiny Zeleza a Jjejich slitin niklem a jeho slitinemi z vodnych roztokd.

Je znémou skute¥nosti, Z%e galvanické vrstvy niklu a jeho slitin, nap¥., se Zelezem, vy-
lou&ené z kyselych ldzni pi#imo na podklad z oceli, niklu ¥i jiné slitiny na bdzi kovd sku-
piny Zeleza, vykazujl nizkou piilnavost. V soulasné dobd se proto poufivd ridznych vice &i
mén& sp&3nych postupd predipravy povrchu p¥edm&td, kteréd maji tento nedostatek odstrenit.
Pati{ sem zplsoby uZivajici nap¥. mezivrstvy m&di, nebo technologie zaPfazujici k odstranéni
oxidickych vrstev elektrolytické mo¥eni v ldznich nejrizné;jsiho sloZeni. V3echny tyto po-
stupy ve sledu operacl vyZaduji zafadit pfed vlastnim galvenickym vyloudenim %4dané vrstvy
jeSt& dels{ elektrolytickou operaci ve zvlé3tni gelvanické ldzni. P¥i oplachu a premfsfo-
véni pPedm&td do pokovovaci 14zn& miZe vBak op&t dojit k vytvoreni ne#ddouci vrstvy oxidu
¢i k Jjinému znedidt&ni povrchu, coZ efekt pfedchozi operace sniZuje.

Uvedené nedostatky odstranuje zpisob elektrolytického pokovovéni podle piedm&tného
vynélezu, urdeny pro pokovovéni predm&td z materidll na bdzi kovi skupiny Zeleza a Jejich
slitin niklem a jeho slitinami z vodnych roztokdi. Podstata vyndlezu spodivd v tom, Ze se
povrch piedmdtu podrobi nejprve v pokovovacim elektrolytu anodickému mofeni, které se poté
zm¥ni rychlym pfepélovéhim v proces katodicky. Podle daldiho vyznaku vyndlezu se proudovad
hustota v anodickém reZimu pohybuje v rozmezi 0,01 A.dm-2 az 30 A.dm-2 a anodické moteni
probihd od 1 s do 60 minut.

Hlavni vyhodou zplsobu podle vyndlezu je podstatné zjednoduleni technologie elektro-
lytického pokovovéni p¥i soulasném zaji¥i&ni kvality pokoveni. Zplsobem podle vyndlezu ne~
miZe byt anodicky naleptany povrch pri premisfovani predméts do elektrolytu hlavniho pocho-
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du znovu neZfddoucim zplsobem zpesivovdn, V technologickém postupu odpedd zvlédtni mo¥ict
ldzen, pripsdn galvenizadni lézen w proces premisfovdni pokovovaného pXedm&tu, spojeny
ipravidla s jeho oplachem. Prektickym disledkem pak je zvy3enl adheze galvanické vrstvy
k podkladu, cof umoZni pouZfft pokoveni i v siln¥j¥ich vrstvdch a p¥i v&tZim mechanickém
naméhéni, napf. pro renovaci strojnich souldsti &i jako funk¥nich ploch souddsti.

Zpisob podle vyndlezu se obecnd provddf tak, %e predem odmaZtdny a mofeny predm&t se
zavdsi do pokovovaci 1l4zn&, nap¥. na bdzi sulfosalicylenu nebo siranu s komplexotvornou
14tkou a zepoji se jako enoda. Anodickou proudovou hustotu lze volit v rozmezi od 0,01 do
30 A.dm'2 podle typu materidlu piedm¥tu a dobu trvéni anodického procesu od 1 s do 60 min.
Po uplynuti pot¥ebné doby se zm&nou polarity zm3ni dZj anodicky na katodicky a nastevi se
hodnota katodického proudu podle poZadavkd kladenych na ketodicky proces vyludovéni vrstvy
kovu &i slitiny. Je %dédouci, aby zména polarity byla provedena co nejrychleji, tj. v inter-
valu do 100 ms.

Zpisob elekirolytického pokovovéni podle vyndlezu je ddle objasn¥n na pirikladech,
jimi% neni rozssh vyndlezu omezen sni vylerpén.

P¥{L{kl1ad 1

Pokovovén ocelovy véleec zhotoveny z nizkouhlfikové chromové oceli s obsahem 13 % hm. chromu
SloZeni elektrolytu - vodného roztoku:

0,7 M sulfosalicylan nikelnaty >
0,1 M sulfosalicylen Zeleznaty
0,08 M Jjodid draselny

pH = 4,2

teplota = 50 o

Anodické mo¥eni bylo provédéno pfi proudové hustots 1 A.dm'2 po dobu 5 minut, katodic-
kdé proudové hustote &inila 5 Acdm™2,

Priklad 2

Pokovovén ocelovy vélec z nizkolegovené chromové oceli s vy$5im obsshem uhliku a s 1,5 % hm.
chromu

Slo%eni elektrolytu odpovidalo p¥ikladu 1.
Anodické mo¥eni bylo provedeno p¥i proudové hustot& 10 A.dm"2 po dobu 1 minuty, kato-

dické vyluovéni pFi 5 A.dm™2.

P¥r¥{klad 3

Pokovovén vzorek z chromové oceli s p¥fsadou molybdenu, obsshujfci 12 % hm; chromu & 2 % hm.
molybdenu

SloZeni elektrolytu - vodného roztoku:

0,7 b siren nikelnaty 0,003 M sacharin (sodnd sil)
0,05 M siran Zeleznaty pH = 3,2
0,06 M sulfoselicylen sodny teplota = 50 °C

0,08 M bromid draselny
0,5 M kyselina borité



3 227469

Anodické mofeni bylo provddéno pri 0,7 A.dm"2 po dobu 5 minut. Katodické vyludovéni
pri proudové hustotd 3 A.dm"™ <,

Priklad 4

Pokovovdn vzorek plechu o tloulice 1 mm zhotoveny z &istého niklu

SloZeni elektrolytu bylo shodné s p¥ikladem 1, Anodické mo¥enfi bylo provédddno pii
2 A.dm"'2 po dobu 5 minut., Katodické pokoveni p¥i proudové hustotd 7 A.dm” <,

Priklad 5
Pokovovéna skofepina z elektrolytického niklu slitinou nikl-wolfrem

SloZeni elektrolytu - vodného roztoku:

0,8 M sulfosalicylen nikelnaty
0,01 M wolfremen sodny

0,05 M bromid nikelnaty

pH = 4

teplota = 50 °C

2

Anodické mo¥eni p¥i proudové hustotd 1 A.dm” ° po dobu 20 minut. Katodické vyludovéni ’

provéddéno pri 4 A.dm2,

Ve vy%e uvedenych pfikladech byly pokovované pi¥edm&ty p¥ed procesem snodického moteni
odmadt¥ny hrub& orgenickym rozpoudtddlem, poté byly dekapovény videnskym vépnem v 10% roz-
toku kyseliny sulfosalicylové ve vodd. Vyloulené vrstvy slitin drZely na podkladu p#i stroj~
nim broudeni i na hrandch, zatimco srovndvaci vzorky pokovenéd zplisobem, ale bez anodického
moteni, se odlupovaly.

PREDMET VYNLALEZU

1. Zplsob elektrolytického pokovovéni predm&tld z materidld na bézi kovli skupiny Zele-
za a jejich glitin niklem a jeho slitinemi z vodny¥ch roztokl, vyznedeny tim, Z%e se povrch
pY¥edm&tu podrobi nejprve v pokovovacim elektrolytu enodickému mo¥eni, které se poté zmé&ni
rychlym prepdlovénim v proces katodicky.

2. Zplsob podle bodu !, vyznadeny tim, Ze proudovéd hustota v anodickém reZimu se po-
hybuje v rozmezi 0,01 A.dn~2 ef 30 A.dm~2 a enodické mofent probfhd od 1 s do 60 min,
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