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Der tilvejebringes en fremgangsmdde til klabning af et be-
lagningsmateriale til i det mindste den ene overflade af en
fortettet af tilfaldigt orienterede fibre sammensat bane.
Fremgangsmaden omfatter, at der paferes varme til en over-
flade af den sammensatte bane til danneise af en aktiveret
over{lade, idet bancns fiberkcmpenent trader adad fra et plan,
der defineres af overfladen, og at den aktiverede overflade
bringes : kontakt med belagningsmatcrialet. Belagningsmateri-
alet er generelt al viskes eller {lydende natur saledes, at
det fysisk kan samvirke med de udstdende fibre for at klale
dertil, Der tilvejenringes ogséd on fremgangsmide til at kla-
be asfalt til et mctalsubstrat under anvendelse af en for-
tattet af tilfrldiat orienterede fibre sammensat bane, hvor
metallet belzgges med ¢t klxbemiddel cg derpd klabes til en
aktiveret overf{lade bé en sammensat bane. Derefter belagges
der asfalt pd den sammensatte banes udzkkede overflade, som
er blevet aktiveret ellcr akiiveres ved belagning med varm
asfale.
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Den foreliggende opfindelse angar en belagt kompositbane og en
fremgangsmade til fremstilling heraf ved klabning af et blag-
ningsmateriale til i det mindste én overflade p& en komposit-
bane med tilfaldigt orienterede fibre med en aktiveret over-
flade, hvori kompositbanens fibre star ud fra overfladen. Kom-
positbanén tilvejebringer en fibres eller travlet overflade,
hvormed belazgningsmaterialerne fysisk Kkan samvirke til fast
binding dertil. Narmere bestemt star de fibre, der er til ste-
de i kompositbanen, ud fra et plan der defineres af en over-
flade af banen til dannelse af en aktiveret overflade. Fibrene
aktiveres eller bringes til at sta ud fra en fiberarmeret kom~
positbane ved at opvarme overfladen enten fer eller samtidigt

med paferingen af belagningsmaterialet.

Generelt fremstilles fortazttede kompositbaner med tilfaldigt
orienterede fibre ud fra en matrix af et syntetisk harpiksma-
teriale, fibrose armeringsmaterialer og bindemidler. Fortrins-
vis er det syntetiske harpiksmateriale en varmesmeltelig orga-
nisk polymer. Disse polymere kompositbaner udviser de fremra-
gende egenskaber, som den polymer, hvoraf de er fremstillet,
har, plus foregede fysiske egenskaber sadan som det er beskre-
vet mere detaljeret i US patentskrift nr. 4.426.470. Skent
kompositbaner med fiberarmering, der ogsad kan betegnes fiber-
armerede sammensatte baner, udviser fremragende fysiske egen-
skaber, kan det vare vanskeligt at klazbe andre materialer til
en sadan med fiberarmeret polymer sammensat kompositbanes for-
holdsvis glatte ydre overflader. En fremgangsmade til klabning
af andre materialer til kompositbaner er saledes meget gnske-

1ig.

Fra US patentskrift nr. 3.431.157 er det kendt at binde en
glasfiberarmeret plastplade til andre materialer, hvor over-
fladelaget aktiveres ved blotning af glasfibrene, hvorved den
aktiverede overflade klaber godt til klzbemidler. Blotlagnin-
gen af glasfibrene sker imidlertid ved at bortbrande et over-
fladelag af plastmatrixen ved hjalp af en sve jsebrander, der
f.eks. holdes i en afstand p& omkring 7 cm fra den armerede
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plastplade. Ved en sadan bortbraznding med blaselampe kan man
ikke undga, at ogs&d den tilbagevarende polymer nedbrydes ail-
vorligt, hvorved de resulterende belagte kompositbaner f&r en

forringet kvalitet.

Det har nu vist sig, at kompositbaner med tilfaldigt oriente-
rede fibre (i det felgende "kompositbane™) kan varmebehandies
p& en sadan made, at matrixmaterialet blgdgesres under dannelse
af en aktiveret overflade, hvormed blagningsmaterialer fysisk
kan samvirke til dannelse af en fremragende binding med kompo-
sitbanen. Den foreliggende opfindelse gegr det sdledes muligt
at anvende kompositbaner i et vidt omrade af anvendelser, som
man hidtil har anset for at vare yderst vanskelige hvis ikke

umulige.

Desuden ger den foreliggende opfindelse det muligt at anvende
forskellige klabende belagningsmaterialer med kompositbaner,
sdledes at man i mere fuldt omfang kan udnytte kompositbaners

muligheder.

Den foreliggende opfindelse angar belagte kompositbaner, der
er karakteriseret ved det i krav 1's kendtegnende del anfarte.

Den foreliggende opfindelse hviler navnlig i en fremgangsmade
til fremstilling af sadanne belagte kompositbaner ved klazbning
af et belagningsmateriale til mindst én overflade af en for-
tettet kompositbane med tilfeldigt orienterede fibre omfatten-~
de trin til pafering af varme pad i det mindste den ene af kom-
positbanens plane overflader til1 dannelse af en aktiveret
overflade, hvori kompositbanens fibre star ud fra den plane
overflade, og pafering af et belagningsmateriale pad den akti-
verede overflade, hvorved belagningsmaterialet fysisk sam-

virker med de udstaende fibre for at klzbe til banen.

Trinnet med pafering af varme til kompositbanen kan foretages
for kompositbanen bringes i kontakt med belagningsmaterialet
eller varmen kan pafores samtidigt med at kompositbanen brin-

ges i kontakt med belagningsmaterialet.
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Ifelge et yderligere trak kan fremgangsmaden ifelge opfindel-
sen indbefatte et yderligere trin til klabning af den overfla-
debelagte kompositbane til et substrat, hvor der anvendes et
klzbemiddel som belagningsmaterialet. I almindelighed er kla-
bemidlet et syntetisk termoplastisk materiale sasom ethylen/
acrylsyre. Klazbemidlet kan ogsa vare en reaktionsdygtig poly-
mer, sasom et epoxyklazbemiddel, et phenolisk k1zbemiddel, et
urethanklabemiddel eller et nylonklzbemiddel. Substratet kan

valges blandt forskellige materialer, sasom metal, tra, beton,

polymer eller lignende.

En serlig udferelsesform for den foreliggende opfindelse er en
fremgangsmade til klabning af asfalt til et metalsubstrat om-
fattende pafering af en klazbemiddelbelzgning pa en ydre over-
flade af metalsubstratet og enten samtidig eller efterfelgende
klebning af en aktiveret overflade af en kompositbane med til-
feldigt orienterede fibre til klabemiddelbelagningen, hvoref-~
ter kompositbanens blottede overflade bringes i kontakt med
varm asfalt, saledes at den blottede overflade ophsjes og ak-
tiveres til at fibrene i kompositbanen kommer til at sta ud
fra overfladen, saledes at asfalten fysisk kan samvirke med
den aktiverede overflade for at klazbe dertil. I almindelighed
kan metalsubstratet vare et stalgennemlsb (eller "stdlstenki-
ste"”) eller stalrer, hvor stélgennemlgbet foropvarmes forud
for trinnet til pafering af en klzbemiddelbelagning pa gennem-
1gbets eller rorets overflade. Klzbemidlet er fortrinsvis en
ethylen/acrylisyre-copolymer. I almindelighed gennemferes trin-
net til at bringe kompositbanens blottede overflade i kontakt
med varm asfalt ved at dyppe kompositbanens blottede overflade

i den varme asfalt.

Den foreliggende opfindelse tilvejebringer generelt en frem-
gangsmade til belagning af en kompositbane med tilfaldigt ori-
enterede fibre med et hvilket som helst velegnet belazgningsma-
teriale, som kan samvirke med kompositbanens aktiverede over-
flade. Dette grundlzggende system kan derefter kombineres med
et hvilket osm helst blandt forskellige substrater til dannel-

se af laminater deraf.
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Ifelge en udforelsesform for fremgangsmaden til klabning af et
belagningsmateriale til en kompositbane med tilfeldigt orien-
terede fibre kan der foretages varmebehandling ved mindst en
af banens overflader for at skabe en aktiveret overflade,
hvori fibrene star ud fra overfladen. Denne aktiverede over-
flade kan derpd belagges med et gnsket belagningsmateriale,
som er i stand til at flyde omkring de udstaende fibre for pa
effektiv made at forankre det ti1 kompositbanen. Laminatet
(belagningsmateriale/kompositbane) kan derpad anvendes pa mange
forskellige mader. For eksempel kan laminatet, nar belagnings-
materialet er en klabemiddelharpiks, klabes til et substrat,
sadsom metal, tre eller polymert materiale, for at efterlade en
udakket overflade af den polymere kompositbane. Substratet vil
sdledes have en polymer overflade, som besidder kompositbanens

egenskaber.

Ifelge et yderligere trek ved den foreliggende fremgangsmade
kan laminatet (belagningsmateriale/kompositbane), som beskre-
vet ovenfor, klabes til et substrat, og kompositbanens udakke-
de overflade kan varmebehandles til dannelse af en aktiveret
overflade. Denne nye aktiverede overflade kan derpa belzgges

med et yderligere belagningsmateriale.

Ifolge et yderligere trek ved den foreliggende opfindelse kan
de ovenfor beskrevne fremgangsmdder gentages til opnéelse af
en flerhed af kompositbaner lamineret med forskellige beleg-

ningsmaterialer og/eller bundet til forskellige substrater.

De kompositbaner, der anvendes i den foreliggende opfindelse,
fremstilles i overensstemmelse med den metode, der er generelt
beskrevet i US patentskrift nr. 4.426.470, der beskriver en
fremgangsmade til fremstilling af en kompositbane og isar en
forud fortattet bane, som presses med en kalander eller klem-
valse efter torring af kompositten til tilvejebringelse af en
bane med forgget trakstyrke og rivestyrke. Andre former for
fortattede kompositbaner kan anvendes ved den foreliggende

fremgangsmade og er beskrevet i faglitteraturen som polymere
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kompositmaterialer, fiberarmerede polymere baner (US patent-
skrift nr. 4.431.696), plastiske kompositmaterialer og fiber-
matter. Den specielt anvendte fremgangsmade til dannelse af
kompositbanen er ikke kritisk, nar blot der fremstilles en
fortattet fiberarmeret kompositbane. Selv om banens tathed
eller vagtfylde vil afhange af det specielt anvendte harpiks-
materiale og de specielt anvendte armerende fibre, vil en ty-
pisk fortattet kompositbane med tilfaldigt orienterede fibre,
der indeholder en polyolefinmatrix og armerende glasfibre,
have en vagtfylde fra 15 til 110 pund/kubikfod (0,24 til 1,76

g/cm3).

I almindelighed vil en kompositbane med tilfaldigt orienterede
fibre omfatte en varmesmeltelig harpiks, hvori der kan inkor-
poreres armeringsfibre. Desuden kan kompositbanen indeholde
andre tilsatningsstoffer, sasom cellulose, latexbindemidler,
uorganiske pigmenter, antioxidanter, flokkuleringsmidler og

andre ingredienser.

1 almindelighed er de armeringsfibre, der kan anvendes i for-
bindelse med opfindelsen, enten organiske eller uorganiske
fibre, som f.eks. fibre fremstillet af grafit, metal, keramisk
materiale, polyamider, aromatiske polymerer, polyester, cellu-
lose eller glas. Glasfiber er det foretrukne valg til de fle-
ste anvendelser som folge af deres styrke og lave pris. Imid-
lertid kan specialiserede anvendelsesomrader gore andre, dikke
her beskrevne fibre, mere velegnede. Fiberens specielle sam-
mensztningsmassige identitet anses ikke for at vare kritisk i
forbindelse med den foreliggende opfindelse, og fagmanden vil

kunne finde at mange fibre vil fungere lige sa godt.

Armeringsfibrene er i det vasentlige ensartet fordelt over
hele harpiksmatricen og er tilfaldigt orienteret i et plan,
som defineres af kompositbanen, dvs. fibrene ligger ikke i no-
get vasentligt omfang p& linie i nogen speciel retning inden
for planet. De anvendte fibre har en gennemsnitlig langde fra

3 til 25 mm, fortrinsvis fra 4,76 til 12,7 mm. Desuden har fi-
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brene et langdeforhold (forholdet mellem langde og diameter)
pa over 40, fortrinsvis over 100. I almindelighed er arme-
ringsfiberne til stede i kompositbanen i en mengde pa fra 10
til 80 vagt% af kompositbanen, fortrinsvis fra 15 til 40 vegt%

af kompositbanen.

Fremgangsmaden ifglge opfindelsen medforer varmebehandling af
i det mindste én overfalde af kompositbanen, hvorved fibrene,
der er til stede i eller 1ligger i nerheden af overfladen,
bringes til at std udad fra et plan, som defineres af denne
overflade, dvs. danner en aktiveret overflade. De udstaende
fibre gor det derved muligt for et belagningsmateriale, som
har en tilstrakkelig viskositet, at flyde omkring de udst&ende
fibre og sdledes fysisk samvirke med fibrene til 1lasning pa
eller forankring til fibrene, og pd denne madde danne en sikker
binding med kompositbanen. Kompositbanens udstdende fibre ska-
ber i realiteten fysiske fremspring, der forgger banens over-
fladeareal og laser eller binder belagningsmaterialet til kom-

positbanen.

I en udfgrelsesform kan kompositbanen varmebehandles p& kun
dens ene overflade, mens den anden overflade bibeholides ved en
koldere temperatur. Dette vil skabe en aktiveret overflade pi
kun den ene side af kompositbanen og opretholde den oprindeli-
ge glatte polymere overflade pad den anden side. Nar fegrst de
udstdende fibre pad en kompositbane er blevet bundet til et
andet materiale, er denne overflade i det vasentlige desakti-
veret., Ved genopvarmning kan den tilbagevarende overflade ak-
tiveres til binding til et andet og eventuelt anderledes mate-

riale.

I almindelighed er den varme, der er nodvendig til at aktivere
overfladen, omkring blegdgesringspunktet for det specielle i
kompositbanen anvendte polymere materiale. Endvidere bgr den
varme, der paferer kompositbanens overflade, ikke vare i sadan
et overskud, at den nedbryder polymeren. Nedbrydning af kompo-
sitbanens polymerkomponent er naturligvis en funktion af for-
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skellige af opvarmningsprocessens parametre, sasom temperatur
og opholdstid. Derfor kan temperaturen overskride polymerens
tolerance pa& den betingelse, at opholdstiden er kort. Varmen
kan paferes ved hjalp af en hvilken som helst blandt mange
metoder, s&som ved hjelp af bleseluft, en opvarmet presse,
infrargdt (str&lende) varmeorganer, varmevaliser eller vaske-
bad. Ved en foretrukken fremgangsmade udferes varmebehandlin-
gen ved at anvende et opvarmet belagningsmateriale, som pafe-
res til en overflade af kompositbanen. Ved denne fremgangsmade
aktiveres banens overflade pa en sadan made, at den trakstyr-
ke, hvorunder fibrene normalt holdes inden for polymermatri-
xen, frigeres (ved opvarmning af overfladen) sadledes at fibre-
ne star ud fra overfladen og ind i belagningsmaterialet. Sale-
des aktiverer belagningsmaterialet overfladen, saledes at det

fastklabes samtidigt med at belagningen pafores.

Varmebehandlingen af kompositbanens overflade far det poiymere
bindemiddel til at blive bledt og friger i det mindste en del
af dispersionen af tilfeldigt fordelte fibre. Det antages, at
bledgeringen af den polymer, der er til stede pa overfladen,
bidrager til at frigere fibrene, som er under en spandingstil-
stand. denne spanding skyldes fortatningsbehandlingen af kom-
positbanen, der har tendens til at fa fibrene til at bgje
svagt, hvor de overlapper hinanden. De spandte fibre har der-
for en tendens til at rette sig ud eller blive afslappet, nar

det polymere bindemiddel bledgeres.

De belazgningssammensztninger eller belagningsmaterialer, der
kan anvendes til at blive klabet til kompositbanens aktiverede
overflade er s&danne, som er i stand til fysisk at samvirke
med den aktiverede overflades udstdende fibre. Fysisk sammen-
virkning med de udstaende fibre skal her beskrive belagnings-
materialets evne til at trange ind i eller flyde ind i de mel-
lemrum, der skabes af de udstaende fibre. Velegnede belagnin-
ger er i almindelighed af en viskos eller flydende natur, men
der kan ogsid med fordel anvendes belagnhinger, der kan geres
midlertidigt viskose ved hjalp af oplgsningsmidier eller med
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en passende temperatur. Almindelige eksempler vil omfatter
cementer, sé&som puds eller gips eller beton; Kklzbemidler;
trykfolsomme Klzbemidler; polymere materialer sasom polyvinyl-
chlorid, plastisoler, epoxyer, urethaner, ethylenacrylsyre;
polyolefiner sasom polyethylen, polypropylen, nyloner, poly-
styren, polyester, phenoliske polyolefiner, acryliske polyole-
finer; malinger, sasom polyestere, latexer, silicone, polye-
stere, alkyd, acryllatexer og lignende; andre harpiksholdige
og termoplastiske materialer; fedtstoffer, vokser, asfalt,
tjere og olieprodukter. Andre belagningsmaterialer, der fysisk
kan samvirke med de udstaende fibre, dvs. den aktiverede over-
flade, vil let kunne anerkendes af fagmanden og regnes som

liggende inden for den foreliggende opfindelses rammer.

Ifglge en udferelsesform kan den omhandlede fremgangsmade an-
vendes ved aktivering af den ene overflade pad en fortattet
kompositbane ved belagning deraf med et termoplastisk klabe-
middel sasom ethylen/acrylsyre eller et reaktionsdygtigt klea-
bemiddel sasom et epoxyklzbemiddel, et phenolisk klabemiddel,
et urethanklzbemiddel eller et nylonklzbemiddel. Klabemiddel-
overfladen kan derpd bindes til et substratmateriale til dan-
nelse af en polymer overflade bestaende af den fortattede kom-
positbanes uaktiverede overflade p& substratet. Typiske sub-
strater kan vare tra, metal, polymere materialer eller fa-
briksfremstillede genstande, sasom tzpper, 1linoleum, tegl,

tekstiler og lignende.

Et sarligt eksempel pa den oven for omtalte anvendelse vil
vere at binde den ene eller begge sider af en krydsfinerplader
til en kompositbanes aktiverede overflade ved anvendelse af et
passende klabemiddel. Da kompositbanens uaktiverede overflade
udviser ringe tendens til at klabe til andre materialer, ska-
bes der en overflade med fremragende frigegrelses- eller slip-
egenskaber pd krydsfineren eller pd et andet anvendt substrat.
Denne egenskab kan vare sarligt vardifuld ved fremstilling af

former til cement eller andre lignende anvendelser.
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Ved en anden anvendelse Kkan en stalplade foropvarmes til ca.
204°C, og idet det opvarmede stadl udtrazder fra en ovn paferes
en bane eller en film af ethylen/acrylsyre (EAA) og en kompo-
sitbane. Stalsubstratets varme vil pad effektiv made aktivere
kompositbanens overflade og derved binde sdvel EAA'et og kom-
positbanen til substratet. Det Taminerede stal kan derefter
formes til en gnsket form og afkeles, eller kan ferst afkeles
og derefter formes. Om gnsket kan der anvendes en klemvalse
til at pafere tryk til det laminerede sta1 for yderligere at
sikre binding af klabemidlet og den sammensatte bane til sta-
let. Det saledes dannede laminat kan yderligere dyppes i et
varmt belagningsmateriale sasom asfalt, for p& effektiv made

at aktivere kompositbanens udzkkede overflade og adhadere as-

falten.

Ifolge et yderligere trazk kan opfindelsen anvendes til at be-
lagge oprulleligt stal (dvs. stal i tradform, bandform eller
lignende; engelsk: coil) eller pladestal med et termoplastisk
klzbemiddel og kompositbane, hvor Kompositbanen bindes til
stadlet ved hjalp af aktiveringsprocessen eller ved materiale-
affinitet. Nar laminatgenstanden ferst er bundet, kan den i
vidt omfang formes til komplicerede tredimensionelle genstan-
de, sasom automobilunderdele, hjulbrende, belgeformede eller
rynkede rer og plader, tromler, tanke eller andre nyttige gen-
stande. Desuden kan den dannede genstand underkastes en yder-
1igere varmeproces for at aktivere den ydre, udzkkede overfla-
de, som derefter kan belagges med et snsket belagningsmateri-
ale eller genstanden kan dyppes i et varmt belagningsmateria-

le.

Om onsket kan det vare gunstigt forst at belagge substratmate-
rialet forud for lamineringen med en grundingsbelagning for
yderligere at forege klazbemidlets bindingsstyrke. Sadanne for-
anstaltninger kan vare gunstige for at forege substratets kor-

rosionsmodstand.

En yderligere anvendelse kan omfatte pafering af kompositbanen
til en metaloverflade, der i forvejen er belagt med et asfalt-
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materiale eller tjesremateriale, hvor asfalten eller tjzren
tjener som det bindende lag. Kompositbanen kan enten have en i
forvejen aktiveret overflade, som asfalten eller tjaren Kkan
binde sig til, eller kompositbanen kan aktiveres in situ ved
at pafere kompositbanen, mens den i forvejen belagte asfalt

eller tjere er varm.

Andre anvendeiser af den aktiverede kompositbane ifelge opfin-
delsen, som klart vil fremgd for fagfolk, anses for at ligge
inden for den foreliggende opfindelses rammer. De fplgende ek-
sempler tilvejebringes for at give en mere fuldstandig illu-

stration af den omhandlede metodes muligheder.

Eksempel I

En 2,5 mm tyk preve af en ufortattet kompositbane (med en spe-
cifik vagtfylde pa 0,2) fremstillet ud fra et hgjtrykspoly-
ethylenpulver og 35,2% glasfibre opvarmedes pa den ene side
til1 200°C i 3 minutter under et tryk pa 2067 kPa, mens den an-
den side blev holdt pa& stuetemperatur. Efter fjernelse af
trykket vist den opvarmede side (aktiveret overflade) tydeligt
tegn pa& udstaende fibre, mens den uopvarmede side stadig hav-

de en fast, glat overflade.

Et epoxyklabemiddel pafeortes til den aktiverede overflade og
klabedes til krydsfiner.

Eksempel II

En 2,5 mm tyk prove af en ufortattet kompositbane (med en spe-
cifik vagtfylde pa 0,2) dannes ud fra to ufortzttede sammen-
satte baner lagt ovenp& hinanden. Banerne smeltedes sammen og
fortattedes til dannelse af en bane med en tykkelse pa 0,4 mm
og en specifik vagtfylde p& ca. 1,25 ved opvarmning til en
temperatur p& 170°C under et tryk p& 2067 kPa i en presse i 4
minutter. Banen fik derpd lov til at kele under tryk. Den ene

side af den fortattede bane fortes derpd under en varmluftpi-
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stol, mens den anden side afkeledes. Den side, der blev udsat
for varmluftpistolen, blev iagttaget som havende et "laddent"
udseende, der klart viser tilstedevarelsen af udstaende fibre.
Denne overflade klabedes til et krydsfinersubstrat med et epo-

xyklabemidde] og udviste fremragende adhasion.

Eksempel III ~ bel®gning af galvaniseret stdl med asfalt

Prover af galvaniseret stdl lamineredes med en klazbemiddelfilm
af ethyien/acry1syre-copolymer (med en tykkelse pa 0,51 mm,
0,127 mm og 0,3 mm) og en fortazttet polymerkompositbane med en
tykkelse pa 0,2 til1 0,3 mm og med 30% glasfiberindhold. Pre-
verne dyppedes derefter i 204°C asfalt i 30 til 360 sekunder.
Derefter afkoledes preverne. Det blev diagttaget, at asfalten
fik kompositbanen til at blive grov og treviet p&d den udsatte
overflade, hvilket tydeligt viser aktivering. Desuden blev det
jagttaget, at asfalten bandt sig til kompositbanen uden tab af

adhzsion mellem kompositbanen og det galvaniserede stal.

De fremstillede preover blev derefter underkastet en afskral-
ningsstyrkepreve ved 180°C. Proverne fremstillet med en 0,51
mm film af EAA kunne ikke trazkkes fra stalsubstratet, hvilket
viser en bindingsstyrke p& over 7,15 kg/cm af bredden. Praver-
ne fremstillet med 0,127 mm film EAA viste en afskrazlnings-
styrke p& 5,54 kg/cm, idet der forekom fejl i EAA-filmen.

Eksempel IV

En galvaniseret stalpreve opvarmedes til 204°C og blev belagt
med 0,51 mm film af EAA og en ufortattet kompositbane med en
tykkelse pad 0,4 mm og et glasfiberindhold pad 30%. Det i forve-
jen opvarmede metal var varmekilde til lamineringen og sammen-
smeltningen af EAA-filmen og kompositbanen. EAA-filmen og kom-
positbanen bandtes tilstrazkkeligt til stadlet, s&ledes at det
gik i stykker, da det blev forsegt at skralle dem af.

Yderligere prover fremstillet pd lignende made dyppedes i varm
asfalt ved en temperatur p& 204°C. Der blev opndet en fremra-
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gende indtrangning af asfalten i kompositbanen. Asfaltens bin-
ding til kompositbanen var fremragende. Afskralningsstyrken
ved 180°C for alle praver var ca. 0,72 til 0,9 kg/cm bredde,
hvilket var den strukturelle styrke i den ufortattede kompo-

sitbane med et glasfiberindhold pa 30%.

Eksempel V

Prgver af 2,54 cm brede strimler af bade ophajede (aktiveret
overflade) og glatte (uophsjet) glasfiberarmerede kompositba-
nematerialer lamineredes til bade aluminiumplader og "Lebani-

te"® spanplade og afpreovedes for bindingsstyrke.

Aluminiumpreveplader (Q-plader) blev skaret i rektangulare
stykker af storrelsen 5 cm x 10 cm med en tykkelse pa 0,635
mm. Provepladernes overflader rensedes ved afterring med ace-
tone, og 2,5 cm brede strimler af det glasfiberarmerede kom-
positbanemateriale limedes til aluminiumsprovepladen under an-
vendelse af en epoxyharpiksformulering dindeholdende 16 dele
DEH 58 pr. 100 dele DER 331. DEH 58 og DER 331 er varemarker
tilherende The Dow Chemical Company, idet DEH 58 er et epoxy-
hardningsmiddel eller en harder af en diethylentriaminsammen-
s2tning, og DER 331 er en flydende standardharpiks med lav mo-
lekylvagt af typen bisphenol A/epichlorhydrin. Kompositbanens

polymermatrix var polypropylen.

Epoxylimen pafertes p& aluminijumsprgvepladen under anvendelse
af en nr. 24 tradviklet belagningsstang. Det armerede kompo-
sitbanemateriale anbragtes derefter pa den klazbemiddelbelagte
overflade af aluminiumsprevepladen, og en slipfilm og en vagt
blev anbragt pa proven. Der fremstilledes tre prgver af hver
henholdsvis den ophgjede kompositbane (overfladeaktiveret ba-
ne) med en tykkelse p& 0,33 mm, og den ikke-ophgjede (glatte
bane) med en tykkelse pad 0,28 mm. Prgverne hardedes derefter i

24 timer ved stuetemperatur.

Et andet sat af progver til afprevning fremstilledes ved at an-

vende den samme procedure, som beskrevet ovenfor bortset fra,
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at substratet var en traspanplade, solgt under varemarket
"Lebanit"® fremstillet af Champion Co., USA, og med en tykkel-

se pad 2,9 mm.

Tre prover af hver af henholdsvis de ophsjede og de ikke-ophsg-
jede baner med en bredde pad 2,5 cm klabedes til spanpladen un-
der anvendelse af det ovenfor beskrevne epoxyklezbemiddel og

den ovenfor beskrevne procedure.

Preverne afprovedes for afskrazlningsstyrke ved 90°C i et
Instron preveapparat. Prgverne afprovedes under anvendelse af
en krydshovedhastighed pa 30 cm pr. minut. Resultater blev re-
gistreret pa en strimmelskriver, der kerer med en hastighed pa
5 cm pr. minut. Resultaterne er vist i tabellen nedenfor og
reprasenterer en gennemsnitlig kraft (for 3 prever), der er
nedvendig for at afrive kompositbanen fra substratet. Kraft-

enheden er i g/cm strimmelbredde.

Tabel

Substrat Ophgjet bane Ikke-ophojet bane
Aluminium 190 87,8
Spanplade 152 76

De ovennavnte preveresultater viser, at der blev opnaet en va-
sentligt kraftigere adhasion af de ophejede baner i forhold
til de ikke-ophgjede baner. Den gennemsnitlige adhasion af
fiberarmerede kompositbaner, med en aktiveret overflade, til
et aluminiumsubstrat viste en 54%'s stigning i forhold til den
gennemsnitlige adhasion af de ikke-ophgjede (glatte overfla-
der) baner. Der vandtes en 1lignende procentuel forggelse af

adhzsionen med de ophejede kompositbaner, nar de blev klabet

til spanplade.
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Patentkrayv.

- v v - - -

1. Belagt kompositbane, kendetegnet ved, at den
omfatter en fortazttet med tilfaldigt orienterede fibre armeret
kompositbane af et syntetisk harpiksmateriale med mindst en
ved bledgering af harpiksmaterialet dannet aktiveret overfla-
de, hvori banens fibre stir ud fra et plan defineret af over-
fladen, og et belagningsmateriale der er Kklabet til den akti-

verede overflade.

2. Belagt kompositbane ifsige krav 1, kendetegnet

ved, at belagningsmaterialet er asfalt.

3. Belagt kompositbane ifslge krav 1 eller 2, kende -
tegnet ved, at de tilfaldigt orienterede fibre i kompo-
sitbanen er glasfibre med en gennemsnitlig lengde fra 3 til 25
mm og et langdeforhold p& over 40, og at glasfibrene er til
stede i en mangde p& fra 10 til 80 vegt% af kompositbanen.

4. Belagt kompositbane ifslge krav 1, 2 eller 3, ke nde -
tegnet ved, at kompositbanens anden overflade er aktive-
ret og klabet til et substrat valgt blandt metal, tra, cement

eller syntetisk harpiksmateriale.

5. Belagt kompositbane ifglge krav 4, kendetegnet
ved, at substratet er et metalgennemieb ("metalstenkiste") el-
ler et metalrer, og at kompositbanens anden aktiverede over-
flade er klabet til metalsubstratet ved hjalp af et syntetisk

klazbemiddelimateriale.

6. Fremgangsmade til fremstilling af en belagt kompositbane
ifelge krav 1 ved klazbning af et belagningsmateriale til en
forteattet kompositbane af tilfaldigt orienterede fibre i en
matrix af syntetisk harpiksmateriale, ke ndetegnet
ved, at man paferer varme til i det mindst en af kompositba-
nens overflader til bledgering af harpiksmaterialet under dan-
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nelse af en aktiveret overflade, hvori kompositbanens fibre
star ud fra et af overfladen defineret plan, og paferer belaeg-
ningsmaterialet p& den aktiverede overflade, hvorved belag-

ningsmaterialet fysisk samvirker med de udstdende fibre til at
klzbe dertil.

7. Fremgangsmade ifelge krav 6, K endetegnet ved, at
der pafores varme til kompositbanens overflade enten forud for
eller samtidigt med at den aktiverede overflade bringes i kon-

takt med belagningsmaterialet.

8. Fremgangsmade ifeolge krav 6 eller 7, k ende tegnet
ved, at belagningsmaterialet opvarmes til en temperatur til

dannelse af den aktiverede overflade.

9. Fremgangsmade ifelge krav 6, T eller 8, kK endeteg -~
net ved, at den fortazttede kompositbane med tilfaldigt ori-
enterede fibre har armerende fibre, der er til stede i en

mengde fra 10 til 80 vegt% af kompositbanen.

10. Fremgangsmade ifoglge krav 9, Kendetegnet ved,
at de armerende fibre har en gennemsnitlig lengde fra 3 til 25

11. Fremgangsmade ifolge et hvilket som helst af de foregaende
krav 6 - 10, k ende tegnet ved, at de armerende fibre

er glasfibre.

12. Fremgangsmade ifelge krav 6, kende tegnet ved,
at belagningsmaterialet er et klabemiddel af syntetisk har-
piksmateriale og at fremgangsmaden indbefatter et yderligere
trin til kl®bening af den fortazttede kompositbane med tilfal-
digt orienterede fibre til et substrat valigt blandt metal, tra

eller polymert materiale.

13. Fremgangsmade ifolge krav 6, k endetegnet ved,
at man som belagningsmateriale anvender asfalt, og at kompo-
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sitbanen klabes til et metalsubstrat, idet man paferer et kle-
bemiddelmateriale til en overflade af metalsubstratet, og en-
ten samtidigt dermed eller efterfelgende klzber en aktiveret
overflade af kompositbanen til klzbemidiet, og bringer den
udekkede overflade af kompositbanen i kontakt med varm asfalt,
sidledes at den udzkkede overflade aktiveres, hvorved asfalten
fysisk samvirker med den aktiverede overflade for at klabe

dertil.

14. Fremgangsmade ifelge krav 13, k ende t e gnet ved,
at metalsubstratet er et stalgennemlgb ("stalstenkiste”) eller

et stalrgr.

15. Fremgangsmade ifelge krav 14, kende tegnet ved,
at stalgennemlgbet foropvarmes for trinnet til klabning af et

klzbemiddel ti1 overfladen af gennemlgbet eller rgret.
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