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(54) Zariadenia na lisovanie otvorov v rznych

(&elom vyndlezu je zrychlenie viroby
prirub hlavne u vzduchotechnického potrubia
a pri lisovani otvorov do nlechov v réznych
rozte&iach a priemeroch.

Toho sa dosiahne lisovanim otvorov vo-
mocou dierovacich jedrotiek, ktoré si zafi-
xované vodla poZadovanych roztedi na pra-
covnej ploche stola, ktory mé mechanizmus
na vystredenie a upnutie materidlu zhotove=-
ny-tak, Ze materidl sa dostane do poZadova-
nej polohy vo&i dierovacim jednotkdm a pre-
vedie sa lisovenie.

Vyndlez je mo¥né vyuzit viade tam, kde
je nutné vylisova{ otvory umiestnené na
priamke.
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Vyndlez rie¥i zariadenie pre lisovanie otvorov v réznych roztefiach a r®znych priemerov.
Zariadenie Je 2zv14%t vhodné na lisovanie .otvorov v Etvorhrannych prirubdch pou2ivanych hlav-
ne u vzduchotechnickych zariadeni, na lisovanie otvorov do plechov, profilovych materidlov
a nodobnych vyrobkov, u ktorych je potreba, aby otvory boli v raznych roztediach v priamom
smere. Doposial sa otvory jednotlivo vétajd na stojanovych vitaZkdch podla predom zhotovene]
¥ablony alebo ea lisovali na lisoch. Tieto spSsoby s mdlo produktivne a dochddza k velkym
nepresnostiam medzi rozostupami, &o mé za ndsledok zvyZenie obtiaZnosti a pracnosti pri mone
téd%i,

Tieto nevyhody odstranuje zariadenie na lisovanie otvorov pod®a vyndlezu, ktoré prevd-
dza samolinné vystredenie lisovaného materidlu, upnutie, vydierovanie poZadovaného po&tu
otvorov a uvolnenie lisovaného materidlu po prevedeni lisovania. Tymto zariadenim sa dosiahne
25 x vy#Sia produktivita prdce, vysokd presnost rozte&i medzi otvormi, uspora elektrickej e~
nergie a uspory ndstrojov - vrtdkov. Nemusi sa previdzat obrysovdvanie otvorov, vrtanie a
zré¥anie hrén otvorov.

Na vykrese, na obr. 1 v %elnom a obr. 2 v boZnom pohlade, je zndzornené zariadenie na
lisovanie otvorov podla vyndlezu, ktoré pozostédva z dierovace] Jednotky 1, priZom polet die-
rovacich jednotiek zdvisi od vodtu lisovanych otvorov, Dalej zo strediaceho a upinacieho me=-
chanizmu 2, zdroja sily vre lisovanie, s ovlddacimi prvkami 3 a riadiace] skrine 4.

" Po vloZeni lisovandho materidlu 3 na strédiaci a upinac{ mechanizmus 2 sa uvedie po sig=-
ndle z riadiacej skrine 4 samoZinne do Zinnosti zdroj sily pre lisovanie s ovlddacimi prvka-
mi 3, strediaci a unfnaci mechanizmus 2, dierovacie jednotky 1 a ¥innosti sa prevedt opatovne
samolinne a vyberie sa lisovany materidl s vylisovanymi otvormi, Jednotlivé dierovacie Jed~
notky 1 sa mé¥u podla potreby Tubovolne vyradif z &innosti.

Zariadenie nodla vyndlezu je moZno pouzit viade tam, kde je potrebné vyhotovit sistavu
otvorov rozmiestnenych na priamke, v rovine, alebo v priestore v Tubovolnych rozte&iach a r8z-

nych vo&toch otvorov,

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie na lisovanie otvorov v rdznych roztediach vyznaZujice sa tym, Ze pozostdva
z dierovacich jednotiek (1), upravenych fixovatelne na pracovnej ploche stola, na ktorej Je
upevnen' uninaci mechanizmus (?) pre vystredenie a upnutie lisovaného materidlu (5) v pracov=
nom vrriestore dierovacich jednotiek a vod pracovnou plochou stola upravenym zdrojem lisova-
cieho tlaku s ovlddacimi prvkami (3) pre pohon dierovacich jednotiek (1) a riadiacej skrine
(4),
1 vykreé
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