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A a B. Slozka A obsahuje 40 az 60 % hmotnost-
nich bitumenu s teplotou méknuti 46 a? 60 DC,
penetraci 20 az 45 a 71 aZz 100, 20 a% 40 %
hmotnostnich kapalné mastné kyseliny se 17

az 18 atomy uhliku nebo naftenové kyseliny,

a > az 10 % hmotnostnich faktisu vyrobeného

z plfedem upraveného Fepkového oleje a siry

a obsahujiciho 17 aZ 19 % hmotnostnich siry.
Slozka B obsahuje 10 aZ 20 % hmotnostnich
oxidu zinegnatého, oxidu hofe&natého, oxidu
vdpenatého, hydroxidu vépenatého nebo chlo-
rového vdpna nebo jejich smési, 10 a% 90 %
hmotnostnich plnidla, a 1 a% 20 % hmotnost-
nich regenerdtové drti, pfidemZ hmotnostni
pomdr sSloZek A a B €ini 1 az 3 : 3 a% 1.
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Vyndlez se tykd pojidla na bdzi bitumenu pro préci za studena, které sestdvi ze dvou
sloZzek a pouzivd se ve stavebnim pramyslu. .

V Cetnych oblastech prdmyslu podzemnich a pozemnich staveb existuji problémy tykaji-
ci se lepeni a tésnéni spdr takového druhu, Ze je nelze vyfe5it ani za pou?iti horkych
bitumenovych tésnicich hmot, ale &asto dokonce za pouZiti vyrobkd obsahujicich rozpoustéd-
la nebo vyrobkd na bdzi emulzi. K &&stednym opravam stfednich izolaci nebo k utésnéni di-
latagnich spér u vysoce ndroénych staveb (mostt, tuneld, tybink®) jakoZ i k vyplfAovéni
spdr jsou k dispozici rtzné produkty na bdzi dvousloZkovych epoxidovych pryskyfic nebo na
bdzi polyurethant, které obsahuji kamenouhelny dehet nebo/a bitumen, jakoZ i také roz-
poustédla. Nevyhodou téchto pfipravkd je skuteénost, Ze jsou obecné pou?itelné pouze pro
specifické, urc¢ité dely tmeleni, nebo skute&nost, Ze obsahuji 40 a? 60 % rozpoudtédel,
takze zatézuji Zivotni prostfedi a jsou nebezpe&né hoflavé.

Smési na bdzi bitumenu, které se daji pouZivat také pro préci za studena, a které
obsahuj{ rozpouStédla nebo vodnou emulzi, se nedaji pouZivat napfiklad pro takové dcely,
kde neni zajisténo vyschnuti filmu pojidla, nebo kde je vylouGeno pfi vysychadni sniZové-
ni objemu (scvrkdvdni), napfiklad v pfipadé slepovani vodot&snych desek nebo pfi vyplio-
véni dilatatnich spdr. Pro opravu betonovych silnic a pdsd jsou obecng znamy dehtové epo-
xidové hmoty nebo bitumenové epoxidové hmoty s vysokym obsahem plnidel, vzhledem k tomu,
Ze tyto hmoty maji dobrou adhezi vi&i betonu a Zddouci elasticitu. Vzhledem k vysokym
ndkladim se vSak tyto hmoty pouZivaj{ pouze v pfipad& zvl&stnich stavebnich objektt, na-
pfiklad pfi opravé startovacich a pfistdvacich drah na letistich.

Ddle jsou zndma pojidla na bdzi epoxidovych pryskyfic popfipadé pojidla na bdzi pfi-
rodniho a syntetického kauguku. K utésnéni spdr se pouZzivd tmeld a nétérovych stiracich
tmeld na bdzi plastickych hmot, jako produktl na bdzi polysulfidd, butylkauduku, polyiso-
butylenu, polyurethanu nebo silikonového kauguku. Jejich nevyhodou jsou vysoké pofizova-
ci nédklady, ¢imZ je omezena jejich pouzZitelnost.

Nevyhodou znamych produktd je jednak jejich drahota a jednak skutednost, Ze se nemo-
hou pouzivat pro rizné G8ely. Nevyfedenym zlstdvéd napiiklad (kol, aby se pojidlo samovol-
né rozteklo v potfebné tlousice vrstvy a tim se potlaily nerovnomérnosti povrchu nebo
aby bylo moZno libovolné korigovat popfipadé regulovat polohu materidlu, ktery se md po-
jidlem pojit, také po uloZeni, tj. doba zpracovatelnosti. Trvale plastickych vlastnosti
se dd dosdhnout pouze po pfidavku drahych plastickych hmot, pficemZz se obvykle nedd od-
stranit pouziti rozpoustédel.

Cilem vyndlezu je ziskdni trvale plastického pojidla s regulovatelnou dobou zatuhnu-
t{ pro préci za studena, které by bylo vhodné pro 3iroké spektrum aplikainich moZnosti,
bylo prosté vody a rozpoudtédel a manipulace s nim by byla jednoduchd. Aplikace takového
pojidla pak nemd zplsobovat Z4dné zdravotni ani ekologické problémy.

Pfedmé&tem pfedloZeného vyndlezu je pojidlo na bdzi bitumenu sestdvajici ze dvou slo-
Zek, které je prosté vody a rozpouStédel a je vhodné pro préci za studena. Pojidlo podle
vyndlezu spo&ivd v tom, Ze jako slozku A obsahuje

40 a7 60 % hmotnostnich bitumenu s teplotou méknuti 46 aZz 60 DC, penetra-
ci 20 az 45 a 71 aZ 100,

20 az 40 % hmotnostnich kapalné mastné kyseliny s prumérnym poctem atomd
uhliku 017 az ClB nebo naftenové kyseliny,
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5 az 10 % hmotnostnich faktisu vyrobeného z pfedem upraveného Fepkového
oleje a siry a obsahujiciho 17-aZ 19 % hmotnostnich siry,

zatimco slozka B obsahuje

10 aZ 20 % hmotnostnich oxidu zineé&natého, oxidu hore&natého, oxidu vdpe-
natého nebo hydroxidu védpenatého- nebo chlorového vdpna nebo
jejich smési,

10 aZz 90 % hmotnostnich plnidla a

1 az 20 % hmotnostnich regenerdtavé drti,

piicemZ hmotnostni pomér slofek A a B &ini 1 a2 3 : 3 az 1.

Kapalnou mastnou kyselinou mGze byt mastnd kyselina lojového oleje, jejiz jodové &is-
lo &ini 84 aZ 92. Jako mastng kyseliny se miZe pouZivat lojové mastné kyseliny, technic-
ké mastné kyseliny s Jodovym &islem 20, &islem zmydeln&ni 185 aZ 210, mastné kyseliny
slunetnicového oleje, mastné kyseliny fepkového oleje, mastné kyseliny palmojddrového
oleje, mastné kyseliny kokosavého oleje nebo mastné kyseliny ln&ného oleje.

Inertnim plnidlem s velikosti G4stic 0 aZ 1 mm je pisek nebo kfemennd moucka, ande-
sit, basalt, kamenns mougka, mastek, kaolin, bentonit nebo Jil, mikrosilikétovy prések,
hydrét oxidu hlinitého, mlety korund, asbestovs vldkna, minerdlni vlna, syntetickd v1ldk-
na, viskozovsd vldkna, atd. nebo jejich smés.

Vysychavym nebo polovysychavym clejem, vhodnym pro vyrobu faktisu, je slunegnicovy
olej, repkovy olej, bavlnikovy olej, tykvovy olej, sezamovy olej, konopny olej, olivovy
olej, sojovy olej, rybi olej, kukufig&ny olej, lné&ny olej nebo ricinovy olej, jejichz jo-
dové &islo &ini 80 az 200, i kdyZ se mG%e pou¥ivat také fermeZ vysychavého rostlinného
oleje.

Kvalita a sloZeni inertniho plnidla miZe byt jak uvedeno shora, vyhodné je vsak po-
uZiti pisku o velikosti &&stic 0 a 1 mm.

Pomér slozek A a B se muze pohybovat ve shora uvedenych mézich, nutno v8ak pozname-
nat, Ze pro dgely pti kterych se maji uplatfiovat lepici vlastnosti, se dgelnd pouzivd
smési s pomé&rem sloZek A a B 2 : 1, zatimco pro tésnéni Spar je Uéelnd sm&s s pomérem
sloZzek 1 : 1.

Pojidlo podle vyndlezu se vyrdbi{ tim, e se pfi vyrob& sloZky A pridé k bitumenu pri
teplotd 160 az 170 °c vytvrzeny nebo polovytvrzeny faktis, potom olejové kyselina, v se-
pardtnim stupni se ptid4 oxid zine€naty nebo oxid hofe&naty nebo oxidy kovi alkalickych
zemin popiipadé chlorové védpno, plnidla a regenerdtovd dri a smés se homogenizuje.

BileZzitym pfedpokladem pPro pouziti pojidla podle vyndlezu je dokonalé a dplné prom{-
seni sloZek A a B, k &emu? obecns postati doba michdni 5 aZ 10 minut. Doba zpracovatel-
nosti kapalné, maltovité hmoty &ini v#dy podle teploty 2 a7 2 1/2 hodiny, avZak tento
Cas doby zpracovéni se di prodlou?it nebo-se d4 ptiddnim alifatické karboxylové kyseliny
ke sloZce A, nejvyde v mno¥stvi 5 % vztaZeno na hmotnost sloZky A, podstatné zkritit.
Podle toho se d4 doba zpracovatelnosti regulovat mezi 10 minutami a 24 hodinami. B&hem
doby zpracovdni maltovitd hmota nehoustne, sama od sebe se dobie rozlévéd, po urdité dobe
néhle zatuhne (hmota se vytvrzuje b&hem 10 a? 15 minut), aviak zdstdvd trvale v plastic-
kém stavu.
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Slozeni pojidla podle vyndlezu Jje nové. Podobng lepidlo, obsahujici bitumen, nebo
podobny prostiedek pro utésfovdni spdr, nebyly dosud na trhu k dispozici a nebyly dosud
zndmé. K zatuhnutf prostfedku dochdzi ve studeném stavuy pri teplote okoli, vyhodng pri
teplotdch od asi 20 °C a sestdvg pravdépodobng ze tig dil¢ich procest.

PEi zmydelnéni mezi pouZitym oxidem kovu a volnou mastnou kyselinou se tvofi vazba,
jejiz trvanlivost Je moZno regulovat. PFiddnim alifaticke karboxylovg kyseliny se d3
tento &as zkrdtit, pridénim faktisu se d4 vazba inhibovat, to znamena, Ze jeji trvan-
livost se da prodlouzit. Sougasng g timto procesem se tvofi mezi faktisem, oxiden kovu,
nenasycenou mastnou Kyselinou a popfipade nenasycenymi vazbami syntetického kaudukuy par-
cidln& nebo dplne zesiténé vazby. Ve vrstvdch vdzané hmoty, které plichdzeji do styku
se vzduchem a svétlem, se vytvrzuje nezmydelnény zbytek polonasyceného rostlinného oleje
a nenasycené mastné kyseliny b&hem pomérné dlouhg doby za prijimsni kysliku, pficem; se
pouZivand hmota "protvrzuje". Tuto skute&nost 1ze zjistit snizenim lepivosti a pozvolnym
zvysenim teploty méknuts.

Pojidlo podle vyndlezu mé tu vyhodu, Ze pfi pouZzit{ se maze vytvdtet rozdilng tloust -
ka vrstvy, nent nutno poéitat s rychlym zaddtkem tuhnutf a hmota se dobie rozprostirs.
V disledku takovéto regulovatelnosti se ds tidit také poloha materidlu, ktery ma byt po-
Jidlem spojovén, pricems se materidl, ktery se ma pojit,nepoékozuje ani d&inkem tepla
ani chemickym G&inkem. Po upotfebent zGstdvd hmota v trvalém plastickem stavu a pfejimg
pohyby, ani# by dochdzelo k tvorbs trhlin. Tato hmota dobfe ulpivd na suchem podkladu,
ddle je vrstva dbbfe odolnd vagi vlhkosti, nepfijimd vodu a Je mozno ji pourivat k pojeni
také pod vodou. PFi praktickém pouziti prostiedku podle vyndlezu lze Spojovani timto po-
jidlem, uts&sfiovdni SpP4r nebo jinou prdci provddét pomoct Jednoduchych piistrojt bez ne-
bezpe&i popilenin a bez poskozeni zdravi. Navic nevyzaduje tato préce zédné odborng sily.
Prosttedky podle vyndlezu se daji kroms Jiného pouZivat k vyplni spar betonovych chodni-
kb, prvkd stfesnich izolaci, k lepeni parket, stfe&nich pdslt apod. Jejich pouziti je mi-
mofddné ekonomicke vzhledem k tomu, Ze G&innd latka vyrobk{ mize sestdvat z levnych bgz-
né dostupnych sloZek, pridem? zmé&nou poméru sloZek A a B se d4 ménit charakter prostredku

V nésledujicich ptikladech provedeni se bliZe objasiuji dalsy podrobnosti vyndlezu.
Tyto pfiklady v3ak rozsah vyndlezu v Z4dném sméru neomezuji.

Priklad 1

Z déle uvedenych slozek se pfiprav{ pojidlo, které je pouzitelné k lepeni a jako
hmota k vyplfiovént Spér.

SloZka A:
60 % hmotnostnich bitumenu B-9¢0
35 % hmotnostnich olejové kyseliny (Cl7-Cla)
5> % hmotnostnich vytvrzengho faktisu vyrobeného z piedb&ing upraveného
fepkového oleje a obsahujictho 19 & siry
SloZka B:

o°

hmotnostni hydroxidu vépenatého

hmotnostnich oxidu zineénatého

10 % hmotnostnich regenerdtové drti (drf z pPryZovych obruéf s maximglni
velikosti &dstic 1 mm)

o
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% hmotnostnich kfemenného pisku (velikost Cdstic nejvyse 1 mm).

Bitumen se pfi teploté 160 aZ 170 °C smisi s vytvrzenym faktisem, smé&s se ochladi

a pfidéd se kyselina olejovd.

Slozka B se pripravi smisenim oxidu zine&natého, regenerdtové drti a kfemenného pis-

ku.

Priklad 2

Prostfedek pouZitelny jako hmota pro vylévdni spdr se pfipravi z nésledujicich slo-

zek:

Slozka A:
60
30
10

Slozka B:

10

10
80

Tato smés se

Priklad 3

% hmotnostnich bitumenu B-90
% hmotnostnich kyseliny olejové (C17ClB)
% hmotnostnich stfedné& vytvrzeného faktisu s obsahem 19 % hmotnostnich

siry vyrobeného z fepkového oleje;

% hmotnostnich chlorového vépna (s obsahem 25 a? 30 % hmotnostnich
aktivniho chloru)

% hmotnostnich regenerdtové drti (podle ptikladu 1)

% hmotnostniho kfemenného pisku.

pripravuje analogickym zpGsobem jako je popsan v pFikladu 1.

Prostredek pouZitelny jako lepidlo a jako prostiedek k vylévéani sbér se pripravi
z ndsledujicich sloZek:

Slozka A podle ptfikladu 2

SloZzka B:
5

5
20
70

% hmotnostnich oxidu zine&natéha’
s hmotnostnich oxidu hotfeénatého
% hmotnostnich regenerdtové drti

% hmotnostnich kfemenného pisku.

Prostredek se pfipravuje analogickym zplsobem jako je popsédn v pifikladu 1.
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PREOMET VYNALEZU

1. Pojidlo na bdzi bitumenu pro préci za studena, prosté vody a rozpoustédel a sestdvaji-

ci ze dvou slniek, vyznatujici se tim, Ze jako sloZku A obsahuje

40

20

zatimco slozka B

10

10
1

aZz 60 % hmotnostnich bitumenu s teplotou méknuti 46 3% 60 OC, penetra
ci 20 aZ 45 a 71 az 100,

aZz 40 % hmotnostnich kapalné mastné kyseliny s primérnym podtem ato-
md uhliku Cl7 az C18 nebo naftenové kyseliny,

az 10 % hmotnostnich faktisu vyrobeného z pfedem upraveného fepkové-

ho oleje a siry a obsahujiciho 17 aZ 19 % hmotnostnich siry,

obsahuje

aZ 20 % hmotnostnich oxidu zinetnatého, oxidu hofeinatého, oxidu vé-
penatého nebo hydroxidu vépenatého nebo chlorového védpna nebo
jejich smési,

az 90 % hmotnostnich plnidla a

az 20 % hmotnostnich regenerdtové drti,

pficemZ hmotnostni pomér sloZek A a B ¢ini 1 az 3 : 3 aZ 1.

2. Pojidlo podle bodu 1, vyznacujici se tim, Ze misto bitumenu a mastné kyseliny obsahuje

godron mastnych kyselin.

3. Pojidlo podle bodu 1, vyznacdujic{ se tim, Ze jako kapalnou mastnou kyselinu obsahuje

kyselinu olejovou nebo olein, mastnou kyselinu talového oleje nebo smés kapalnych rost-

linnych mastnych kyselin.

4. Pojidlo podle bodu 1, vyznacujici se fim, Ze jako faktis obsahuje faktis, ktery jako

vysychavy nebo polovysychavy olej obsahuje slunenicovy olej, fepkovy ole), konopny

olej, olivovy olej, rybi olej, lné&ny olej nebo sojovy olej nebo jiny olej tohoto typu.
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