Warszawa, 10 sierpnia 1934 r.

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 20059.

KL 21 h, 30/14.

Allgemeine Elektricitats- Gesellschaft
(Berlin, Niemcy).

Urzadzenie do samoczynnego spawania {ukiem pradu stafego.

Zgloszono 20 pazdziernika 1931 r.
Udzielono 2 maja 1934 r.
Pierwszenstwo: 3 listopada 1930 r. (Niemcy).

Przy samoczynnem spawaniu tukiem
pradu stalego jeden biegun jest zwykle po-
laczony z elektroda do spawania, drugi za$
biegun poprzez kadlub maszyny lub wo-
zek do spawania — z przedmiotem spa-
wanym. W takiem urzadzeniu pod wply-
wem najrézniejszych okolicznosci, np. w
zaleznosci od rodzaju przedmiotu spa-
wanego i zmlan jego s$rednicy, w przed-
miocie spawanym wystqpujq czesto stru-
mienie magnetyczne,' ktére bez przerwy

‘wychylaja tuk i zmuszajg go do kra-

zenia dookola elektrody. Zwigkszanie sig
przekroju tuku, spowodowane odchylaniem
si¢ luku od miejsca spawania, nie dopu-
szcza do spadku napigcia i mocy luku przy
zmaiejszaniu si¢ jego dlugosci, wobec czego

spadek napiecia tuku prawie ze nie naste-
puje nawet bezposrednio przed zetknig-
ciem si¢ elektrody z roztopionem tworzy-
wem. Wobec tego przekazniki nie zostaja
wzbudzone, wskutek czego elektroda do
spawania nie zostaje ani zatrzymana w
swym ruchu, ani cofnieta. W chwili zetknie-
cia si¢ elektrody z roztopionem tworzywem
tuk gasnie, poczem elektroda zostaje cof-
nigta i luk znéw powstaje do czasu, az
zn6éw zgasnie. O dobrem spawaniu w po-
dobnych warunkach nie moze byé¢ mowy.
Wynalazek dotyczy urzadzenia do sa-
moczynnego spawania fukiem pradu stale-
go i umozliwia w kazdym przypadku usu-
nigcie migania i odchylania si¢ tuku. Jest to
osiagnigte w ten sposob, ze przed lub za

‘



glowica' do spawania wzglednie elektroda
osadzone jest sprezynujaco kétko kontak-

towe oraz przewidziany jeést przelqczmk :

zapomoca ktérego prad spawajacy jest do-
prowadzany do przedmiotu spawanego do-
wolnie albo poprzez kadlub maszyny (ma-
se), albo poprzez koétko kontaktowe. Zgod-
nie z wynalazkiem mozna umiescié po jed-
nem kétku zaréwno przed, jak i za glowica
do spawania; w tym przypadku nalezy
przewidzie¢ jeszcze jeden przelacznik, u-
mozliwiajacy ~doprowadzenie pradu do
przedmiotu spawanego dowolnie poprzez
jedno lub drugie kétko kontaktowe. Ahy u-

niknaé przerw w przebiegu spawania przy

przelaczaniu doprowadzenia pradu (prze-
laczanie z masy na elektrode, z jednej elek-
trody na druga i t. d.), stosowane sa prze-
taczniki, dzialajace bez przerywama obwo-
du pradu.

Rysunek przedstawia prrzyklad wy|ko-
nania przedmiotu wynalazku. ’

Na kadtubie @ maszyny do spawania
porusza sie¢ wozek b, dzwigajacy glowice do
spawania ¢ z elektroda d. Ruch wézka b
powoduje przesuwanie si¢ elektrody d po-
nad przedmiotem spawanym e, przyczem
pomiedzy elektroda d a przedmiotem e po-
wstaje tuk 7.

Elektroda d jest polaczona z biegunem
ujemnym, przedmiot spawany — z biegu-
nem dodatnim. Prad jest doprowadzany do
przedmiotu spawanego poprzez kadtub ma-
szyny (mase) przez wlaczenie ramienia /
przelacznika i. Prad moze byé jednak do-
prowadzony do przedmiotu spawanego e
réwniez poprzez drugie ramig¢ k przetaczni-
ka i oraz przewod h, przelacznik o, prze-
wod p i kétko g. Wybér jednej z dwéch
drég doprowadzenia pradu jest zalezny od
tego, jakiego rodzaju wplyw powinien byé
w danej chwili wywarty na luk elektrycz-
ny. Odlegtos¢ kétka g od tuku f moze wy-
nosi¢ naogot ok. 80 — 100 mm.

Aby jeszcze bardziej zwickszyé mozli-
wosé oddzialtywania na tuk, moze byé prze-

widziane, jak to jest przedstawione na ry-
sunku, oprécz kotka g jeszcze jedno koétko
kontaktowe g‘, umieszczone po drugiej stro-
nie elektrody, przyczem prad jest dopro-
wadzany do niego zapomoca przelacznika o
poprzez przewdéd p‘. Obslugujacy maszyne
moze wigc zapomoca przelacznika o dopro-
wadzié prad albo do jednego, albo do dru-
giego z dwoch kotek kontaktowych g i g'.
Dziatanie urzadzenia jest nastepujace.
Na poczatku spawania elektroda d
wskutek ruchu woézka b posuwa si¢ np. w
kierunku strzalki m, a przelacznik i ma
wlaczone ramie /, wskutek czego biegun do-
datni jest potaczony w zwykly sposéb po-
przez kadlub maszyny z przedmiotem do
spawania. Po wykonaniu matego kawatka
szwu pomiedzy krawedziami, podlegajace-
mi spojeniu, przez przelozenie przelaczni-
ka i na ramie % zostaje doprowadzony prad
do jednego z dwéch kétek kontaktowych g
lub g° bez przerywania obwodu pradu. O
wyborze jednego z dwéch kotek jako kétka
kontaktowego decyduje kazdorazowo polo-
zenie przelacznika o. Poniewaz przelacznik
o dziala réwniez bez przerywania obwodu
pradu, wobec tego bez przerywania prze-
biegu spawania moze byé osiagana zmiana
dziatania kierunkowego pél elektromagne-
tycznych, oddzialywajacych na tuk. Obstu-
gujacy maszyn¢ moze wiec zapomoca urza-
dzenia wedlug wynalazku doprowadzaé
prad albo poprzez kadlub maszyny, albo
poprzez jedno z kélek kontaktowych, znaj-
dujacych si¢ przed wzglednie za miejscem
spawania.
~ Jezeli kotka kontaktowe g i g' znajdu-
ja si¢ bezposrednio nad szwem, moga byé
one zaopatrzone, stosownie do danego cely,
w rowek, aby nie przylepialy sie do wyko-
nanego juz szwu. Jezeli jedno z kétek g Jub
g’ nie jest wlaczone w obwéd pradu, moze
byé ono wbrew dziataniu sprezyny podnie-
sione do géry i zapomoca zatyczki n utrzy-
mywane w podniesionem polozeniu, wsku-
tek czego zostaje calkowicie wylaczone z
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dziatania. Odleglos¢ kétka od miejsca spa-
wania, jak to podaje przyklad wykonania,
jest $cisle ustalona. Sposéb przestawiania
kétka, ze wzgledu na przejrzystosé rysun-
ku, zostal opuszczony. B

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do samoczynnego spa-
wania tukiem pradu stalego, znamienne
tem, ze przed glowica do spawania wzgled-
nie elektroda lub za niemi posiada ono két-
ko kontaktowe (g wzglednie g'), osadzone
sprezynujaco, oraz przelacznik (i), zapo-
moca, ktérego prad spawajacy jest dopro-
wadzany do przedmiotu spawanego dowol-
nie albo poprzez kadlub maszyny (masg),
albo poprzez kétko kontaktowe,

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, Zze zaréwno przed glowicg do
spawania wzglednie elektroda, jak i za nie-
mi posiada koétko kontaktowe (g i g'), przy-
czem przewidziany jest drugi przelacznik
(o), umozliwiajacy doprowadzanie pradu
do przedmiotu spawanego dowolnie po-
przez jedno lub drugie kétko.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2,
znamienne tem, ze przelaczniki (i1i o) u-
ksztaltowane sa tak, iz dzialaja bez przery-
wania obwodu pradu.

Allgemeine Elektricitédts-
. Gesellschaft.
Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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