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Polautomatyczna frezarka specjalna do fazowania otworow
w tulejkach, frezowania w nich rowkéw wzdluznych i fazowania
ich krawedzi
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Przedmiotem wynalazku jest poélautomatyczna
frezarka specjalna do fazowania otworéw w tulej-
kach, frezowania w nich rowkéw wzdluznych i fa-
zowania ich krawedzi.

W artykulach gospodarstwa domowego, a zwla-
szcza w robotach kuchennych, stosowane sg tulejki
majace naciety na czole w osi rowek wzdluzny ze
sfazowanymi krawedziami oraz wykonane fazy na
krawedziach wewnetrznych otworéw obu czél, a na
zewnetrznej powierzchni naciety rowek pierscienio-
wy.

Dotychczas operacje fazowania otworow w tych
tulejkach, frezowanie rowkéw wzdluznych i fazo-
wanie ich krawedzi wykonuje sie oddzielnie, bazu-
jac na zewnetrznej powierzchni walcowej tulejki.
Bazowanie to jest powodem powstawania duzej ilo-
$ci brak6éw polegajacych na niezachowaniu wsp6l-
osiowosci rowka i fazek wzgledem otworu.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie przyto-
czonych wad i niedogodnosci oraz opracowanie kon-
strukcji frezarki umozliwiajacej mechanizacje wy-
konywanych operacji.

Cel ten, zgodnie .z wynalazkiem, zostal osiagniety
w wyniku skonstruowania frezarki majacej stét
obrotowy, na obwodzie ktérego zamontowane sg
wsporniki z osadzonymi w nich klami stalymi, ma-
jacymi po przeciwnej stronie elementéw bazuja-
cych wybrania usytuowane naprzeciw frezéw wy-
konujacych w tulejce rowek wzdluzny, a naprzeciw
elementéw bazujacych tych kléw umieszczone s3
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korpusy, wewnatrz ktoérych znajdujg sie ruchome
kly mocujace obrabiang tulejke, polgczone z trzpie-
niami zaopatrzonymi w rolki toczgce sie po biezni
nieruchomej krzywki osadzonej na kolumnie fre-
zarki. Ponadto na obwodzie stolu obrotowego umie-
szczone sg dwa wrzeciona z zamocowanymi w nich
frezami do fazowania i nacinania rowka w tulejce,
ktéore za pomocg $rub pociggowych majg mozliwosé
przesuwu w kierunku osi kla stalego. Nieruchomo
wzgledem stolu obrotowego zamontowany jest ze-
spol Sciggajacy obrobiong tulejke z klow i zrzuca-
jacy ja do pojemnika. Zespo6l ten sklada sie z ko-
lumny majacej mozliwosé przesuwu w plaszczyznie
pionowej, na ktérej osadzony jest wspornik z dwo-
ma uchwytami zrzutnika wykonanego w ksztalcie
wyprofilowanej- listwy stalowej wspélpracujacej
z rowkiem pierScieniowym obrabianej tulejki. Do-
datkowo frezarka wyposazona jest w zesp6t do fa-
zowania otwor6w w obrabianej tulejce skladajgcy
si¢ z obudowy z umieszczong w niej sprezyna, w osi
ktorej znajduje sie frez stozkowy majacy oddzielny
naped oraz uchwytu tulejki fazowanej zawieszo-
nego na dwoch przegubach, ktérego ramiona zao-
patrzone sa w sprezyne.

Zalety frezarki wedlug wynalazku jest to, ze fa-
zowanie otworéw w tulejkach odbywa sie w cyklu
polautomatycznym natomiast zabiegi frezowania
rowkéw wzdluznych oraz ich fazowania odbywaja
sie w cyklu automatycznym.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
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kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schemat kinematyczny pélautomatycz-
nej frezarki specjalnej do fazowania otworéw w tu-
lejkach, frezowania w nich rowkéw wzdluznych
oraz fazowania w nich krawedzi, fig. 2 — zespoél
frezarki do fazowania otworéw w tulejkach w wi-
doku perspektywicznym, fig. 3 — zesp6t stolu obro-
towego frezarki w widoku perspektywicznym, fig.
4 — fazy pracy zespolu $ciggajacego tulejke z klow
i zrzucajacego Jja do pojemnika w widoku perspek-
tywicznym, a fig. 5 i 5a — Kkietl staly frezanki w prze-
kroju osiowym i w widoku z gory.

* Jak uwidoczniono na rysunkach frezarka sklada
si¢ z korpusu 1 wykonanego z ksztaltownikéw sta-
lowych, wewnatrz ktérego umieszczony jest silnik
2 elektryczny napedzajacy przekladnig 3 $limako-
wa i dwustopniowa przekladnie 4 laficuchowa, kt6-
ra nadaje ruch obrotowy stotowi 5. St6t ten umiesz-
czony jest na wsporniku 6 ulozyskowanym w lo-
zyskach T stozkowych osadzonych na kolumnie 8
nieruchomej. Na obwodzie gérnej czesci stotu 5 za-
montowane s3 elementy ustalajace obrabfana tu-
lejke 9, w skilad ktérych wchodzi dwanascie wspor-
nikéw 10 z osadzonymi w nich rozéietymi ktami 11
stalymi. W czesci Srodkowej stolu 5 naprzeciw
‘wsporrikéw 10 zamontowane sg korpusy 12 z osa-
dzonymi w nich klami 13 mocujgcymi polaczone
z trzpieniem 14, zakonczonymi rolkami 15 toczacymi
si¢ po biezni krzywki 16 osadzonej na nieruchomej
kolumnie 8. Kiy 13 stale po przeciwnej stronie ele-
mentéw bazujgcych 17 maja wybrania 18 usytuo-
wane naprzeciw frezé6w 19 i 20 wykonujgcych w tu-
lejce 9 rowek wzdluzny 21 i umozliwiajace wyko-
nanie tego rowka oraz zfazowanie jego krawedzi
22, Pomiedzy klami 13 mocujgcymi i trzpieniami 14
umieszczony jest kompensator 28 gumowy kompen-
sujacy blad wymiaru dlugosciowego tulejki 9. Sta-
ty kontakt rolek 15 z biezniag krg,ywkl 16 zapew-
niaja sprezyny 24 umieszczone na ktach 13 mocu-
jacych. Ponadto stél 5 obrotowy zaopatrzony jest
w dwa wrzeciona 25 i 26 wyposazone we frezy 19
i 20, napedzane przekladnia 27 slimakowa i prze-
kladnia 28 pasowa za pomocy silnika 29 elektrycz-
nego. Wrzeciona te za pomoca $rub 30 pociggowych
maja mozliwo$é przesuwania sie w kierunku osi
stolu 5 obrotowego. Frezarka wyposazona.jest row-
niez w _zespél Sciagajacy tulejke 9 z kia 11 stalego,
po wykonaniu w niej rowka 21 wzdluznego i zrzu-
cajacy tulejke do pojemnika nie pokazanego na ry-
sunku. Zespé! ten sklada si¢ z kolumny 81 z osa-
dzonym na niej wspormknem 32, dop ktérego przy-
mocowane s3 uchwyty 33 i 34 zrzutnika 35 tulejki
9 wykonanego w postaci odpowiednio uksztaltowa-
nej listwy. Uchwyt ‘34 zaopatrzony je§t W sprezyne
36 amortyzujaca i zapewniajacg staly docisk zrzut-
nika 35 do dna rowka 37 p1er§c1emowego nacietego
na tulejce 9. Z prawej. strony obslugumcego fre-
zarke umnieszczony jest zesp6t do fazowania otwo-
réw w tulejce 9 skladajacy sie z freza 38 fazuja-
cego napedzanego bezposrednio silnikiem 39 elek-
trycznym, obudowy 40.z umieszczongq w niej spre-
zyng 41 oraz z uchwytu 42 zawieszonego na dwéch
przegubach 43 i 44 i zaopatrzonego w sprezyne 45
odbojows.

Zasada dziatania frezarki jest nastepujgca: tulej-
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ke 9 po zamocowaniu recznym w uchwycie” 42
wktada sie do obudowy 40 i dociskajac -ja:do freza
38 fazuje sie jej jedna strone, po czym odwraca
si¢ ja i fazuje drugi koniec. Zastosowanie dwéch
przegubdéw 43 i 44 zapewnia tulejce 9 mozliwo$¢ sa-
moustalenia sie na frezie 38 faZUJacym i“gwaran-
tuje wspélosiowosé wykonaneJ fazki 46 z otworem
tej tulejki. Ruch zamocowania tuléjki ‘9,i'ri,1ch po-
suwowy w kierunku freza 38 fazujabegb wykonuje
obslugujacy frezarke za pomoca uchwytu 42, nato-
miast rozwarcie tego uchwytu i ruch powrotny do
gory powoduja sprezyny 41 i 45. Z kolei zfazowang
z obu stron tulejke 9 zaklada sie na klelgil staly
naprzeciw kla 13 mocujgcego i na skutek ruchu
obrotowego stolu 5 i profilu krzywki 16 nastepuje
samoczynne zamocowanie tej tulefki* -pomiedzy
klem 11 i 13 z réwnoczesnym ustaléhjem jej na
wykonanych uprzednio fazkach 46. Nastepnie po
uruchomieniu silnika 29° i wprowadzeniu- w ruch
wrzecion 25 i 26 podczas obrotu stolu 5 w tulejce
9 nagina si¢ wstepnie frezem 19.poprzez kiet 11
staly rowek stozkowy po czym w tym rowku fre-
zem 20 nacina sie w osi tej tulejki rowek wzdluz-
ny 21. Po wykonaniu rowka 21 przy dalszym obro-
cié stolu 5 nastepuje promieniowe wycofywanie sie
kidw 13 mocujgcych, a powstale przy. frezowaniu
rowka 21 zadziory powoduja zakleszczenie sie tulej-
ki 9 na rozcietym kle 11 stalym. Wéweczas zrzutnik
35 wchodzi do rowka 37 piericieniowego tulejki 9
i powoduje stopniowe $cigganie jej z kla 11 stalego

‘W $lad za cofajacym sie tym klem ‘w czasie obrotu

stétu 5, a w koncowej fazie podazajacym w kierun-
ku przeciwnym, w wyniku czego tulejka 9 wpada
na zsyp skierowany do pojemnika. Zuzycie krawe-
dzi Sciggajacej zrzutnika 35 kompensowane jest pio-
nowym ruchem posuwowym kolumny 34, natomiast
sprezyna 36 zapewnia staly i sprezysty docisk zrzu-
tnika 35 do rowka 37 p1eréc1en10wego tuleJki 9..
W miare potrzeby przy realizacji duzego progra-
mu produkcyjnego tulejek 9 istnieje mozliwo$é wy-
konania frezarki z dwoma stolami 5 obrotowymi
usytuowanymi obok siebie. Naped na drugi stot
moze byé wyprowadzony poprzez przeklédnie_lag’g-
cuchows, ktéra w zaleznosci od potrzeb moze byé
jedno lub dwustopniowa. Powolny, posuwowy ruch
obrotowy stolu umozliwia reczne fazowanie tulejek
9 w ilosci wystarczajacej do zasilania obu stoléw
obrotowych. ’ '

Zastrzezenia patentowe

1. Po6tautomatyczna frezarka specjalna do fazo-
wania otworéw w tulejkach, frezowania w -nich
rowkéw wzdluznych i fazowania ich krawegdzi wy-
posazona w przekladnie §limakowe, przektadnie an-
cuchowe, wrzeciona i st6t obrotowy, snamienna tym,
Ze na obwodzie goérnej czes$ci stolu (5) obrotowego
zamontowane s3 symetrycznie rozmieszczone wspor-
niki (10) z osadzonymi w nich kiami (11} stalymi
majacymi po przeciwnej stronje ich' elementéw ba-
zujgcych (17) wybrania (18) przeciete, usytuowane
naprzeciw frezéw (19 i 20y wykonujgcych w tulejce
(9) .rowek (21) wzdluiny, a naprzeciw elementow
(17) bazujacych kiéw (11) zamontowane sg korpusy
(12) z umieszczonymi w nich kiami (18) mocujacymi
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tulejke (9) potaczone z trzpieniami (14) zaopatrzo-
nymi w rolki (15) toczgce sie po biezni nieruchomej
krzywki (16) osadzonej na kolumnie (8) frezarki.

2. Poélautomatyczna frezarka wedlug zastrz. 1,
znamienna tym, ze na obwodzie stolu (5) obroto-
wego zamontowane sa‘dwa wrzeciona (25 i 26),
z ktérych jedno zaopatrzone jest we frez (19) stoz-
kowy, a drugie we frez (20) pitkowy, wspoélpracu-
jace ze §rubami (30) pociggowymi.

3. Poétautomatyczna frezarka wedlug zastrz. 1
albo 2, znamienna tym, ze wyposazona jest W zes-
pot Sciggajacy obrobiong tulejke (9) z kiow (11 i 13)
i zrzucajacy ja do pojemnika, usytuowany nieru-

10

chomo wzgledem stolu (5) obrotowego skladajacy
sie z kolumny (31) majacej mozliwo§¢ przesuwu
w plaszczyznie pionowej z osadzonym na niej wspor-

. nikiem (32) z'dwoma uchwytami (33 i 34) zrzutnika

(35) majacego ksztalt wyprofilowanej listwy.

4. Pélautomatyczna frezarka wedlug zastrz. 1
albo .2, znamienna tym, ze wyposazona jest w zes-
pél fazujacy tulejke (9) skladajacy sie z obudowy
(40) z umieszczong w niej Sprezyng (41), w osi
ktérej umieszczony jest frez (38) fazujacy majacy
oddzielny naped oraz uchwytu (42) tulejki (9) za-
wieszonego na dwoch przegubach (43 i 44), ktérego
ramiona zaopatrzone sg w sprezyne (45).

Fié, ]
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