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Przedmiotem wynalazku jest suszarnia do
materialow sypkich, pracujaca w sposéb ciagly
i zaopatrzena w szereg ruchomych dysz
wdmuchujgcych strumienie ogrzanego powie-
trza, wprawiajgce suszony material w stan
zblizony do pseudofazy fluidalnej, to jest do
stanu sypko$ci, posiadajgcego wtasciwosci cie-
czy. :

Znane dotychczas suszarnie fluidyzacyjne po-
si’adéja te zasadnicza niedogodno$é, ze suszone
w nich materialy sypkie muszg posiada¢ wy-
soka zdolnos¢ fluidyzacji, a wiec prawie ideal-
ng rowno$§é ziarn i gladkg powierzchnie ze-

wnetrzng, w zwigzku z czym nie znalazly za-

stosowania do suszenia tworzyw sztucznych,
na przykilad amineplastéw, ktére nie posia-
dajga w wystarczajgcym stopniu wspemnianych
wlasciwosei.

*) Wiasciciel patentu oéwiadezyl, ze twoérca
wynalazku jest mgr inz. Marian Koldoa.

Znane s3 takze suszarnie pneumatyczne, na
przyklad suszarnie Kellera, w ktoérych stru-
mien goracego powietrza, doprowadzony od
dolu, powoduje porywanie wysuszonych ziarn
(lub innych elementéow na przyklad widoréw).
Nadajg sie one jednak wylacznie do suszenia
takich materialéw, ktore charakteryzuja sie
znaczng roéznicg cigezaréw objetoSciowych w sta-
nie suchym .i zwilzonym, oraz duzg powie’i_z-
chnig poszczegblnych ich czgstek (na przyklad
wiéréw), umozliwiajacg porywanie ich prag-
dem powietrza. W zwigzku z tym suszarnie
pneumatyczne nie znalazly zastosowania do
suszenia tworzyw sztucznych, zwlaszcza ami-
noplastéw, ktére nie posiadaja tych wtasci-
wosci. -

Wszystkie powyisze wady i niedogodnoéci
usuwa suszarnia wedlug wynalazku, zaopa-
trzona w uklad ruchomych dysz, wdmuchujg-
cych na siatke z suszonym materialem sypkim,
strumienie gorgcego powietrza, ktoére omy-
wajac i podrzucajac ziarna materialu nadajg



mu . wlasciwosci fluidalne i powoduja réwno-
czefnie jego suszenie i przesuwanie. Suszarnia
wedlug wynalazku wyposazona jest ponadto
w urzadzenie Srubowe, stuzace do nachylania
siatki, - \ k czego transport materialu syp-
kiego jest Mhdzliwy nawet wtedy, gdy nie po-
siada on wtasciwoéci fluidyzacyjnych.

Wynalazek jest przykladowo wyjasniony na
rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia sche-
mat ilustrujacy zasade dzialania
z przechylnym kadlubem i ruchomym ukladem
dysz, fig. 2 — przykladowe rozwigzanie kon-

strukcyjne suszarni do aminoplastéw w pio-

nowym przekroju wzdluznym, a fig. 3 — pio-
nowy przekr6j poprzeczny suszarni.

Suszarnia wedtug wynalazku sklada sie z na-
_stepujacych zespoléw: kadluba 1, pokrytego
u goéry siatkg 6 i zamocowanego w ramie 2,
ktéra jest przegubowo osadzona na czopach 3
oraz podparta za pomocg wspornika §rubowego
4, z trzona 5, tworzgcego komore suszarniczy
i zaopatrzonego w wylot powietrza 7, wsyp 8
i zsyp 9, z ramy 11, zaopatrzonej w uklad
-dysz szczelinowych 10, przesuwanej ruchem
posuwisto-zwrotnym w prowadnicach 12 kadiu-
ba za pomocg ukladu napedowego z przeklad-
nig korbowa 13 oraz z jednego lub kilku wlo-
tow powietrza 24, 25.

Kadlub 1 stanowi konstrukcje z ksztalttowni-
kow stalowych 14, ktoérej §ciany boczne s po-
kryte blachg aluminiowg 15 izolowang azbes-
tem, a gérna powierzchnia — siatkg 6 na przy-
klad ze stali kwasoodpornej. Poljczona z kons-
trukeja kadluba rama no$na 2 jest z jednej
strony osadzona przegubowo na czopach 3 we
wsporniku 16, a z drugiej podparta za pomocg
wysuwnego wspornika $§rubowego 4, umozli-
wiajacego regulacje kata nachylenia siatki 6
pokrywajacej kadiub. Na prowadnicach 12 we-
wnatrz kadiuba jest osadzona rama 11, zaopa-
trzona w uklad réwnoleglych dysz szczelino-
wych 10, utworzonych z szeregu blach 17,
zwinigtych w postaci tréjkata z wypuklymi
bokami. Blachy 17 sg zaopatrzone w czopy,
ktore sa osadzone w podluznych otworach pio-
nowych 19 i poziomych 20 ramy 11 i ktére
stuza do regulacji szerokosci i kata nachylenia
- dysz 10. )

Rama 11 jest polaczona z ukladem napedo-
wym, nadajagcym jej ruch posuwisto-zwrotny,
 zlozonym z przekladni korbowej 13, napedza-
nej przez silnik elektryczny 23, za poéredni-

ctwem przekladni zebatej 21 i ciernej prze-

kladni bezstopniowej. 22.

suszarni

Dolna cze$é kadiluba jest polaczona z jednym
lub kilkoma wlotami 24, 25, ogrzanego po-
wietrza, a gérna z trzonem 5, stanowigcym

konstrukcje z ksztaltownikéw stalowych 26,

pokrytych blachg aluminiowsg 27, izolowang
azbestem i zaopatrzong we wzierniki 36. Trzon,
ktory tworzy wlasciwg komore suszarni, jest

'z jednej strony potaczony z wsypem 8 ma-

terialu, zaopatrzonym w dozownik celkowy 28

‘oraz lamacz palcowy 29, napedzany silnikiem

23 za poSrednictwem przekiadni bezstopnio-
wej 32 i przekladni zebatej 31, a z drugiej —
z zsypem 9, u wylotu ktérego znajduje sie
dozownik celkowy 30 napedzany za pomocg
silnika elektrycznego 33, przekladni pasowo-
-klinowej 34 i przekladni $limakowej 35.

W goérnej czeSci trzon jest polaczony z jed-
nym lub kilkoma wylotami 7 powietrza.

Dzialanie suszarni wedlug wynalazku opisa-
no ponizej. Material suszony w postaci sypkiej
jest podawany wsypem 8 do dozownika celko-
wego 28, skad po rozdrobnieniu przez lamacz
palcowy 29 spada na nieruchomg siatke 6
komory suszarniczej. Powietrze jest pobierane
z atmosfery, ogrzewane w nagrzewnicy i do-
prowadzone przez wlot 24 i 25 do ruchomego
ukiladu dysz 10, skad przesuwajgcymi sie
strumieniami przeptywa przez siatke 6, uderza-
jac w.ziarna suszonego materialu. Szybkosé

-wylotowa powietrza oraz przesuwania dysz sa

tak dobrane, ze strumienn powietrza dzialajacy
na ziarno podrzuca je do géry, a nastepnie po
przesunieciu si¢ dyszy w trakcie - opadania
ziarna natrafia na nie strumien powietrza
z drugiej dy‘sgy i znéw je podrzuca do gory.
Dzieki temu ziarno, omywane ze wszystkich
stron przez czasteczki powietrza, jest réwno-
cze$nie suszone i nabierajgc wlasnosci fluidal-
nych — przesuwane wzdiuz sita. Réwnoczeénie
uzyskuje sie znaczne zwigkszenie drogi ruchu
ziarn, zapewniajgce wysoka intensywno§é su-
szenia; W przypadku gdy wlasciwosci fluidyza-
cyjne suszonego materialu sg niedostateczne
dla nadania mu cigglego ruchu wzdluz :sita —_
kadlub 1 suszarni i pokrywajaca go siatka 6
moze zosta¢ odpowiednio nachylona do pozio-
mu, wzmagajac ten ruch,

Suszarnia wedlug wynalazku umozliwia réw-
niez odpowiednia regulacje szybkosci i kata
podania strumieni doprowadzonego powietrza,
co uzyskuje si¢ za pomocg odpowiedniego prze-
suniecia czopéw 18 w podluznych otworach
20 ramy 11, zmieniajac kat nachylenia oraz
szeroko§é rozwarcia dysz.

—_ —



W przypadku gdy ze wzgledéw technologicz-
nych celowe jest wytworzenie wewnatrz ko-
mory suszarniczej kilku stref suszacych o réz-
nych temperaturach suszarnia zaopatrzona jest
w kilka wlotéow 24, 25, do ktérych doprowadza
sie powietrze ogrzane do odpowiednich tempe-
ratur, a w strefie wylotowej nawet powietrze
chlodzace. Suszarnia pcsiada takie jeden lub
kilka wylotow 7, zapewniajgcych pionowy ruch
powietrza, oraz takie zmniejszenie jego szyb-
koSci w goérnej czeSci komory suszarniczej,
ktére uniemozliwi porywanie ziarn suszonego
materiatu.

Suszarnia wedlug wynalazku moze znaleZé

zastosowanie do suszenia materialéw sypkich,
zarowno o wysokich jak i o niskich wlasci-
wosciach fluidyzacyjnych, zwlaszcza za§ do
suszenia poliamidéw.

Zastrzezenia patentowe

1. Suszarnia fluidalna do materialéw sypkich,

- znamienna tym, ze posiada przechylny ka- -

diub (1), pokryty u goéry siatkg (6) i za-
opatrzony w ‘ruchomy uklad dysz (10), na-
dajacych strumieniom powietrza doprowa-
dzanym do siatki (6) ruch posuwisto-zwrotny
w kierunku przesuwajgcego sie¢ materialu.

2. Suszarnia wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze jej ruchomy uklad dysz stanowi rarhe

(11), osadzona przesuwnie w prowadnicach

(12) kadluba i zaopatrzona w przegrody
blaszane (17), ktérych powierzchnie boczne
tworzg dysze szczelinowe. o odpowiednim

ksztalcie i poruszang za pomoca silnika
elektrycznego (23) przekladni bezstopniowej
(22) i przekladni korbowej (13).

. Suszarnia wedlug zastrz. 1 i 2, zpamienna

tym, ze przegrody blaszane (17) s3 zaopa-
trzone 'w czopy (18), osadzone w podiuznych
otworach  pionowych (19) i poziomych (20)
ramy (11) i sluzgce do .regulacji kata na-

chylenia i szerokoSci dysz.

. Suszarnia wedlug zastrz. 1—3, znamienna

tym, ze skok ruchu posuwisto-zwrotnego
ramy (11) jest wiekszy od odleglo§ci miedzy
dyszami (10), dzieki czemu w komorze
suszarniczej (5) nie powstaja martwe pola.

. Suszarnia wedlug zastrz. 1—4, znamienna

tym, ze posiada ramg nosna (2), w ktérej
jest zamocowany kadlub (1), z jednej strony
osadzony przegubowo na czopach . (3),
a z drugiej podparty za pomoca wspornika
§rubowego (4), umozliwiajacego regulacje
kata nachylenia siatki (6).

. -Suszarnia wedlug zastrz. 1—5, znamienna

tym, ze jej kadlub posiada u dolu dwa
lub kilka wlotéow (24, 25), ktérymi dopro-
wadzane jest powietrze o réinych tempe-
raturach, tworzac w komorze suszarniczej
(5) odpowiednie strefy nagrzewania lub
chlodzenia.

Biuro Projektéw Przemyslu
Organicznego ,ERG”

Zastepca: inz. Zbigniew Kaminski
rzecznik patentowy
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