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Sposdb sporzgdzania ciat metalowych.
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Pierwszenstwo: 25 paZdziernika 1917 (Niemcy).

Wynalazek dotyczy sposobu sporza-
dzania cial metalowych, jako tez pola-
czenia metali badz z metalami, badz
z dodatkami, rézniacemi si¢ od metalj
podstawowych punktem topliwosci, cig-
zarem gatunkowym i t. p, Zapomoca
odlewu nie mozna otrzyma¢ kompozycji,
skladajacej sie, naprzyktad, z glinu i spro-
szkowanego grafitu w ten sposéb, by
czasteczki grafitu ulozyly sie zupelnie
réwnomiernie w procentowo przewyz-
szajacym go metalu podstawowym —
bez znacznego zmniejszenia wspolczyn-
nika twardosci metalu.

Nowy sposéb umozliwia polaczenie
tego rodzaju najrozmaitszych materjatow,
dzieki temu, iz metalowi podstawowemu
nadaje sie pewna okre$lona posta¢ (pap-
kowata lub ciastowata); po wlaczeniu
doni dodatku, poddaje sig cala te mase

cisnieniu, stosujac je odpowiednio do
formy, w jakiej kompozycja ma by¢ wy-
produkowana. Powstajace przy tloczeniu
cieplo wraz z cisnieniem powoduje Scista
wewnatrz spojnos¢ czasteczek metalu,
podobnie jak przy spawaniu tak, iz wszel-
kie dodatki ukladaja sie w nim réwno-
miernie i trwale.

Dla zapobiezenia zmniejszeniu sie
twardosci wskutek utleniania sie podsta-
wowego metalu, metal odtlenia sie przed
rozpoczeciem samej czynnoscl, wzglednie
podczas wykonywania zabiegu.

Nowy sposob nadaje sie zwlaszcza
do sporzadzania grafitowanych metali
o matym wspolczynniku tarcia; taka kom-
pozycja moze w zupelnosci zastapic
drogi spiz do pierscieni uszczelniaja-
cych dziata, dla metali tozyskowychi t. p-



Z drugiej za$ strony, mozna przy za-
stosowaniu twardych dodatkow wytwa-
rza¢ ciala metalowe o wysokim wspol-
czynniku tarcia dla celow szlifierskich
i do hamulcow.

Dwa nizej zalaczone przyktady ze-
stawienia moga sluzy¢ jako objasnienie
nowego sposobu. .

1) Podstawowy metal zostaje sto-
piony; po stépieniu odtleniamy go, co
moze by¢ uskutecznione, naprzykiad,
przez oddzielenie nablonka utleniajacego,
przyczem warstwa gazowa kwasu we-
glowego, albo analogicznego, zapobiega
ponownemu jego utlenianiu. Przez ochlo-
dzenie przy jednoczesnem mieszaniu do-
datkow nadajemy podstawowemu meta-
lowi papkowata posta¢, 1 w takim stanie
czasteczki metalu zostaja zmieszane z cza-
steczkami dodatkow.

2) Podstawowy metal zostaje roz-
drobniony i zmieszany z tak samo roz-
drobnionemi dodatkowemi cialami; na-
stepnie metal podstawowy zostaje odtle-
niony, calej mieszaninie nadaje sie po-
sta¢ ciastowata przez uprzednie ogrzanie
i w takim stanie mieszanina poddana
zostaje sprasowaniu.

Przy wymienionym sposobie ogrze-
wanie moze by¢ uskutecznione w jaki-
kolwiek spos6b; moze to réwniez nasta-
pi¢ przez powiekszenie cisnienia; wytwa-
rzajace sie¢ przytem cieplo nadaje pod-

.

stawowemu metalowi posta¢ ciastowata,
Nowy spos6b moze tez by¢ zastosowany
do wytwarzania czesci prasowanych z po-
jedynczego metalu.

Wykonanie procesu wymaga jedynie
sprasowania, w przeciwienstwie do innych
sposob6ow, wymagajqcych wielokrotnego
nagrzewania, mechanicznego obrobienia
1 sprasowania. Nowy zatem sposéb ma
niezaprzeczona przewage.

Cialo przygotowane w nowy sposob
do sprasowania mozna réwniez zlaczyé
przez sprasowanie z metalem podstawo-
wym. Wykonanie sposobu, przy ktérym
jednoczesnie dziala cisnienie krytyczne
1 temperatura, moze mie¢ miejsce we-
dlug wynalazku, o ile idzie o polaczenie
kilku ciatl, ktére zapomoca odlewania nie
moga by¢ polaczone i z ktérych przy-
najmniej jeden metal wywoluje spoi-
stos¢ masy.

Zastrzezenie patentowe.

Sposob otrzymywania ciat z me-
tali i domieszek przez zmieszanie i spra-
sowanie ich, tem znamienny, ze miesza-
nine tych ciat podgrzewa sie, wskutek
czego metal podstawowy w postaci cia-
stowate] lub papkowatej przy sprasowy-
waniu dokladnie otacza poszczegodlne
czastki domieszki i czasteczki wszystkich
komponentéw -mieszaniny zostaja zespo-
lone scisle, trwale 1 rownomiernie.

G. Ising i H. Borofski.
Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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