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ROYAUME DE BELGIQUE BREVET D’'INVENTION

N2 N° eg3.771
MINISTERE DES AFFAIRES SCONOMIQUES Classit, Internat,.: F1 ‘k’F1‘L

Mis en lecture 1o: 06 -01‘ 1983

Le Ministre des Afislres Economiques,

Vu la loi du 24 mai 1854 sur les brevets d'invention ;

Vu le procés-verbal dressé le & Jjuillet 19 82 a q k 50

au Service de la Propriété industrielle;

ARRETE :

Article 1. — Il est délivé @ : INSTITUT D 'ENSEIGNEMENT SPECIAL A.S5.B.L.
rue du Saulchoir 56, 7540 Kain

repr. par les Bureaux Vander Haéghen & Bruxelles,

T.%-0

un brevet dinvention pour: Enveloppe isolante pour calorifuger des
vannes et/ou des parties de tuyauteries,

Article 2. — Ce brevet lui est déliwé sans examen préalable, & ses risques et

périls, sans garantie soit de la réalité, de la nouveauté ou du mérite de Linvention, soit
de l'exactitude de la description, et sans préjudice du droit des tiers.

Au présent arrété demeurera joint un des doubles de la spécification de’l'z'pvemion.
(mémoire descriptif et éventuellement dessins) signés par Pintéressé et déposés a lappui
de sa demande de brevei.

Bruxelles, le 6 janvier 1983
PAR DELEGATION SPECIALE:

Le Directeur

-

L. SALPETEUR
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Description jointe a une demande de

BREVET BELGE

déposée par : INSTITUT D'ENSEIGNEMENT SPECIAL A.S.B.L.
ATELIER PROTEGE "LES ERABLES"

ayant pour objet: Enveloppe isolante pour calorifuger des
vannes et/ou des parties de tuyauteries

Qualification proposée: BREVET D'INVENTION




L'invention est relative 3 une enveloppe souple,
isolante, pour isoler des vannes et/ou des parties de tuyau-
teries d'une installation & calorifuger, contenant un rea-
bourrage isolant et équipée de sangles de retenue permettant
de la maintenir serrée autour de 1la partie & isoler.

T1 est connu de calorifuger des vannes et/ou des
parties de tuyauteries en les entourant d'un matelas formé
d'une enveloppe contenant un rembourrage isolant, par exem-
ple de laine de verre. Ces matelas qui ont souvent une reé-
lativement grande longueur afin de leur permettre d'&tre
enrcvlds on nlusieurs tours autour des parties de tuyaute~
ries et de vanne 3 calorifuger, ont 1'inconvénient de pré-
senter nécessaireument des parties qui se recouvrent lors de
leur pose, créant ainsi des surépai sseurs disgracieuses et
ol, surtout, la matidre est mal employée, ce qui accrolt le
coft du calorifugeage. En outre, jls sont d'un placement
difficile et il est nécessaire de les dérouler entiérement
si 1l'on veut accéder au chapeau de la vanne ou &u ‘bourrage
traversé par la tige de celle~ci. Ces manipulations répétées
détériorent bientdt les bords du natelas et entrainent sa
mise au rebut prématurée. I1 peut arriver aussi que la vanne
ne soit pas étanche et que le liquide parfois corrosif qui
circule dans les tuysuteries vienne en contact avec le mate~
1las calorifuge et le détériore rapidement.

Tous ces inconvénients sont écartés par les disposi-
tions suivant 1*invention, laquelle se rapporte & diverses
améliorations apportées & la technique des enveloppes iso-
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lantes.

Suivant une premiére amélioration, s'appliquant no-
tamment lorsque 1'installation 4 protéger couprend une vanne
et des tuyauteries adjacentes, 1l'enveloppe comprend deux
éléments indépendants, susceptibles d'8tre reliés entre eux
par des sangles et propres chacun a4 couvrir une partie dif-
férente de 1'installation & calorifuger, laguelle peut com~
prendre notamwent une vanne et des tuyauteries adjacentes.

Plus spécifiquement, le premier élément constltue
un manteau propre & s'appliquer autour du corps d'une vanne
et sur les extrémités adjacentes d'une tuysuterie qui y est
relide, tandis que l'autre élément constitue un c¢ol propre
3 8tre posé sur le premier élément, en entourant le chapeau
de la vanne.

Cette disposition est trés avantageuse parce qu'elle
permet un calorifugeage optimal en épousant toutes les for-
mes de la tuyauterie et de la vanne. Ltenlevement du col
est une opération simple et rapide et il permet l'acces di-~
rect au bourrage de la vanne sans qu'il soit nécessaire
d'enlever 1'ensemble de calorifugeage, comme cela s'impo-
sait autrefois. La vie de ce calorifugeage est don: con-
sidérablement augmentée.

Le manteau suivant 1'invention peut etre réalisé no-
temment sous deux formes différentes présentant chacune des
avantages particuliers, Dans 1l'une de ces formes, le man~
teau est fait d'une pidce sensiblement rectangulaire, pré-
sentant sur chacun des deux cdtés opposés & rapprocher au-
tour de la partie supérieure d'une vanne, des échancrures
& bords arrondis qui dessinent,. par leur rapprochement, un
contour courbe fermé, de dimensions suffisantes pour em-
brasser le chapeau d'une vanne 2 sa base. On connaissait
déja des matelas isolants en forme de rectangles allongés,
présentant sur deux cbtés opposés des échancrures appelées
4 entourer la tige d'une vanne apres enroulement du matelas
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autour du corps de celle-ci. Dans cette disposition connue,
le matelas présentalt, attachées & proximité des coins de
1 tune des échancrures, des sangles qui, une fois tendues,
exercaient des tractions obliques sur leurs points d'atta-
che, ce qui pouvait provoquer 3 la longue un déchirement
de leurs fixations.Dans la disposition conforme a 1l'inven-
tion, qui ne prévolit aucun recouvrenent partiel, ce danger
est évité. Lea premidre forme de réalisation qui a été dé-
crite plus haut & 1'avantage de permetire un placenent fa-
cile du manteau et la disposition de ses sangles, qui sera
décrite plus complétement ci-apres, ﬁermet un serrage facile
et symétrique. Cette forme de réalisation permet également
de placer le manteau autour d'une vanne munie d'un grand
volant. Enfin, sa fabrication est simple.

Dans une sutre forme de réalisation, 1 tinvention en-
visage un manteau de forme rectangulaire, percé d'un passage,
que l'on peut enfiler autour de la partie supérieure de la
vanne lors de la pose du manteau. Cette forme de réalisation
présente, par rapport 3 celle qui a été décrite précédem-
ment, une isolation meilleure car la fermeture est plus
hermétique du cdté du bourrage de la vanne. La mise en place
du manteau est aussi un peu plus facile.

Suivant une autre amélioration, l'enveloppe comprend
au moins un élément formant manteau propre a4 s'appliquer au-
tour du corps d'une vanne ou d'une autre partie 2 isoler
telle que 1l'ensemble de deux brides d'assemblage de tuyaute~
ries, ce manteau présentant sur deux cbtés opposés des sur—
Paces limitant l'épaisseur du menteau, propres & &tre amenées
en contact 1l'une de l'autre lorsque 1e manteau est pressé
autour de la partie a isoler, et 1e mantean présente sur
ses deux autres cdtés opposés des bavettes latérales propres
a s'appliquer sur les parties de la tuyauterie gituées de
part et d'autre de ladite vanne ou autre partie & isoler, et
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3 8tre serrées sur ces parties au moyen de sangles fixées

sux bavettes respectives.Cette disposition assure une meilleu-

re adaptation du calorifugeage aux tuyauteries que les dis~-
positions connues autrefois, dans lesquelles les sangles de
serrage entouralent le corps mépme du calorifugeage en le
déformant.

T1 est évident que si 1'on veut appliquer 1'inven-
tion au calorifugeage d'un assemblage de tuyaux a brides,‘
{1 ne sera nécessaire de prévoir dams le manteau ni échan~
crure, ni passage plus ou moins central & travers l'enve-
loppe. lLorsque le manteau sert a4 envelopper une vamne, ces
échancrures ou ce passage constituent des points de repére
qui permettent la mise en place impédiate et toujours esthé-
tique du manteau de calorifugeage. ”

L'invention sera décrite plus en détail ci-apres dans
deux formes de réalisation et dans la forme combinée dans
laquelle au manteau proprenent dit s'ajoute un col. D'au-
tres particularités encore apparaftront au cours de cette
description.

On se référera maintenant aux dessins sur lesquels:

- la figure 1 représente un manteau couprenant une
enveloppe échancrée;

-~ la figure 2 représente en perspective le manteau
de la figure 1 placé sur une tuyauterie ;

’ .
~ la figure 3 est une vue en plan du manteau dans

une deuxilme forme de réalisation ;

-

~ la figure 4 est une vue en élévation du nanteau de
la figure 3, mis en place autour d'une vanne et surmonté de
son col ; :

- la figure 5 est une vue en plan du col et de ses
moyens de fixation ;

- la figure 6 représente en perspective le moyen de
fixation du manteau autour d'ume tuyauterie (non montrée)
et montre la disposition des sangles de serrage des bavettes.
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Le manteau tel que représenté sur toutes les figures
et plus particulisrement & la figure 1 est formé d'une enve-
loppe 1 présentant une face dite extérieure 1a (seule visi-
ble & la figure 1) et une face opposée, dite intérieure, 1b,
qul s'applique contre la tuyauterie, et qui est visible a
1a figure 6. Ces deux faces de 1'enveloppe sont reliées
1'une & 1l'autre par des faces latérales telles que visibles
en 1¢c, 4 la figure 6 et & la figure 2, formant ainsi un
parallélipipéde rectangle., Dans 1vintérieur de 1l'enveloppe
ainsi constituée et qui peut &tre faite de tout tissu ap-
proprié se trouve un rembourrage de lalne de verre (non vi-
gible aux dessins). Des pigQres locales ou dtautres moyens
de liaison (non montrés) peuvent servir 3 yrelier l'une &
1t'autre, de place en place, les surfaces de grande étendue
du manteau, de facon & euwpécher le mouvement de la garniture
intérieure, comme 11 est d'usage d'ailleurs de toute espéce
de matelas. '

Un élément ioportant de 1'invention est constitué
par des bavettes, 2, fixées aux bords des surfaces de l'en-
veloppe. Certaines de ces bavettes seront fixées & des bords
de la surface extérieure de l'enveloppe. C'est le cas des
bavettes 2a que l'on voit notemment aux figures 1,2 et 3.
D'autres bavettes 2b, visibles aux figures 1,2,3,4 et 6 sont
fixées & la surface intérieure 1b de 1'enveloppe, destinée
4 s'appliquer contre la tuyauterie.

Les figures 1 et ? représentent la premiére forme de
réglisation de l'invention, dans laquelle le manteau com-
porte deux échancrures opposées 3 et 3a. A la figure 2, on
voit ce manteau monté autour dfune tuyauterie 4, pour en-
tourer une vanne (non représentée sur la figure) et dont
1'axe de la tige est désigné par A, On voit clairement & la
figure 2 que lors du rapprochement des bords échancrés, les
faces 1¢' et 1c'' de petites dimensions, qui relient entre
elles les deux surfaces de grande étendue du menteau, vien-
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nent étroitement en regard 1tune de l'autre en formant un
Joint qui peut étre protégé, assurant ainsi un calorifugeage
complet. Le joint est protégé extérieurenent par le rabatte-
ment, sur lui, des bavettes 2a attachées 4 la surface exté-
rieure de l'enveloppe de part et d'autre de 1'échancrure 3a.

On remarque également a la figure 1 les bavettes la-
térales 2b qui, comme montré & la figure 2, seront serrées
contre la tuyauterie 4 par des sangles 6, suivant un détail
qui sera examiné dans la suite. La figure 2 wmontre encore
des sangles 7 fixées a la surface extérieure du manteau,
coopérant avec des boucles 8 fixées aux parties de bavette
2a,

les figures 7 et 4 représentent une autre forme de
réalisation du manteau suivant 1‘'invention. Dans cette dis~
position, il n'y a plus d'échancrures aux bords latéraux de
1'enveloppe, mais celle-ci comporte, & peu prés en son cen-
tre, un passage 9 suffisamwent grand pour embrasser la base
d'une vanne. Le menteau est complété par une bavette 2a &
laquelle sont fixées des boucles 8, par des sangles 7 appe~
1ées & coopérer avec les boucles 8 fixées & la bavette 2e
et par des bavettes latérales 2b équipées de leurs sangles
6 respectives et de boucles 10 correspondantes., La figure 4
montre le manteau mis en place autour d'une vanne 11. Le
manteau a été placé de fagon que son passage 9 stenfile sur
le chapeau 11a de la vamne s les bords 2C, 2¢' de ltenveloppe
n'ont pas été montrés rapprochés 1'un de 1tautre sur la fi-
gure 4 oli le manteau n'a pas encore été fermé par le bas.
Lorsque cette fermeture aura lieu, les bords 2c, 2¢! seront
appliqués 1'un contre 1'autre et le serrage du manteau sera
agsuré ensuite par la coopération des boucles 8 et des san~
gles 7. la bavette 2a qui est fixée & la surface extérieure

1a du manteau couvrira le joint, comme déja dit & propos de
la figure 2.

-6~




Dans les dispositions des figures 1, 2, 3 et &4, les
bavettes latérales 2b seront serrées autour de la tuyauterie.
A cette fin, elles sont munies de sangles 6 dont la figure
6 indique le mode de montage. Chaque sangle 6 est attachée
au bord 2' de la bavette 2b correspondante. La sangle 6
s'engage ensuite en dessous du bord opposé 2'' de cette méme
bavette. Elle ressort & 1'extérieur en passant a travers
une fente 20 pratiquée en un endroit quelconque de la ba-
vette, puis entoure cette vavette sur tout son pourtour,
vient s'introduire par son extrémité libre dans la boucle
10 fixée & 1l'extrémité 2'' de la bavette, pour passer fi-
nalement en dessous d'un passant 22 qui 1'emp8che de pendre
vers 1l'extérieur.

Comme les tuyauteries sont en général calorifugées,
les bavettes latérales s'appliqueront contre 1textrémité
de ce calorifugeage. Dans ces conditions, pour éviter une
discontinuité d'épaisseur, il y & intérét a attacher la
bavette le long de l'aréte (indiquée par 1'a & la figure 2)
du bord de la surface extérieure du manteau.

La figure 4 montre en é1évation latérale une dispo-
sition particuliérement intéressante dans laguelle le man-
teau 1 est complété par un col 5. La forme de celui-ci,
qui est grossiérement rectangulaire mais qui, en fait,
représente plutdt Le développement d'un tronc de cbne, est
visible & la figure 5. Ony voit que la surface supérieure
du col 5 est équipée d'un cdté d'une bavette 5a, portant
des moyens d'attache 3 sangles 50 et & boucles 51 suivant
une disposition qui jmite celle des sangles de fermeture
supérieures visibles 2 la figure 2. Des sangles 51 seront,
dans cette forme de réalisation, fixdes a la surface exté~
rieure du manteau 1 pour permetire leur passage dans des
boucles 52 fixées & la surface extérieure du col 5. Une
disposition du méme genre peut s'appliquer a4 la forme de
réalisation de la figure 2 ol 1'on voit seulement des san-
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gles 51 et ou 1'on n'apergoit pas le col.

On comprend que la disposition avec manteau et col
permet, en cas de détérioration accidentelle du col, de
remplacer celui-ci sans avoir & toucher au manteau et sans
remplacer celui-ci. Cette solution est donc trés économigue.
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REVENDICATIONS

1.~ Enveloppe souple, isolante, pour lsoler des
vannes et/ou des parties de tuyauteries d'une installation
3 calorifuger, contenant un rembourrage isolant et équipée
de sangles de retenue permettant de la maintenir serrée au-
tour de la partie & isoler, caractérisée en ce qu'elle com-
prend deux éléments indépendants, susceptibles d'étre re~
1iés entre eux par des sangles et propres chacun a couvrir
une partie différente de l'installation a calorifuger, la-
gquelle peut comprendre notamment une vanne et des tuyaute-
ries-adjacentes.

2.~ Enveloppe suivant la revendication 1, carac~
térisée en ce que chacun des éléments de 1'enveloppe est
constitué d'un parallélipipdéde rectangle dont deux des
quatre faces opposées qui limitent 1'épaisseur de l'enve-
loppe sont propres & &tre amenées en contact 1'une de l'au-
tre lorsque 1l'enveloppe est pressée autour de la partie a
isoler, en formant un Joint.

3.~ Enveloppe suivant la revendication 1, carac-
térisée en ce que le premier élément réalisé de préférence
suivant la revendication 2,constitue un manteau propre a
s'appliquer autour du corps d'une vamne et sur les extré-
mités adjacentes d'une tuyauterie qui y est reliée, tendis
que l'autre élément, de préférence suivant la revendi-
cation 2, constitue un col propre & &tre posé sur le pre-
mier élément, en entourant le chapeau de la vamne.

4.~ Enveloppe suivant 1l'une quelconque des revendi-
cations 1 & 3, dans laquelle 1'é61ément constituant manteau
est formé d'une partie dlenveloppe présentant des échancru-
res sur chacun des deux cdtés opposés & rapprocher 1l'un de
1tautre autour de la partie supérieure d'une vanne, carac-
térisée en ce que les deux échancrures sont de forme arron-
die et dessinent par leur rapprochement, lorsque le manteau
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est monté autour d'une venne, un contour courbe fermé, de
diwensions suffisantes pour embrasser le chapeau de la
vanne a sa base.

5.~ Enveloppe suivant 1'une guelcongue des revendi-
cations 1 & 3, caractérisée en ce que 1l'¢lément constituant
manteau présente, dans les surfaces opposées, relativement
étendues, du parallélipipeéde rectangle qui le constitue,
des ouvertures se faisant face, dessinant un contour fermé
et reliées en leurs bords par une bande suasceptible d'en-
tourer le chapeau d'une vanne a sa base,

6.~ Inveloppe souple, lsolante, pour isoler des
vannes et/ou des parties de tuyauteries d'une installation
a calorifuger, contenant un rembourrage isolant et équipée
de sangles de retenue permettant de la maintenir serrée au-
tour de la partie & 1isoler, caractérisée en ce qu'elle com-
prend au moins un élément formant wanteau propre a s'appli-
quer autour du corps d'une vanne ou d'une autre partie &
isoler telle que l'ensemble de deux brides d'assemblage de
tuyauteries, ce manteau présentant sur deux cbdtés opposés
des surfaces limitant 1l'épaisseur du manteau, propres &
e¢tre amenées en contact 1'une de l'autre lorsque le manteau
est pressé autour de la pertie a isoler, et en ce que le
manteau présente sur ses deux autres cbtés opposés des ba-
vettes latérales propres & s'appliquer sur les parties de
la 'Euyauterie situées de part et d'autre de ladite vanne ou
autre partie & isoler, et & &tre serrées sur ces parties
au moyen de sangles fixées aux bavettes respectives,

7.- Enveloppe suivant la revendication 6, carac~
térisée en ce que chaque bavette latérale est attachée au
manteau le long d'une artte du manteau appartenant a sa
surface extérieure, en recouvrant le joint formé entre le
manteau et la partie adjacente de l'installation & calori~
fuger, de maniére & assurer une continuité du calorifugeage.
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8,.- Enveloppe présentant en association les particu-
Jarités des revendications 1, 2 et 6.

9.~ Enveloppe suivant 1l'une quelconque des revendi-
cations précédentes, comportant le long d'une des arétes
d'un bord d'au moins un des €éléments qui la constituent,
propre & venir en contact avec un bord opposé en formant
un joint, une bavette extérieure susceptible d'étre rabattue
au-dessus de ce Jjoint.

10.~ Enveloppe suivant l'une quelconque des revendi-
cations précédentes, présentant une bavette le long d'un
premier bord guelconque appelé & venir en contact avec un
second bord opposé et 2 ttre serré contre celui-ci a 1l'aide
d'un systéme de sangles et de boucles, caractérisée en ce
que l'un des éléments de ce systéme de serrage, - sangle ou
boucle — , est attaché & ladite bavette.
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