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Tiivistelma - Sammandrag

Keksinnén kohteena on kone nestemdisen
ruoan tdyttémiseksi pakkaustdlkkiin, joka
vksinkertaistaa t8yttdyksikdn tomintaa
sekd@ mahdollistaa nestem&disen ruoan té&s-
mdllisen tdytbn. T&hdn koneeseen kuuluu
lukulaite (25), joka lukee informaatiota
pakkausmateriaalisetissa (10) olevasta
magneettisesta tallennusvédliainekerrokses-
ta, joka on pakkausmateriaalissa, sulkuyk-
sikk& (7), joka sulkee pakkausmateriaalin
(10), ja tayttéyksikks (8), joka tayttas
sinne sy&tetyn nestem#iisen ruocan. Konee-
seen kuuluu my&skin t#yttsdkoneen valvonta-
laite, joka on sovitettu l&hetti#m#sn ko-
mentosignaali sulkuyksikk®én (7) ja tayt-
tOyksikkddn (8) ennalta mi#ir&dtyn ohjelman

mukaan, joka signaali perustuu pakkausma-

teriaalia (10) koskevaan informatioon seka
nestemédisen ruoan nesteinformaatioon, jot-
ka lukija (25) lahettss. Tayttokone on
sovitettu lukemaan pakkausmateriaalia (10)
koskevaa t#rkeds informaatiota magneetti-
sesta tallennusvéliainekerroksesta, kun
nestettd on téytettivi, jolloin se tayttsas
nestemdistd ruokaa t&lkkiin (9), perustuen
pakkausmateriaalissa (10) olevaan infor-
maatioon ja nesteinformaatioon, ja sulkee
pakkausmateriaalin (10). Keksintd koskee
mySs pakkausmateriaalia.
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Uppfinningen avser en maskin for ifyllning
av flytande f6dodmne i en fdrpackningsburk
som forenklar ifyllningsenhetens funktion
och m8jliggdr exakt ifyllning av det fly-
tande fddo&mnet. Till maskinen hdr ett
lasorgan (25) som l#ser information fréan
ett skikt av magnetiskt bandningsmaterial
pd en sats av omslagsmaterial (10), en 28
tillslutningsenhet (7) f6r tillslutning av
omslagsmaterialet (10) och en ifyllnings-
enhet (8) for ifyllning av tillfoért fly-

tande fododmne. Maskinen har &ven en kont-

roll fé&ér ifyllningsmaskinen anordnad att
39

avge en kommandosignal till tillslutnings-
enheten (7) och ifyllningsenheten (8} en-
ligt ett forutbestamt program och pd basis 29

av informationen pd omslagsmaterialet (10)

i
:

och véskeinformation frdn det flytande

fédodmnet vilka sé&nds fran lasorganet

(25). Ifyllningsmaskinen har anordnats att

ldsa nddig information pd omslagsmateri-
alet (10) fran skiktet av magnetiskt band-
ningsmaterial d4 flytande f6dodmne skall

ifyllas, ifylla flytande f&dodmne i burken
(9) pa basis av informationen pd omslags-

materialet (10) och v&skeinformationen,

och tillsluta omslagsmaterialet (10). Upp-

finningen avser &ven omslagsmaterialet.
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Tayttokone ja pakkausmateriaali

Tekniikan ala

Keksinnén kohteena on tayttékone ja pakkausmateriaali.

‘Tunnettu tekniikka

Tavallisesti kaytetaan tilen muotoisia pakkaustolkkejé nestemaisten
ruokien, kuten maidon ja virvoitusjuomien sailyttamiseen, ja jotka valmistetaan
siten, etta ohut, levyntapainen pakkausmateriaali muotoiliaan ensin putken
muotoon ja sitten lopulliseen muotoon, ja jona aikana se taytetaan nestemai-
sella ruoalla.

Yksityiskohtaisesti pakkausmateriaali muotoillaan ensin putken
muotoon sulkemalla se pituussuunnassa, jotta saadaan putken muotoinen pak-
kausmateriaali ja sitten aikaansatu putkimainen materiaali kuljetetaan keskey-
tyksetta alaspain, jolloin nestemdisté ruokaa johdetaan siihen sen ylaosasta.
Sitten kun putkimaisen pakkausmateriaalin molemmat sivut ovat sulkukitojen
kannattamina, suljetaan putkimainen pakkausmateriaali poikittaisesti ennalta
madarattyyn tilavuuteen, jotta aikaansaadaan joukko suljettuja lokeroita, joista jo-
kaisella on suorakulmainen, kuten tyynyn tai sakin muoto.

Seuraavassa vaiheessa putkimainen pakkausmateriaali leikataan
osiin, jotka vastaavat poikittaisia saumoja (joita tadman jalkeen kutsutaan
"poikittaisiksi sulkuosiksi"), ja jotka erotetaan toisistaan, jotta saadaan joukko
viimeisteltyja pakkaustdlkkeja, ja joista jokainen siséltaa ennalta maaratyn maa-
ran nestemaista ruokaa.

Mikali kyseesséa on yldosasta paatymaiset sailist, leikataan pakkaus-
materiaali ensin ennalta maaratyn muotoisiksi kappaleiksi, jotka suljetaan pi-
tuussuunnassa, jotta saadaan muodostetuksi ontto pilari, jolla on nelibmainen
poikkileikkaus. Sen jalkeen pilarin pohjaosa muotoillaan muotoilukoneessa, jol-
loin saadaan laatikko ja yldosa suljetaan sen jalkeen kun nestemainen ruoka on
taytetty laatikkoon, ja jolloin pakkaustolkki saa taydellisen muodon.

Tayttokoneessa taytetaan laaja maaré erilaisia nestemaisia ruokia eri
pakkaustélkkeihin, jotka ovat eri mallisia ja eri materiaaleja. Jotta naméa muuttu-
vat olosuhteet voitaisiin mukauttaa toisiinsa, taytyy tayttékoneen hoitajan syéttaa
tayttdkoneen syottoyksikkdon seka pakkausinformaatio, joka vastaa pakkaus-
materiaalia, ettd nesteinformaatio, joka vastaa nestemaista ruokaa.

Kun pakkausmateriaalirulla on asetettu tayttdkoneeseen, saataa ko-
neenhoitaja koneen toimintaolosuhteet vastaten pakkausmateriaalin teknisia
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erittelyja, jolloin huomioidaan pakkausmateriaalin tekniset erittelyt ja koneen
toimintaolosuhteet kuukausiraportista tai vastaavasta.

Toisaalta tayttdkone tayttda automaattisesti nestemaista ruokaa en-
nalta maératyn tai ennalta valitun téyttdohjelman mukaan, joka perustuu pak-
kausmateriaali-informaatioon ja nesteinformaatioon, saatamalla sulkuaika, sul-
kuldmpétila ja sterilointiolosuhteet.

Taten valmistetaan tietty pakkaustolkki, joka sisaltda maarattya nes-
temaista ruokaa, joka on tietyn pakkausmateriaalin sisélla.

Mutta tavanomaisen tayttokoneen syodttdyksikén kaytté on hyvin han-
kalaa. Talléin vaaditaan paitsi pakkausmateriaalin ja my6s nesteméisen ruoan
teknista erittelyd syéttamalla pakkausmateriaali-informaatio ja nesteinformaatio
syéttoyksikkéon ettd tayttdoprosessin ohjelman asettamista vastaten pakkaus-
materiaalia ja nestemaistd ruokaa, myoskin sitd, eftd sadadetdan toimintaolo-
suhteet tarkastamalla taydellisen pakkauksen muoto vaikka kaytettaisiinkin sa-
maa pakkausmateriaalia, koska materiaali poikkeaa hieman joka tuotantoeras-
sé.

My®&skin on vaikeaa sovittaa tuotteisiin kohdistuvia valituksia ja taata
tuotteen laatu kaytettdessa tavanomaisia pakkausmateriaaleja, koska on mah-
dotonta tunnistaa pakkaustdlkkeja kaytetyn pakkausmateriaalin perusteella tai
jaljittéaa sen jakelureittia.

Esillda olevan keksinndn tavoitteena on voittaa edelld mainitut tavan-
omaisen koneen ongelmat ja aikaansaada tayttékone ja pakkausmateriaalit, jot-
ka voivat yksinkertaistaa sy6ttéyksikdn toimintaa, ja jolloin aikaansaadaan pak-
kaustolkkien luotettava tayttd nestemaisella ruoalla.

Keksinnoén selitys

Ylla mainitut tavoitteet saavutetaan patenttivaatimuksen 1 mukaisella
tayttokoneella. Keksinndén mukainen tayttokone kasittaa lukuyksikon, joka lukee
pakkausmateriaalissa olevaa pakkausmateriaalia koskevaa informaatiota mag-
neettisesta tallennusvaliainekerroksesta, joka on muodostettu pakkausmateriaa-
lin pinnalle, sulkuyksikén pakkausmateriaalin sulkemista varten, tayttdyksikon
sydtettavan nesteen jakamista varten ja muistin, jossa sailytetdan nestetta kos-
kevaa nesteinformaatiota.

Téhan koneeseen kuuluu myodskin tayttdyksikdn valvontalaite, joka
lukee muistista nesteinformaatiota, sulkuyksikkoon seké tayttoyksikkoén mene-
véat ennalta maaratyn ohjelman mukaiset lahtdvalvontasignaalit, jotka perustuvat
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Taytettaessa pakkaustolkkia nestemdiselld ruoalla, lukee tayttdkone

nesteinformaatiota muistista ja pakkausmateriaali-informaatiota magneettisesta
tallennusvéliainekerroksesta, tayttaa pakkaustolkin nesteinformaation ja pak-
kausmateriaali-informaation mukaan ja sulkee sitten pakkausmateriaalin. Nain
ollen tissa ei ole mitaan tarvetta syottda manuaalisesti nesteinformaatiota eika
pakkausmateriaali-informaatiota tayttoyksikk6on. Tamé yksinkertaistaa syo6t-
toyksikon kayttda ja mahdollistaa siis pakkaustolkin luotettavan tayton neste-
maisella ruoalla.

Keksinnén eraassa suoritusmuodossa kuuluu téyttdkoneeseen kirjoi-
tinyksikkd, joka vastaanottaa tayttéyksikon valvontalaitteelta pakkaustolkkia
koskevaa pakkaustélkki-informaatiota ja kirjoittaa informaation magneettiseen
tallennusvaliainekerrokseen. Pakkausmateriaali, johon pakkaustdlkin informaatio
on kirjoitettu, siirretaén sulkuyksikkéén sulkemista varten ja se taytetdan sulku-
yksikdssa nestemaiselld ruoalla.

Tama tekee mahdolliseksi lukea pakkausmateriaali-informaatiota
pakkauksessa olevasta magneettisesta tallennusvaliainekerroksesta, sallii pak-
kausmateriaalin tunnistamisen ja sen jakelureitin jaljittdmisen, jolloin on helpom-
paa sovittaa tuotetta koskevia valituksia ja taata tuotteen laatu.

Keksinnon mukaiseen pakkausmateriaaliin kuuluu kantosubstraatti,
termoplastiset hartsikerrokset, jotka on muodostettu kantosubstraatin molem-
mille, seka sisa- etta ulkopakkauspinnoille, jotka toimivat toistensa kanssa olevi-
na tiivistyskerroksina. Pakkausmateriaalissa on kantosubstraatin pinnalle muo-
dostettu magneettista materiaalia oleva magneettinen tallennusvaliainekerros ja
sisépinnalle toinen termoplastisista hartsikerroksista.

Talla kokoonpanolla voidaan magneettiseen tallennusvaliainekerrok-
seen kirjoittaa pakkausmateriaalia koskeva pakkausmateriaali-informaatio ja
pakkaustolkkeja koskeva pakkaustdlkki-informaatio. Pakkausmateriaali-infor-
maatio voidaan hakea esille magneettisesta tallennusvaliainekerroksesta. Tama
yksinkertaistaa sy6ttéyksikon kayttod, koska enda ei tarvitse manuaalisesti
syottaa pakkausmateriaali-informaatiota tayttkoneeseen. Tamé tekee samoin
mahdolliseksi pakkaustdlkki-informaation lukemisen pakkauksen magneettisesta
valiainekerroksesta ja mahdollistaa siten pakkaustolkin tunnistamisen ja sen ja-
kelureitin jaljittamisen, jolloin on helpompi sovittaa tuotteita koskevia valituksia ja
taata tuotteen laatu.
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Esilla olevan keksinndén pakkausmateriaalin erdan suoritusmuodon
mukaan on magneettinen tallennusvaliainekerros muodostettu kantosubstraatin
sisdpuoliselle pakkauspinnalle ja magneettinen materiaali omaa sahkdnjohta-
vuuden.

‘Tassa tapauksessa pakkausmateriaali voidaan sulkea induktiokuu-
mentamalla magneettista tallennusvaliainekerrosta, so. magneettista valiaine-
kerrosta voidaan siis kayttaa sulkuosan osana.

Piirustusten lyhyt selitys

Kuvio 1 esittdd kaavamaisesti esilld olevan keksinnén ensimmaisen
suoritusmuodon mukaista tayttékonetta,

kuvio 2 esittdd kaavamaisesti pakkausmateriaalia, jota kaytetédéan
esilla olevan keksinndén ensimmaisessa suoritusmuodossa,

kuvio 3 esittdd perspektiivisesti pakkausmateriaalirullaa, jota kayte-
taan keksinndén mukaisessa suoritusmuodossa,

kuvio 4 esittaa kasitteellisesti offsetpainantaa,

kuvio 5 esittaa kasitteellisesti offsetpainantaa, johon kuuluu useita
painovaiheita,

kuvio 6 esittaa kasitteellisesti ohkolevyasetustekniikkaa (leaf-putting
technigue).

Paras tapa keksinnon toteuttamiseksi

Kuvio 1 esittdd kaavamaisesti esilld olevan keksinndén ensimmaisen
suoritusmuodon mukaista tayttdkonetta, kuvio 2 esittda kaavamaisesti pakka-
usmateriaalia, jota kdytetdan esilla olevan keksinnén ensimméisessa suoritus-
muodossa ja kuvio 3 esittda perspektiivisesti pakkausmateriaalirullaa, jota kéy-
tetddn keksinndn mukaisessa suoritusmuodossa. Kuviossa 2 osa (a) esittaa
paaltd nahtyna pakkausmateriaalin paperisubstraattia, kun taas osa (b) esittaa
poikkileikkauksena pakkausmateriaalia. Tassd suoritusmuodossa selitetdan
sellaista tapausta, jossa nestemainen ruoka sijoitetaan tillen muotoiseen télkkiin,
joka on valmistettu putkimaisesta pakkausmateriaalista.

Naissa piirustuksissa numero 10 tarkoittaa pakkausmateriaalia, nu-
mero 11 tarkoittaa paperisubstraattia, joka koostuu kartongista, ja joka kantaa
pakkausmateriaalia 10 ja numero 13 tarkoittaa magneettista tallennusvaliaine-
kerrosta, joka on osittain peitettyd magneettista materiaalia paperisubstraatin 11
silla pinnalla, josta tulee pakkaustolkin 9 ulkopinta (jota jaljestapéin kutsutaan
"pakkauksen ulkopinnaksi"). Pakkausmateriaalin 10 painoprosessissa suorite-
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taan tietty painanta paperisubstraatin 11 pakkauksen ulkopinnalle. Magneettinen
tallennusvaliainekerros 13 voidaan muodostaa painoprosessin jalkeen.

Paperisubstraatin 11 sille pinnalle, josta tulee pakkaustolkin 9 sisa-
pinta (jota jéljestapain kutsutaan "pakkauksen sis&pinnaksi”), muodostetaan
termoplastinen hartsikerros, kuten polyeteenikerros 14. Paperisubstraatissa 11
pakkauksen ulkopintaan, jolle magneettinen tallennusvéliainekerros 13 on muo-
dostettu, muodostetaan toinen termoplastinen hartsikerros, kuten polyeteeniker-
ros 15, joka peittdd magneettisen tallennusvaliainekerroksen 13, taydentéen si-
ten nauhantapaista pakkausmateriaalia 10. Polyeteenikerrokset 14 ja 15 toimi-
vat tiivistyskerroksina ja sulkevat pakkausmateriaalin 10, kun pakkaustolkki 9
muodostetaan.

Kun vaaditaan kaasunesto-ominaisuuksia, muodostetaan talléin lisa-
hartsikerros, joka koostuu eteenivinyylialkoholikopolymeeristd (EVOH), poly-
vinyylideenikloridista (PVDC), polyesteristad (PET), nailonista (tavaramerkki) tai
vastaavasta, polyeteenikerroksen 14 ja paperisubstraatin 11 valiin, tai siihen
voidaan lisata kalvo, joka hoyrystetaan hapetetulla silikonilla (SiOx).

Koska magneettisen tallennusvaliainekerroksen 13 olemassaolo
vaaditaan jokaisen pakkaustdlkin 9 pinnassa, muodostetaan se tietyn pituisen
nauhan muodossa ja ennalta maaratyin valein ohuen levyntapaisen pakkaus-
materiaalin pintaan, kuten kuvio 2 esittaa.

Valmistettaessa pakkaustélkki 9, kierretdén aluksi ohuen levyn muo-
toinen pakkausmateriaali 10 sydamen 19 ymparille, jolloin muodostuu rulla 20,
kuten kuvio 3 esittaa, joka sitten asetetaan tayttokoneen 23 sy6tidyksikkdon 24.
Pakkausmateriaaliin 10 kuuluu ennalta maaratyissa paikoissa olevat magneetti-
set tallennusvaliainekerrokset, jotka ovat paperisubstraatissa 11 pakkauksen si-
sapinnalla ja magneettiset tallennusvéliainekerrokset voidaan havaita polyetee-
nikerroksen 15 lapi. Pakkausmateriaali-informaatio, joka voi kasittédé esim. pak-
kausmateriaalin 10 tekniset erittelyt, kuten pakkausmateriaalin 10 materiaalin ja
mitat, pakkausmateriaalin 10 valmistukseen kaytetyn koneen, menetelman, jolla
pakkausmateriaali 10 muodostetaan, tavan, jolla nestemainen ruoka asetetaan
pakkaustélkkiin 9 jne., on tallennettu ennaltakasin magneettisiin tallennusvaliai-
nekerroksiin 13 tallennuslaitteella (jatetty piirustuksissa esittaméttd) toisessa
laitteistossa.

Edella mainitussa tayttdkoneessa 23 muodostetaan atk-ladattu pak-
kausmateriaali 10 putkimaiseen muotoon, johon nesteméinen ruoka asetetaan



10

16

20

25

30

35

. 106014

tayttoyksikon 8 avulla, ja jonka jéalkeen putkimainen pakkaus suljetaan sulkuyk-
sikdssa 7, jolloin pakkaustolkki 9 saadaan valmiiksi.

Taman prosessin kestdessa pakkausmateriaalia 10 toimitetaan
syottoyksikdsta 24 ja siirretadn lukuyksikkdon 25. Lukuyksikké 25, joka on va-
rustettu lukupaalla (jatetty piirustuksissa esittamatta), lukee pakkausmateriaali-
informatiofa, joka kasittaad esim. pakkausmateriaalin 10 tekniset erittelyt, kuten
materiaalin ja pakkausmateriaalin 10 materiaalin ja mitat, pakkausmateriaalin
valmistukseen kaytetyn koneen, menetelman pakkausmateriaalin 10 muodos-
tamiseksi, tavan, jolla nestemainen ruoka asetetaan pakkaustélkkiin 9. Tama
pakkausinformaatio l&hetetaén tayttéyksikdn valvontalaitteelle 27.

Kun tama pakkausmateriaali-informaatio ja nesteinformaatio on vas-
taanotettu, lahettaa tayitdyksikén valvontalaite 27 pakkaustélkki-informaatiota,
kuten tayttékoneen toimintaolosuhteet jne. kirjoitinyksikkdén 30. Vastaanotettu-
aan pakkaustolkki-informaation, poistaa kirjoitinyksikkd 30 edelld mainitun pak-
kausmateriaali-informaation ja nesteinformaation magneettisesta tallennusvali-
ainekerroksesta 13 ja tallentaa pakkaustélkki-informaation. Vaihtoehtoisesti voi-
daan kirjoitinyksikdssé 30 kirjoittaa pakkaustélkki-informaation péalle pyyhki-
malla pakkausmateriaali-informaatio ja nesteinformaatio pois.

Pakkaustolkki-informaatio kasittdd esim. pakkaustdlkin 9 valmis-
tuseranumeron, valmistuspaivan, valmistustilauksen, valmistuskoneen numeron
jne. Toiset lukulaitteet lukevat tdméan informaation sen jalkeen kun tuotteet on
saatettu jakelureiteille. Tamé ei helpota ainoastaan jokaisen pakkaustélkin 9
tunnistamista, vaan se tekee mahdolliseksi jakelureitin jaljittamisen ja tehden
siten helpommaksi sovittaa tuotteita koskevat valitukset ja tuotteen laadun ta-
kaamisen. Piirustuksessa numero 39 tarkoittaa syottoyksikkda, jolla muutetaan
tayttdprosessin ohjelman olosuhteita, kuten sulkuajan kestoa, sulkuldmpétilaa ja
vastaavia.

Kun pakkaustélkki-informaatio on kirjoitettu magneettiseen tallennus-
valiainekerrokseen 13, suljetaan pakkausmateriaali 10 pituussuunnassa sulku-
yksikdn 7 avulla, jolloin aikaansaadaan putkimainen pakkausmateriaali. Téta
putkimaista pakkausmateriaalia siirretaan keskeytyksetta alaspéin. Sen jalkeen
nestemaista ruokaa, jota syotetdan sterilointisailiosta 28, taytetdan putkimaiseen
pakkausmateriaaliin 10 ylaosastaan, tayttéyksikon 8 avulla. Lopuksi putkimainen
pakkausmateriaali 10 suljetaan poikittaisessa tai leikkaavassa suunnassa en-
nalta maarattyyn tilavuuteen, jolloin muodostuu perékkéin olevia suljettuja loke-



10

15

20

25

30

35

. 106014

roita putkimaisen pakkausmateriaalin molempien sivujen ollessa (téssé esitta-
matta jatettyjen) sulkukitojen 7 kannattamina.

Taman prosessin kestidessa ldhettdd edelld mainittu tayttoyksikon
valvontalaite 27 valvontasignaaleja sulkuyksikkéon 7, (tdssé esittamatta jatet-
tyyn) nesteméisen ruoan mittausyksikkdon, sterilointiyksikkéon jne. pakkaus-
materiaali-informaation, nesteinformaation ja ennalta asetetun tayttdprosessi-
ohjelman mukaan nestemaisen ruoan tayttamista varten ja sulkuajan, sulkuldm-
potilan, sulkupuristuksen ja sterilointiolosuhteiden saatamista varten.

Koska sulkuyksikkoa 7, tayttoyksikkda 8 ja vastaavia voidaan valvoa
pakkausmateriaali-informaation mukaan, voidaan virheellinen atk-lataus havaita,
mikali vaara pakkausmateriaali on asetettu syottdyksikkéon 24. Tama lopuksi
estas sulkemisessa ja tayttamisessa ilmenevét virheet.

Mikali liséksi on asennettu lukuisa maara tayttéyksikoita 8, on talldin
mahdollista tayttaa mita tahansa erilaista nestemaistéa ruokaa jokaiseen pakka-
ustolkkiin, ja jolloin kéytetaan samaa pakkausmateriaalia 10, ja jolloin voidaan
valita tayttoyksikkd 8 pakkausmateriaali-informaation mukaan.

Lopuksi putkimainen pakkausmateriaali 10 leikataan poikittaisia sul-
kuosia pitkin, jolloin aikaansaadaan suuri maara tilen muotoisia t6lkkeja, joista
jokainen sisaltaa maaratyn maaran nestemaista ruokaa.

Edella mainittu magneettinen tallennusvéliainekerros 13 valmistetaan
materiaalista, joka on helposti magnetoitavissa. Tassé suoritusmuodossa kay-
tetddn magneettista mustetta, joka valmistetaan sekoittamalla magneettisia yh-
disteits, kuten Fe,0,, Fe,0,, tai bariumferriittia hartsiin, kuten uretaaniin.

Magneettinen muste siirretdén paperisubstraattiin 11 tunnetulla pai-
nomenetelmalla tai paallystystekniikalla, kuten silkkipainannalla, offsetpainan-
nalla, syévytyspainannalla jne. magneettisen tallennusvéliainekerroksen 13
muodostamiseksi. Tallaisen magneettisen véliainekerroksen muoto ja mitat
vaihtelevat riippuen tallennettavan informaation maéarasta. Paperisubstraatilla 11
olevan kerroksen asema riippuu taas pakkaustslkin 9 laadusta.

Magneettisen tallennusvaliainekerroksen 13 paksuus valitaan muu-
tamien ja tusinan mikronin vélilla. Mikéli magneettinen tallennusvaliainekerros 13
muodostetaan edelld mainitulla painantatekniikalla, ei tallsin yksinkertainen pai-
nantaprosessi pysty tuottamaan magneettista materiaalikerrosta, jolla on sopiva
paksuus, koska magneettisen materiaalikerroksen paksuus, joka muodostetaan
yksinkertaisella painantaprosessilla, vaihtelee ja riippuu kaytettavien magneetti-
sen yhdisteen laadusta ja tiheydesta. Tasta syystd magneettinen tallennusvali-
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ainekerros 13 muodostetaan tavallisesti siten, etta tallainen painanta toistetaan
useaan kertaan.

Seuraavassa selitetddn kuvioihin 4 ja 5 viitaten offset-painanta-
menetelm&a magneettisen mustekerroksen muodostamiseksi paperisubstraatille
11. »

Kuvio 4 esittda kasitteellisesti offset-painantaa, kun taas kuvio 5
esittaa kasitteellisesti offset-painantaa, johon kuuluu useita painantavaiheita.

Kuviossa 4 numero 11 tarkoittaa paperisubstraattia, numero 11a on
paperisubstraatissa 11 oleva pakkauksen sisdpinta, numero 11b on paperi-
substraatissa 11 oleva pakkauksen ulkopinta, numero 31 tarkoittaa mustesaili-
6t4, joka sisaltad magneettista mustetta 1, numero 32 tarkoittaa varitelaa, johon
kuuluu painolevy, jossa olevat ulkonevat osat, joista jokaisella on sellainen
muoto, joka vastaa sulkuosaa, on muotoiltu ennalta maaratyin valein. Numero
34 tarkoittaa vesikostutusyksikkoa, joka kostuttaa painotelaa muualta kuin ulko-
nevilta osilta. Nain ollen edelld mainittu magneettinen muste kiinnittyy yksin-
omaan ulkoneviin osiin.

Numero 36 tarkoittaa kumitelaa, joka koskettaa véritelaa 32. Varite-
laan 32 kiinnittyva magneettinen muste siirtyy kumitelaan 36. Puristustela 37 on
sijoitettu olemaan kosketuksessa kumitelaan 36, joiden valista substraatti 11 on
johdettu. Paperisubstraattia johdetaan siten, ettd ulkopinta 11b, jolle tietty pai-
natus tapahtuu, on kumitelaa 36 kohden.

Kun paperisubstraatti 11 kulkee kumitelan 36 ja puristustelan 37 va-
lista, siirtyy magneettista mustetta i paperisubstraatissa 11 olevan pakkauksen
ulkopinnan 11b péaalle ja ensimmainen painovaihe paattyy siihen.

Viitaten kuvioon 5, tarkoittaa siind oleva numero 11 paperisubstraat-
tia, numero 32 tarkoittaa varitelaa, numero 36 tarkoittaa kumitelaa, numero 37
on puristustela, numero 40 on paperinsyéttétela, numero 41 on kuljetustela ja
numero 43 on kuivain, joka kuivaa paperisubstraatin 11 paalle siirtyneen paino-
musteen i.

Kuten piirustuksissa esitetaan, toistetaan painatus- ja kuivausvaiheita
useita kertoja, jotta magneettista mustetta i saadaan siirretyksi paperisubstraa-
tissa 11 olevan pakkauksen ulkopinnan paélle tarpeellisella paksuudella. Talla
tavoin muodostetaan magneettinen tallennusvaliainekerros 13.

Tamantyyppistd magneettista mustetta on vaikea kuivata ja kovettaa
tasaisesti. Ja lisdksi magneettisen musteen i jokaisen painatusvaiheen jalkeen
toistuva kuivaaminen huonontaa paperisubstraattia, johtuen substraatin heiken-
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tyneesta lamménkestavyydesta. Tasta syystéd ei kuivauslampdétila voi olla kor-
kea, jolloin kuivauksen kestolla on taipumus pidentyd. N&iden ongelmien vélitta-
miseksi voidaan magneettinen tallennusvaliainekerros 13 siis muodostaa pape-
risubstraatin 11 paélle soveltamalla ohkolevyasetustekniikkaa, jolloin magneet-
tista mustetta i ei siirreta suoraan paperisubstraatissa 11 olevan pakkauksen ul-
kopinnan 11b padlle.

Menetelmaa magneettisen musteen i siitamiseksi paperisubstraatin
11 paalle ohkolevyasetustekniikan avulla selitetdén kuvioon 6 viitaten.

Kuvio 6 esittaa kasitteellisesti ohkolevyasetustekniikkaa.

Piirustuksessa numero 45 on pohjakalvo, jota kdytetdan kantajana,
numero 46 on irrotusapukerros, joka on muodostettu pohjakalvon 45 pintaan,
numero 47 tarkoittaa magneettista mustekerrosta, joka on muodostettu irrotus-
apukerroksen 46 paille, ja jonka paksuus on muutamasta tusinaan mikroniin.
Magneettinen mustekerros 47 on muodostettu paperisubstraatin 11 paalle
saattamalla siihen magneettista mustetta useita kertoja toistuvissa painatus- ja
kuivausvaiheissa. Numero 48 tarkoittaa kuumaherkkaa liimakerrosta, joka on
muodostettu magneettisen mustekerroksen 47 paalle.

Tama ohkolevyasetuskalvo 50, jolla on laminoitu rakenne, valmiste-
taan erillisessd prosessissa ja se asetetaan paperisubstraattia 11 kohden ja sita
kuljetetaan samassa suunnassa samalla nopeudella kuin paperisubstraattia.
Kun ohkolevyasetuskalvoa 50 ja paperisubstraattia 11 kuumennetaan ja puris-
tetaan kuumennus/puristustangon 51 ja vastatangon 52 avulla, niin tallgin irro-
tusapukerroksesta 46 irtoavat vain edelld mainitut magneettikerros 47 ja kuu-
maherkka limakerros 48 ja siirtyvat paperisubstraatin 11 pintaan. Taten on
saatu muodostetuksi magneettinen tallennusviliainekerros 13 paperisubstraatin
11 pintaan.

Tass4 tapauksessa pohjakalvo 45 omaa riittdvan kuumakeston, eika
siten jokaisen painatusvaiheen jalkeen tapahtuneen toistuvan kuivumisen jal-
keen tapahdu mitaan pohjakalvon huonontumista.

Silla valin edelld mainitun pakkaustdlkki-informaation siséltaessa,
esim. valmistuserén, valmistuspaivan, valmistustilauksen jne. luetaan ne mo-
nesti magneettisesta tallennusvaliainekerroksesta 13, tarkoituksena jaljittaa ja-
kelureittia sen jalkeen kun tuote on asetettu jakelureitille. Téllaisten olosuhteiden
vallitessa voidaan informaatio lukea levittamatta pakkaustolkkia 9 auki.

Nain ollen magneettinen tallennusvaliainekerros 13 voidaan muo-
dostaa paperisubstraatissa 11 olevaan pakkauksen sisapintaan 11a, jolloin se
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voidaan lukea kaasua sulkevan hartsikerroksen tai polyeteenikerroksen 14 lapi
asettamalla (tdssé esittamatta jatetty) lukuyksikkd pakkausmateriaalissa 10 ole-
van pakkauksen ulkopinnan péaélle. Tassé tapauksessa on lukuprosessi yksin-
kertaisempaa, koska magneettinen tallennusvaliainekerros 13 on havaittavissa,
ja jolloin lukuyksikon asettaminen lukuasemaan on tehty helpommaksi.

Liséksi koska polyeteenikerros 14 on muodostettu pakkausmateriaa-
lissa 10 olevaan pakkauksen sisépintaan, estyy talléin magneettisen valiaineker-
roksen 13 ja nestemdisen ruoan kosketus toisiinsa.

Kun tdssa magneettinen tallennusvaéliainekerros 13 on muodostettu
paperisubstraatissa 11 olevalle pakkauksen sisépinnalle 11a kayttamalla siihen
sdéhkdn johtavuuden omaavaa magneettista materiaalia, voidaan tallsin toinen
magneettinen tallennusvaliainekerros muodostaa sulkualueille. Tassa tapauk-
sessa pakkausmateriaali voidaan sulkea kuumentamalla liséna olevaa mag-
neettista tallennusvaliainekerrosta induktiokuumennuksella. Ja edelleen pakka-
usmateriaali 10 voidaan myéskin sulkea kuumentamalla itse magneettista vali-
ainekerrosta induktiokuumennuksella. Toisin sanoen magneettista tallennusvali-
ainekerrosta voidaan mydskin kayttaa sulkemista varten olevana osana.

Esilléd oleva keksintd ei rajoitu ainoastaan edella selitettyihin suori-
tusmuotoihin. Monet keksinndn muunnokset ja vaihtelut ovat mahdollisia esilla
olevan keksinndn hengen valossa, eivatka ne poikkea esillda olevan keksinnén
suoja-alasta.

Teollinen sovellettavuus

Esilla olevaa keksintda voidaan soveltaa mihin tahansa tayttékonee-
seen, jolla nestemaéistéd ruokaa taytetaan tiilen muotoisiin pakkaustélkkeihin, ja
mihin tahansa tallaisten pakkaustélkkien valmistamista varten oleviin pakkaus-
materiaaleihin.
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Patenttivaatimukset

1. Tayttékone, joka kasittaa

lukulaitteen (25), joka on vastakkainen ohuelle, levyntapaiselle pak-
kausmateriaalille (10) ohuelle, levyntapaiselle pakkausmateriaalille tallennetun
informaation lukemiseksi;

muistin (29) informaation sailyttdmiseksi;

ohjaimen (27) ohjaussignaalien tuottamiseksi lukulaitteelta (25) vas-
taanotetun informaation mukaisesti;

sulkuyksikén (7) ohuen, levyntapaisen pakkausmateriaalin (10) sul-
kemista varten mainittujen ohjaussignaalien mukaisesti pakkaustélkin tai sen
osan valmistamiseksi;

tayttdyksikon (8) tayttdaineksen asettamiseksi pakkaustolkkiin tai sen
osaan ohjaussignaalien mukaisesti,

tunnettu siiti, etta lukulaite (25) on sopiva informaation lukemi-
seksi magneettisesta tallennusvaliainekerroksesta, joka on muodostettu ohu-
elle, levyntapaiselle pakkausmateriaalille (10), jossa informaatio on magneetti-
sesti tallennettu magneettiselle tallennusvaliainekerrokselle (13) ja jossa in-
formaatio sisaltaa pakkausmateriaali-informaation;

muisti (29) on sopiva tayttdaineksen sailyttamiseksi; ja

ohjain (27) on sopiva ohjaussignaalien tuottamiseksi etukateen
maadritellyn ohjelman mukaisesti, joka ohjelma perustuu pakkausmateriaali-
informaatioon ja tayttdaineksen informaatioon.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tayttdkone, tunnettu siita,
ettd se edelleen kasittda kirjoitinlaiteyksikon (30) pakkaustélkki-informaation
vastaanottamiseksi mainitulta valvontalaitteelta (27) ja pakkaust&lkki-informaa-
tion kirjoittamiseksi magneettiseen tallennusvéliainekerrokseen (13).

3. Ohut, levyntapainen pakkausmateriaali (10), joka on suljettavissa
kuumentamalla pakkaustélkin (9) valmistamiseksi, t u n n e t t u siité, etté

magneettinen tallennusviliainekerros (13) on muodostettu kanto-
substraatille (11);

termoplastiset hartsikerrokset (14, 15) on muodostettu mainitun kan-
tosubstraatin (11) sisé- ja ulkopakkauspinnalle ja toimivat toistensa kanssa tii-
viskerrroksina; ja

magneettinen tallennusvéliainekerros (13) on sopusoinnussa kuhun-
kin valmistettavaan pakkaustéikkiin (9).



10

12 106014

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen ohut, levyntapainen pakkausma-
teriaali (10), tunnettu siitd, ettd mainittu magneettinen tallennusvaliaineker-
ros (13) on tehty Fe,O,, Fe,O,- ja/tai bariumferriitti-magneettimusteesta ja
kantosubstraatille (11) printattavasta hartsista toistettavalla painantaproses-
silla. »

5. patenttivaatimuksen 3 mukainen ohut, levyntapainen pakkausma-
teriaali, tunnettu siita, ettd mainittu magneettinen tallennusvaliainekerros
(13) on muodostettu kantosubstraatin (11) sisdpakkauspinnalle ja kyseisella
kerroksella on sahkdinen johtavuus.

6. Patenttivaatimuksen 3 tai 5 mukainen ohut, levyntapainen pak-
kausmateriaali (10), tunnettu siita, ettd mainittu magneettinen tallennus-
véliainekerros (13) on muodostettu kantosubstraatille (11) ohkolevyasetustek-
niikalla.
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Patentkrav

1. Ifyliningsmaskin, vilken omfattar

en lasanordning (25), som &ar motstdende fill ett tunt, skivaktigt
forpackningsmaterial (10) for lasning av information som lagrats pa det tunna,
skivaktiga férpackningsmaterialet;

ett minne (29) for férvaring av informationen;

en styrorgan (27) for producering av styrsignaler i enlighet med
informationen som mottagits fran lasanordningen (25);

en tillslutningsenhet (7) for tillslutning av det tunna, skivaktiga
férpackningsmaterialet (10) i enlighet med n&mnda styrsignaler for tillverkning av
en forpackningsburk eller en del av denna;

en ifyliningsenhet (8) for placering av ifyllningsmedel i férpacknings-
burken eller en del av denna i enlighet med styrsignalerna,

kannetecknad av att ldsanordningen (25) lampar sig for las-
ning av information frén ett magnetiskt lagringsmediumskikt, som har bildats pa
det tunna, skivaktiga forpackningsmaterialet (10) pa vilket informationen har
lagrats magnetiskt pa ett magnetiskt lagringsmediumskikt (13) och dar informa-
tionen innehaller information om férpackningsmaterialet;

minnet (29) lampar sig for forvaring av ifyliningsmedel; och

styrorganet (27) ar lamplig for producering av styrsignaler i enlighet
med ett pa forhand definierat program, vilket program baserar sig pa
informationen om férpackningsmaterialet och informationen om ifyliningsmedlet.

2. Ifyliningsmaskin enligt patentkrav 1, kénnetecknad av att
den vidare uppvisar en skrivanordningsenhet (30) fér mottagning av forpack-
ningsburksinformationen fran namnda &vervakningsanordning (27) och fér
utskrivning av férpackningsburksinformationen pa det magnetiska lagringsme-
diumskiktet (13). '

3. Tunt, skivaktigt férpackningsmaterial (10) som é&r tillslutbart genom
uppvarmning for tillverkning av en férpackningsburk, kannetec knat avatt

ett magnetiskt lagringsmediumskikt (13) har bildats pa ett barsubstrat
(11);

termoplastiska hartsskikt (14, 15) har bildats pa en inre och en yttre
forpackningsytan av némnda barsubstrat (11), och samverkar som tat-
ningsskikt; och
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det magnetiska lagringsmediumskiktet (13) &r i harmoni med varje
férpackningsburk (8) som tillverkas.

4. Tunt, skivaktigt foérpackningsmaterial (10) enligt patentkrav 3,
kdnnetecknat av att ndmnda magnetiska lagringsmediumskikt (13) har
tillverkats av Fe,O;, Fe,0O,- och/eller bariumferrit-magnetisk tryckfarg och av pa
barsubstratet (11) printbar harts med en tryckningsprocess som kan repro-
duceras.

5. Tunt, skivaktigt forpackningsmaterial (10) enligt patentkrav 3,
kdnnetecknat av att namnda magnetiska lagringsmediumskikt (13) har
bildats pa barsubstratets (11) inre férpackningsyta och att namnda skikt
uppvisar elektrisk ledningsférmaga.

6. Tunt, skivaktigt férpackningsmaterial (10) enligt patentkrav 3 eller
S, kannetecknat avatt namnda magnetiska lagringsmediumskikt (13) har
bildats pa barsubstratet (11) genom tunnplatsappliceringsteknik.
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