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(54) Zpiisob viroby jednodilné olovéné stiely

Vynalez se tykd4 vyroby jednodilné olov&né
stfely se ztenfenym zadnim koncem v jedné ope-

raci ve tvarové matrici.

Na $palik olova vloZeny do tvarové matrice pi-
sobi ve sméru jeho podélné osy lisovaci trn, kte-

ry mé na svém Cele

tvarovou dutinu, ktera od-

povida tvaru zadni, ziZené fasti stiely.

215846



Vynalez Fedi zplisob vyroby jednodilné olové-
né strely v jedné vyrobni operaci.

Dosud se olovEné stfely vyrab&ji lisovanim
stfely v tvarové matrici, v dalsi operaci se pak
provede dohotoveni tvaru stiely pfiénym vélco-
vanim. Tim se provede ztenfeni zadniho konce
stfely. Daldi pouZivany zpiisob je lisovani stiely
ve tvarové matrici a ve druhé operaci ztendeni
zadniho konce stifely lisovanim v zdpustce.

Nevyhodou prvého zplisobu je obtiZzné dodrie-
ni rozméra a tvaru stiely. P¥i valcovani nasfava
nékdy vytvdFeni vnit¥ni dutiny ve stfele, kterd se
valcovanim zvEtSuje, a¥ dochdzi k deformaci
stfely. Déle p¥i vdlcovdni nastdva nalepovéni
olova na néastroje, coZ mé negativni vliv na roz-
mérovou a tvarovou pfesnost stfely a na celko-
vou funkci technologického zafizeni.

Nevyhodou druhého zpiisobu je manipulace se
stfelou mezi prvni a druhou operaci a obtiZné
a na presnost nérocné ustaveni pFedlisované
stfely pro druhou operaci. Technologické zafi-
zeni je malo vfkonné a obtiZn& se dodrZuje roz-
meérov4 a tvarova presnost stfely.

Uvedené nevyhody odstrafiuje zpfisob vyroby
jednodilné olové&né stiely se ztentenym koncem
podle vyndlezu, kterym se olové&nd st¥ela zhoto-

vi v jedné vyrobni operaci vdetnd zteneného

zadniho konce lisovdnim v tvarové matrici.
Podstatou vyndlezu je, Ze soudasnd s lisovanim

vlastniho t&la stfely plisobenim sily ve smé&ru

jeho podélné osy se vytvaruje ztenfeny zadni
konec stfely.

P¥i tomto zphsobu se dosidhne znatné rozmé-
rové a tvarové pfesnosti. Technologické za¥izeni
pro zhotoveni stfely timto zpfisobem je jedno-
dussi a snadno sefiditelné.

Jednodilna olov&nd st¥ela se ztendenym kov-
cem podle vynadlezu se vyrabi tak, Ze 8palik olo-
va 'je nejprve libovolnym podavacim za¥izenim
podén a vsunut do tvarové matrice. Potom na
né&j phsobi p¥ pohybu vpFed lisovaci trn, ktery
mé na Cele tvarovou dutinu. Lisovaci trn je ve-
den otvorem tvarové matrice, a tim z jedné stra-
ny uzavird prostor, v n€mZ se pFetvari olovény
Spalik do tvaru hotové stiely se ztenéenym zad-
nim koncem. Druhou stranu tvarové matrice uza-
vird vysouvaci trn. Po vytvarovani st¥ely je liso-
vaci trn vysunut zpét a hotova stfela je z tvarové
matrice vysouvacim trnem vysunuta.

Zplisobu vyroby jednodilné olovéné st¥ely po-
dle vyndlezu lze pouZit p¥i vyrob& jakychkoliv
jednodilnych olovénych st¥el se ztentenym zad-
nim koncem.

PREDMET VYNALEZU

 Zptsob vyroby jednodilné olov&né stiely liso-
vanim ve tvarové matrici, vyznadeny tim, %e sou-
Casné s lisovanim vlastniho t&la st¥ely plisobe-

nim sily ve sméru jeho podélné osy se vytvaruje
ztenCeny zadni konec sti‘ely.
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