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DE CONDICIONAMENTO DE TECIDO. Um método para produzir uma
composi¢éo de condicionamento de tecido compreendendo fornecer:
de 8 a 30% em peso de um material de amaciamento de aménio
quaternario compreendendo uma mistura de componentes saturados
ligados a mono-éster, di-éster e tri-éster, um agente complexante
graxo selecionado de acidos graxos e alcoois graxos em uma
quantidade tal que o peso do material de aménio quaternario ligado a
mono-éster para o agente complexante graxo é de 2,5:1 a 1:2 agua, e
perfume, a composicéo sendo livre de tensoativo néo iénico e eletrélito
adicionado, e submetendo a composi¢éo a etapa de alto cisalhamento
e/ou moagem.
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“METODO PARA PRODUZIR UMA COMPOSICAO DE
CONDICIONAMENTO DE TECIDO”
CAMPO DA INVENCAO

A presente invengdo se refere a composigdes condicionadoras

de tecido concentradas e em particular a composi¢éo condicionadora de tecido
concentrada as quais tém viscosidade desejavel sobre uma faixa de

temperaturas.
FUNDAMENTO DA INVENCAO

E bem conhecido fornecer composi¢des de condicionamento

de tecido liquidas as quais amaciam no ciclo de enxagiie.

Tais composigdes compreendem menos que 7,5% em peso de
ativo de amaciamento, que no caso a composi¢éo ¢ definida como “diluida”,
de 8% a cerca de 30% em peso do ativo que no caso as composi¢Oes sdo
definidas como “concentradas” ou mais que cerca de 30% em peso do ativo,
que no caso a composicdo € definida como “superconcentrada”.

Composigdes concentradas e superconcentradas sdo desejaveis
ja que essas requerem menos empacotamento e sdo, portanto, ambientalmente
mais compativeis do que composi¢des diluidas ou semidiluidas.

Um problema freqiiente associado com composigdes
concentradas e superconcentradas, conforme definidas acima, € que o produto
ndo é estavel, especialmente quando armazenado em altas temperaturas.
Instabilidade pode se manifestar como um espessamento do produto sob
armazenamento, mesmo no ponto que o produto ndo pode ser mais vertido.

O problema do espessamento sob armazenamento €
particularmente observado em composi¢des de amaciamento de tecido
concentradas e superconcentradas compreendendo um material de
amaciamento de tecido de amdnio quaternario ligado a éster tendo uma ou
mais cadeias alquila totalmente saturadas.

Um outro problema conhecido que afeta composi¢des
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concentradas e superconcentradas e de amaciamento de tecido
superconcentradas compreendendo um material de amaciamento de tecido de
aménio quaternario ligado a éster tendo uma ou mais cadeias alquila
totalmente saturadas é que a viscosidade inicial de uma composigdo
totalmente formulada pode ser muito alta, até um ponto que a composigéo ndo
¢ substancialmente capaz de ser vertida.

Entretanto, é desejavel usar compostos ligados a éster devido a
sua biodegradabilidade inerente e usar substancialmente compostos de
amaciamento de tecido de amdnio quaterndrio totalmente saturados devido a
sua excelente capacidade de amaciamento e porque eles sdo mais estaveis a
degradagfio oxidativa (a qual pode levar a geragdo de mau odor) do que
compostos de amaciamento de aménio quaternario totalmente insaturados ou
parcialmente saturados.

Dos tipos de materiais de aménio quaterndrio ligados a éster
conhecidos, é desejavel usar aqueles baseados em trietanol aménia o qual
produzir pelo menos algum componente ligado a mono-éster e pelo menos
algum componente ligado a tri-éster j4 que a matéria-prima tem uma
temperatura de fusdio baixa a qual permite o processo de fabricagdo da
composi¢do ocorrer em baixas temperaturas. Isso reduz as dificuldades
associadas com manuseio em alta temperatura, transporte € processamento
das matérias-primas e composigdes produzidas das mesmas.

O problema da alta viscosidade inicial e visco-estabilidade sob
armazenamento tém previamente sido enderegado em vérios meios.

Tentativas tipicas de se obter produtos concentrados estaveis
com boa visco-estabilidade geralmente envolvem o uso de co-tensoativos néo
idnicos ou eletrolitos. Ambas tentativas levam a diluigdo do produto o qual
permite produtos com nivel ativo maior ser fabricados. Entretanto, ambas
podem ser problematicas em que se excesso de sal ou ndo i6nico € usado, a

estabilidade a longo prazo do produto pode ser pobre. Sal age para peneirar as



10

15

20

25

cargas eletrostaticas repulsivas entre as bicamadas e entre as particulas.
Niveis baixos de sal podem ser benéficos, mas niveis altos podem levar a
floculagio da particula e espessamento ao longo do tempo. Além disso,
mesmo o uso de niveis baixos pode ser restritivo em termos de processamento
ja que ele proibe moagem em alto cisalhamento abaixo da temperatura de
transicdo de fase e em termos de incluindo outros ingredientes benéficos ja
que os efeitos do sal e o ingrediente benéfico sob floculagdo podem ser
aditivos. Tensoativo nfio iénico € tipicamente usado para reduzir o volume da
fase através de mudangas na micro-estrutura. Ele muda a forma predominante
de lipossomas micronizado para discos ou fragmentos sub-micronizados.
Entretanto, excesso de tensoativo ndo i6nico pode levar a formulagdo de
niveis significantes de micelas livres na fase continua. Acredita-se que essas
micelas consistem de tensoativo ndo idnico e componentes solubilizados de
ativos quaterndrios, fornecendo as micelas e carga cationica total. Acredita-se
que tais micro-estruturas entdo provocam espessamento via uma interagdo
tipo deplegdo. Excesso de tensoativo ndo idnico pode também levar a
produtos finos indesejaveis que tendem a separagdo sob armazenamento.
Além disso, dois outros aspectos sdo especialmente desejaveis
para fabricagdo bem sucedida de tais condicionadores de tecido concentrados.
Primeiro, as formula¢des devem ser robustas para a faixa tipica e niveis de
componentes de perfume normalmente usados nas formulagSes
condicionadoras de tecido. Condicionadores de tecido baseados em sebo
quaternario endurecido tipicos tém limites a seus niveis de perfume antes que
instabilidades comecem a ocorrer. Ndo somente aquilo, mas historicamente
existe também um nimero de componentes de perfume que tém tido de ser
removidos das composi¢des de perfume porque eles impactam no
comportamento de certos auxiliares da formulagdo ndo ibnica (ver, por
exemplo, o efeito que eugenol e linalol tém no ponto de nuvem de néo i6nicos

etoxilados; Tokuoka et al., J. Coll e Int. Sci, Vo;, 152 (n°2) p 402-409 (1992).
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Em segundo lugar, deve haver um meio robusto de controlar
viscosidade do produto através de técnicas de processamento convencionais
tal como moagem. Uma das toas mais desejaveis pela a qual a viscosidade do
produto é controlada é via moagem em alto cisalhamento ou em dire¢éo ao
fim ou no fim do processo ja que permite que operador tenha mais liberdade
de adequar as especificagdes do produto. Isso, por sua vez, reduz a quantidade
de produto fora da especificagdo que tem de ser re-trabalhada. Tipicamente
essa tentativa ndo tem sido possivel com produtos concentrados que nédo
contém tensoativo ndo idnico. Acredita-se isso seja porque moagem em baixa
temperatura na auséncia de tensoativo ndo i6nico provoque a formagdo de
fases lamelares continuas altamente viscosas.

Entdo é desejavel ter formulagdes robustas que:

i) possam acomodar uma ampla faixa de materiais
perfumados;

ii) ndo necessitem ou sal ou ndo i6nico para se obter as
propriedades liquidas requeridas e

iii) satisfazer os requerimentos da especificagdo simplesmente
através de uma combinag¢do da formulagéo e processamento.

Além disso, é também desejavel usar ativos de amonio
quaternario de éster totalmente saturado porque:

i) eles sdo biodegradaveis e

ii) eles ndo oxidam e entfio ndo descolorem, sofrem de mau
odores oxidativos ou necessitam antioxidantes.

E conhecido empregar 4cidos graxos e/ou alcoois graxos em
composi¢des condicionadoras de tecido compreendendo compostos de
amonio quaternario ligados a éster (daqui em diante chamado éster quats).

U.S 4.844.823 revela niveis de quat:alcool graxo na faixa de
6,5:1 a2,8:1.

WO 2003/22972 revela um método de preparar formulagdes
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diluidas e concentradas baseadas em alcool graxo de éster quat com uma
relagdo de monoéster quat (MEQ) para agente complexante graxo de 1:5 a 5:1
incluindo o perfume em ou acima da temperatura de transi¢do de fase para
fornecer melhor estabilidade. As composi¢des preferivelmente contém
tensoativo ndo idnico e todos os exemplos contém tensoativo ndo iénico.

WO 2003/22970 revela composi¢des condicionadoras de
tecido concentradas baseadas em éster quats em combinagdo com agente
complexante graxo e tensoativo ndo i6nico. A relagdo de MQ para agente
complexante € 5:1 a 1:5.

WO 2003/22967 revela um método de diluir composi¢des
condicionadoras de tecido concentradas baseadas em éster quats via adigdo de
um agente complexante graxo na relagdo de 2,93:1 a 1:5 (MEQ para agente
complexante graxo).

WO 2003/057400 ¢ WO 2004/61066 revelam composig¢des
compreendendo éster quats com agentes de espessamento de polimero. Todas
as composi¢des reveladas usaram éster quats insaturados os quais podem ser
manipulados mais facilmente em formulagdes concentradas pelo uso de um
eletrolito.

Tem sido revelado que composi¢des condicionadoras de tecido
concentradas as quais s3o robustas em proceséamento em alto
cisalhamento/empacotamento, diferentes tipos e niveis de perfume possuem
viscosidade desejavel sobre uma faixa de temperaturas podem ser preparados
de ingredientes especificos misturando sob alto cisalhamento ou por moagem.
SUMARIO DA INVENCAO

De acordo com a invengdo é fornecido um método para

produzir uma composigdo de condicionamento de tecido compreendendo
fornecer:
de 8 a 30% em peso de um material de amaciamento de

aménio quaternario compreendendo uma mistura de componentes saturados
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ligados a mono-éster, di-éster e tri-€ster,

um agente complexante graxo selecionado de acidos graxos e
alcoois graxos em uma quantidade tal que o peso do material de amdnio
quaternario ligado a mono-éster para o agente complexante graxo € de 2,5:1 a

1:2,

agua, e

perfume,

a composi¢o sendo livre de tensoativo ndo i6nico e eletrolito
adicionado,

e submetendo a composigio a etapa de alto cisalhamento e/ou
moagem.

Diferente das composigdes da técnica anterior a invengdo ndo
emprega tensoativos ndo i6nicos ou eletrolito para controlar a viscosidade das
composi¢des de amaciamento de tecido. Em vez, a invengdo permite que
composi¢do de condicionamento de tecido que compreende éster quats
saturados seja preparada por moagem na presenga de quantidades especificas
de agente complexante graxo. As composi¢des sdo tolerantes de uma ampla

faixa de perfume em uma ampla faixa de peso.

DESCRICAO DETALHADA DA INVENCAQ

As composi¢des da presente invengdo sdo preferivelmente
composi¢des condicionadoras de enxagiie, mais preferivelmente composi¢oes
condicionadoras de enxagiie aquosas para uso no ciclo de enxagiie de um
processo de lavagem de roupa doméstico.

MATERIAL DE AMACIAMENTO DE TECIDO DE AMONIO
QUATERNARIO

O material de condicionamento de tecido usado nas

composi¢des da presente invengdo compreende um ou mais materiais de
amoénio quaternario compreendendo uma mistura de compostos saturados

ligados a mono-éster, ligados a di-ésteres e tri-€ster.
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Por componentes ligados a mono-, di- e tri-éster, significa que
o material de amaciamento de amoénio quaternario compreende,
respectivamente, um composto de aménio quaternario compreendendo uma
tnica ligagdo de éster com uma cadeia alquila graxa ligado ao mesmo, um
composto de aménio quaternario compreendendo duas ligagdes de éster cada
da qual tem uma cadeia alquila graxa ligada ao mesmo, e um composto de
aménio quaternario compreendendo trés ligagdes de éster cada da qual tem
uma cadeia alquila graxa ligada ao mesmo.

Abaixo é mostrado niveis tipicos de componentes ligados a
mono-, di- e tri-éster em um material de amaciamento de tecido usado nas

composi¢des da invengdo.

Componente % em peso da matéria-prima
(TEA baseado em amaciante com solvente)
Mono-éster 10-30
Di-éster 30-60
Tri-éster 10-30
Acido graxo livre 0,2-1,0
Solvente 10-20

O nivel do componente ligado a mono-éster do material de
aménio quaternario usado nas composi¢des da invengdo estd preferivelmente
entre 8 e 40% em peso, baseado no peso total da matéria-prima no qual o
material de amonio quaternario € fornecido.

Preferivelmente, o comprimento médio da cadeia do grupo
alquila é pelo menos Cj4, mais preferivelmente pelo menos Ci. Mais
preferivelmente pelo menos metade das cadeias tém um comprimento de Cis.

E geralmente preferido se as cadeias alquila sejam
predominantemente lineares.

O material de amaciamento catidnico de amonio quaternario
ligado a éster preferido para uso na invengéo € representado pela férmula (I):

[{CH2) 5 (TR) Jn

|
RY-N"- [ (CH;) o (OH) J3.m X (1)
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segundo o qual cada R ¢ independentemente selecionado de
um grupo alquila Cs 3s, R' representa um grupo alquila ou hidroxialquila C,,
Té
O

N |

—0—C=— oy —C—0

n é 0 ou um inteiro selecionado de 1 a4, mé 1,2 ou3 e
apresenta um numero de porgdes para o qual ele se refere que pende
diretamente do atomo de N, e X' € um grupo anidnico, tais como haletos ou
sulfatos de alquila, por exemplo, cloreto, sulfato de metila ou sulfato de etila.

Materiais especialmente preferidos dentro dessa classe séo
ésteres de dialquila de sulfato de metil trietanol amoénio. Um exemplo
comercial de um composto dentro dessa formula é Tetranyl® AHT-1 (éster de
seboil di-endurecido de sulfato de metil trietanol amoénio 85% ativo).
COMPOSTOS DE AMONIO QUATERNARIO EXCLUIDOS

Materiais de amaciamento de tecido de aménio quaternario os

quais sdo livres de ligagdes de éster ou, se ligados a éster, ndo compreendem
pelo menos algum componente mono-éster e algum componente tri-éster séo
excluidos do escopo da presente invengdo. Por exemplo, compostos de
amonio quaternario tendo a férmula a seguir sdo excluidos:
TR?
|
{R?) 3N* —— (CHp)n — CH X
|
CH,TR?
segundos os quais R!, R% T, ne X sdo como definidos acima; e
Ra
|
Ry = N' — R, X

1

Rq
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onde R, a R4 ndo sdo interrompidos por ligagdes de éster, R; e
R, sdo grupos alquenila ou alquila Cg.g; R; e Ry sdo grupos alquenila C,.4 ou
alquila C;4 e X™ é como definido acima.
AGENTE COMPLEXANTE GRAXO

As composi¢des da presente invengdo compreendem um

agente complexante graxo.

Agentes complexantes graxos especialmente adequados
incluem 4lcoois graxos e acidos graxos. Desses, alcoois graxos sdo mais
preferidos.

Acidos graxos preferidos incluem 4cido graxo de sebo
endurecido (disponivel sob a marca registrada Pristerene, de Uniquema).

Alcoois graxos preferidos incluem Cy4-Cig linear endurecido.

O agente complexante graxo estd presente em uma quantidade
maior que 0,5% a 15% em peso baseado no peso total da composi¢do. Mais
preferivelmente, o componente graxo estd presente em uma quantidade de
0,75 a 10%, ainda mais preferivelmente de 1,0 a 5%, por exemplo, 1,25 a 4%
em peso.

A relagdo em peso do componente mono-éster do material de
amaciamento de tecido de amoénio quaternario para o agente complexante
graxo é de 2,5 a 1:2.

CALCULO DO COMPONENTE LIGADO A MONO-ESTER DO
MATERIAL DE AMONIO QUATERNARIO

A anilise quantitativa do componente ligado a mono-éster do

material de amonio quaternario € realizada através do uso de espectroscopia
NMR de 13C quantitativa com esquema de desacoplamento descontinuo
inverso de 1H.

A amostra de massa conhecida da matéria-prima de amonio
quaternario € primeiro dissolvida em um volume conhecido de CDCl; junto

com uma quantidade conhecida de um material de teste tal como naftaleno.
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Um espectro NMR de 13C dessa solugio ¢ entdo registrado usando ambos o
esquema de desacoplamento descontinuo inverso e um agente de relaxamento.
O esquema de desacoplamento descontinuo inverso € usado para assegurar
que quaisquer efeitos Overhauser sejam suprimidos enquanto que o agente de
relaxamento é usado para assegurar que as conseqiiéncias negativas dos
tempos de relaxamento ¢, sejam superadas (isto ¢, sinal para barulho adequado
pode ser obtido em uma escala de tempo razoavel).

As intensidades do sinal de picos caracteristicos de ambos os
atomos de carbono no material de amonio quaternario e o naftaleno sdo
usadas para calcular a concentragdo do componente ligado a mono-éster do
material de amdnio quaterndrio. No material de aménio quaterndrio, o sinal
representa o carbono do grupo nitrogénio-metila no grupo de cabega de
amonio quaternario. A substitui¢do quimica do grupo nitrogénio-metila varia
levemente devido ao diferente grau de esterificagdo, substituigdes quimicas
caracteristicas das ligagdes mono-, di- e tri-éster sdo 48,28, 47,97 e 47,76 ppm
respectivamente. Qualquer dos picos devido aos carbonos de naftaleno que
estdo livres de interferéncia de outros componentes pode entdo ser usado para
calcular a massa do componente ligado a mono-€ster presente na amostra
como se segue:

Massap,q (mg/ml) = (Massagan X Ing X Npast X Ming) / (Inat X Nimg X Mpas)
onde Massa,, = massa de material de material de amonio
quaternario ligado a mono-éster em mg/ml, Massa,q = massa de naftaleno em
mg/ml, I = intensidade do pico, N = nimero de nicleo contribuinte ¢ M =
massa molecular relativa. A massa molecular relativa de naftaleno usada €
128,17 e a massa molecular relativa do componente ligado a mono-éster do
material de amonio quaterndrio é tida como 526.

A percentagem em peso do material de amoénio quaternario

ligado a mono-éster na matéria-prima pode desse modo ser calculada:

% de material de aménio quaterndrio ligado a mono-éster na matéria-
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prima = (Massay,q / Massayr.tea) X 100

onde Massayr.tea = massa do material de amonio quaternério e
ambas Massany, € Massayr.1ea S80 expressas como mg/ml.

Para uma discussdo da técnica de NMR, ver “100 and More
Basic NMR Experiments”, S Braun, H-O Kalinowski, S Berger, 1* edigéo,
paginas 234-236.

O tensoativo nio idnico esta preferivelmente presente em uma
quantidade de 0,01 a 10%, mais preferivelmente 0,1 a 5%, ainda mais
preferivelmente 0,35 a 3,5%, por exemplo, 0,5 a 2% em peso, baseado no
peso total da composigéo.

PERFUME

As composigdes da invengdo compreendem um ou mais
perfumes.

O perfume estd preferivelmente presente em uma quantidade
de 0,01 a 10% em peso, mais preferivelmente 0,05 a 5% em peso, ainda mais
preferivelmente 0,5 a 4,0% em peso, baseado no peso total da composig&o.
VEICULO LiQUIDO

O veiculo liquido empregado nas presentes composi¢des €

dgua devido a sua disponibilidade relativa de baixo custo, seguranca, e
compatibilidade ambiental. O nivel de agua no veiculo liquido € mais que
cerca de 50%, preferivelmente mais que cerca de 80%, mais preferivelmente
mais que cerca de 85%, em peso do veiculo. O nivel de veiculo liquido €
maior que cerca de 50%, preferivelmente maior que cerca de 65%, mais
preferivelmente maior que cerca de 70%. Misturas de 4gua e um baixo peso
molecular, por exemplo, < 100, solvente orginico, por exemplo, um alcool
menor tais como etanol, propano, isopropanol ou butanol sio uteis como o
liquido veicular. Alcoois de baixo peso molecular incluindo &lcoois
monoidricos, diidricos (glicol, etc), triidricos (glicerol, etc), e poliidricos

(polidis) sdo também veiculos adequados para uso nas composi¢des da
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presente invengao.
AMACIANTES CO-ATIVOS

Amaciantes co-ativos para o tensoativo catibnico podem

também ser incorporados em uma quantidade de 0,01 a 20% em peso, mais
preferivelmente 0,05 a 10%, baseado no peso total da composigdo.
Amaciantes co-ativos preferidos incluem ésteres graxos, e N-0xidos graxos.

Esteres graxos preferidos incluem mono-éster graxos, tal como
monoestearato de glicerol. Se GMS esta presente, entdo € preferido que o
nivel de GMS na composicéo, seja de 0,01 a 10% em peso, baseado no peso
total da composigao.

O amaciante co-ativo pode também compreende um derivado
de aguicar oleoso. Derivados de agucar oleoso adequados, seus métodos de
fabricacdo e suas quantidades preferidas sdo descritos no WO-A1-01/46361
na pagina 5 linha 16 a pagina 11 linha 20, a revelagdo a qual € incorporada
aqui.

AGENTES DE CONTROLE DE VISCOSIDADE POLIMERICA

E (til, embora nio essencial, se as composig¢des compreendam
um ou mais agentes de controle de viscosidade polimérica. Agentes de
controle de viscosidade polimérica adequados incluem polimeros catiénicos e
ndo i6nicos, tal como éteres de celulose hidrofobicamente modificados (por
exemplo, Natrosol Plus, de Hercules), amidos cationicamente modificados
(por exemplo, Softgel BDA e Softgel BD, ambos de Avebe). Um agente de
controle de viscosidade particularmente preferido ¢ um copolimero de
metacrilato e acrilamida catidnica disponiveis sob a marca registrada Flosoft
200 (de SNF Floerger).

Polimeros catidnicos e/ou ndo ibnicos estdo preferivelmente
preferidos em uma quantidade de 0,01 a 5% em peso, mais preferivelmente
0,02 a 4% em peso, baseado no peso total da composigio.

OUTROS INGREDIENTES OPCIONAIS
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Outros amaciantes ndo idnicos opcionais, bactericidas, agentes
que liberam sujeira podem também ser incorporados nas composi¢des da
invengao.

As composi¢des podem também conter um ou mais
ingredientes opcionais convencionalmente incluidos nas composi¢bes de
condicionamento de tecido tais como agentes de tamponamento de pH,
veiculos para perfume, agentes fluorescentes, colorantes, hidrétropos, agentes
antiespumantes,  agentes  anti-redeposi¢cdo, enzimas, agentes de
abrilhantamento Optico, agentes antiencurtamento, agentes antienrugamento,
agentes antimancha, antioxidantes, protetores solares, agentes anticorroséo,
agentes que conferem drapejo, agentes antistaticos, auxiliares para passar

roupa e corantes.
FORMA DO PRODUTO

Em seu estado nio diluido em temperatura ambiente o produto

compreende um liquido aquoso.

As composi¢des sdo preferivelmente dispersdes aquosas do
material de amaciamento de amonio quaternario.
USO DO PRODUTO

A composi¢io é preferivelmente usada no ciclo de enxagiie de

uma operagdo para lavar roupa téxtil doméstica, onde, ela pode ser adicionada
diretamente em um estado nfo diluido para uma méquina de lavar, por
exemplo, através de um compartimento de um dispensador ou, por uma
méaquina de lavar de carregamento pelo topo, diretamente no tambor.
Alternativamente, ela pode ser diluida antes de usar. As composi¢des podem
também ser usadas em uma operagdo de lavagem de roupa @ mao doméstica.
E também possivel, embora menos desejavel, para as
composi¢des da presente invengdo ser usadas em operagdes de lavagem de
roupa industrial, por exemplo, como um agente de acabamento para amaciar

novas roupas antes de vender aos consumidores.
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PREPARACA

As composi¢des da invengdo podem ser preparadas de acordo
com qualquer método adequado.

Em um primeiro método preferido, o material de amdnio
quaternario, agente complexante graxo, e opcionalmente perfume sdo
aquecidos juntos até um co-fundido ser formada. Agua é entdo aquecida e o
co-fundido é adicionado a 4gua com agitagdo e a composigdo submetida a alto
cisalhamento, por exemplo, fundindo. Alternativamente, o perfume pode ser
adicionado a quente apds os ingredientes ativos terem sido adicionados ou
pode ser adicionado em diferentes estagios de resfriamento ap6s adig@o ativa.
EXEMPLOS

A invenc¢do serd agora ilustrada por meio de exemplos ndo

limitativos. Outras modifica¢Ses serdo observadas para a pessoa versada na
técnica.

Amostras da invengdo sdo representadas por um numero.
Amostras comparativas sdo representadas por uma letra.

Todos valores sdo % em peso do ingrediente ativo a menos
que estabelecido de outra forma.
EXEMPLO 1

As amostras registradas na tabela 1 a seguir foram preparadas:

Tabela 1
A 1 B C
Quaternariol’ 13,46 - - -
HTTEAQ - 12,35 - -
Quaternario 3° - - 12,35 -
Quaternario 4° - - - 14,00
Alcool graxo’ 1,5 1,5 1,5 1,5
Perfume 1,32 1,32 1,32 1,32
Pequenas quantidades
Agua até 100 até 100 até 100 até 100

1) cloreto de 1,2-bis[seboiloxi endurecido]-3-trimetilamoénio propano. (ingrediente 78%
ativo)

2) trietanolamina quaternaria de sebo endurecido baseado na rea¢o de aproximadamente 2
moles de 4cido graxo de sebo endurecido com 1 mol de trietanolamina; a mistura de rea¢do
subseqiiente sendo quaternizada com dimetilsulfato (ingrediente 85% ativo). O material
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quaternario contém aproximadamente 20% em peso de MEQ.

3) Cloreto de bis(2-seboiloxietil endurecido)dimetil aménio (ingrediente 85% ativo).

4) DHTDMAC ou cloreto de sebo di-endurecido de di-metil amdnio (ingrediente 75%
ativo).

5) Stenol 16-18L (de Cognis) e seu alcool Cy¢-Cys linear endurecido e € 100% ativo.

Todas amostras foram preparadas em um vaso de 3 kg com
circuito de recirculagdo. O processo foi como se segue:

Agua é aquecida no vaso para 70°C. Uma pré-mistura em
fusdo do ativo quaterndrio e alcool graxo foi adicionada durante 3 minutos e
agitada continuamente por 4 minutos. Resfriamento por jaqueta para 45°C e
entio o perfume foi adicionado. Resfriamento para 31°C (ambiente). Uma
porgdo de cada amostra foi removida do vaso sem qualquer moagem. O
restante da amostra foi moido. O equivalente de um volume da batelada ou
amostra foi moido via moinho Janke & Kunkel no circuito de recirculagio.

A estabilidade da viscosidade de curto prazo das amostras €
registrada nas tabelas 2 e 3 a seguir as quais mostram estabilidade em
temperatura ambiente das amostras (todas viscosidades sdo medidas em uma
taxa de cisalhamento de 106s” em um viscosimetro Haake RT20).

Tabela 2 — exemplo ndo moidos

Tempo/exemplo | Exemplo A Exemplo 1 Exemplo B Exemplo C
Inicial 670 185 420 Gel
1 dia - 145 340 Gel

10 dias 780 140 290 Nio medido

18 dias 830 140 270 N&o medido

Os resultados das amostras ndo moidas claramente mostram os
beneficios de HTTEAQ em que as viscosidades de base antes da moagem séo
muito menores do que aqueles de qualquer outro quaterndrio (na verdade
exemplo C estava muito espesso para medir). Além disso, diferente daqueles
do exemplo A eles permanecem estavel durante os proximos 18 dias do teste.

Tabela 3 — amostras moidas

Tempo/exemplo Exemplo A Exemplo 1 Exemplo B Exemplo C

Inicial 270 135 320 Gel

1 dia - 95 265 Gel
10 dias 430 96 220 Nio medido
18 dias 477 92 195 Nio medido

Exemplo C estava ainda muito espesso para medir
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demonstrando que moagem é incapaz de reduzir a viscosidade inicial do
produto. Para exemplo A, B e 1 as viscosidades sdo reduzidas conforme uma
funcdo da moagem. Entretanto, estd evidente que exemplo A € instavel
conforme a viscosidade comec¢a a enxaguar novamente. Contrariamente,

exemplo 1 de acordo com a invengdo permanece estavel pelo duragdo do

teste.
EXEMPLOS2E 3
As amostras registradas na tabela 4 a seguir foram preparadas.
Tabela 4
D E F G H I J K L M 2 3
HTTEAQ | 135 | 13,5 | 13,5 | 13,5 | 13,5 | 135 | 12,35 | 12,35 | 12,35 | 12,35 | 12,35 | 12,35
Alcool graxo | 0,52 | 0,52 | 052 | 052 | 052 | 052 | 1,5 | 1,5 | 15 | 1,5 | 1,5 | 15
Perfume 0 | 08 | 132 | 0 | 08 | 1,32 ] 0 | 088 | 08 | 0 | 08 | 1,32
Pequenas
quantidades
(corante,
cons'ervante)
Agua até até até até até até até até até até até até
100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100
Moagem a Nido Nio Nio sim sim sim Nio Nado | Nio sim sim sim
frio
O HTTEAQ e alcool graxo foram como usado nas amostras
anteriores.
Os exemplos foram submetidos a moagem a frio como no
exemplo 1.

A estabilidade em temperatura ambiente dos exemplos &
registrada na tabela a seguir (todas viscosidades sdo medidas em uma taxa de

cisalhamento de 106s™' em um viscosimetro Haake RT20)

Tabela 5
Tempo/Amostra D E F G H I J K L M 2 3
Inicial 542 | 221 | 205 | 326 | 135 | 132 | 225 ] 149 [ 127 | 110 | 61 70
32 dias 590 | 210 | 224 | 382 | 104 | 132 | 360 | 157 | 121 | 89 74 | 69
67 dias 528 | 185 | 183 | 367 | 107 | 117 | 234 | 150 | 116 | 113 | 62 65
92 dias 548 | 180 | 176 | 371 | 105 | 113 | 238 | 142 | 111 | 108 | 63 64
206 dias 445 | 148 | 141 | 319 | 97 | 100 | 208 | 132 | 100 | 97 61 60

Como pode ser visto da tabela 5 moagem a frio reduz a
viscosidade de todos os exemplos conforme esperado. Ndo existe enxagiie
subseqiiente da viscosidade apds qualquer comprimento de tempo até€ e além

de 6 meses de armazenamento.




10

15

20

25

17

Exemplos da invengdo exibem viscosidades finais inferiores e
entdo requerem menos moagem e desse modo tempos de batelada mais curtos
para se obter a viscosidade alvo.

Os resultados mostram que estabilidade das formulag¢des nfo é
dependente em qualquer forma do nivel de perfume.

EXEMPLO 4
A formulagdo a seguir foi preparada:

12,35% de HTTEAQ

1,5% de alcool graxo

0,93% de perfume

Quantidades pequenas de conservante, corante, antiespumante

Agua até 100%.

O HTTEAQ e élcool graxo eram como nos exemplos
anteriores. A formulacdo foi preparada como no exemplo 1 e moida a frio.
Amostras foram retiradas apds moagem a frio de 0, 1BV, 2BV,e 2,5BV.

Viscosidade como uma fun¢do da moagem a frio (expressa em
cps em ambos 20 e 106s™)

OBV 830/300

1BV 330/135

2BV 177/80

2,5BV 116/54

Os resultados mostram que a viscosidade do produto pode ser
controlada através da moagem a frio. Além disso ,ela mostra que ndo existe
risco de floculagdo induzida por cisalhamento como uma fun¢do de moagem

mais extensa demonstrando a excelente robustez da formulagéo basica.
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REIVINDICACOES

1. Método para produzir uma composi¢do de condicionamento

de tecido, caracterizado pelo fato de que compreende fornecer:

de 8 a 30% em peso de um material de amaciamento de
amonio quaternario compreendendo uma mistura de componentes saturados
ligados a mono-éster, di-éster e tri-éster,

um agente complexante graxo selecionado de acidos graxos e
alcoois graxos em uma quantidade tal que o peso do material de amonio
quaterndrio ligado a mono-éster para o agente complexante graxo € de 2,5:1 a

1:2,

agua, e

perfume,

a composi¢do sendo livre de tensoativo ndo i6nico e eletrolito
adicionado,

e submetendo a composi¢do a etapa de alto cisalhamento e/ou
moagem.

2. Método para produzir uma composi¢do de condicionamento

de tecido de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de que a

composi¢do € submetida a moagem a frio.
3. Método para produzir uma composi¢éo de condicionamento

de tecido de acordo com a reivindicagdo 2, caracterizado pelo fato de que a

composi¢do é submetida a moagem a frio de volumes de 1 a 2,5 bateladas.
4. Método para produzir uma composi¢do de condicionamento
de tecido de acordo com qualquer uma das reivindicagdes precedentes,

caracterizado pelo fato de que o agente complexante graxo ¢ um alcool graxo.

5. Método para produzir uma composi¢éo de condicionamento

de tecido de acordo com a reivindicagdo 4, caracterizado pelo fato de que o

alcool graxo € alcool C4-Cg linear endurecido.

6. Método para produzir uma composi¢do de condicionamento
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de tecido de acordo com qualquer uma das reivindicagdes precedentes,

caracterizado pelo fato de que o material de amaciamento de amdnio

quaternario tem a férmula (I):

[{CH2)n (TR) Ja

|
R}-N*- [ {CH;) n (OH) ] 3:n X (1)

segundo o qual cada R é independentemente selecionado de
um grupo alquila Cs.ss, R representa um grupo alquila ou hidroxialquila C,.,
Té
0

i [

—0-—C— gy —C— 0
n é 0 ou um inteiro selecionado de 1 a4, mé 1, 2 ou3 e
apresenta um numero de porgdes para o qual ele se refere que pende
diretamente do 4tomo de N, e X é um grupo ani6nico, tais como haletos ou
sulfatos de alquila, por exemplo, cloreto, sulfato de metila ou sulfato de etila.
7. Método para produzir uma composi¢do de condicionamento

de tecido de acordo com a reivindicagdo 6, caracterizado pelo fato de que o

material de amaciamento de amodnio quaterndrio ¢ um sal de amoénio
quaternario de sebo endurecido de trietanolamina.
8. Método para produzir uma composig¢do de condicionamento

de tecido de acordo com a reivindicagdo 7, caracterizado pelo fato de que o

sal quaternario € baseado na relagdo de 2 moles de 4cido graxo de sebo
endurecido com 1 mol de trietanolamina seguida por quaternizagao.
9. Método para produzir uma composi¢do de condicionamento

de tecido de acordo com a reivindicagdo 8, caracterizado pelo fato de que o

sal quaternario é conduzido com dimetilsulfato.
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RESUMO
“METODO PARA PRODUZIR UMA COMPOSICAO  DE
CONDICIONAMENTO DE TECIDO”

Um método para produzir uma composi¢do de
condicionamento de tecido compreendendo fornecer: de 8 a 30% em peso de
um material de amaciamento de amdnio quaternario compreendendo uma
mistura de componentes saturados ligados a mono-éster, di-€ster e tri-éster,
um agente complexante graxo selecionado de acidos graxos e dlcoois graxos
em uma quantidade tal que o peso do material de amdnio quaternario ligado a
mono-éster para o agente complexante graxo € de 2,5:1 a 1:2 4gua, e perfume,
a composigdo sendo livre de tensoativo ndo idnico e eletrélito adicionado, e

submetendo a composigdo a etapa de alto cisalhamento e/ou moagem.

VL ob1{377. 4
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