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(57) Sammendrag

Vaskeabsorberende bind med i det minste omtrent 50 %
av deres absorbsjonsevne representert av vanne
absorberende (inklusive vannoppleselige eller vann-
svellbare) material som er i stand til Z absorbere

i det minste omtrent fem ganger sin egen terre vekt

av vandig vaske.

Hey absorbsjonstakt og absorbsjonsevne oppnis
ved at det i ondulerende lag (135) av slikt absorb-
erende material utstanses Apninger i et spesifisert
antall og med spesifisert total-areal pr, areal-
enhet av det eller de nevnte lag,
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Bindet kan fremstilles hurtig, og er egnet
for pleie av urinzr-inkontinens og for andre Bo
anvendelser,
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Foreliggende oppfinnelsé vedrgrer absorberende bind omfattende
en sammensatt absorberende lagstruktur oppbygget av lag av
sterkt vannsvellbart og vannabsorberende material, og minst
ett mellomliggende lag og/eller minst ett ytre lag av et
material som f.eks. cellulose=~tissue eller fyllvatt med mindre
absorpsjonsevne pr. vektenhet enn de nevnte lag av sterkt
vannsvellbart og vannabsorberende material, idet det eller de
nevnte ytre lag eventuelt har form av et omslag, idet bindet
eventuelt er forsynt med et porgst, vevet eller ikke-vevet
overtrekk tildannet av et material som hovedsakelig bibeholder
sin strukturelle integritet ndr det utsettes for human urin,
og/eller er forsynt med en vaskeugjennomtrengelig film pa den
side av bindet som under bruk vender bort fra brukeren, idet
materialet med sterk vannsvellbarhet og vannabsorberende evne
er et material som hurtig kan absorbere minst 5 ganger og
foretrukket minst 15 ganger sin egen tgrre vekt av rent vann
eller en vandig vaeske som human urin, og det s&regne ved
bindet i henhold til oppfinnelsen er at i det minste ett, men
fortrinnsvis begge lagene av sterkt vannsvellbart og vann-
absorberende material og, om gnsket ogsd mellomliggende lag
har dpninger som inkluderer hengseldeler og flikdeler ved
omkretsen for apningen, idet flikdelene er forskjgvet utover
slik at de ikke blokkerer dpningene i de lag hvorfra de er
dannet.

Oppfinnelsen vedrgrer ogsd en fremgangsmdte for fremstilling
av det nevnte bind, og det se@regne ved fremgangsmdten i hen-
hold til oppfinnelsen er at dpningene tildannes ved kutting
omkring endel, men ikke hele periferien av en lukket kurve for
tildannelse av hengseideler og flikdeler som forskyves utover
for tildannelse av et betydelig dpent areal i dpningene og den
resulterende bindkropp omfattende lagene av det sterkt vann-
svellbare og vannabsorberende material, mellomliggende lag
og/eller ytre lag i form av et omslag av et material med
mindre absorpsjonsevne pr. vektenhet enn de fgrstnevnte lag,
samt det eventuelle overtrekk, pd i og for seg kjent mate
kuttes opp pd tvers i seksjoner for tildanneise av bindene.



Oppfinnelsen vedrprer o0gsd en anvendelse av bindet angitt i
det foregdende i underbenklar eller lignende for absorpsjon av
vasker.

Ved oppfinnelsen er det et vesentlig trekk at de nevnte
apninger er tildannet/tildannes ved kutting omkring en del men
ikke hele omkretsen av dpningen for & danne de nevnte hengsel-
og flik-deler. Kuttelinjene for disse d&pninger, sett i
planriss, krummer seg fordelaktig jevnt forbi kantene av
hengseldelene til ender som divergerer for 4 hindre riftdan-
nelse i det omrade i det eller de sterkt vannsvellbare og
vannabsorberende lag som ligger inntil hengseldelene.

Ved en foretrukket og praktisk anvendt utforelsesform av
oppfinnelsen, i forbindelse med tildannelsen av den sammen-
satte lagstruktur med dpningene som inkluderer hengsel- og
flik-deler, blir laget eller lagene av det sterkt vannsvell-
bare og vannabsorberende material og, om gnsket, 0gsd mellom-
liggende og/eller ytre lag ondulert, fcr under innsnevring av
bredden & tildanne bind med stgrre tykkelse.

Produkter for bruk ved urinar-inkontinens utgjegr fra forstgr-
rede versjoner av vanlige barnebleier for engangsbruk til
omstendelige bukseanordninger, med mange variasjoner mellom
disse ytterpunkter. Noen av produktene er effektive mot
lekkasje og luktemisjon, men er vanskelige & kvitte seg med
og/eller omstendelige og/eller tunge og/eller ubehagelige i
bruk i lange perioder uansett om vdt eller tgrr tilstand.
Andre, som er mindre omstendelige, tunge eller ubehagelige,
viser seg & vere mindre effektive mot lekkasje og luktemisjon.
Det har sdledes foreligget et behov for produkter for bruk ved
uriner-inkontinens eller systemer som er glatte og tettsitt-
ende og ikke voluminpse, og som lett kan bortskaffes, utgpver
forholdsvis lite lokalt trykk mot huden og likevel effektivt
holder seg pd plass, og som er lette i vekt og effektive mot
lekkasje og emisjon av lukt.
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Den foreliggende oppfinnelse fremkom delvis fra forspk pd &
fremstille tilfredsstillende bind for bruk ved urinerinkonti-
nens fra absorberende materialer som er i stand til & til-
dannes i lag og som er meget absorberende, dvs. i stand til &
absorbere i det minste 5 ganger, mer spesielt minst omtrent
15, og mest foretrukket minst omtrent 35 ganger deres egen
vekt av vann eller urin. Et eksempel pd slike lag av hpyt
absorberende material er en kommersielt tilgjengelig
"sandwich" omfattende en midtfilm av polymert material, som
f.eks. svakt fornettet, delvis forsepet polyakrylat eller
polyakrylamid som er vannabsorberende (inkluderende vann-
svellbart eller vannoppleselig) og som har et cellulosefiber-
lag pd hver av sine overflater.

Hittil har det ved forspk pd & fremstille absorberende bind
for pleie av pasienter som lider av urinar-inkontinens vert
antatt at i det minste noen pasienter ville behgve et bind som
bdde har en stor endelig absorpsjonsevne og en forholdsvis hgy
absorpsjonstakt. I alvorlige tilfeller, hvor plutselige og
store utslipp av vaske er sannsynlig, er det f.eks. antatt at
et bind for bruk ved urinar-inkontinens burde vere i stand til
uten vesentlig avrenning eller tap av veske & absorbere minst
150, eller 200, eller 250 cm® av urin ved utslippstakter pé
minst 5 eller 10 cm® pr. sek. eller mer, og at bindet bgr ha
den nevnte absorpsjonstakt forbundet med endelig vaeskeoppsug-
ningsevne pd minst 200, eller 250, eller 300 cm® eller mer.

Forspk pd & oppnd den gnskede absorpsjonsevne og takt ved 4
tildanne bind fra vanlig tilgjengelige hgyabsorpsjons-bane-
materialer har hittil vart en skuffelse. I de tilfeller hvor
det ble oppnddd hgye absorpsjonsevner var absorpsjonstaktene
utilfredsstillende. Det er sdledes indikert at ndr de oven-
nevnte hgyabsorpsjons-banematerialer er tilstede i bindet i
tilstrekkelige mengder til & utgjere omtrent 50% eller mer av
den totaie absorpsjonsevne av bindet, resulterer utilfreds-
stillende absorpsjonstakter.



Hittil har forskjellige forsgk vert gjort pa & forbedre
absorpsjonsegenskapene av de ovennevnte hpyt absorberende
materialer. Det er opplyst at en fabrikant av en form av
slikt material vurderte tildannelse av hulier i materialer.
Det er imidlertid klart at forsgket ble oppgitt pad grunn av
frykt for tap av absorberende material som en fplge av at det
bie stanset ut stykker av absorberende material av banen, med
derved fplgende tap av endelig absorpsjonsevne. Det er ogsa
klart at det ble foretatt eksperimenter med & tildanne sma-
huller eller smdspalter i siike lag av hgyt absorberende
materialer, men disse viste seg & vaere av liten eller ingen
fordel.

Fra det foregdende kan det sees at det har foreligget et behov
for vaskeabsorberende bind med gket absorpsjonstakt med hgy
absorpsjonsevne, og hvis slike bind skal anvendes i forbind-
else med urinar-inkontinens er det et behov for at de er kom-
pakte og lett kan kastes, f.eks. ved nedspyling i et vanlig
vannkiosett. Ved den foreiiggende oppfinnelse oppfylies de
ovennevnte behov.

En enkel test ble utviklet for & bestemme absorpsjonstakten av
sammensatte strukturer omfattende hgyabsorpsjonslag, f.eks.
baner, som f.eks. den ovenfor beskrevne sammensatte
“sandwich"-struktur omfattende delvis forsepet svakt fornettet
polyakrylat- eller polyakrylamid-film. Ved denne testmetode
helles testvasken med en kontrollert takt og i en forut
‘bestemt mengde over suksessive prgver av bind bdret pid en svak
helling, (f.eks. 15-20° fra horisontalen). Takten og

mengden velges slik at de i vesentlig grad overstiger absorp-
sjonstaktevnen til prgvene og mengden av testvasken som renner
av fra hvert bind fe¢r den kan absorberes, mdles og trekkes fra
den totale uthelte mengde. Forskjellen i hvert tilfelle
indikerer absorpsjonstaktevnen til prgvebindet. Undersgk-
ende forskning gjennomfgrt ved hjelp av den nevnte metode
resulterte overraskende i erkjennelsen om hvordan man skulle
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fremstille bdde utmerkede taktegenskaper og mer enn tilstrek-
kelig endelig absorpsjonsevne i absorberende bind, og dette
resulterte i forbedrede bind som sa&rlig er nyttige for bruk
ved uriner-inkontinens.

Det sterkt vannsvellbare/varmeabsorberende materiai omfatter
vannabsorberende (inklusive vannsvellbart eller vannopplgse-
lig) material som kan vare polymert eller ikke-polymert, idet
materialet som nevnt har evne til & absorbere i det minste 5,
foretrukket i det minste 15 og endog i det minste 35 ganger
sin egen tgrre vekt av rent vann eller annen vandig vaske.
Foretrukket er det sterkt vannabsorberende material tilstede i
bindet i en tilstrekkelig mengde slik at minst 50% av den
totale vaskeabsorberende evne av bindet er tilstede i det
nevnte sterkt vannabsorberende material. Bindet inkluderer
foretrukket ogsé andre lag av ikke-absorberende material eller
av material med en lavere absorpsjonsevne pr. vektenhet enn
det fg¢rstnevnte absorberende material, som f.eks. cellulose-
tissue eller fyllvatt.

Mengden av det fgrstnevnte sterkt absorberende material er
foretrukket tilstrekkelig til at det utgjer minst 60%, og mer
foretrukket fra 65 til 80% av den totale vaskeabsorpsjons-
evne av bindet. Det ferstnevnte sterkt absorberende material
kan vere tilstede i en mengde tilstrekkeiig til 4 gi endog 90%
eller mer av den totale vaskeabsorberende evne i bindet,
spesielt ndr lavere absorpsjonstakter enn gnskelig for urinar-
inkontinensinnretninger kan téales.

Ved en foretrukket utfgrelsesform av oppfinnelsen tildannes
bindet fra et eller flere absorberende lag som inkluderer
ondulasjoner for & gke mengde av absorberende lagmaterial
tilgjengelig for absorpsjon under et gitt areal for vaske-
absorpsjonsoverflaten av bindet, eller for & hjelpe til med a
tilbakeholde, innsnevre eller dirigere vaskestrpmmen. Et
hvilket som helst arrangement kan anvendes, og et antall
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illustrerende eksempler er gitt ved britisk publisert patent-
ansgpkning nr. 2.017.509 samt US patentskrifter nr. 3.525.337,
3.610.244, 3.653.382, 3.865.112, 3.903.889, 3.968.798 og
4.176.667.

ved en slik foretrukket bind-utfgrelsesform tildannes et
absorberende banematerial til et bind med avlang form med
stprre bredde enn tykkelse, med en overside og en underside,
idet i det minste en av disse sider er innrettet for anbring-
else inntil kroppen av en barer for mottagelse av urin. Det
absorberende banematerial er tilstede i bindet i et eller
flere lag, som sett I tverrsnitt, har en ondulerende form. De
ondulasjoner som er dannet i banematerialet kan vare av en
hvilken som helst form eller orientering som er egnet for &
gke det totale effektive areal av absorberende banematerial
tilgjengelig for absorpsjon under et gitt areal av bindets
gvre eller nedre hovedoverflater.

Det ovenfor beskrevne bind med ondulerende banematerial kan
inkludere en lang rekke ondulasjoner som lgper i en eller
flere varierende retninger. Foretrukket er ondulasjonene
anordnet 1 bindet og bindet anbringes slik i korte underben-
kler eller andre passende fastholdende klesplagg eller innret-
ninger, at furene og toppene eller dasene dannet av onduler-
ingene strekker seg mellom barerens ben i en retning fra for-
siden til baksiden. Videre kan ondulasjonene frembringes med
elier uten krglling av det absorberende material, eller ondu-
lasjonene kan frembringes med varierende former, f.eks. ved
krusing, plissering eller ved & danne serpentinlgkker. [ sam-
svar med en utfprelsesform plisseres det absorberende bane-
material med folder med indre fordypninger og ytre topper.
Disse alternerer i motsatte retninger til & danne et flertall
av "paneler" av hovedsakelig varierende eller foretrukket ens-
artet bredde som er avbrutt av de nevnte folder. Foldene kan
veére og er foretrukket anordnet pé& tvers av hovedsakelig hele
bredden av bindet, slik at toppene av alternerende folder er
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rettet oppover ved eller inntil en av de ovennevnte hoved-
flater og toppene av mellomliggende folder er rettet nedover
ved eller inntil den annen av de nevnte hoved-overflater.

[ det minste et lag omfattende det sterkt absorberende
material er anordnet med dpninger for i vesentlig grad & gke
takten for vaskeabsorpsjon i bindet. Apningene er foretruk-
ket fordelt over en vesentlig del av den tilgjengelige over-
flate av det absorberende lag til 8 gi et passende forhold
mellom det totale dpne areal i &pningene og arealet av den
nevnte del (uten fradrag for det dpne areal), passende fra
0,002 til 0,25, mer spesielt 0,002 til 0,20, foretrukket 0,004
til 0,15 og enda mer foretrukket 0,008 til 0,08. Det dpne
areal pr. dpning kan f.eks. vare i omréddet 0,02 til 1,3, og
foretrukket 0,05 til 1 og mer foretrukket 0,15 til 0,8 cm?.
Antallet av &pninger kan variere, idet det er klart at
dpningene kan vere tilstede i1 hele eller bare en del av det
absorberende lag omfattende det absorberende material og at
dpningene kan vere fordelt over hele delen eller laget pa en
tilfeldig eller hovedsakelig jevn mdte, f.eks. for & maksi-
malisere absorpsjonstakten i en spesiell del av laget hvor
ekstra absorpsjon gnskes eller kreves. Apningene som er
nevnt i det foregdende kan generelt ha en hvilken som helst
form bare de nevnte hengsel- og flik-deler etterlater et
tydelig dpent areal og er derfor forskjellige fra spalter,
ndlehull eller andre &pninger som er blitt dannet uten fjern-
else eller uten i det minste forskyvning utover o0g eventuell
tilbakebretting av material til & danne et tydelig dpent
areal. Uansett om d&pningene svarer til de ovennevnté kriteri-
er for fordeling og areal vil forskyvning utover og eventuell
tilbakebretting av den nevnte hengsel- og flik-konstruksjon
bevare absorpsjonsevnen av "hull-materialet" i det resulter-
ende bind, det vil si at dettie ikke gédr tapt.

Det absorberende lag og andre komponenter i bindet kan velges
fra materialer som mister sin strukturelle integritet ndr de



omrgres forsiktig i vaeske, f.eks. den forsiktige omrgring som
normalt -opptrer i skdlen av et vanlig vannklosett hvori det
hydrostatiske nivd av vannet i reservoaret i forhold til
nivdet i skdlen under statiske betingelser er omtrent 60 cm.
Bindet vil sdledes foretrukket ha tilstrekkelig evne til &
undergd tydelig eller vesentlig desintegrasjon under slik
omrgring at det blir "spylbart", dvs. det kan lett bortskaf-
fes i slike ‘toaletter med liten eller ingen fare for tilstop-
ping.

De ovenfor beskrevne bind kan kombineres med en langstrakt
overtrekksdel, idet det sistnevnte har passende lengde og
bredde og foretrukket har i det minste en dpning eller del
som lar seg apne for & lette fjernelse av vdte bind derfra.
Overtrekket kan eventuelt ha, men er foretrukket fritt for

. permanente forbindelser mellom overtrekket og bindet, men har
en slik bredde at det tett.omgir bindet. Overtrekket har
foretrukket storre lengde enn bindet og inkluderer sdledes en
eller flere forlengelser som strekker seg forbi den ene eller

begge ender av bindet for & holde bindet pd plass i korte
underbenklar eller andre holdere.

Overtrekksdelen kan ogsd vare slik at den kan spyles bort,
men ved en foretrukket utfgrelsesform utgjer overtrekksdelen
et vanngjennomtrengelig material som i vesentlig grad bibe-
holder sin strukturelle integritet ndr det utsettes for
human-urin. Spesielt foretrukket for overtrekksdelen er
ikke-vevede eller vevede tekstiler med tilstrekkelig dpent
areal mellom deres fibre, trdder eller filamenter og som er
tildannet av tilstrekkelig ikke-absorberende material slik at
absorpsjon av noen sarlig mengde veske i overtrekket hindres,
f.eks. fibre, trd&der eller filamenter av polyestér og/eller
polyolefiner. En overtrekksdel tildannet pd denne mate
utgjer en grei innretning for transport av et brukt absorber-
ende bind fra korte underbenklar eller andre holdere til en
beholder for avfall eller et toalett. Slike overtrekk kan i
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enkelte tilfeller vare vaskbare og kan anvendes pd nytt med
bind for engangsbruk.

De ovenfor beskrevede bind kan anvendes med eller uten korte
benklar.

Ved bruk ved urinar-inkontinens kan man anvende et eller
flere absorberende bind som er i stand til & absorbere urin i
gnskede mengdér 0g i gnsket takt. F.eks. kan man anvende et
flertall bind som i kombinasjon har den gnskede absorpsjons-
evne og absorbsjonstakt. Det foretrekkes imidlertid &
anvende et enkelt bind med den ¢nskede absorpsjonsevne og
absorpsjonstakt. F.eks. anbefales det ved lettere tilfeller -
at bindet eller bindene har en total endelig absorpsjons-
evne pd minst 125, mer foretrukket minst 150 og enda mer
foretrukket i det minste 175 cm® naturlig eller syntetisk
urin. I alvorligere tilfeller, f.eks. hvor plutselige og
store vaskemengder er sannsynlig, anbefales det at bindet er
i stand til uten vesentlig avrenning eller vasketap 4 absor-
bere minst 150, mer foretrukket minst 200, og enda mer fore-
trukket minst 250 c¢cm® naturlig eller syntetisk urin ved en
avgivelse eller tilfgrselshastighet pd minst 5 eller fore-
trukket minst 10 cm® pr. sek. Det anbefales videre at bind
for slike alvorlige tilfeller bgr ha en total eller endelig
absorpsjonsevne pd minst 200 mer foretrukket minst 250, og
enda mer foretrukket minst 300 cm*. I alle fall bgr endelig
absorpsjonsevne mdles ved & tilfgre testvaeske ved eller under
den maksimale takt som bindet eller bindene opptar vaske med.

De korte underbenkler for urinar-inkontinens som kan anvendes
i forbindelse med oppfinnelsen omfatter en beltedel og en
holderdel. Beltedelen har bak-, side- og front-seksjoner og
har tilstrekkelig lengde for & strekke seg omkring baksiden,
sidene og fronten av barerens underliv. Holderdelen har
bakre, midtre og fremside-soner. Disse soner har tilstrek-
kelig kombinert lengde for & strekke seg fra den bakre del av
beltedelen mellom benene til bareren til frontseksjonen av
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beltedelen. De korte underbenkl®r inkluderer ogsd holdeinn-
retninger for .avtagbart & holde et absorberende bind i

posisjon pé& holderdelen for & absorbere urin som slippes ut
av bareren.

De tidligere omtalte dpninger men hengsel- og flik-deler er
tildannet pd en tilfeldig fordelt eller mgnstret mdte i det
absorberende lag. Et flertall av ondulasjoner kan vare til-
dannet i laget forlepende pd langs av dette og anordnet i
avstand fra hverandre med mellomrom over bredden av laget,
for & tildanne laget til en langstrakt bindkropp med stgrre
tykkelse og mindre bredde enn laget. Bindkroppen blir til-
slutt kuttet pd tvers med mellomrom i lengderetningen for &
tildanne bind med forut bestemt lengde derfra.

Ved oppfinnelsen tildannes de ovennevnte &pninger ved kutting
gjennom materialet av laget eller lagene langs en del, men
ikke hele omkretsen av de respektive dpninger slik at det fra
laget eller lagene tildannes en eller flere hengsel- eller
flik-deler ved de respektive dpninger. Ved hjelp av en kraft
som utgves gjennom de resulterende &pninger blir flikdelene
forskjpvet utover i forhold til laget eller lagene. Fore-
trukket blir ogsd de nevnte flikdeler deretter forskjpvet
elier brettet videre i en retning innover igjen i forhold til
laget eller lagene av absorberende material ved at flik-
delene presses tilbake mot deler av et eller flere lag inntil
de respektive fliker for & sikre at dpningene etterlates
hovedsakelig dpne. Den fprstnevnte forskyvning gjennomfgres
foretrukket ved hjelp av elementer som stikkes gjennom de
resulterende dpninger og forskyver flikdelene utover i
forhold til laget eller lagene. En foretrukket utfprelses-
form for den annen forskyvning er a8 rulle laget eller lagene
mellom valser slik at ytterligere forskyvning eller bretting
av flikdelene derved bevirker i en retning innover igjen i
forhold til laget eiler lagene av absorberende material.
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En spesielt foretrukket utfgrelsesform er & fgre det absor-
berende lagmaterial fremover i iengderetningen i strimmel-
form til kontakt med en ferste kuttevalse som kutter d&pning-
ene 1 hengsel- og flik-konfigurasjon og fortsetter fremfgr-
ingen av den kuttede strimmel over overflaten av en annen
valse med utoverstdende elementer drevet synkront med kutte-
valsen for & gjennomfgre den fgrstnevnte forskyvning. Strim-
melen blir sd foretrukket valset mellom valser-som beskrevet
i det foregdende.

Ved tildannelse av hengsel-delene ved hjelp av skjerelinjer
som sett med laget eller lagene i planriss, pent og jevnt
krummer seg forbi kantene i hengsel-delene til ender som
divergerer fra hverandre, kan man inhibere at rifter gér
utover i laget eller lagene i og/eller inntil hengsel-
delene. I denne forbindelse ansees det fordelaktig at de
pent og jevnt krumme deler av kuttelinjene inkluderer over-
ganger fra selve dpningene til posisjoner langs hengsel-
delene og/eller hvis endene av kuttelinjene divergerer fra
hverandre i motsatte retninger, spesielt parallelt med bgye-
linjene i hengslene. Hvor sammenfallende hengsel- og flik-
type apninger tildannes samtidig i et flertall lag av beveget
sammensatt struktur og hvis antallet av fliker i de respek-
tive lag forskyves utover sammen gjennom den sammensatte
struktur, virker de samme til 4 binde lagene sammen og fremme
koordinert bevegelse av antallet av lag. Dette er spesielt
nyttig ndr noen av lagene bringes til & beveges ved direkte
utgvet drivkraft og andre, f.eks. indre lag i den sammen-
satte struktur, mottar slik drivkraft indirekte, dvs. ved
friksjonsmessig inngrep med de andre lag. For de beste
resultater ved oppndelse av slik binding anbefales det at
hengslene tildannes med mindre‘bredde, madlt langs hengsel-
bpyelinjen, enn den maksimale bredde av dpningen, mdlt paral-
lelt med bgyelinjen. Né&r hengslet har mindre bredde enn
dpningen og flikdelen forskyves til 4 std ut fra den sammen-
satte struktur, kan den da effektivt ldse sammen lagene i den
sammensatte struktur under transport. NAr hengsel-delene
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tildannes ved Kuttelinjer som krummer seg pd den ovenfor
beskrevne mdte, meddeler dette ekstra styrke til hengsel-
delene som kan vere nyttig ved utpvelse av den ovenfor
beskrevne bindefunksjon.

En foretrukket utfgrelsesform av oppfinnelsen inkluderer til-
dannelse av et flertall ondulasjoner i det eller de oven-
nevnte lag forlgpende pd langs av dette og anordnet i avstand
fra hverandre med mellomrom tvers over bredden av det eller
de nevnte lag, for tildannelse av det eller de nevnte lag til
en langstrakt bindkropp med stprre tykkelse og mindre bredde
enn det eller de nevnte lag. De beste resultater er blitt
oppnddd ved 4 bpye i det minste et lag ndr dette beveger seg
fremover i lengderetningen i strimmelform gjennom to rader av
skinner eller andre formelementer som ndr de sees fra kant til
kant i tversgdende snitt, bevirker at strimmelen trekker seg
sammen lateralt mens alternativt tilliggende deler av den
sammentrekkende strimmel forskyves i motsatte retninger
perpendikulert til hoved-overflatene av strimmelen, slik at
det tildannes et ondulerende eller siksakk-mgnscer. Né&r den
tidligere beskrevne ferste forskyvning (og eventuelle videre
forskyvning) gjennomfores pd en slik madte at flikene etter-
lates utstdende fra det eller de lag hvorfra de er tildannet,
og laget eller lagene tildannes til et ondulerende mgnster
som beskrevet i det foregdende, kan flikene virke som
avstandsholdere mellom tilliggende ondulasjoner for & fremme
hurtig adkomst for innkommende vaske til lengden og dybden av
ondulasjonene slik at en hgy absorpsjonstakt fremmes.

Ved en ytterligere utfgrelsesform inkluderer fremgangsmaten &
bringe bindkroppen, for eller etter avkutting av bindkrop-
pen, i kontakt med overtrekksmaterial, beskrevet i det fore-
gdende, som er videre enn bindkroppen, slik at bindkroppen
0og overtrekksmaterialet bringes til & bevege seg fremover
sammen i lengderetningen og overtrekksmaterialet bdyes langs
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en langsgdende linje eller linjer for 4 omgi bindkroppen sett
i tversgdende snitt.

Ndr det er onskelig & tildanne et overtrekk med forlengelser
for & feste og hdndtere det ferdige bind, som nevnt tidlig-
ere, foretas den ovenfor beskrevne tversgdende kutting av
bindkroppen fgr bindkroppen bringes i kontakt med overtrekks-
materialet. Deretter fores de kuttede seksjoner av bindkrop-
pen fremover til kontakt med overtrekksmaterialet mens dette
fpres fremover pd langs med en akselerert hastighet i forhold
til fremfgringshastigheten for bindkroppen under kutting,
slik at seksjonene av bindkroppen bringes til 3 bevege seg i
lengderetningen til kontakt med overtrekksmaterialet med en
forut bestemt avstand mellom disse seksjoner som er omtrent
dobbelt sd& lange som de gnskede overtrekksforlengelser.

Ndr bindkroppen kuttes pd tvers til seksjoner som beskrevet
ovenfor inkluderer en utfprelsesform en utgvelse av en
sammentrykning under kutting mot et smalt bdnd av material
inntil den bakre kant av hvert kutt. Tilstrekkelig sammen-
trykking utgves for 4 bringe sammenfoldede og overlappende
ondulasjoner og/eller andre lag i bindkroppen til & hefte seg
til hverandre med tilstrekkelig adhesjon til & danne en
sammenhengende forkant ved fronten pd hver avkuttet bindsek-
sjon som bibeholder vesentlig strukturell integritet under
etterfglgende fremfgring av bindseksjonene. Deretter fogres
bindseksjonene med sammenhengende forkanter fremover i
lengderetningen til kontakt med overtrekksmaterial mens dette
feres fremover pd langs i akselerert takt i forhold til frem-
feringstakten for bindkroppen under den tversgdende kutting
av bindstokken. Deretter beveges bindkropp-seksjonene i
lengderetningen sammen med overtrekksmaterialet og over-
trekksmaterialet kuttes pd tvers pad den ovenfor beskrevne
mdte.



14

Fremgangsmdten kan inkludere en foretrukket mdte til & full-
fgre et hylselignende overtrekk ved operasjonen med & feste
dets marginale kanter sammen i overlappende eller annet for-
hold ved en hvilken som helst passende teknikk, f.eks. ved
sying, eller binding ved smelting, og/eller klebende sammen-
binding av tilstptende deler av slike kanter. Ved en fore-
trukket utfprelsesform fgres overtrekket sammen med konti-
nuerlig lepende lengder av bindkropp eller med kuttede bind-
kroppseksjoner deri, fremover i lengderetningen i strimmel-
form og de fremgdende marginale kanter av overtrekksmaterial-
et bringes i kontakt med hverandre og bringes til & std ut i
forhold til den narmeste hoved-overflate av bindkroppen under
og eventuelt ogsd f¢r denne festeoperasjon.

En annen eventuell men foretrukket utfgrelsesform begynner
etter dannelsen av bindkroppen i strimmelform, men fgr pa-
fgringen av overtrekksmaterialet. Bindkroppen bringes i
kontakt med vaeskepermeabelt material i strimmelform som er
bredere enn bindkroppen. Bindkroppen og vaeskepermeabelt
material fgres s& fremover i lengderetningen og det permeable
material bgyes langs en eller flere langsgédende linjer for &
innsirkle bindkroppen sett i tversgdende snitt, slik at det
dannes et omslag av dette permeable material omkring bind-
kroppen. Den ovenfor beskrevne kutteoperasjon utgves sd med
bindkroppen og omslaget sammen til & danne bind med forut
bestemt lengde. De resulterende omsldtte bind bringes sd i
kontakt med en strimmel av overtrekksmaterial som er bredere
enn bindene idet overtrekksmaterialet b@yesllangs en eller
flere langsgdende linjer for & innsirkle bindene som sett i
tversgdende snitt. De marginale kanter av overtrekksmateri-
alet blir sd festet til hverandre til & danne en hylsekropp
som omgir de omsldtte bind. Eventuelt tildannes tversgdende
forseglinger i hylsekroppen inntil i det minste en ende av
hvert bind.
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Meget hurtig fremstilling av bindene kan oppnéds ved en ut-
forelsesform som inkluderer fremfgringen av laget av absor-
berende material i lengderetningen i strimmelform mens de
tilfeldig fordelte eller spesifikt fordelte dpninger deri
anordnes pd steder fordelt hovedsakelig over hele lengden av
strimmelen; de nevnte dpninger tildannes ved kutting gjennom
strimmelen langs en del, men ikke hele omkretsen av de
respektive dpninger slik at det derved av det nevnte strim-
melmaterial tildannes et eller flere hengsel- eller flik-
elementer ved de respektive dpninger. Ved hjelp av en kraft
utpvet gjennom de resulterende dpninger forskyves de nevnte
flik-elementer utover i forhold til strimmelen; videre for-
skyvning eller bretting av de nevnte flik-elementer bevirkes
i en retning innover igjen i forhold til strimmelen slik at
de nevnte flik-elementer presses mot deler av strimmelen som
ligger inntil de respektive hengsler slik at det sikres at de
nevnte dpninger etterlates hovedsakelig dpne; mens strimmelen
fores fremover i lengderetningen tildannes et flertall bret-
ter i strimmelen forlgpende langs denne og i avstand fra
hverandre med mellomrom tvers over bredden av strimmelen for
& tildanne strimmelen til en langstrakt bindkropp med stgrre
tykkelse og mindre bredde enn strimmelen; etter tildannelse
av bindkroppen, men bindkroppen fores fremover i lengderet-
ningen, bringes en strimmel av vaskepermeabelt material som
er bredere enn bindkroppen i kontakt med denne og bevirker at
bindkroppen og veskepermeabelt material fores fremoVer sammen
i lengderetningen, og det vaskepermeable material bgyes langs
langsgdende snitt slik at det tildannes et omslag av vaske-
permeabelt material rundt bindkroppen; og mens bindkroppen og
omslaget fgres fremover sammen i lengderetningen kuttes bind
av forut bestemt lengde derfra.

Det er ogsd eventuelt, men foretrukket & kombinere operasjon-
ene i det foregdende avsnitt med ytterligere trinn for hurtig
tildannelse av overtrekk med forlengelser omkring de resul-

terende bind. Etter kuttingen av bindene bringes de sdledes
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i kontakt med en strimmel av overtrekksmaterial som hoved-
sakelig bibeholder sin strukturmessige integritet ndr de ut-
settes for vaske og som er bredere enn bindene. Bindene og
overtrekksmaterialet bringes til 4 henge sammen i lengderet-
ningen med en akselerert takt i forhold til fremfgringstakt-
en for bindkroppen og omslaget under kuttingen, slik at bind-
ene bringes til & bevege seg i lengderetningen med en forut
bestemt avstand derimellom som er omtrent den dobbelte av den
kombinerte lengde av de overtrekksforlengelser som deretter
skal dannes. Denne utfgrelsesform inkluderer ogsd at over-
trekksmaterialet bgyes langs en eller flere langsgdende
linjer for innsirkling av bindene sett i tversgdende snitt.
Overtrekksmaterialet festes kontinuerlig i omgivende forhold
til de fremfprte bind for tildannelse av kontinuerlig forlgp-
ende lengde av hylsekropp omkring bindene; og mens hylse-
kroppen og bindene fgres fremover i lengderetningen kuttes
hylsekroppen pad tvers ved langsgédende posisjoner mellom bind-
ene slik at det tildannes absorberende bind inne i overtrekk
med overtrekksforlengelser som strekker seg ut en tilstrekke-
lig avstand utenfor endene av bindene for hdndtering og/eller
festing av bindene og overtrekkene.

Oppfinnelsen skal illustreres ved hjelp av de vedfpgyde
tegninger hvori:

Fig. 1 viser et perspektivriss av en torso av et individ som
berer korte underbenkler for inkontinenspleie.

Fig, 2 viser et toppriss av de korte underbenklar vist 1
figur 1 og viser det indre av de korte underbenklar sett fra
livdpningen.
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Fig. 3 er et snitt tatt langs linjen 3-3 i fig. 2 og viser
anbringelsen av et fuktighets-ugjennomtrengelig panel i de
korte underbenklazr.

Fig. 4 er et del-snitt tatt langs linjen 4-4 i fig. 3, og
viser en skje¢t dannet mellom benklarkroppen og det fuktig-
hets-ugjennomtrengelige panel.

Fig. 5 er et perspektivriss av et ark av absorberende lag-
material nyttig ved tildannelse av bind i samsvar med den
foreliggende oppfinnelse.

Fig. 6 er et perspektivriss av en sammensatt struktur nyttig
for tildannelse av bind i samsvar med oppfinnelsen og inne-
holdende i det minste et absorberende lag tilsvarende det som
er vist i fig. 5.

Fig. 7 er et del-riss av enden av en sammensatt struktur,
f.eks. den sammensatte struktur i fig. 6, som er blitt formet
for & danne ondulasjoner deri.

Fig. 8 er et perspektivriss av et bind tildannet i samsvar
med oppfinnelsen og omfattende ondulasjoner, f.eks.
-ondulasjonene vist i fig. 7.

Fig. 9 er en stykktegning i form av et perspektivriss av lag
av absorberende material som danner en sammensatt struktur
for en alternativ form av bindet vist i fig. 5-8.

Fig. 10 er et topp-planriss av et bind tildannet under
anvendelse av den sammensatte struktur 1 fig. 9, idet en del
av bindet er gjennombrutt for & vise den sammensatte struktur
deri.

Fig. 11 er et bunn-planriss av bindet i fig. 10 og viser
deler av et ytre omslag utbrettet for 4 vise den sammensatte
struktur i fig. 9 deri.
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Fig. 12 er en perspektivisk stykktegning som viser en sammen-
satt struktur for tildannelse av et bind 1 samsvar med den
foreliggende oppfinnelse.

Fig. 13 er et perspektivriss som viser et bind tildannet i en
tredobbelt konfigurasjon under anvendelse av den sammensatte
Struktur 1 fig. 12.

Fig. 14 er et bunn-planriss av bindet i fig. 13 inne i et
overtrekk.

Fig. 15 er et topp-planriss av bindet i fig. 13 inne i et
overtrekk.

Fig. 16 er et delvis skjematisk sideoppriss av den bind-
rédmaterialavgivende seksjon av apparatur for gjennomfgring av
fremgangsmdten i henhold til den foreliggende oppfinnelse.

Fig. 17 er et sideoppriss av den dpnings-dannende seksjon av
apparatet for gjennomfpring av fremgangsmdten i henhold til
oppfinnelsen.

Fig. 18 er et forstgrret perspektivriss av endel av apparatet
i fig. 17 og viser en kutte-valseoverflate og absorberende
material kuttet av denne.

Fig. 18A er en forstgrret del av overflaten av kuttevalsen i
fig. 18 i planriss og viser en av de kutteformer tildannet
derpd for & kutte hengsel- og flik-elementer.

Fig. 19 er en forsterret del av apparatet i fig. 17 og viser
en strimmel av absorberende lagmaterial og gapet mellom en
utslagsvalse og tilsvarende lommevalse for & forskyve
hengsel- og flik-dpninger kuttet av formene i fig. 18 og 18A.
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Fig. 20 er en forstgrret del av apparatet i fig. 17 og illu-
strerer strimmelen med forskjgvede hengsel- og flik-elementer
som gér inn i og passerer gjennom flatleggingsvalser for
ytterligere forskyvning.

Fig. 21 er et delvis skjematisk sideoppriss av apparatet
inklusive en bindkropp-bgyeseksjon som mottar material fra
apparatet i fig. 17 og en omslagseksjon.

Fig. 22 er et snitt tatt langs snittlinjen 22-22 i fig. 21 og
viser absorberende lag som gdr inn i rekker av bgyeskinner i
bpyeseksjonen.

Fig. 23 er et snitt tatt langs snittlinjen 23-23 i fig. 21 og
viser lagene av absorberende material som bpyes til siksakk-
konfigurasjon i bpyeseksjonen.

Fig. 24 er et snitt tatt langs snittlinjen 24-24 i fig. 21
0og viser den ytterligere utvikling av siksakk-konfigurasjonen
i fig. 23.

Fig. 25 er et snitt tatt langs snittlinjen 25-25 i fig. 21 og
viser en roterende skiverekke og samvirkende sporsylindre for
d hjelpe til med & trekke strimmelen av absorberende material
gjennom bgyeseksjonen 1 fig. 21-24.

Fig. 25A er en forstgrret del av fig. 25 og viser spissen av
en skive i den nevnte rekke og tilsvarende spor i den sam-
virkende sylinder.

Fig. 26 er et snitt tatt langs snittlinjen 26-26 i fig. 21 og
viser begrensende innretninger som mottar lagene av absorber-
ende material i siksakk-konfigurasjon fra bpyeseksjonen.
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Fig. 27 er et snitt tatt langs snittlinjen 27-27 i fig. 21 og
viser begynnelsen av bgyningen av et tissue-omslag rundt
bindkroppen mottatt i bgyeseksjonen av apparatet fra de
begrensende valser i fig. 26.

Fig. 28 er et snitt tatt langs snittlinjen 28-28 i fig. 21 og
viser en ytterligere utvikling av bgyningen vist i fig. 27.

Fig. 29 er et snitt tatt langs snittlinjen 29-29 i fig. 21 og
viser fullfgrelsen av bpyningen av fig. 28, slik at bind-
kroppen innsirkles i tissue-omslaget.

Fig. 30 er et delvis skjematisk sideoppriss av bind-kutte-
seksjonen og omslagsmaterialpdfgringsseksjonen som mottar
omsldtt bindkropp fra apparatet i fig. 21.

Fig. 31 er en forstgrret del av fig. 30 og viser detaljer i
gapet mellom kuttevalse og samvirkende sylinder som mottar
omsldtt bindkropp fra apparatet i fig. 21.

Fig. 31A er et forstgrret fragment av fig. 31 og viser et
tversgdende snitt av profilen av kutteveggen i kuttevalsen.

Fig. 32 er et snitt tatt langs snittlinjen 32-32 i fig. 30 og
illustrerer en overtrekksmaterial-avgivende innretning som
tilfgrer overtrekksmaterial [ strimmelform til en overfgr-
ingsvalse i overtrekksmaterial-pdferingsseksjonen i fig.

30.

Fig. 33 er et snitt tatt langs snittlinjen 33-33 i fig.

30 og viser et trinn I bgyningen av overtrekksmaterialet
for & innsirkle de omsldtte bind som bares pd overtrekks-
materialet gjennom overtrekksmaterial-pdfgringsseksjonen i
fig. 30.
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Fig. 34 er et snitt tatt langs snittlinjen 34-34 i fig. 30 og
viser fullfgrelsen av bpyningen avbildet i fig. 33.

Fig. 35 er en forstgrret del av fig. 30 og viser skrdvalser
for & anordne de marginale kanter av hylsematerialet i en
utoverretning i forhold til den omsldtte bindkropp og til-
férsel av slike kanter inn i beltetype-varmforseglingsappara-
tet i fig. 30 og 36.

Fig. 36 er et delsnitt, delvis skjematisk, tatt langs snitt-
linjen 36-36 i fig. 30 og viser detaljer av den langsgdende
varmforseglingsapparatur for overtrekksmaterialet.

Fig. 37 er et delvis skjematisk sideoppriss av den tvers-
gdende varmforseglings- og kutte-seksjon for hylsekroppen og
som mottar bindkropp omgitt av hylsekropp fra apparatet i
fig. 30.

Fig. 38 er en forsterret, deivis gjennombrutt del av fig. 37
0g viser gapet mellom den tversgdende varmforseglings-
innretning for hylsen og dens samvirkende sylinder for at
hylsekroppen skal komme i kontakt med og festes mellom endene
av bindet.

Fig. 39 er et forstgrret, delvis gjennombrutt del av fig. 37
0g viser en kuttevalse og dens samvirkende sylinder for &
kutte hylsekroppen med bind deri til separate individuelle
bind omgitt av overtrekksmaterial med overtrekksforlengelser
for & lette festing eller hidndtering av bindene.

Ved at oppfinnelsen som angitt i patentkravene vedrgrer bind
og deres fremstilling og anvendelse som "ferdig fremstilt
produkt", er det etterfplgende en detaljert beskrivelse av
bindene, deres fremstilling og utstyr anvendt for deres frem-
stilling, med henvisning til ovennevnte fig. 1-39, hvor
tilsvarende henvisningstall identifiserer tilsvarende elemen-
ter.
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I fig. 1 illustreres et modifisert par av korte underbenklar
som disse ville vises pd kroppen av en person. Selv om de
korte underbenklar 10, som illustrert, fortrinnsvis er av den
type som strekker seg fra personens gvre lar til livet, vil
den fagkyndige forstd at bindet i henhold til oppfinnelsen
0gsd kan anvendes for andre typer av benklar som f.eks.
bikini-bukser o.l1. Selve kroppen 12 av benklarne 10 kan
f.eks. fremstilles fra et passende strikket eller vevet stoff
fremstilt fra fibre som bomull, nylon, polyester e.l. I
livet er det anordnet et elastisk belte eller en beltedel 14
som inkluderer bakre, side- og front-seksjoner og som kan ha
bredde omtrent 1 til 2,4 cm og rundt bendpningene er det
foretrukket anordnet ikke-elastiske bdnd 16 med hpy strekk-
barhet og som ogsd kan vare omtrent 2,5 cm brede.

Som vist i fig. 2 til 4 er det indre av de korte underbenklar
10 forsynt med en holderporsjon som inkluderer bakre, midtre
og fremre soner hvorpéd det er montert et fuktighets-ugjennom-
trengelig laminert panel 18. Dette panel strekker seg fra en
posisjon ganske lavt i setet av de korte underbenkler, gjen-
nom skrittet eller holder-porsjonen mellom benapningene 16 og
oppover til en posisjon ganske hgyt pd fronten av de korte
underbenklar. Som illustrert har panelet 18 en hovedsakelig
langstrakt, oval geometri og omfatter et underliggende tag 20
av et passende strikket eller vevet fibrgst material som
f.eks. nylon. Et vaske-ugjennomirengelig overliggende lag 22
av et termoplast- eller termoherdende polymert filmmaterial
som f.eks. vinyl er impregnert inn i eller laminert til laget
20. Som et resultat er panelet 18 noe strekkbart, men van-
ligvis mindre strekkbart enn selve kroppen 12 i de korte
underbenklar 10. I et par av korte underbenklar egnet for 4
bares av personer med livvidde i omrddet fra omtrent 56 til
81 cm er skrittvidden C vist i fig. 2 foretrukket omtrent
15,3 ¢cm, inklusive benbdndene. 1 et slikt tilfelle har
panelet 18 foretrukket en bredde P p& omtrent 15,9 cm og en
lengde pd& omtrent 31 cm. Panelet 18 er anbragt slik at nar
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det sees i sitt langsgdende snitt synes de gvre kanter av
dets fremre 0g bakre ender omtrent 21 cm henhv. 10 cm over
bunn-senterdelen av skrittet, méit langs profilen av panelet.

Nér panelet 18 er anbragt pd denne mdte i et par korte wnder-
benkl®r, festes det til disse ved hjelp av hvilke som helst
passende midler som f.eks. ved sying eller liming eller lig-
nende. Strekking av hovedkroppen 12 under slik forening
nedsettes til et minimum for & forhindre at det danner seg
folder ved kantene av panelet 18. Foretrukket festes panelet
18 under anvendelse av en perifer varmforsegling 24 med
bredde omtrent 3 mm til 7 mm. Forseglingen 24 kan dannes
under anvendelse av dielektrisk varmforseglingsutstyr hvor
omkretsen av panelet 18 og en smal del av hovedkroppen "2
kKomprimeres mellom formdeler og temperaturen av termoplast-
laget 22 pkes inntil plastmaterialet flyter gjennom det
underliggende tekstillag 20 i panelet 18 inn i mellomrommene
I tekstilet som danner hovedkroppen 12 av de korte underben-
klear og danner et smalt bdnd 24 eller skjot med sammenldst
plastmaterial og tekstil, som vist i fig. 4.

Etter at panelet 18 er festet til hovedkroppen 12 i de korte
underbenklar 10 syes et par elastiske lgkker 26, 28 gjennom
panelet 18 og hovedkroppen 12 ved den fremre og bakre kant av
panelet, som vist i fig. 2 og 3, for 8 virke som tilbakehold-
ende innretninger for festing av et inkontinens-bind som skal
bares inne i de korte underbenkler. Lekkene kan ogsd festes
til panelet 18 f¢r skjpten 24 dannes. For & lette innstik-
king av overtrekks-forlengelsene som kan vare anordnet ved
hver ende av inkontinens-bindet er lgkkene 26, 28 foretrukket
omtrent 1,5 cm brede 0og 3,8 c¢cm lange ved deres nedre kanter
0g 3,2 cm i lengde ved deres gvre kanter.

Generelt kan de ovenfor beskrevne korte underbenklar brukes
sammen med hvilket som helst bind som omhandles i det etter-
felgende. Visse typer av bind og trekk ved bindene, og
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kombinasjoner av slike bind med korte underbenklar i samsvar
med oppfinnelsen, frembyr imidlertid foretrukne utfprelses-

former og enkelte av disse skal drgftes mer detaljert i det

feolgende.

De bind som tilveiebringes ved oppfinnelsen er karakteri-
sert ved den egenskap at de hurtig absorberer vasker. Dette
inkluderer anatomiske fluider som urin og ikke-anatomiske
fluider som vann og andre polare og ikke-polare fluider. Den
primere anvendelse av disse bind er imidlertid ved absorpsjon
av urin og/eller andre anatomiske fluider. Anbefalte absorp-
sj?nsevner for slike bind er angitt i det foregdende.

De praktisk brukbare bind inkluderer et flertall lag av
vaskeabsorberende material, omtalt heri som "sammensatte
strukturer", som kan inkludere lignende og/eller forskjellige
lag som enten er bundet til hverandre eller ikke. De for-
skjellige lag kan vaere forskjellige med hensyn til sine
respektive absorpsjonstakter og absorpsjonsevner.

En lang rekke materialer er tilgjengelige som er i stand til
& bli tildannet i lag og som er meget absorberende, dvs. at
de er i stand til 4 absorbere minst 5, mer spesielt minst 15
og mest foretrukket minst 35 ganger sin egen vekt av rent
vann. Blant de anvendbare materialer er dem som er i stand
"til & absorbere de samme forhold av naturlig eller syntetisk
urin, som f.eks. en 1% saltlake (f.eks. NaCl) opplgsning.
Urin-absorpsjonsevnen av disse materialer er vanligvis mindre
enn, men kan vere lik eller stgrre enn deres absorpsjons-
evner for rent vann. Eksempler pd slike materialer kan
f.eks. finnes i britisk patentskrift nr. 1.515.768 og i US
patentskrift nr. 3.890.974, 3.903.232, 3.935.099, 3.981.100,
3.985.616, 3.997.484, 4.069.821, 4.090.013, 4.093.765,
4.117.184, 4,144,886, 4.155.893 og 4.172.066, og i fglgende
publikasjoner: B. Rdnby og C. Rodehed, Polymer Bulletin, bind
5, 87, 1981; R. Mehrotra og 8. Rénby, J. Apppl. Pol. Sci.,
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bind 21, sidene 1647 og 3407, 1977 og bind 22, side 2991,
1978; og M.0. Weaver, et al, J. Appl. Pol. Sci., bind 15,
side 3015, 1971 og Appl. Pol. Symposium 25, side 97, 1974, og
i andre dokumenter nevnt i det nevnte publikasjoner og
patentskrifter. Slike hgyt absorberende materialer kan ha
form av partikler, fibre, filamenter, celleformede faststof-
fer, filmer og/eller andre former, inklusive bdde polymer og
ikke-polymert material. N&r slike materialer tildannes til
baner blir enkelte av dem noen ganger omtalt som "hydrofilt
papir" hvori inkluderes fiberbaner som inneholder partikler,
fibre og/eller filmer av polymer eller ikke-polymert material
som er vannsvellbart eller vannopplgselig, som f.eks. svakt
fornettede polyakrylater eller polyakrylamider. Andre eksem-
pler inkluderer forskjellige modifiserte stivelser, f.eks.
dem med en vesentlig andel av deres hydroksylgrupper modifi-
sert med pdpodete deler som kan ha fra kort til lang kjede-
lengde og som tilveiebringer reaktive karboksylgrupper i den
resulterende modifiserte stivelse. En liten andel av disse
karboksylgrupper kan vare eller ikke vare reagert med
organiske og/eller uorganiske di- eller poly-funksjonelle
fornettingsmidler, og en hvilken som helst ytterligere andel
av disse karboksylgrupper inkluderende foretrukket hoved-
andelene derav, kan vere reagert med organiske og/eller
uorganiske ngytraliserende materialer, som f.eks. NaOH, KOH,
aminer og andre baser. Det mest foretrukne material er det
som omhandles i US patentskrift nr. 4.117.184 utstedt 26.
september 1978.

Den foretrukne form av material omhandlet i det nevnte US
patentskrift nr. 4.117.184 er en "sandwich" omfattende en
film av polymer som er vannsvellbar eller danner en gel (dvs.
danner en hydratisert gel) tilstrekkelig dekket pad i det
minste to av hovedoverflatene med et cellulosefiberlag for a
meddele ytterligere tykkelse eller styrke til filmen og
forhindre blokkering, sdvel som & beskytte polymeren mot
omgivende fuktighet, som angitt. Foretrukket har alle lag i
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sandwich-konstruksjonen &pninger forsynt med hengsel- og
flik-deler. Noen former av denne sandwich-konstruksjon har
den egenskap at de absorberer minst 50 ganger deres opprinne-
lige usvellede vekt av rent vann, idet tilsvarende lavere
mengder oppnds med urin og andre saltlgsninger. Den fore-
trukne mdte til & anvende disse hpyt absorberende banemate-
rialer er 8 tildanne dem i en sammensatt struktur med et
eller flere separate lag av absorberende banematerial som
ikke er del av sandwich-konstruksjonen. I henhold til en
spesielt foretrukket utfgrelsesform blir flere baner av sand-
wich-materialet adskilt ved hjelp av baner med lavere vaske-
absorpsjonsevne pr. vektenhet, som f.eks. tissue eller fyll-
vatt. I henhold til en spesielt foretrukket utfegrelsesform
inkluderer disse separate lag et eller flere lag av papir som
ikke er bundet til sandwich-konstruksjonen med mellomlag av
baner av sandwich-materialet i overlappende forhold.

Ved en foretrukket utfgrelsesform av bindet omfattende en
kombinasjon av det absorberende sandwich-material, som
omhandlet i det foregdende, og en eller flere baner med
absorberende evne mindre enn for sandwich-konstruksjonen, er
minst omtrent 50%, foretrukket minst omtrent 60%, og enda mer
foretrukket fra omtrent 65 til omtrent 80% av den totale
vaske-absorpsjonskapasitet tilstede i filmen av den vann-
svellbare polymer.

Fig. 5 og 6 illustrerer en form av sammensatt struktur som
kan anvendes ved fremstilling av bind. Fig. 5 viser en enkel
bane 105 av sandwich-materialet beskrevet i US patentskrift
nr. 4.117.184 med absorpsjonskapasitet omtrent 35 ganger
eller mer sin egen vekt av naturlig eller syntetisk urin
eller andre saltopplgsninger. Dette sandwich-material har
hittil bare vart kommersielt tilgjengelig i form er som
inkluderte smd dpninger eller nalehull, som var ansett util-
strekkelig med hensyn til absorpsjonstakt for bruk som
prima&rt absorpsjonsmedium i urinar-inkontinensbind. I sam-
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svar med oppfinnelsen er banen 105 forsynt med her bare
skjematisk viste dpninger 106 fordelt p& hovedsakelig jevn
mite over hele det totale omrdde av banen. Apningene er av
typen med hengsel- og flik-konfigurasjon som mer tydelig er
vist og beskrevet i forbindelse med fig. 17-20.

Som vist i fig. 6 dannes en sammensatt struktur 110 ved &
anbringe to baner 105A og 105B av sandwich-materialet 105 i
fig. 5 mellom et par av tilsvarende dimensjornerte baner 107,
108 av vanlig cellulosetissue eller fyllvatt-material.

Banene 105A og 105B i fig. 6 har dpninger (ikke vist) av
samme type som omtalt i forbindelse med fig. 5. Banene 107,
105A, 105B og 108 kan festes sammen pd en hvilken som helst
passende méte, f.eks. ved sying, liming, kant-taping eller pd
annen mdte, og kan om ¢gnsket vare forsynt med et ytre lag av
hovedsakelig vanntett eller vannuopplgselig vevet eller ikke-
vevet tekstil, foretrukket hydrofobt tekstil. Den sammen-
satte struktur vist i fig. 6 kan anvendes i den plane form
som er vist deri, eller kan anvendes som basis for & tildanne
en rekke forskjellige typer bind. I samsvar med en spesielt
foretrukket form av oppfinnelsen tildannes bindet fra absor-
berende lag som er brettet eller ondulert.

Det foregdende er illustrert f.eks. ved fig. 7 og 8, som
viser den sammensatte struktur 110 i fig. 6 etter & vare
blitt brettet til & danne ondulasjoner t113. Betegnelsen
"brettet” er her anvendt i sin videste mening som ikke
krever, men innbefatter muligheten av & krglle materiallag-
ene i den sammensatte struktur. De resulterende ondulasjon-
er omfatter konkave 0g konvekse deler 115 henhv. 114, idet
disse definerer dser blandet med spor 116. Som vist i fig. 8
kan den sammensatte struktur 110 med sine ondulasjoner 113
vere festet ved sine ender pd en hvilken som helst passende
mdte, f.eks. ved hjelp av taping, sying, liming eller.péd
annen méte.
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Fig. 9-11 illustrerer en ytterligere utfgrelsesform av
bindet. I denne utfegreisesform tildannes en sammensatt
struktur 130 av ytre lag 132 og 133 av absorberende polymer
film eller hydrofitt papir, som f.eks. det ovenfor beskrevne
sandwich-material, separert av et mellomliggende lag 131 av
ordiner tissue eller fyllvatt som ikke er inkludert i
sandwich-materialet, og heller ikke er det ngdvendigvis
bundet eller p& annen mate festet til sandwich-materialet. I
denne utfgrelsesform er alle tre baner forsynt med dpninger
som ovenfor beskrevet og apningene 134 er foretrukket anbragt
ved eller nar dsene dannet av ondulasjohene 135 med konvekse
og konkave partier 136 og 137 som definerer spor 138 mellom
dem. Apninger kan ogsd foretrukket tildannes ved eller nar
bunnen av sporene. Slik anbringelse av apningene kan vare
til hjelp for & meddele fleksibilitet til bindet. For full-
stendiggjgring blir den sammensatte bindstruktur 130 omslatt
med et ytre omsiag av to lag av tissue eller fyllvatt 139 som
vist i topp-plianrisset i fig. 10. En del 140 av tissue-
lagene 139 er revet bort og brettet tilbake (bare for illu-
strerende formdl) for & vise den sammensatte struktur 130
deri. Det ytre omslag 139 har ender 141 og 142, idet de
sistnevnte er brettet over de fgrstnevnte som vist i bunn-
planrisset i fig. 11. Bare for illustrerende formdl er
delene 141A og 142B i det ytre omslag 139 brettet tilbake i
fig. 11 for & vise den sammensatte struktur 130 og dpningene
134. Bemerk at det ytre omslag 139, ndr det er lukket, vil
ha tendens til & kamuflere eller skjuie &pningene og ondula-
sjonene, og dette kan gi bindet et mer estetisk utseende.

Sammensetning av en ytterligere utfgrelsesform av bindet er
illustrert i fig. 12 og 13. En sammensatt struktur 145 til-
dannes av en stabel av fem lag, inklusive to lag 147 og 148
av hydrofilt papir separert og dekket, over og under, med
tissue eller fyllvattlag henhv. 150, 146 og 149. Bemerk at
de tre sentrale lag 147, 148 og 150 alle er forsynt med
dpninger som beskrevet i det foregdende, med unntagelse av at
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i denne utfgrelsesform er &pningene 151A i et gitt absorber-
ende lag, f.eks. det sentrale tissue-lag 150, avtrinnet
f.eks. forskjgvet sideveis og horisontalt i forhold til
dpningene 151B tildannet i det eller de tilstptende lag,
f.eks. de hydrofile papirlag 147 og 148. Apningene i de til-
stptende lag kan sammenfalle med hverandre eller ikke, men
det synes som om et sammenfallende arrangement kan vare for-
delaktig fra et synspunkt med & gke absorpsjonstakten av den
resulterende sammensatte struktur. Den sammensatte struktur
145 kan sd brettes til en tredobbelt konfigurasjon som vist i
fig. 13, langs brettene 155, 156 og 157 slik at den deles opp
i fire pd hverandre liggende fjerdedeler 161, 162, 163 og 164
0og endene 165 av arkene 1 den sammensatte struktur skjules
inne i kroppen av den resulterende brettede del. Dette bind,
sdvel som bindene i fig. 5-6, 7-8 og 9-11 kan forsynes med
vevede eller ikke-vevede vann-uopplgselige ytre overtrekk som
beskrevet tidligere, og disse kan tildannes av hydrofile
og/eller hydrofobe fibre, inklusive polyestere og/eller poly-
olefiner, idet de sistnevnte behandles med fuktemidler om séd
pnskes.

Fig. 14 og 15 inneholder en illustrerende utfgrelsesform av
et overtrekk 169. Et tekstilstoff 170 med &pne masker og
lett vekt av hydrofobe, varmforseglbare polyolefinfilamenter
tildannes til en rprformet del. Denne kan f.eks. fremstilles
ved 4 brette en lgpende lengde av tekstilstoffet langs hoved-
sakelig dens langsgédende senterlinje for & bringe de langs-
gdende kanter derav i hovedsakelig stilling p& hverandre og
kantene bindes sammen ved sammentrykking og oppvarming av
materialet i en kontinuerlig eller diskontinuerlig langstrakt
region 171 som strekker seg langs kantene og smelting av de
brettede deler av materialet sammen i denne region. Begge
ender av overtrekket kan etterlates dpne for uttagning av
fuktige bind. Ved den foreliggende foretrukne utfgrelsesform
vil en tversgdende varmforsegling 172, som forener veggene av
den flatlagte rgrformede overtrekksdel 169 sperre utslipping



158446
30

av bindet via den ene ende av overtrekket, mens den andre
ende kan enten vaere lukket ved forsegling, eller foretrukket
etterlatt som en dpen ende 174 som vist. Hvis enden 174
lukkes ved forsegling kan man om gnsket tilveiebringe en
dpning i et annet omrdde av overtrekket for bindfjernelse,
eller anordne en opprivbar forsegling eller en annen anord-
ning som lar seg d&pne ved enden 174 eller annet sted i over-
trekket for det samme formdl. Ved en foretrukket utferelses-
form vil den opprivbare forsegling eller annen anordning som
lar seg dpne,dpne etter forsiktig rysting av overtrekket nér
bindet er tungt av absorbert vaske.

Om gnsket kan en hovedsakelig vann-ugjennomtrengelig bane
utgjpre eller anbringes mot overflaten av den del av over-
trekket som vil ligge inntil baksiden av bindet i bruk. Den
vann-ugjennomtrengelige bane kan o0gsd strekke seg fra bak-
siden opp langs sidene av bindet for & hjelpe til med
avgrensning av vaesken. F.eks. kan en langstrakt strimmel av
porgst vevet eller ikke-vevet tekstil egnet for & danne over-
trekket og en smalere langstrakt strimmel av vann-ugjennom-
trengelig material begge fgres fremover i lengderetningen i
side- til side-kontakt med deres senterlinjer sammenfallende
og kan forsegles til hverandre etterfulgt av trinnene,
beskrevet i det foregdende avsnitt, med tildannelse av et ror
og forsegling for & fullfgre et overtrekk.

Ndr overtrekker er lenger enn bindet gir den ekstra lengde av
hver ende forlengelser 175 og 176 som er nyttig for & feste
bindet i korte underbenklar og for hdndteringen av fuktige
bind. F.eks. kan de respektive forlengelser 175 og 176
anvendes med elastiske lgkker 26, 28 (fig. 2 og 3) for &
feste bindet 145 pd plass ved fremre og bakre soner av de
korte underbenklar 10. Se o0gsd beskrivelsen av bruken av
overtrekket til slutt i beskrivelsen.

De ovennevnte korte underbenklar hjelper til med & sikre en
korrekt forover-bakover posisjonering av bindene. Barere som
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ikke krever slik hjelp kan imidlertid anvende en form for
bind som ikke krever noen spesielle korte underbenklar.
F.eks. hvis undersidene av bindene er belagt med trykkfglsomt
klebemiddel som er i stand til kraftig & feste til tekstil-
stoff og som kan vare dekket med avrivbar beskyttende strim-
mel som fjernes ndr bindene er klar for bruk, kan bindene da
understgttes i korte underbenklar av konvensjonelt tekstil.

I slike utfprelsesformer inkluderer foretrukket det oven-
nevnte overtrekk en vann-ugjennomtrengelig baksidebane.

For & illustrere fremgangsmdten vil bindet inkludere lag av
heyt absorberende material som mellom seg har et to-lags lag
av tissue som gjennomfgrer en oppsugende veke-virkning. Fig.
16 til 19 illustrerer fremgangsmiten i henhold til oppfin-
nelsen og egnet apparat for gjennomfgring av fremgangsmdten
p& kontinuerlig basis idet det absorberende material og
tissue tilfpres i form av strimler viklet opp péd ruller.

Apparaturen kan f.eks. inkludere en tissue-avgiver 200 og
fgorste og andre absorberende strimmelmaterial-avgivere 220 og
240 anordnet i sekvens, med tissue-avgiveren oppstrgms fra de
absorberende strimmelmaterial-avgivere. Foretrukket er hver
av avgiverne forsynt med innretninger for tilfgrsel av strim-
melmaterial fra hvilke som helst av to avviklingsinnretninger
hvorved strimmelmaterial kan avgis fra en av avviklingsinn-
retningene mens en brukt rull av strimmelmaterial erstattes
med en ny rull pé& den andre avviklingsinnretning. Passende
anbringelse av avviklingsinnretningene muliggjoer begynnelse
av avvikling fra reserverullen av strimmelmaterial nédr den
rulle som avvikles i pyeblikket er tom.

Sdledes er hver av tissue- og absorberende strimmelmaterial-
avgivere i fig. 16 forsynt med rammer 201, 221 og 241, idet
de gvre avviklingsinnretninger inkluderer fgrste ekspander-
bare spindler 202, 222 og 242. Disse spindler inkluderer
innretninger som kan selektivt ekspanderes eller sammentrek-
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kes til & gripe eller frigi kjernen av en rull av tissue
eller absorberende strihmelmaterial. Baner som avvikles fra
rullene 203, 223 og 243 passerer over styrevalser 204, 224 og
244 til strekk-fglende innretninger. Banene passerer henhv.
omkring avfglende valser 207A, 227A og 247A, passerer diago-
nalt tvers over de respektive strekk-fglestenger 205, 225 og
245 og rundt de resterende avfelingsvalser 207B, 227B og
247B. De respektive strekk-avfplende stenger er fjarpdvirket
rundt deres respektive dreiepunkter 206, 226 og 246 for &
oppta eventuell slakk som kan oppstd i banene, og er forbund-
et til ledd og bremsemexanismer (ikke vist) som bremser de
respektive spindler 202, 222 og 242 tilstrekkelig til 4
inhibere utvikling av slakk i banene og forhindre frilgp av
rullene 203, 223 og 243. Nedstrgms fra de respektive strekk-
avfglende innretninger er innrettingsvalser 208, 228 og 248
som dirigerer de respektive baner 209, 229 og 249 langs de
pnskede tilfgrselsbaner.

I operasjon, idet det antas at tissue tilferes fra rullen 203
pd spindelen 202, installeres en reserverull av tissue 213 péd
spindelen 212. Né&r rullen 203 er temt begynner tilfgrselen
fra rullen 213. Det absorberende strimmelmaterial kan til-
feores fra hvilken som helst av de pvre spindier 222 eiler 242
og fra hviiken som helst av de nedre spindler 232 eller 252.
De ubrukte spindler i avgiverne 220 og 240 er forsynt med
reserveruiler. Nar den gvre absorberende material-rull 223
eller 243 er nesten tom begynnes tilfgrselen fra den andre
gvre rull. &En lignende rutine anvendes for & begynne til-
ferselen av reserverullen av absorberende material pd en av
de nedre spindler ndr den nedre rull som er i drift er tgmt.
De avbildede avgivere kan selvfplgelig erstattes med avgivere
som har evnen til & begynne tilfgrsel av reserveruller under
kontinuerlig drift.

Som vist inkluderer apparatet en dpningsdannende seksjon vist
i fig. 17 inkluderende en kutteenhet 270. Den sistnevnte kan
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f.eks. ha en ramme 272 montert pd bordet 271 og omfattende en
bunnramme 273 hvorpd det er satt opp to parallelle plater,
hvorav den ene, platen 274, kan sees i fig. 17 i sideoppriss.
Den andre parallelle plate er anordnet direkte bak den som er
vist og er anordnet i avstand fra denne til & gi et rom
mellom dem for montering av forskjeflige behandlingsvalser og
sylindre, idet de sistnevnte har aksler (ikke vist) lagret i
lagre (ikke vist) montert i de parallelle plater. Aksene for
de respektive valser og sylindre er perpendikuler til plat-
ene, perpendikular til fremforingsretningen for materialet
som behandles deri og parallelle med platen hvori materialet
beveges. Den dpningsdannende seksjon mottar en sammensatt
struktur omfattende strimlene av absorberende material sepa-
rert med et mellomliggende lag av tissue, idet den sammen-
satte struktur styres inn i den dpningsdannende seksjon ved
hjelp av en tomgangsvalse 276 montert pd& rammeforlengelsene
275, hvorav en kan sees i tegningen. Materialet passerer sé
til topp- og bunn-innfgrings-drivvalser 277 og 278 hvorfra
det gdr videre til en kuttevalse 279 med opphgyede kutte-
fremspring til & danne de ¢nskede dpninger, idet disse frem-
spring ligger an mot toppoverflaten av og trenger gjennom den
sammensatte struktur som understgttes fra undersiden ved
hjelp av en herdet glatt sylinder 280.

Som vist mer detaljert i fig. 18, som utgjer en forstorret
del-illustrasjon av en del av kuttevalsen 279 og resulterende
material, blir hullene eller &pningene eventuelt tildannet
slik at det kuttes gjennom materialet av den sammensatte
struktur langs en del, men ikke hele omkretsen av de respek-
tive dpninger, slik at det i den sammensatte struktur i
henhold til oppfinnelsen dannes hengsel- og flik-elementer.
Som vist 1 fig. 18 og i en forstgrret del av fig. 18 vist i
fig. 18A er den perifere overflate av kuttevalsen 279 forsynt
med et regelmessig mgnster i kuttestanser 281 som har sine
kutteegger anordnet i en konfigurasjon som vil kutte det
eller de absorberende lagmaterialer langs linjer som delvis,
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men ikke fullstendig omgir arealet av de tilsiktede dpninger
134. En forste del 282 av omkretsen av hver dpning kuttes og
en annen del 283 av omkretsen kuttes ikke. Disse ukuttede
deler 283 danner hengselelementer, mens de kuttede deler
avgrenser ikke bare deler av dpningene, men ogsa flikelemen-
ter 284.

Mens fig. 18A representerer konturen for kutteeggene av
stansene 281 pd kuttevalsen 279, representerer den ogsd den
kuttelinje som dannes i arbeidsmaterialet. Som figuren
indikerer inkluderer stansen og dens tilsvarende kuttelinjer
pene, glatte kurver 285 som henhv. danner og krummer seg
forbi kantene av hengseldelene til endene 286 som divergerer
fra hverandre. Dette kan hjelpe til med & inhibere at riving
gdr videre i laget eller lagene i ag/eller inntil hengsel-
elementene. [ denne utfegrelsesform inkluderer ogsd de pene,
jevnt krumme deler av stansene og kuttelinjene ogsd kurvede
overganger 287 fra selve dpningene til posisjoner langs
hengseldelene.

Ndr hengsel- og flik-elementer dannes blir flik-elementene
forskjgvet, i et eller flere trinn, slik at de ikke blokke-
rer &pningene hvorfra de er dannet ndr den sammensatte struk-
tur tildannes til bindkropp. Sammenfallende hensel- og
flik-type d&pninger i antallet av lag i en fremfgrt sammen-
satt struktur, nvié de forskyves sammen utover, kan samvirke
til & binde lagene sammen og fremme koordinert bevegelse av
antallet av lag. De beste resultater oppnds ndr hengslene
tildannes med mindre bredde, malt langs hengsel-bgyelinjene,
enn de maksimale bredder av dpningene, mdlt parallelt med de
nevnte bgyelinjer, 0g hengsel-elementene er tildannet ved
kuttelinjer som krummer seg pd den ovenfor beskrevne mdte.
Den ovennevnte forskyvning av flikelementer kan gjennom-
fpres i et eller flere trinn.

Som vist i fig. 17 og 19 oppnés dette foretrukket i to trinn
under anvendelse av en utslagsvalse 289 drevet synkront med
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kuttevalsen 279 og med tapper 292 eller andre fremspring
anbragt slik at de vil kontakte den sammensatte struktur 293
som passerer fra valse/sylinder-kombinasjon 279/280 i
register med de respektive flik-elementer 284 og forskyve
flik-elementene utover, i dette tilfelle nedover, i forhold
til den sammensatte struktur og dpningene 134. De forskjov-
ede fliker gdr midlertidig inn i smd lommer 294 i en lomme-
valse 290 som er tilpasset utslagsvalsen 289 som vist i fig.
19.

Ved et eventuelt annet forskyvningstrinn vist i fig. 20,
valses den sammensatte struktur 293 og flik-elementene 284
mellom flatleggingssylindre 299 og 300 hvorved flik-element-
ene forskyves innover igjen i dette tilfelle oppover, i for-
hold til den sammensatte struktur. Flik-elementene Kkan
sdledes flatlegges mot deler av den sammensatte struktur
inntil de respektive hengsler 295 mens de respektive dpninger
134 etterlates hovedsakelig &pne, dvs. ikke blokkert av flik-
elementene. Nd&r den tidligere beskrevne fgrste forskyvning
(og eventuell andre forskyvning) gjennomfegres pd en slik mdte
at flikene 284 etterlates stdende bort fra den sammensatte
struktur 293 hvorfra de er dannet, og laget eller lagene
tilslutt gis et ondulerende mgnster som bibeholdes i det
resulterende bind, kan disse fliker virke som avstandshold-
ere mellom nabo-ondulasjoner for & fremme en hpy absorpsjons-
takt. Etter forskyvningsoperasjonen eller operasjonene, som
vist i fig. 17, passerer den perforerte sammensatte struktur
308 over fraferings-tomgangsvalser 304, roterbart montert pa
faststdende nedstrgms-rammeforlengelser 303, og passerer over
tomgangsvalsen 307 med konstant strekkinnretning 305 med en
horisontal arm 306 som translaterer valsen 307 oppover og
nedover for & opprettholde konstant strekk i banen 308.

Som vist i fig. 21 inkluderer det illustrerte apparat for
gjennomfgring av fremgangsmdten i samsvar med oppfinnelsen en
bindkropp-bretteseksjon 321 og en absorberende fiberomslags-
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seksjon 430, idet disse elementer er montert i en felles
ramme 315 med langsgdende vanger 316, oppstdende sgyler 317,
tverrelementer 318 og en rammeforlengelse 319. Den gjennom-
hullede bane 308 fra kutteenheten 270 passerer over innfgr-
ings-tomgangsvalser 320 roterbart montert i rammeforlengelsen
319 og passerer umiddelbart inn i bretteinnretningen. 321.
Den sistnevnte inkluderer rammeelementer 324 bdret av fgrste
og andre ben 322, 323. Inne i rammen 324 er fordelt en
ferste rad av oppoverrettede skinner 325 i den nedre del av
rammen 324 under banen 308. En annen rad av nedoverrettede
skinner 326 er anbragt i den gvre del av rammen 324 over
banen 308. De avrundede innfgrings-ender 327 av skinnene 325
0og 326 letter innfgring av banen med tilhgrende flikdeler 284
som vist i fig. 18-20.

Skinriene 325 i den nedre rad strekker seg i den generelle
retning som banen beveges i, men er, som vist i fig. 22-24,
anordnet i lateral avstand fra hverandre. Skinnene 326
strekker seg i samme langsgdende retning og er ogsd lateralt
anordnet i avstand fra hverandre idet skinnene 326 er anbragt
over eller inne i rommet mellom skinnene 325. For enkelhets
skyld har den langsgdende konvergens av skinnene 325 og 326
blitt eliminert fra bakgrunnen i fig. 22-24. Ved & betrakte
de respektive rader fra venstre til hgyre I tverrsnitt, kan
det sees at de gvre 0g nedre skinner 326 og 325 alternerer
lateralt tvers over strukturen.- Mens oversidene 330 av
skinnene 325 alle er 1 et felles plan og undersidene 331 av
skinnene 326 0gsd er i et felles plan, er disse plan ikke
parallelle. Der er sdledes en liten vertikal avstand mellom
de nevnte plan ved innferingsenden av bretteinnretningen 321.
Disse plan skjarer hverandre mellom innfgringsenden 327 og
utlepsenden 328 slik at undersidene 331 av skinnene 326 er
under oversidene av skinnene 325 ved deres utlgpsender. 0gsad
ved at skinnene strekker seg fra deres innfgringsende ned-
strpoms mot deres utlepsende 328 konvergerer de lateralt. P
grunn av skjaringen av de ovennevnte plan og den laterale
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konvergens av de to rader av skinner, bevirker fremfgringen
av banen 308 og medfglgende fliker 284 i [engderetningen
gjennom bretteinnretningen at det dannes et flertall bretter
329 1 banen som forlgper [ lengderetningen av denne og i
avstand fra hverandre med mellomrom over bredden av banen
mellom flikene 284. P& en slik mdte tildannes banen 308 i en
langstrakt bindkropp som har stgrre tykkelse og mindre
bredde hvori banen har en siksakk-konfigurasjon og hvori
flikene kan virke som avstandsholdere mellom onduleringene i
siksakk-mgnsteret.

Med fornyet henvisninger til fig. 21 trekkes bindkroppen
omfattende den brettede bane 308 ut av bretteseksjonen 321
ved hjelp av en roterende skivé-sylindersammensetning ved
utlppsendene 328 av skinnene 325 og 326. Denne sammenset-
ning omfatter stendere 340, som er synlig i fig. 21 og 25, og
hvorimellom det er festet en drevet, roterende rad av skiver
341 hvori de respektive skiver er montert med deres topper
med hovedsakelig den samme hgyde som utlgpsendene 328 av de
oppoverrettede eller nedre skinner 325, idet skivene ogsd har
lateral avstand fra hverandre i de samme avstander og er
innrettet pd linje med de tilsvarende utlgpsender 328 av
disse skinner. En elastomerovertrukket sylinder 342 anbragt
over skiveraden 341 opprettholder kontakt med de ovre over-
flater av de gvre bretter i bindkroppen og tvinger innsidene
1 brettene til drivende kontakt med kantene av de respektive
skiver 1 raden 341. Trykket av sylinderen 342 mot brettene i
bindkroppen og skiveraden 341 kan 'innstilles ved hjelp av
reguleringsskruen 343 og rattet 344.

Som vist delvis I fig. 25 og mer detaljert i fig. 25A som er
en forstgrret del av fig. 25, anbefales det at den elastomer-
overtrukne sylinder 342 anordnet med spor 345 pd& linje med
skivene 341. Fig. 25A viser at omkretsene 346 av skivene
inkluderer avskrédnede eller konvergerende overflater 347 som
skjerer hverandre i krumme avrundede overflater eller radier

6
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348, som sett i et plan som inkluderer rotasjonsaksene av
skivene. Disse radier inhiberer kutting av banen 308 ved de
ytterste gvre deler av brettene 329 som er komprimert mellom
og i'friksjonsmessig inngrep med de konvergerende skive-
omkretsflater 347 og sporveggene 345. Dette sporveggarrange-
ment har vist seg & vare av stor hjelp ved styring av maskin-
fremfgringen i henhold til den fremfgrte bane 308 ved ned- '
strpmsenden av bretteseksjonen 302 i fig. 21-24. Den pass-
ende trekk-kraft mellom skivene 341 og banene 308 ved varier-
ende stivhet og friksjonsegenskaper kan oppnéds ved & variere
vinkelen og dybden av sporene 345.

Nedstrgms fra skiveraden 341 og sylinderen 342 kan bredde og
lateral-posisjonen av bindkroppen, som vist i fig. 21 og 26,
styres ved hjelp av laterale understgttelses-innretninger 360
omfattende en underramme 361 montert pd rammen 315 og som
berer en fgrste valse 362 og en annen valse 363, idet disse
valser er montert med sine akser vertikalt slik at de
lateralt begrenser eller komprimerer bindkroppen mellom dem.
Disse valser kan vare montert pé& en slik mdte at det mulig-
gjeres innstilling av deres laterale avstand. F.eks. kan
akselinnretningen 304, 365 som berer valsene 362, 363 i en
vertikal posisjon vare montert roterbart i lagere 366, 367
festet til klosser 368, 369 som er lateralt forskyvbare i
underrammen 361. De pvre og nedre klosser, som indirekte
barer begge ender av venstre og hgyre valser, er hver i
gjengeinngrep med en eller to gjengeseksjoner med motsatt
stigning p& reguleringsskruer 370 og 371 med héndtak 372 og
373. Regulering av skruene 370, 371 styrer sdledes det late-
rale gap mellom valsene 362, 363.

Etter at den ovennevnte bindkropp er blitt dannet fgres den
fremover i lengderetningen og bringes i kontakt med i det
minste en strimmel av vaeskepermeabelt material som f.eks. f
absorberende fibermaterial som er bredere enn bindkroppen.
Bindkroppen og fibermaterial-strimmelen bringes s& til 3 ‘
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bevege seg fremover i lengderetningen mens strimmelen brettes
langs langsgdende linjer for innsirkling av bindkroppen, som
sett i tversgdende snitt. Det dannes sdledes et omslag av
fibermaterial omkring bindkroppen. Som vist i fig. 21 kan
dette oppnds ved hjelp av fibermaterial-avgivere 380, 390 ag
400 som arbeider i kombinasjon med bretteinnretningen 321 og
omslagsseksjonen 430. Disse avgivere er lik avgiverne 200,
220 og 240 i fig. 16, med unntagelse av at de hver inkluderer
bare en avviklingsinnretning. De respektive avgivere 380,
390 og 400 inkluderer sdiedes rammedeler 381, 391 og 401 og
ekspanderbare spindler 382, 392 og 402 som barer valsene 383,
393 og 403 av fibermaterial for rotasjon og avvikling.
Ettersom fibermaterialet avvikles passerer det over styre-
valser 384, 394 og 404 til avfelingsvalsene 387A, 387B, 397A,
397B og 407A, 407B i strekk-avfglingsarmene 385, 395 og 405
med dreiepunkter 386, 396 og 406 som virker pd den tidligere
beskrevne méte. Fra disse avgis fiberbaner 389, 399 og 409
som passerer over styrevalser 388 og 408 langs de gnskede
tilfgrselsbaner.

Etter & ha passert styrevalsene 388 og 408 gdr banene av
fiberomslag inn i et gap 412 anordnet mellom fgrste og andre
klempunktvalser 410, 411. Banene passerer deretter til
fibermaterial-tilfgrselsvalsene 414, 415 montert péd under-
rammen 413 og som er justerbar ved hjelp av kompresjons-
reguleringsskruen 416 og héndtaket 417.

Ved den foretrukne arbeidsmdte anvendes hvilke som helst av
spindlene 382, 392 og 402 for & avvikle to arbeidsruller av
to-lags-fibermaterial. Et par av baner, trukket fra hvilke
som helst to av disse tre spindler, bringes sdledes til &
passere mellom klempunktvalser 410, 411 til tilfgrselsvalsene
414, 415 og derfra til kontakt med undersiden av bindkroppen.
Mens to av disse spindler avvikler arbeidsruller kan den
tredje spindel fylles med en reserverulle. Nar en av
arbeidsrullene er tgmt kan avviklingen av reserverullen

begynnes.
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Bindkroppen og det bredere underliggende dobbelte lag av
fibermaterial gdr inn i omslagsseksjonen 430 ved hjelp av
beltetilfgrselsinnretninger for bindkropp og fibermaterial,
som f.eks. den gvre tilfgrselsinnretning 431 og en lengre
nedre tilfgrselsinnretning 432. Den gvre tilfgrselsinnret-
ning inkluderer et belte 433 holdt i stilling ved hjelp av en
pvre tilfersels-beltevalse 435 og pvre utlops-beltevalse 436
slik at den nedre drivoverflate av beltet 433 kontakter over-
siden av bindkroppen. Beltet 434 holdes i stilling ved hjelp
av den nedre tilfgrsels-beltevalse 437 og den nedre utlgps-
beltevalse 438 med den gvre drivoverflate av beltet 434 |
kontakt med undersiden av fiberbanene. Beltetilfgrselsinn-
retningene 431, 432 drives slik at bindkroppen og fiberbanene
transporteres fra venstre til hgyre mot kanalen 439 som er
festet til rammen av den nedre beltetilfgrselsinnretning 432
0g understpttes videre i sin nedstrgmsdel 446 ved hjelp av en
kanalramme-del 440. {vre beltetilfgrselsinnretning 431 ender
en kort avstand oppstrem fra kanalen 439 mens den nedre
beltetilfgrselsinnretning 432 strekker seg ut over nedstroms-
enden av kanalen 439 med sitt belte 434 inne i kanalen 439
langs sin indre overflate 441. For dette vises til de
detaljerte snittriss i fig. 27, 28 og 29 hvori kanalen 439
har oppbrettede sidevegger 442 som konvergerer lateralt og
progressivt gker i hgyde i nedstrgmsretningen, slik at derved
bredden av kanalens innside 441 minsker og de marginale
kanter 447 av fibermaterialet bringes til d& vende oppover nér
fibermaterialet passerer gjennom den langsgaende midtporsjon
443 av kanalen. Ettersom sideveggene 442 konvergerer enda
mer under tilnarming av kanalens nedstrgmsdel 446 (fig. 21 og
29) bpyes de o0gsé& innover mer eller mindre horisontalt til &
danne overliggende veggdeler eller lepper som strekker seg inn
i nedstrgmsdelen 446 og bevirker at de marginale kanter 447
av fibermaterialet overlapper hverandre. Dette bevirker at
fibermaterialet fullstendig innesiutter eller innsirkler
bindkroppen sett i tversgédende snitt slik at det dannet et
omslag av fibermaterial omkring fiberkroppen.



158446

41

Ved en utfgrelsesform kuttes fiberkroppen og tekstilstoffet
pd tvers i et felles kuttetrinn til & danne bind av forut
bestemt lengde derfra. Ved den foreliggende utfgrelsesform,
som vist i fig. 30, 31 og 31A, kan en slik kutting oppnds
mens bindkroppen og fiberbanen fgres fremover i lengderet-
ningen, idet bind av forut bestemt lengde kuttes av derfra.
Som indikert i fig. 30 kan dette utfpres f.eks. ved hjelp av
bindkutteseksjonen 460 som er satt opp pad bordet 461 og har
en ramme 462 av parallelle plater 464 montert pd bunnen 463.
Platene 464, hvorav bare en er synlig i sideopprisset i fig.
30, er innrettet generelt parallelt pd linje med retningen
for materialstrgmmen og har en tilstrekkelig avstand fra
hverandre for passering av behandlet material og monteringen
av en kuttevalse og tilsvarende sylinder mellom platene. En
oppstrgms-rammeforlengelse 465 barer beltetilfgrselsinnret-
ninger 466 og 467 som mottar den omsldtte bindkropp fra
omslagsseksjonen 430 1 fig. 21 og 29. Overflaten av den
omsldtte bindkropp bringes i kontakt med den gvre overflate
av det nedre beite 468, understpttet, drevet og strukket ved
hjelp av nedre tilfgrselsvalse 469, nedre utlppsvalse 470 og
strekkvalse 471 i den nedre beltetilfgrselsinnretning 466.
Oversiden av den omsldtte bindkropp gripes av nedre drivover-
flate av det pvre belte 472, understpttet, drevet og strukket
ved hjelp av gvre tilfgrselsvalse 473, ¢vre utlegpsvalse 474
0g strekkvalse 475 i gvre beltetilfgrselsinnretning 467.
Beitetilferselsinnretningene 466 og 467, som driver i takt,
avgir den omsldtte bindkropp til gapet 476 i en kuttevalse
477 med opphpyet egg med opphgyede kutteegger fordelt med
vinkelmessig adskilte omré&der omkring dens periferi, idet den
perifere avstand mellom slike kutteegger tilsvarer den
pgnskede bindlengde.

Som vist i de forstgrrede riss i fig. 31 og 31A befinner
kutteeggene 481 seg | en passende radial avstand fra omdrei-
ningssenteret pad valsen 477 slik at de ligger an mot den
glatte overflate av en polert glatt sylinder 478 av herdet
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stdl som understgtter den lgftede bindkropp under kutting
mens den roterer 1 takt med, dvs. med samme periferihastighet
som kuttevalsen 477. Kuttetrykket som utpves av kuttevalsen
477 kan innstilles ved hjelp av trykk-reguleringsskruen 479
ved hjelp av hdndtaket 480. Foretrukket inkluderer kutte-
eggene 481 genereit oppstdende men nedover konvergente fremre
0g bakre overflater 482 og 483 som begge skjerer en smal
kompresjonsoverflate 484 som heller nedover 1 bevegelsesret-
ningen for arbeidet gjennom valsene 447, 478 og er mer nar
horisontal enn vertikal. Skjzringen av overflatene 482 og
484 danner en kutteegg og overflaten 484 utgver kompresjon
til et smalt bédnd av material 485 inntil den bakre ende av
hvert kutt. Dette bringer sammenfoidede o0g overlappende
ondulasjoner og/eiler andre lag i bindkroppen til & hefte til
hverandre med tilstrekkelig kraft til & danne en sammenheng-
ende forkant 487 ved fronten av hvert bind 486 som bibeholder
vesentlig strukturell integritet under etterfpigende fremfgr-
ing av de resulterende kuttede bindseksjoner. Ndr de kuttede
seksjoner fremfgres 1 lengderetningen i kontakt med over-
trekksmaterial mens dette fremfgres i lengderetningen i en
paskyndet takt, hjelper disse koherente fremre kanter til med
& motsta oppruing av bindene 486 og/eller at utstyret kommer
i klemme.

Det bemerkes at lengdene av omslédtt bindkropp selv kan virke
som absorberende bind. Av grunner som forklart tidligere er
det nyttig & anordne slike bind med et ytre overtrekk, som
f.eks. et overtrekksmaterial som er permeabelt for vaske som
skal absorberes og likevel bibeholder sin strukturelle
integritet ndr det fuktes med vasken. Overtrekket kan utgve
eventuelle, men nyttige beskyttende og/efler hédndteringsfunk-
sjoner beskrevet tidligere. Slike beskyttende funksjoner
inkluderer f.eks. inhibering av oppsuging av fuktighet fra et
vdtt bind inne i overtrekket til utsiden av overtrekket som
sannsynlig ville vare i kontakt med barerens hud i tilfellet
av et bind for inkontinensbruk. Hdndteringsfunksjonene
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inkluderer tilveiebringelse av en lengde &v material som
strekker seg generelt i lengderetningen fra hver ende av
bindet for anvendelse ved & feste bindet inne i et klesplagg
og/eller & bare det brukte bind fra klesplagget til et
bortskaffingspunkt som f.eks. et toalett. Avhengig av om
beskyttende og/eller handteringsfunksjoner behpves i forhold
til et spesielt absorberende bindprodukt kan det eventuelt
vare ¢gnskelig & péf¢re et overtrekkselement til bindene.
Hvis et slikt overtrekkselement pdfgres kan det eventuelt
vere gnskelig & tilveiebringe en betraktelig trinnvis gkning
i den tillagte lengde i hylsen, i sammenligning med lengden
av bindet, for & lette hdndtering. Dannelsen av et overtrekk
med eller uten forlengelse av vesentlig lengde kan utgves av
de resterende deler av maskinen vist i fig. 32-39 og omfat-
tende en overtrekksmaterial-pdferingsseksjon, en langsgdende
overtrekksmaterial-forseglingsseksjon og en kutteseksjon som
skal beskrives mer detaljert i det fplgende.

Overtrekksmaterial-pédferingsseksjonen, vist i fig. 32,
inkluderer en overtrekksmaterial-tilfgrselsinnretning 490
tilsvarende tissue-tilfgrselsinnretningen 200 i fig. 16. Den
er montert pd en side av materialstrgmmen gjennom hoveddelen
av apparatet, med sin ramme 491 perpendikuler og sine
spindler 492, 502 parallelle med bevegelsesretningen for
materialet gjennom den nevnte strgmningsbane. Sdledes, som i
den tidligere beskrevne tilfgrselsinnretning, berer spindlene
492 og 502 reserve- o0g drifts-ruller 493 og 503; men i dette
tilfelle er rullene ruller av overtrekksmaterial. De sist-
nevnte passerer rundt styringsvalser 494 eller 504 til.avfwl-
ingsvalsene 497A, 4978B; 507A, 507B i strekk-avfelingsarmene
495, 505 som dreier 496, 506 og deretter til innretningsval-
sene 498, 508 som dirigerer banene 499, 509 av hylsematerial
via ytterligere styringsvalser 513 og 514 til undersiden av
en translasjonsvalse 510 (fig. 30 og 32) understgttet av
stendere 511 og 512 péd bordet 461 (ikke vist i fig. 32).
Translasjonsvalser 510 er montert med sin rotasjonsakse i et
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horisontalt plan og i en vinkel pa 45°¢C til bevegelsesret-
ningen for bindkroppen og omslédtte bind. Overtrekksmaterial
passerer fra tilfgrselsinnretningen 490 i retning perpendi-
kuleart til hoved-materialstrgmningsbanen og i prosessen med 3
passere rundt translasjonsvalsen 510 blir det omdirigert slik
at det ndr det forlater toppen av valsen 510 beveges det i en
retning direkte motsatt strgmmen av omslatte bind, men i en
mindre hgyde enn bindene. Som best vist i fig. 30, etter at
banen av overtrekksmaterial 499, 509 er snudd oppstrgms av
valsen 510, passerér den rundt en snuvalse 521 montert i
rammeforlengelsene 520 festet til de parallelle plater 464 av
bind-kutteseksjonen 460. Fra valsen 521 gdr materialet
videre fremover til gapet mellom fgrste og andre overtrekks-
materialtilferselsvalser 522, 523 drevet med samme periferi-
hastighet. Kompresjonen mellom valsene 522 og 523 kan inn-
stilles ved kompresjons-reguleringsskruen 524 ved hjelp av
hdndtaket 525. Tilfpgrselsvalsene trekker banen fra trans-
lasjonsvalsen 510 og avgir den til en dreie- og innretnings-
valse 526 lagret i lagere (ikke vist) montert i de parallelle
plater 464. N&r banen kommer klar fra valsen 526 har den
passende hgpyde til & motta de bind som er kuttet til lengde
0og som kommer ut fra kuttevalsen 477 og sylinderen 478, slik
at den blir en understpttelse for bindene ndr de beveger seg
videre nedstrgms i prosessen.

Avhengig av hvor lange man gnsker & fremstille overtrekkene,
i sammenligning med bindlengden, slik at derved lengden av
overtrekksforlengelsene styres, bringes banen av overtrekks-
material til 8 bevege seg med en noe stgrre hastighet enn
hastigheten av de bind som kastes ut fra kuttevalsen 477 og
sylinderen 478. Den stgrre hastighet av overtrekksmaterial-
banen bevirker at bindene beveges fremover i lengderetningen
i en akselerert takt i forhold til fremfgringstakten for
bindkroppen og det ytre overtrekk under kuttingen slik at
bindene bringes til & bevege seg i lengderetningen pd over-
trekksmaterialbanen med en forut bestemt avstand derimellom.
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Ved & innstille forskjellen i de nevnte bevegelsestakter kan
man regulere lengdene av overtrekksforlengelsene som dannes
deretter, idet disse lengder varierer f.eks. fra den minste
avstand som kreves for 4 forsegle overtrekksmaterialet ved
den ene eller begge ender av bindet, til den maksimale bruk-
bare lengde av overtrekksforlengelse som kan anvendes for &
sikre overtrekket og bindene i et klesplagg og/eller &
transportere dem fra klesplagget til en avfallsbeholder. |
samsvar med en utfgrelsesform bringes bindene til & bevege
seg i lengderetningen pd overtrekksmaterialet med en forut
bestemt avstand mellom bindene som er omtrent den dobbelte
kombinerte lengde av overtrekksforlengelsene som skal dannes.
Fremfgringen av bindene o0g overtrekksmaterial-banen fremmes
delvis ved hjelp av evre og nedre bind/overtrekksmaterial-
drivvalser 528, 529 montert for rotasjon i andre rammefor-
lengelser 527 festet til parallelle plater 464 av bindkutte-
seksjonen 460. Trykket som utvikles mellom valsene 528 og
529 kan reguleres med kompresjonsreguleringsskruen 530 ved
hjelp av rattet 531.

Overtrekksmaterialet blir eventuelt bgyd langs en langsgdende
linje eller linjer for innsirkling. av bindene. Ved en fore-
trukket utfgrelsesform utfgres slik bpyning mens bindene bares
pd og feres fremover i»lengderethingen sammen med overtrekks-
materialet. Som vist i fig. 30 er den foretrukne apparatur
for gjennomfgring av denne operasjon montert pd en over-
trekksmaterialomslags- og forseglings-underramme 533 som
inkluderer nedre stag 534, stendere 535 og pvre stag 536
hvorpd er montert tilferselsinnretning/overtrekksomslag-
seksjonen 540.

Som det kan sees i fig. 30 og fig. 32, hvorpd utstyrs-
understpttelser og bakgrunnsdetaljer er blitt utelatt, gér
bind kuttet til lengde understgttet pd den bredere underlig-
gende lag av overtrekksmaterial inn 1 overtrekksmaterial-
pdferingsseksjonen 540 ved hjelp av bind- og ocvertrekks-
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material-pdferingsseksjonen 540 ved hjelp av bind- og
overtrekks-materialbelte-tilfgrselsinnretningene, f.eks. gvre
tilfgrselsinnretning 546 og en lengre lavere tilfgrselsinn-
retning 541. Den ¢vre tilférselsinnretning 546 inkluderer et
belte 547 anbragt, drevet og strukket ved hjelp av gvre til-
ferselsvalser 548, gvre utlgpsvalser 549 og strekkvalser 550,
slik at den nedre drivoverflate av beltet 547 er i kontakt
med oversidene av bindene 486. Beltet 542 er anbragt, drevet
0og strukket ved hjelp av nedre tilfgrselsvalse 543, nedre
utlepsvalse 544 og strekkvalse 545 med den gvre drivoverflate
av beltet 542 i kontakt med undersiden av overtrekksmaterial-
et 449, 509. Beltetilfgrselsinnretningene 541, 546 drives
slik at de transporterer bindene og overtrekksmaterialet fra
venstre til hgyre (som sett i fig. 30) mot kanalen 551 som
er festet til rammen for den nedre belte-tilferselsinnretning
541 og understgttes videre med sin nedstrgmsdel av et ramme-
element 552. Denne kanal hjelper til med & sld overtrekks-
materialet omkring bindene.

Med henvisning til fig. 30 og tversgdende snitt 33 og 34,
avsluttes den kortere gvre belte-tilfgrselsinnretning 546 i
kort avstand oppstregms fra kanalen 551, mens den lengre nedre
belte-tilfgrselsinnretning 541 strekker seg forbi nedstrgms-
enden av kanalen 551 og beltet 542 strekker seg inne i
kanalen 551 langs dens innside. [ fig. 33 har kanalen opp-
strgms venstre og hgyre laterale innhegninger 553, 554.

Disse konvergerer lateralt i nedstrgmsretningen slik at bred-
den av kanalgulvet 558 minsker og férer til at de marginale
kanter 559 évvovertrekksmaterialet 499, 509 brettes oppover
ndr det passerer gjennom det langsgdende midtparti av kanalen
551 som vist i fig. 33. N&r de gvre kanter av disse innheg-
ninger n&rmer seg kanalens nedstromsparti som er vist i
tverrsnitt i fig. 34, er de forlenget og bpyet til en hori-
sontal konfigurasjon til & danne venstre og hgpyre innover-
fremsprihg 555, 556 med oppstédende lepper 560, 561 ved deres
indre ender. Disse bevirker at de marginale kanter 559 av
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hylsematerialet stdr utover i forhold til den narmeste hoved-
overflate av bindkroppen eller bindene 486, i dette tilfelle
snudd generelt oppover, mens det 0gsd innelukker eller inn-
sirkler bindene som sett i tversgdende snitt, slik at det
dannes et omslag av hylsematerial omkring bindene.

Som vist i fig. 30, og mer detaljert i dens forstprrede parti
illustrert i fig. 35, kan det utstdende fremspring av de i
lengderetningen fremfgrte marginale kanter hjelpes eller
bringes til 4 oppstd ved & fgre kantene gjennom gapet av et
par drevne eller ikke-drevne roterbare valser som stgter mot
hverandre og som har deres rotasjonsakser pd skrd i forhold
til vertikal retning i oppstremsretningen. Hvis bindkroppen
beveges generelt horisontalt med overtrekksmaterial-marginal-
kantene derover og stdende ut oppover, og med valsene med
skrd akse anordnet over bindkroppen, vil slike valser bevirke
lpfting av de marginale kanter og anvendes foretrukket for &
tilfere de marginale kanter fra kanalen 551 inn i forseg-
lingsseksjonen 570. Ved den foreliggende utfgrelsesform
bares valsene 562 (hvorav bare en er synlig i fig. 30 og 35)
av den samme basis 575, stenderen 573 o0g tverrelementet 577
som barer forseglingsseksjonen 570, som skal beskrives mer
detaljert i det fplgende. Den annen valse ligger an mot og
befinner seg direkte bak den som er vist pd den motsatte side
av arbeidsstykket. De to valser har venstre og hgyre mon-
teringsknekter med lignende konstruksjon, inkluderende nedre
barearmer 563 og spyler 564 festet til tverrelementet 577,
sdvel som pvre barearmer 565 festet til soyler 564. Bare-
armene 563 og 565 har en moderat oppoverhelling i nedstrgms-
retningen og har i sine nedstrgmsender lagere 566 som roter-
bart barer akslen 567 med rotasjonsaksen p& skréd pd den oven-
for beskrevne mdte.

Valsene 562 roteres pad disse aksler av arbeidsstykket som
friksjonsmessig griper valsene ndr det passerer mellom dem.
De laterale kanter 559 av overtrekksmaterialet, som avgis
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oppover ved utlgpet fra kanalen 551, stiger sdledes fra
venstre til hpyre ndr de gé&r fremover fra kanalen 551 mot
valsene 562. De skrd valser slipper ut overtrekksmaterialet
499, 509 med bindene 486 inne i dette (ikke vist) og med de
marginale kanter 559 med passende forhgyelse for binding, til
forseglingsseksjonen 570. Reguleringsinnretninger kan
anordnes for & variere hellingen og fglgelig lgftetendensen
til valsene med de skrd akser.

Det neste eventuelle, men foretrukne trinn er smelteforseg-
lingen av hylsematerialet med dpne masker som omgir bindene
for tildannelse av hylsekroppen. Som vist i fig. 30, 35 og
36 gjennomfgres dette foretrukket ved kontinuerlig anvendelse
av oppvarmede, tilstptende, roterende metallbelter mens
"bindene fgres fremover i lengderetningen og med overtrekks-
materialet deromkring til & danne en kontinuerlig lgpende
lengde av hylsekropp som omgir bindene. Nar bindene og over-
trekksmaterialet med denne konfigurasjon mottas i forseg-
lingsseksjonen 570 glir de gjennom en i lengderetningen
anordnet skdl! 571 med sider 572 for & avgrense arbeidsmateri-
alet mot lateral bevegelse. Skédlen 571, som bares pé& tverr-
elementer 577, 578 holdt oppe av fendere 573, 574 og for-
bundet ved hjelp‘av fotstykker 575, 576 til underrammen 533
strekker seg ogsd utenfor valsene 562 med skrd akser og kan
sdledes under visse forhold hjelpe til med & holde arbeids-
stykket i ¢nsket orientering og med passende elevasjon i
linje med kontaktplanet for de samvirkende forseglingsbelter.

Forseglingsbeltene er montert i underrammen 581 inklusive
forste og andre oppstédende stendere 582, 583 som barer en
overliggende horisontal plate 584. Montert i dpninger i
denne plate er de forskjellige understpttelser for forseg-
lingsbeltene som er anordnet ved siden av hverandre for &
presse de marginale kanter 559 av overtrekksmaterialet mellom
dem til & bevirke at disse kanter smeltebindes til hverandre
og til & trekke overtrekksmaterialet nedstrgms ved koordinert
bevegelse av beltene, dvs. med samme periferihastighet.
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Som vist i tegningene er der hpyre og venstre forseglings-
belter 585, 586 med innfprings-tomgangsenheter 587 hvori der
er vertikale aksler (ikke vist) pd senterlinjer 588 som
understptter innfegrings-beltevalser 589 med passende eleva-
sjon. De motsatte ender av forseglingsbeltene understgttes
av utfgrings-drivenheter 590 med vertikale aksler 591 som
understotter utfgrings-beltevalser 592. Motstands-varmeinn-
retninger 593 forsynt med passende temperaturkontrollinnret-
ninger (ikke vist) tilfgres varme til varme-transmisjons-
klosser 594 som er i friksjonsmessig inngrep med baksidene av
de bevegede forseglingsbelter 585, 586 for & holde dem ved
den passende temperatur for forsegling av overtrekksmateri-
alet. Som vist i fig. 36 opprettholdes forseglingstrykket av
beltene 585, 586 mot de marginale kanter 559 sdvel som
trykket av varmeklossene 594 mot beltene av et par av pneu-
matiske sylindere 595 som er montert under platen 584 og med
stenger 596 og stangforlengelser 597 som kan  bevege seg frem
og tilbake perpendikulert pd forseglingsaksen for beltene og
som understotter klossene 594. Den maksimale innover-
projeksjon av klossene 594 og de ovennevnte trykk styres ved
buttende kontakt mellom stangforlengelser 597 og et par inn-
stillbare stoppere 598 festet til faststdende rammedeler 599.

Den resulterende hylsekropp med bind deri, mottatt fra for-
seglingsseksjonen 570 kan forsegles pd tvers ved den ene
eller begge ender av bindene og kuttes til en passende
lengde. Hvis f.eks. hylsekroppen forsegles pd tvers kan
dette gjdres mens hylsekroppen og bindene fgres fremover i
lengderetningen. Kutting kan ogsd@ gjennomfgres ved lengde-
messige posisjoner mellom bindene med bindene og hylsekroppen
i langsgdende bevegelse slik at det tildannes absorberende
bind inne i overtrekk med overtrekksforlengelser som strekker
seg ut en forut bestemt avstand forbi -endene av bindet idet
overtrekksmaterialet er forseglet ved den ene, begge eller
ingen av endene av bindet. Det foregdende kan oppnds f.eks.
ved hjelp av overtrekksforseglings- og kutte-seksjonen 600 i
det foretrukne apparat illustrert i fig. 37-39.
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Den siste del av utstyret, i form av en seksjon 600,
inkluderer et bord 601 som barer en fot 602 hvord er montert
generelt oppstéende parallelle plater 603 som strekker seg
parallelt med og pd hver side av strgmningsbanen for den
kontinuerlige ‘hylsekropp med lgpende lengde med adskilte bind
deri. En oppstregms-rammeforlengelse 604 som barer en belte-
tilfgrselsinnretning 605 hjeiper til med & bevege hylsekrop-
pen fra forseglingsseksjonen 570 inn i denne seksjon av appa-
ratet. Belte-tilfgrselsinnretningen inkluderer et nedre
belte 606 med sin gvre drivoverflate i kontakt med bunnen av
hylsekroppen idet beltet 606 understpttes, drives og strekkes
ved hjelp av den nedre innfgringsvalse 607, den nedre utfer-
ingsvalse 608 og strekkvalsen 609. @vre innfgringsvalse 611,
gvre utferingsvalse 612 og gvre strekkvalse 613 understgtter,
driver og strekker det ovre belte 610 med sin nedre drivover-
flate i kontakt med oversiden av hylsekroppen. DOrift av
beltene 606 og 610 i takt tilfgrer hylsekroppen med samme
langsgédende fremfgringstakt som den slippes ut med av for-
seglingsbeltene 585 og 586 i forseglingsseksjonen 570.
Belte-tilfgrselsinnretningen 605 avgir hylsekroppen til gapet
614 i forseglingsvalsen 615 med den tversgdende forseglings-
stang 636 og samvirkende herdet polert glatt sylinder 616
vist mer detaljert i fig. 38. Forseglingstrykket kan utgves
0g reguleres ved hjelp av den hydrauliske sylinder 617
montert i den ¢vre rammeforlengelse 618 og med sin stang 619
dreibart forbundet til overgangen 620 som vertikalt regulerer
kompresjonsleddet 621 slik at det utpves et stgrre eller
mindre forseglingstrykk pd valsen 615 gjennom stangen og
lagrene (ikke vist). Der er et par av de ovenfor beskrevne
kombinasjoner av hydraulisk sylinder, rammeforlengelser,
stang, overgangsstykke og kompresjonsledd, en p& hver ende av
akslen i stang-forseglingsvalsen 615, men bare en slik kom-
binasjon er synlig i tegningene.

Kutteoperasjonen kan gjennomfgres med en kuttevalse 622 med
opphpyet egg som er vist i fig. 37 og mer detaljert i fig.
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39, med sine opphgyede tversgdende kutteegger 629 anordnet i
avstand omkring periferien av valsen 622 med avstandsinter-
valler lik den gnskede overtrekkslengde. Det er anordnet en
samvirkende nedre sylinder 623, i likhet med sylinderen 478 i
fig. 30. Kuttetrykk utpves og reguleres ved hjelp av den
hydrauliske sylinder 624 pd rammeforiengelsen 625 med stangen
626, overgangsstykket 627 og kompresjonsieddet 628 samvirk-
ende med tilsvarende komponenter forbundet med den annen ende
av akslen (ikke vist) hvorpd kuttevalsen 622 er montert. De
ferdige absorberende bind inne i overtrekkene med overtrekks-
forlengelser som strekker seg ut en forut bestemt avstand
forbi endene av bindene slippes ut fra kuttevalsen 622 og
nedre sylinder 623 pd en utlgpstransporter 630 med en belte
635 understpttet av innfgrings- og utfe@ringsvalser 633, 634
montert i underrammen 631 med rammeforlengelsen 632, idet den
sistnevnte understgttes pd det samme bord 601 som understptt-
er hylseforseglings- og kutte-seksjonen 600.

Det ansees hittil best & tildanne de korte underbenkler som
beskrevet i forbindelse med figurene 1-4 ovenfor. For de
beste resultater ansees det tilrddelig & tildanne bindet fra
en sammensatt struktur av absorberende lag inklusive lag av
tissue og lag omfattende vannoppleselig polymerfilm, som
f.eks. det vannabsorberende laminatmaterial som selges under
handelsbetegnelsene "DWAL 30R", "DWAL 30F", "DWAL 35R" og
"DWAL 35F" (DOW) og som generelt er karakterisert som omtrent
50 vekt% polymerfilm lagt inn som sandwich mellom to lag av
papir-tissue som representerer omtrent de resterende vekt% av
laminatet. Polymeren er svakt fornettet akrylpolymer som
beskrevet i US patentskrift nr. 4.117.184.

Det nevnte laminat har en polymerfilmvekt pa fra 32 til 38 g
pr. m*, en laminatvekt i omrdadet fra 62 til 69 g pr. m* og en
veske-oppsugingsevne (polymerfilmandel uten tissue) omrddet
fra 35 til 48 g 1% saltopplgsning pr. g polymerfilm. For det
beste tissuematerial anbefales det en tolags tissue eller



1584456 | 52

fyllvatt som veide 59 g pr. m* og som selges av Kimberly
Clark under kvalitetsbetegnelsen "K 40". For overtrekks-
materialet er det hittil foretrukket & anvende Kendall Fiber
Products Company "Webline 146-039 NWF" ikke-vevet vannperme-
abelt tekstil tildannet av polyesterfilamenter og som veier
21 g pr. m.

Mens de relative mengder av polymer lagmaterial og tissue
anvendt i bindet ikke er spesielt kritiske, bgr de foretruk-
ket vare tilstrekkelig til & mgte de samlede absorpsjons-
evne-spesifikasjoner som er nevnt tidligere. Hittil synes
det best & anvende fremgangsmdten i fig. 16-39 for fremstil-
ling av et bind med den ondulerende konfigurasjon illustrert
i fig. 29, under anvendelse.av strimler av ramaterial som er
31,8 cm brede for fremstilling av bind med lengde 25,4 cm
idet omslaget og det tolags midt-lag er den tidligere nevnte
tissue og de to resterende lag i den sammensatte struktur er
det ovennevnte material (DOW). I en flate av strimmelen av
ramaterialet med flate tilsvarende 31,8 cm x 25,4 c¢m
utstanses hundreogfemten omtrent “"sirkulare" huller med 0,795
cm diameter i den sammensatte struktur i tversgdende rekker
'med sentere for hullene i de respektive rekker i avstand fra
hverandre pd omtrent 2,5 cm bdde lateralt og i lengderetning-
en, og med antallet av hull i hver rekke vekslende mellom 11
0og 12. Hullene i rekkene med 11 og 12 huller har deres
sentere anaordnet henhv. omtrent 3,2 og 1,9 cm fra kantene av
den sammensatte struktur. Disse huller har hengsel- og flik-
konfigurasjon, tilsvarende i kontur til kuttekniven i fig.
18A idet pépirhengslene er omtrent 2 mm brede og har deres
sider kuttet i en radius pd omtrent 1 mm. Det meste av
flikene er brettet tilbake omtrent 90° eller mer fra den
tilstotende del av den sammensatte struktur og vil derfor
ikke blokkere hullene. [ denne utfgrelsesform er det totale
areal av de to baner av polymert material i den sammensatte
struktur 1,615 cm*, arealet pr. &pning er 0,496 cm?, det
kombinerte totale antall &pninger i de to hydrofile baner er
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230 og det totale &pne areal er 114,2 cm?, idet forholdet
mellom totalt dpent areal i lagene og totalt hydrofilt bane-
areal (uten fratrekk for det dpne areal) er 0,071 (det vil si
at forholdet mellom arealet av det totale antall dpninger i
det ene lag av hydrofilt banematerial og det totale areal av
det hydrofile banematerial er 0,142). '

Den sammensetning som nettopp er beskrevet antas hittil &

besitte akseptable produksjonsegenskaper, absorpsjonstakt og
absorpsjonsevne og 4 vere den beste av estetiske og komfort-
grunner som selvfglgelig er vesentlige faktorer i forbruker-

a

nes vilje til & akseptere produkter av denne type.

For lett innsetting av bind i de korte underbenklar vist i
fig. 1-4 anbefales en sittestilling. Ved dette kan de korte
underbenkler strekkes mellom benene, umiddelbart over knarne,
og det fuktighetssikre skrittpanel 18 vil da danne et hendig
“arbeidsbord". Endene av bind-overtrekkforlengelsene stikkes
inn 1" posisjoneringslpkkene 26, 28 for 4 holde bindet pd
plass. For ekstra sikring kan overtrekksforlengelsene tres
rundt og gjennom lgkkene en gang til. De korte underbenkler
kan n& trekkes opp til de sitter godt og livbdndet kan
anbringes for komfort. P& grunn av at termoplastlaget 22 i
panelet 18 vender mot det indre av underbenklarne 10 nedset-
tes absorpsjon av urin eller andre vesker av kroppen 12 av
benklarne til et minimum som hjelper til & forhindre ubehage-
lig lukt og flekkdannelse. N&r bindet trenger bytting kan
underbenklerne senkes til knerne og bindet fjernes fra posi-
sjoneringslgkkene i en passende posisjon, f.eks. ndr man
sitter pé& et toalett. Ved fast 4 gripe en av overtrekks-
forlengelsene og ryste kan bindet bringes til & falle gjennom
den dpne ende av overtrekket ned i toalettsk&lvannet. Na&r
overtrekket er dannet av et material som ikke desintegrerer i
vann, som vanligvis er tilfellet, anbringes det i en sgppel-
beholder og ikke i toalettet. Avhengig av det absorberende
material som anvendes kan det vare fordelaktig & vente
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omtrent 30 eller flere sekunder for vannspylingen for & til-
late delvis desintegrasjon av det brukte bind. I mellomtiden
kan et nytt bind stikkes inn og klarne bringes péd plass
igjen. Den illustrerte utfgrelsesform er blitt spesifikt
utviklet for @ tilfredsstille behovet for den oppegdende
person (gdende eller sittende). For fullstendig beskyttelse
over natten kan bindene anvendes sammen med konvensjonelle
bleier.

Avhengig av den ngyaktige form eller utfgrelsesform som
velges kan en eller flere og i enkelte tilfeller alle de
etterfplgende fordeler oppnés.

Det er fordel ved de foretrukne utfgrelsesformer av bindet at

 pd grunn av deres kombinerte hgye absorpsjonstakt og absorp-
sjonsevne pr. enhet av volum og areal, behgver de bare 34
dekke mdlomrddet og kan sdledes vare ganske kompakte. Dette
forer til ytterligere fordeler, som at de er behagelige i
bruk og kan skjules, f.eks. 1 brukerens veske, videre at de
er sd kompakte at de ikke synes i bruk, og at de er lette 4
bytte og kaste uten at beskyttelsen ofres. En lett tgrr vekt
i forhold til veske-oppsugningsevne er ogsd en fordel. N&r
bindet inkluderer det ovenfor beskrevne hydrofile papir er
forholdet mellom dets tgrre vekt og vaske-oppsugningsevne
ganske slédende lavt. Videre motstdr den del som dannes av
det hydrofile papir ndr det fuktes, tap av vaske under smid
grader av sammentrykking. Dette kombinert med fuktighets-
sikre panel 1 de korte underbenklar, reduserer anledningen
til fukting og flekking av klesplagg og gir bareren mer
komfort (feglelse av tgrrhet) og tillit. Foretrukne utfor-
elsesformer av bindet smuldrer ikke opp og tilbyr rimelig
pris i forhold til vaske-oppsugningsevne. Videre vil ikke
bind i samsvar med oppfinnelsen gi den tydelige lyd av
knitrende plastmaterial forbundet med enkelte andre urinare
inkontinens-pleiesystemer.
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Ingen spesiell oppsamlingsbeholder kreves for bindene selv
ndr det hydrofile papir anvendes. Tissue-papiret‘desinte-
greres lett 1 vann og den flytende del og andre komponenter i
det hydrofile papir dispergerer lett ved omrgring og/eller er
bionedbrytbare i konvensjonelle kloakkbehandlingsprosesser.
Det hydrofile papir skader ikke huden og har i noen utfegr-
elsesformer en tendens til & fiksere de nitrogenforbindelser
som gir urin dens karakteristiske lukt og mulighet for
irritasjon av huden.

Ndr bindet anvendes med korte underbenklar, som ovenfor
beskrevet, og underbenklarne er foretrukket av hydrofobt
material, vil det ha tendens til & gi en fpling av tegrrhet
mot huden selv ndr bindet innenfor kan inneholde vesentlige
mengder fuktighet. N4r endene av underbenklarne strekker seg
forbi endene av bindet tilveiebringer de et tgrt areal til &
gripe ndr bindet byttes og kastes, f.eks. i iagringsbeholder

eller toalett.

Ingen spesiell oppsamlingsbeholder kreves heller for de korte
underbenklar. Selv om hydrofobe polymerer som f.eks.
polypropylen kan motstd bionedbrytning vil deres hydrofobe
egenskaper og aminfikserende evner til det hydrofile papir
bevirke at de korte underbenklar forblir forholdsvis tgrre og
fri for luktdannende materialer. De brukte korte underben-
klar kan sdledes kastes i en konvensjonell husholdnings-
eller institusjons-avfallsbeholder.

Bruken av korte underbenklar frembyr visse fordeler i seg
selv. Fegrst og fremst er de effektive ved at de gir anled-
ning til sikker avgrensning av vaske ved at de holder et eller
flere bind sikkert i riktig posisjon. Skrittdeler av de
korte underbenklar understgtter bindet og hjelper til med &
tilbakeholde og sperre transmisjion av vaske og/eller lukt.

De korte underbenklar er sikre. De fremstilles av lett til-
gjengelige materialer som ikke er skadelige for huden og
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heller ikke skades av hudoljer, fuktighet eller urin og de er
behagelige i bruk.

Bruk av de korte underbenklar er fordelaktig. Som illustrert
ovenfor kan de tas pd og tas av med en opp-ned-bevegelse i
likhet med bruk av menstruasjonsbind- og belte-kombinasjoner.
De korie underbenklar kan imidlertid fremstilles i former som
er dpne i fronten eller siden, med greie og hurtige feste-
anordninger som f.eks. "Velcro" tekstilstoff med kroker og
lgkker, for & lette pdsetting og avtagning, sdvel som bind-
bytting. I de fleste tilfeller kan sdledes denne innretning
for pleie av urinaer inkontinens anvendes uten hjelp av andre
personer.

De korte underbenklar er ogsd estetisk akseptable. P& grunn
av deres lette vekt og spesielt deres manglende volumingsitet
kan de lett skjules under klesplagg. I likhet med bindene
kan de fremstilles av materialer som er lydlgse under gang og
under kroppsbevegelser. De renes lett og forblir holdbare
under gjentatte vaskinger i husholdnings- eller institusjons-
klesvaskemaskiner og terker.
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PATENTKRAV

1. Absorberende bind (486) omfattende en sammensatt absor-
berende lagstruktur (110; 130; 145) oppbygget av lag (l105A,
105B; 132, 133; 147, 148) av sterkt vannsvellbart og vannab-
sorberende material, og minst ett mellomliggende lag (131;
150) og/eller minst ett ytre lag (107, 108; 146, 149) av et
material som f.eks. cellulose-tissue eiler fyllvatt med mindre
absorpsjonsevne pr. vektenhet enn de nevnte lag av sterkt
vannsvellbart og vannabsorberende material, idet det eller de
nevnte ytre lag eventuelt har form av et omslag (139), idet
bindet eventuelt er forsynt med et porgst, vevet eller ikke-
vevet overtrekk (169) tildannet av et material som hovedsake-
lig bibeholder sin strukturelle integritet ndr det utsettes
for human urin, og/eller er forsynt med en vaskeugjennom-
trengelig film pd den side av bindet som under bruk vender
bort fra brukeren, idet materialet med sterk vannsvellbarhet
0g vannabsorberende evne er et material som hurtig kan
absorbere minst 5 ganger og foretrukket minst 15 ganger sin
egen tprre vekt av rent vann eller en vandig vaske som human
urin,

karakterisert v e d at i det minste ett, men
fortrinnsvis begge lagene (105A, 105B; 132, 133; 147, 148) av
sterkt vannsvellbart og vannabsorberende material og, om
gnsket ogsa mellomliggende lag (131; 150) har dpninger (134)
som inkluderer hengseldeler (283, 295) og flikdeler (284) ved
omkretsen for apningen (134), idet flikdelene er forskjgvet
utover slik at de ikke blokkerer dpningene i de lag hvorfra de
er dannet.

2. Absorberende bind som angitt i krav 1,
karakterisert v ed at ett eller flere av
lagene av vannsvellbart og vannabsorberende material og even-
tuelt ogsd mulige mellomliggende og/eller ytre lag har en
ondulert form (113).
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3. Absorberende bind som angitt 1 krav 1 eller 2,
karakterisenrt ved at det sterkt vannsvell-
bare og vannabsorberende material er et polymert material med
evne til & absorbere minst 35 ganger sin egen térre vekt av
vann eller en vandig veske, idet minst 60% av den totale
veskeabsorpsjonsevne av bindet er tilstede i laget eller lag-
ene av det sterkt vannsvellbare og vannabsorberende material.

4. Absorberende bind som angitt i krav 1 - 3,
karakterisert v ed at i et bind med ett eller
flere lag av det sterkt vannsvellbare og vannabsorberende
material med dimensjoner omtrent 25,4 x 31,8 cm, eventuelt i
kombinasjon med ytre lag eventuelt i form av et omslag og/
eller mellomliggende lag av material med mindre absorpsjons-
evne pr. vektenhet enn de sterkt vannsvellbare og vannabsor-
berende lag, og med tilsvarende flateinnhold av det eller de
ferstnevnte lag pé& hvert omtrent 807 cm®, har det eller de
nevnte lag av det sterkt vannsvellbare og vannabsorberende
material og, om gnsket, ogsd mellomliggende lag (131; 150)
flik- og hengselforsynte dpninger fordelt over flaten med
sentrene for dpningene anordnet i rekker med gjensidig avstand
fra hverandre pd omtrent 2,5 cm og med antall hull i hver
rekke vekslende mellom 11 og 12, idet arealet pr. dpning er
omtrent 0,5 cm*, antallet &pninger i hvert av lagene er 115
med totalt dpent areal omtrent 57,5 cm® og forhold mellom
dpent areal og arealet av hvert lag (uten fratrekk for
dpningene) er omtrent 0,07.

5. Absorberende bind som angitt i krav 1 - 4,
karakterisert ved at hengseldelene (295) har
bredde omtrent 2 mm og divergerende ender (286) med krumnings-
radius omtrent 1 mm.

6. Fremgangsmdte ved fremstilling av det absorberende bind
(486) som er angitt i krav 1,
karakterisert ved at dpningene (134) til-
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dannes ved kutting omkring en del, men ikke hele periferien av
en lukket kurve for tildannelse av hengseldeler (283, 295) og
flikdeler (284) som forskyves utover for tiidannelse av et
betydelig dpent areal i dpningene (134) og den resulterende
bindkropp omfattende lagene av det sterkt vannsvellbare og
vannabsorberende material, mellomliggende lag og/eller ytre
lag I form av et omslag av et material med mindre absorp-
sjonsevne pr. vektenhet enn de fgrstnevnte lag, samt det
eventuelle overtrekk, pd i og for seg kjent mdte kuttes opp pd
tvers 1 seksjoner for tildannelse av bindene (486).

7. Fremgangsmdte som angitt i krav 6,
karakterisert v e d at i forbindelse med
tildannelsen av den sammensatte absorberende lagstruktur med
dpningene (134) som inkluderer hengseldelene (293, 295) og
flikdelene (284) ved omkretsen for é&pningene (134), blir minst
ett av lagene av det sterkt vannsvellbare 0g vannabsorberende
material og, om gnsket, o0gsd det eller de mellomliggende
og/eller eventuelle ytre lag ondulert, idet ondulasjonene
anordnes i lengderetningen av bindkroppen fordelt tvers over
bredden av denne for under innsnevring av bredden 4 oppna en
bindkropp med stgrre tykkelse. '

8. Anvendelse av bindet som angitt i krav I - 5 i under-
benklar eller lignende for absorpsjon av vandige vasker.
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