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Rury zebrowe, stosowane w instala-
cjach ogrzewniczych i w chlodnictwie wy-
twarza sie w rozmaity sposéb, a mianowi-
cie:

1. jesli chodzi o rury zeliwne lub wo-
gole o rury odlewane, to w ciagu jednego
i tego samego procesu odlewniczego otrzy-
muje sie rurg wraz z plytkami,

2. przy rurach wykonanych z metalu
bardzo migkkiego np. z miedzi, zebra na-
suwa sie na rure, ktéra nastepnie rozsze-
rza sig¢ zapomoca prasy hydraulicznej, a

3. przy rurach stalowych, z zebrami
rownolegltemi, zeberka te nasadza sie na

rure na goraco. Po ochlodzeniu sie zebra
$ciskajg rure, skutkiem kurczenia sie me-
talu.

W rurach z zebrami obejmujacemi ru-
re w ksztalcie spirali, zebra wykonywa sig
z tadémy zelaznej i nawija je w stanie roz-
grzanym na rurg, umccowujac przytem
obydwa korice tasmy zapomoca spawania,
aby zapobiec jej rozwinieciu sie. '

Proces nakladania na rure tasmy me-
talowej na goraco jest bardzo mozolny i
niedokladny i wymaga duzo czasu, a przy-
tem jest polaczony =z niebezpieczeristwa-
mi.



Wynalazek niniejszy “dotyczy sposoby,
polega;aeego na rozszerzeniu rury z osa-
dzbrienti ‘ha niéj"
wiedniego narzadu. Narzad ten stanowié
moze dowolny trzpieri, ktéremu nadaje sig
przewaznie ksm lub tez stalowe 1
gruszki,

Istote wynalazku stanowi taka maszy-
na do wykonania powyzszego sposobu,
zlozona ze stojaka na ktérym umieszcza
. sie rure i Zzebra oraz z drugiego stojaka, w
ktérym osadzona’ jest dzwigarka do prze-
ciagania przez rure trzpienia.

Na rysunku przedstawiona
przykladu jedna z postaci wykonania ma-
szyny, przyczem fig. 1 przedstawia prze-.
kréj pionowy i poziomy przez rure stalowa
z zebrami, przyczem uwidoczniona jest
réwniez umieszczona wewnatrz rury kula,

poruszana zapomoca drazka w kierunku -

strzalki; fig. 2 jest widokiem zgéry na sto-

jak, podtrzymujacy rure z zebrami; fig. 3

przedstawia widok boczny, a fig. 4 — wi-
dok przedni stojaka, i fig. 5 wyobraza w
zwigkszonej podzialce widok, a czgsciowo
podtuiny i poprzeczny przekr01 przez sto-
jak, podtrzymujacy dzwigarke.

Stojak, podtrzymujacy rure ‘i" Zebra

stanowi jakby sté! A, zlozony 2z ‘pewmej

ilosci kozléw. Kozly te posiadaja dwa po-
dtuzne dzwigary C, przymocowane do nich
zapomoca sworzni, Obydwa dzZwigary po-
dtuzne zaopatrzone sy w diwigary - po-
przeczne D, ustalone w swem polozemu
réwniez zapomoca sworzni. y

"~ Wykonany w ten sposéb stojak stanowi
dlugi i szeroki stél o trzech przedziatach.

Kazdy dzwigar poprzeczny D 2a0pa-
trzony jest w 6 otworéw E.

Na dwéch przedzialach stolu mozna u-
miesci¢ dwie plyty F i F, z otworami, kté-
re odpowiadaja otworom E i stuza do wsta-
wienia sworzni umocowu]qcych '

" Na’ plycle F umocowane s3 dwie ka-
towki G, zapomoca, sworzni H. Otwory, u-
mieszczone w katéwkach G i stuzace do po-

rami zapomocsg odpo-

‘ktéra ma byé poddana

Tjest dla

mieszczenia tych sworzni maja ksztatt wy-
. dtuzony, co pozwala na przesuwanie katé-

“wek po odkreceniu $rub ze sworzni.

Wewnetrzne brzegi pionowej czesci ka-
téowek zaopatrzone sa w wykroje J, roz-
mieszozone w jednakowych odleglosciach,
“odpowiadajacych srednicy rury, ktéra ma
"byé zaopatrzona w zebra. W wykroje te
wstawia sie zebra i utrzymuje je w piono-
wej pozycji i wlasciwej odleglosci jedno
od drugiego, w chwsi_li wprowadzania rury,
“rozszerzaniu. Na
zewnetrznym koncu stojaka a zboku dzZwi-
garki umleszczony jest opornik K, przy-
mocowany na stale do ostatniego dzwiga-
ra_poprzecznego.. Do opornika tego przyle-
ga rura w czasie przecmgama przez nia
kuli. Opornik K zaopatrzony jest w otwor,
ktérego srednica jest nieco wieksza od we-
wnetrznej $rednicy rury ale mniejsza od

-zewnetrznej $rednicy tejze, tak ze kulg

mozna calkowicie wyciagnaé z rury. Opor-
nik ten mozna zastapi¢ jakimkolwiek in-
nem urzadzeniem o tem samem dzialaniu.

Na stojaku umieszczone sa tylko duze
plyty F i F,, ktére wraz z katowkami G G
tworza trzy przedzialy. W srodkowym
przedziale odbywa sig rozszerzanie rury.

Jeden z bocznych przedzialéw pozo-
staje pusty i w nim wlasnie umieszcza sie
po skoriczeniu rozszerzania plyte F, celem
wyjecia rury zebrowej i wstawienia no-
wych zeber, stuzacych do wykonania na-
stepnej rury. Podczas rozszerzania rury
spoczywajacej na plycie F, ptyta ta znaj-
duje si¢ w srodkowym przedziale, podczas
gdy druga ptyta F,, umieszczona jest w
trzecim przedziale, w ktérym robotnik mo-
ze zakladaé nowe zebra, wobec czego pty-
ta ta zostaje przygotowana i moze zasta-
pi¢ plyte F, po przesunigciu tej ostatme]
do bocznego przedziatu.

' Dzigki takiemu urzqdzeniu mozna w
czagie rozszerzania rury usunaé plyte z juz
wykonan4 rurg i wstaw1c nowe zebra dla
drugiej rury. -



Stalowa kula L posiada srednice nieco
wicksza od wewnetrznej srednicy rury M
poddanej rozszerzaniu (fig. 1). Kule moz-
na zaopatrzyé¢ z jednej strony w nasade
N, co nadaje jej ksztalt gruszki. Nasada ta
polaczona jest z urzadzeniem pociggowem.

Stojak dzwigarki pociagowej sklada sie
z bardzo masywnej podstawy.

Na podstawie tej miesci si¢ lozysko 2,
ktére podtrzymuje duze kolo zebate 3, z
pochwa wykonang w ksztalcie piasty zao-
patrzonej wewnatrz w naciecia $rubowe.
Nakretka 5 nasrubowana jest na wystaja-
cy z lozyska koniec pochwy, znajdujacy sie
po stronie przeciwnej kierunkowi zamie-
rzonego ciagnienia. Po drugiej stronie lo-
zyska 2 umieszczone jest lozysko kulkowe
6. Nie trzeba wyjasniaé, ze tozysko kulko-
we ulatwia obrot kola zebatego 3, a na-
kretka 5 zapobiega wyjsciu piasty 4 z lo-
zyska wéwczas, gdy kolo 3 obraca sie w
przeciwnym kierunku, aby umozliwi¢ po-
wrét kuli L bez oporu do punktu wyjscio-
wego.

W piaste zaopatrzona wewnatrz w na-
cigcia srubowe wkrecona jest sruba 7, ktéra
w czasie obrotu kola 3 wywiera ciaggnienie,
Sruba 7 polaczona jest z trzonem P kuli L
zapomoca widelek 8 i odpowiedniego
trzpienia.

Na tej czesci podstawy, nad ktéra po-
rusza sie §ruba 7, osadzone sa krazki pro-
wadnicze, na ktérych sruba ta opiera sig,
po osiggnieciu skrajnego potozenia.

Kolo zgbate 3 otrzymuje ruch obrotowy
od malego kétka 10, umocowanego na wale
11, z trzema kolami pasowemi 12, luznem,
z pasem prostym i ze skrzyZowanym pa-
sem do uruchamiania walu w przeciwnym
kierunku.

Maszyna powyzsza moze byé wykona-
na w majrozmaitszy sposéb, np. moga byé
w niej zastosowane kola zebate, lozyska i
podobne elementy, a kota pasowe 12 moga
byé zamienione na podobne urzadzenia do
przenoszenia ruchu; takze stojak, podtrzy-

mujacy rurg i zebra moze siq sklada¢ z
wiecej miz trzech przedzialéw. Czyli wy-
konanie maszyny nie przekroczy . zakresu
wynalazku mimo zmian w szczegélach, su-
rowcach, ksztalcie i rozmiarach.

Maszyna dziala w sposéb nastepujacy.

Plyta F wyposazona jest, wedlug po-
wyZszego opisu, w zebra, przyczem w otwo-
ry zeber wstawia sie rure.

Nastepnie wyciaga sie trzpien z wide-
tek 8 i wprowadza kule L oraz jej trzpien
P w rure na jednym koricu i to tak, zeby
trzpiern P wystawal ku przodowi na dru-
gim konicu i mégl byé tam umocowany w
widetkagh 8.

Zapomoca kola pasowego 12 wprawia
si¢ maszyne w ruch. Kétko zebate porusza
kolo 3 i to wobec réznicy srednic bardzo
powoli. Kolo zgbate 3 porusza przez swéj
obrét srube 7 i ciagnie trzon P. Kula L
wchodzi w rure i rozszerza ja.

Zamiast jednej kuli mozna stosowaé
dwie kule umieszczone jedna za druga,
przyczem jednak pierwsza winna posiadaé
srednicg mniejsza niz druga.

Skoro kula opusci opornik K, rura jest
ukoficzona. Maszyne zatrzymuje sig, a na-
stepnie wyjmuje si¢ sworznie z otworow E
i przesuwa plyte F wraz ze wszystkiem, co
si¢ na niej znajduje, do bocznego prze-
dzialu stolu A. Nastepnie zastepuje si¢ te
plyte inna F,, ktéra poprzednio podczas
rozszerzania pierwszej rury zostala zaopa-
trzona w zebra i nowa rure.

Kule L umieszcza sie znéw: w rurze na
nowo zalozonej i maszyne puszcza si¢ w
ruch. :

Dla wyjecia rury wystarcza ods$rubo-
waé nakretki sworzni H i przesunaé nieco
katowke G, poczem plyte zaopatruje sie
nanowo w zebra i t. d.

Poniewaz odleglosé zeber na rurze
zmienia si¢ wraz ze $rednicg tychze, prze-
to do wyrobu rur o rozmaitej wielkosci wy-
starcza uzyé plyt F, F, z katéwkami roz-
nej wielkosci. Czasami wystarczy dostoso-



“waé katowki do srednicy zeber, zwlaszcza,
gdy odlegtosé miedzy nimi jest wielokrotno-

“$cig lub mniej niz wielokrotnoscia odlegto-
§ci, pomiedzy wykrojami. w plycie F. W
tym przypadku mozna zawsze pominaé
pewny ilosé wykrojéw.

Zalety opisanej maszyny sa bardzo
znaczne: po pierwsze dla producenta, po-
niewaz koszt wyrobu rur zebrowych jest
nizszy, a wyrob ich odbywa sie duzo szyb-
ciej, po drugie niema niebezpieczeristwa

‘poparzenia si¢ robotnikéw przy osadzaniu
na goraco Zeber, po trzecie, poniewaz prace
moga wykonywaé robotnicy niewykwalifi-
kowani i po czwarte, poniewaz maszyna u-
mozliwia wyréb rur o dowolnej srednicy, co
przy sposobie wyrobu rur z zebrami osa-
dzonemi w ksztalcie spirali dotychczas nie
byto mozliwe.

Zastrzezenia patentowe.

1. Spos6b wyrobu rur zebrowych o ze-
brach nasunigtych réwnolegle, znamienny
tem, ze zebra naklada si¢ na rure i zapo-
moca odpowiedniego trzpienia, np. w
ksztalcie gruszki lub kuli, ktéry przeciaga
si¢ przez rure, zwieksza sie jej srednice,
przez co zamocowuje si¢ zebra ma rurze.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-

ny tem, ze stosuje sie do rozszerzania rur
dwa trzpienie w ksztalcie kul, umieszczo-
nych jedna za druga, przyczem pierwsza
posiada $rednice mniejsza niz druga.

3. Maszyna do wykonania sposobu we-
dlug zastrz. 1 — 2, znamienna tem, ‘ze
sklada si¢ ze stojaka, na ktérym umieszcza
sig rury i zebra, oraz z masywnej podstawy,
na ktérej miesci sie dZwigarka pociagowa
do przeciagania trzpienia przez rure, przy-
czem pierwszy stojak zlozony jest z ko-
zlow, tworzacych stél z trzema przedziala-
mi podtuznymi, z ktérych dwa stuza do u-
mieszczenia plyt z katéwkami i wykroja-
mi, utrzymujacemi Zebra w pozycji piono-
wej. ' '

4, Maszyna wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienna tem, Ze na podstawie (1) dzwigar-
ki pociagowej jest umieszczone lozysko
(2) i duze koto zebate (3), z przechodzaca
przez nie sruba (7), uruchamiane zapo-
moca, kétka zebatego (10), znajdujacego sie
na wale napedowym (11), przyczem jeden
koniec $ruby (7) przymocowany jest za
posrednictwem widelek (8), do trzonu (P)
przesuwajacego kule (L).

Fernand Favier.
Zastepca: Inz. dypl. M, Zoch,

rzecznik patentowy
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