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(54)实用新型名称

一种泡沫模型打孔装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种泡沫模型打孔装置，

其包括定位罩及打孔转轴，所述定位罩的底边上

间隔设有多个定位钉，所述定位罩的顶部中心处

安装有轴承，所述打孔转轴安装在轴承上，所述

打孔转轴的底端安装有刀具安装头，所述刀具安

装头上安装有刀头，所述打孔转轴的上段安装有

深度控制锁，所述打孔转轴的上端安装在驱动机

构上。本实用新型通过具有定位钉的定位罩进行

打孔定位和防滑移，通过轴承安装打孔转轴减小

转轴摆动，通过深度控制锁进行打孔深度设定，

具有打孔精度高、成孔质量好、加工效率高的特

点。
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1.一种泡沫模型打孔装置，其特征在于：其包括定位罩及打孔转轴，所述定位罩的底边

上间隔设有多个定位钉，所述定位罩的顶部中心处安装有轴承，所述打孔转轴安装在轴承

上，所述打孔转轴的底端安装有刀具安装头，所述刀具安装头上安装有刀头，所述打孔转轴

的上段安装有深度控制锁，所述打孔转轴的上端安装在驱动机构上。

2.根据权利要求1所述的泡沫模型打孔装置，其特征在于：所述深度控制锁包括套设在

打孔转轴上的锁紧套及锁紧螺栓。

3.根据权利要求1所述的泡沫模型打孔装置，其特征在于：所述驱动机构为电钻，所述

打孔转轴的上端安装在电钻的钻夹头内。

4.根据权利要求1所述的泡沫模型打孔装置，其特征在于：所述打孔转轴上设有刻度

表。

5.根据权利要求1所述的泡沫模型打孔装置，其特征在于：所述定位罩的侧壁上开设有

透视孔。
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一种泡沫模型打孔装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种泡沫模型打孔装置，属于铸造领域。

背景技术

[0002] 在实型铸造中，因铸件的形状结构要求，需要对泡沫模型进行打孔操作。由于铸件

多数是单件定制产品，泡沫模型上的孔位、数量和尺寸要求不同，所以泡沫模型的打孔一般

为手工操作，即工人手持电钻进行打孔加工。手工打孔容易出现精度不足，如孔位、孔深偏

差，严重的会导致模型乃至铸件报废，存有不足。

实用新型内容

[0003] 针对上述不足，本实用新型提供一种泡沫模型打孔装置，本实用新型所采用的技

术方案为：

[0004] 一种泡沫模型打孔装置，其包括定位罩及打孔转轴，所述定位罩的底边上间隔设

有多个定位钉，所述定位罩的顶部中心处安装有轴承，所述打孔转轴安装在轴承上，所述打

孔转轴的底端安装有刀具安装头，所述刀具安装头上安装有刀头，所述打孔转轴的上段安

装有深度控制锁，所述打孔转轴的上端安装在驱动机构上。

[0005] 进一步地，所述深度控制锁包括套设在打孔转轴上的锁紧套及锁紧螺栓。

[0006] 进一步地，所述驱动机构为电钻，所述打孔转轴的上端安装在电钻的钻夹头内。

[0007] 进一步地，所述打孔转轴上设有刻度表。

[0008] 进一步地，所述定位罩的侧壁上开设有透视孔。

[0009] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果在于：本实用新型通过具有定位钉的定

位罩进行打孔定位和防滑移，通过轴承安装打孔转轴减小转轴摆动，通过深度控制锁进行

打孔深度设定，具有打孔精度高、成孔质量好、加工效率高的特点。

附图说明

[0010] 图1为本实用新型的结构示意图，其中定位罩为半剖图。

具体实施方式

[0011] 下面结合附图和实施例对本实用新型的技术方案做进一步的说明。

[0012] 实施例：

[0013] 参阅图1所示，一种泡沫模型打孔装置，其包括定位罩1及打孔转轴2。所述定位罩1

的底边上间隔设有多个定位钉3，定位罩1的顶部中心处安装有轴承4，定位罩1的侧壁上开

设有透视孔9。所述打孔转轴2安装在轴承4上，打孔转轴2上设有刻度表(未图示)，所述打孔

转轴2的底端安装有刀具安装头5，所述刀具安装头5上安装有刀头6，所述打孔转轴2的上段

安装有深度控制锁，深度控制锁包括套设在打孔转轴2上的锁紧套7及锁紧螺栓8，所述打孔

转轴2的上端安装在电钻的钻夹头(未图示)内。

说　明　书 1/2 页

3

CN 216099332 U

3



[0014] 在使用时根据孔位设计要求，选择合适的刀头和调节深度控制锁的锁定高度，将

定位罩压钉在泡沫模型打孔位置，启动电钻至打孔转轴不可下行即止，该装置具有打孔精

度高、成孔质量好、加工效率高的特点。

[0015] 以上所述是本实用新型的优选实施方式，应当指出，对于本技术领域的普通技术

人员来说，在不脱离本实用新型原理的前提下，还可以做出若干改进和润饰，这些改进和润

饰也视为本实用新型的保护范围。

说　明　书 2/2 页

4

CN 216099332 U

4



图1
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