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Filtr workowy
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Przedmiotem wynalazku jest filtr workowy do
oczyszczania gazéw z czastek stalych, zwlaszcza ga-
z6w odlotowych technologicznych z piecow obroto-
wych, silos6w, mlynéw.

Stosowane filtry workowe sa wyposazone W sze-
reg pojedynczych podwieszonych workéw filtracyj-
nych, strzepywacze i instalacje przedmuchu.

Miedzy workami filtracyjnymi sa bezuzyteczne
przestrzenie migedzyworkowe zwiekszajgce gabaryty
filtréw workowych. Oczyszczanie zapylonego gazu
nastepuje w trakcie jego przechodzenia przez tka-
nine worka.

Oczyszczanie tkaniny z zatrzymanego na niej pylu
odbywa sie przez strzepywanie i przedmuch wor-
kéw w kierunku przeciwnym niz kierunek filtracji.

Sprawnosé¢ filtréw zalezy przede wszystkim od
szybkosci filtracji i tkaniny z jakiej sa wykonane
worki.

Sprawnoéé ta waha sie¢ w granicach 90—98%, co
obecnie nie zadowala uzytkownikéw tych urzadzen.

Sprawno$é maksymalna rzedu 98%0 jest osiggana
dzieki niewielkiej predkosci filtracji to jest okolo
0,5 m/min predkosci przeptywu gazéw przez tkani-
ne workéw. Powoduje to konieczno$é budowy du-
zych urzadzen filtracyjnych, ktére z kolei zajmuja
znaczng powierzchnie zabudowy i zwigkszajg koszt
realizacji urzadzen odpylajacych.

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukceji
filtrow workowych umozliwiajacych osiggniecie
wyzszych sprawnosci filtracji, przy réwnoczesnym
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zwiekszeniu predkosci przeptywu filtrowanych ga-
z6w, co w efekcie zmniejsza gabaryty filtréw wor-
kowych.

Zgodnie z wytyczonym celem Wyzszg sprawnosé
filfracji jak réwniez zmniejszenie gabarytéw fil-
trow workowych uzyskuje sie wedlug wynalazku
dzieki temu, ze filtr zostal utworzony z szeregu
wszytych wspdlosiowo workéw wykonanych z tka-
nin filtracyjnych stanowigcych elementy filtracyj-
ne, przez co zmniejsza sie iloS§¢ martwych prze-
strzeni znajdujgcych sie w znanych filtrach wor-
kowych.

Polgczenie workéw wedlug wynalazku umozliwia
takie prowadzenie procesu filtracji dzieki ktéremu
w pojedynczych filtrach workowych moze nastepo-
waé wielostopniowe oczyszczanie gazéw.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku w przekroju piono-
wym, na ktéorym fig. 1 przedstawia worek filtracyj-
ny z zamknietg komorg miedzyworkowa, fig. 2 —
urzgdzenie z komorg miedzyworkowg otwarta, fig.
3 i 4 oraz fig. 5 i 6 — odmiany wykonania zamk-
niecia komory miedzyworkowej i wypustu pyléw
pokazane w przekroju pionowym. Do worka zew-
netrznego 1 jest przytwierdzony wspdélosiowo naj-
korzystniej nierozlgcznie worek wewnetrzny 2 tak,
ze miedzy tymi workami powstaje komora migdzy-
workowa 3. Worki sg od gory przymocowane do
haka 4 strzepywaczy workoéw. Od dolu worek zew-
netrzny 1 jest przytwierdzony do krééca Kkielicho-
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wego 5, a worek wewnetrzny 2, do krééca wewne-
trznego 6. Do krééca wewnetrznego 6 jest zamo-
cowany elastyczny rekaw 7, ktory w celu utrzy-
mania odpowiedniego ksztaltu jest wusztywniony
pierScieniami ksztaltujagcymi 8. Rekaw elastyczny 7
przylega swoja powierzchniag zewnetrzng do po-
wierzchni wewnetrznej krééeca kielichowego 5.

Odmiana zamkniecia komory miedzyworkowej 3
(fig. 3 i 4) charakteryzuje sie tym, ze do krééca
wewnetrznego 6 jest zamocowany szczelny elastycz-
ny rekaw 9, ktérego przedluzeniem jest sztywny
kréciec 10 z osadzong na nim uszczelkg 11. Drugg
odmiang zamkniecia komory miedzyworkowej 3 (fig
5 i 6) jest dodatkowe zamkniecie przestrzeni 12
worka zewnetrznego 2 stozkiem zamykajgcym 13.

Dzialanie filtra workowego przebiega w ten spo-
séb, ze zapylony gaz przechodzac z komory worka
wewnetrznego 14 do komory miedzyworkowej 3,
a nastepnie do przestrzeni gazu czystego nie poka-
zanej na rysunku ulega odpyleniu przez zatrzymy-
wanie pylu na powierzchniach workéw: wewnetrz-
nego 2 i zewnetrznego 1. Po zakonczeniu procesu
filtracji przeprowadza sie strzepywanie workéw, w
trakcie ktérego py! zatrzymany na worku wew-
netrznym 2 opada wprost do komory gazu zapylone-
go nie pokazanej na rysunku, natomiast pyl! 15 za-
trzymany na worku wewnetrznym 1 opadajgc gro-
madzi si¢ w komorze miedzyworkowej 3 miedzy
kréécem kieli-chowym 5 worka zewnetrznego 1 a
elastycznym rekawem 7. Z chwilg kiedy parcie sta-
tyczne narastajacego stupa pylu 15 spowoduje od-
ksztalcenie elastycanego rekawa 7 nastapi przesypa-
nie pylu 15 do komory gazu zanieczyszczonego nie
pokazanej na rysunku.

Po zakonczeniu strzepywania pytu 15 przedmu-
chuje sie worki przy uzZyciu gazu oczyszczonego.
Kierunek przedmuchu jest przeciwny do kierunku
filtracji, przy czym calkowita ilo§é gazu uzytego
do przedmuchu przechodzgca przez tkanine worka
zewnetrznego 1 do kdmory miedzyworkowej 3 zo-
stanie rozdzielona i czeéé gazu przejdzie szczeling
16 utworzong miedzy elastycznym rekawem 7
a kroécem kielichowym 5 do przestrzeni komory
gazu zapylonego nie pokazanej ma rysunku.

Pozostala ilo§é gazu przejdzie do komory worka
wewnetrznego 14, skad dalej do przestrzeni komory
gazu zapylonego nie pokazanej na rysunku.

Pyt 15 ktory nie zdolal w trakcie strzepywania
rozepchnaé elastycznego rekawa 7 zostanie wyrzu-
cony do przestrzeni gazu zapylonego nie poka-
zanej na rysunku podczas przedmuchiwania wor-
kéw. Wedlug odmiany zamkniecia komory miedzy-
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workowej 3 (fig. 3 i fig. 4 po zakonczeniu pro-
cesu filtracji malezy otworzyé komore miedzywor-
kowa 3 przez podniesienie krééca 10 z osadzong
na nim uszczelky 11. Przeprowadzié czynnosé strze-
pywania i przedmuchu workéw 1 i 2 gazem oczy-
szczonym. W trakcie przedmuchu nalezy kilkakrot-
nie zamykaé¢ i otwiera¢ komore miedzyworkowsg 3.

Wedlug drugiej odmiany zamkniecia komory
miedzyworkowej 3 (fig. 5 i fig. 6) po zakonczeniu
procesu filtracji przeprowadza sie strzepywanie
workéw w trakcie ktérego pyl 15 zatrzymany na
worku zewnetrznym 1 opada do komory miedzy-
workowej 3 miedzy elastyczny rekaw 9 i krociec
kielichowy 5, natomiast py! z worka wewnetrznego
2 opada wprost do komory gazu zapylonego nie
pokazanej na rysunku.

Przez podniesienie stozka zamykajgcego 13 zo-
staje otwarta komora miedzyworkowa 3 a zam-
knieta komora 12 worka wewnetrznego 2. Po
otwarciu komory miedzyworkowej 3 zgromadzony
w niej py! 15 opada do komory gazu zanieczyszczo-
nego nie pokazanej na rysunku, po czym naste-
puje przedmuch worka zewnetrznego 1 gazem
oczyszczonym, nastepnie po otwarciu komory 12
worka wewnetrznego 2 przez opuszczenie stozka
zamykajacego 13 jest przedmuchiwany worek wew-
netrzny 2.

Zastrzezenia patentowe

1. Filtr workowy, do oczyszczania gazéw z czg-
stek stalych zwlaszcza gazow odlotowych z piecéow
obrotowych, siloséw i mlynéw, znamienny tym, ze
stanowig go usytuowane wspélosiowo worki (1, 2)
z tkanin o réznych wspoélczynnikach filtracji, ktére
w goérnej swej czesSci sa zamkniete i podwieszone
do uchwytu (4) urzadzenia strzepujacego, a w dol-
nej swej czeSci worek wewnetrzny (2) jest polaczo-
ny z rekawem elastycznym (7) przez kréciec wew-
netrzny (6), a zewnetrzny worek (1) jest polaczony
z kielichowym kréécem (5) tak, ze Scianki worka
zewnetrznego (1) i wewnetrznego (2) tworzg komo-
re miedzyworkowg (3) zamknietg w swej dolnej
czeSci $ciankg rekawa elastycznego (7) i S$cianka
krééea kielichowego (5). ‘

2. Odmiana filtra workowego wedlug zastrz. 1,
znamienna tym, ze uszczelka (11) jest przytwierdzo-
na do krééca (10).

3. Odmiana filtra workowego wedlug zastrz. 1.
znamienna tym, ze jest wyposazona dodatkowo
w stozek zamykajgcy (13).
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