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Zwykły sposób wytwarzania celulozy z
drzewa i podobnych .roślinnych włókien su¬
rowych polega! na tom, że odpowiednie sub¬
stancje w stanie .rozdrobnionym zastają
pi zez odpowiedni czais gotowanie z roztwo¬
rami dlwulsiarczynu. Podczas tego procesu
gotowania nie powinno być [przekroczone
pewnie ciśnienie, którego wysokość zależna
jest cd danego wypaidlku. Aby niie przekro¬
czyć właściwego ciśnienia które jest wywo¬
łane przez ^rprowadzanie pary do warnika,
otwiera się zmajduijąoy się przy górnym
końcu warnika zawór, przez co zmniejsza
się je do żądanej wysokości. Przez 'zawór
ten odjpływa pewlrua ilość gazowego kwasiu
siarkawego i pewtna niewielka ilość płynfmej
zawartości warnika, prayczem ciśtniienie, pa-

nujące we wnętrzu warnika, opadia poniżej
dopuszczalnej wysokości, ale po -krótszym
albo dłuższym czasie znów powiększa się,
wiskuitek czego przez otwarcie zaworu i
wypływ kwasu siarkowego znów musi być
zmniejszone. To zmnSejiszanie ciśnienia mu¬
si być przeprowadzane tak długo, dopóki
ciśnienie w warniku -nie przestaje przekra^
ozać dopuszczialiną granicę. W tem stadjum
zostaije warnik pozostawiony prizez pewien
przeciąg czasu w spokoju, a następnie za¬
wartość jego gotuje się do końca przy dal-
sizem doprowadzaniu zgęsziczonJej pary.

Każdorazowe powiększenie ciśnienia w
warniku wywołane zostaje ztaraliniającym
się przy podwyższeniu tem|peratuiry kwasem
siarkawym, odpowiadiającem kaźdorazowiej



temperaturze, cenieniem nasycenia pary
wodnie)j i uwalniającem się z por drzewa
powietrzem. * Ogrzanie, całkowitej zawiarto-
ści warnika do odpowiedniej temperatury,
np* 138°Cj wymaga bardzo znacznych Mo¬
ści pary, a wiadomo jest, że otrzymywanie
celulozy, racjonalne pod wz^dem ekono-
mlilczinym, zależne jest przejwiaiżlnie od zuży¬
cia pary.

Obecnie stwierdzono, że zużycie pary
mcżlna zmniejszyć znacznie^ gdy zimnie jisizje-
nie ciśnienia wykonywa się nie wypuszcza¬
niem przez rozrządzany zgóry wamilka za¬
wór kwasu siarkawego, ltecz opulsżdzaniem
przez zinajdujący isię u dna warnika zawór
odpowiedniej ilośldi Ługu. Ług, ujsulwany w
ten sposób, zawiera mniej więcej tę samą
ilość ktwasu siarkawego, która pirzy zha-
nym (sposobie była wypusizczana przez gór¬
ny zawón. Opuszczanie ługu powtarza się
tak często, jak potrzebne, jest obniżenie w»e^
wtaęfcrznego ciśnienia. Przez to ciągłe usu¬
wanie znacznej iloślci początkowego ługu
zaoszcizędza się znadzne ilości pary, gdyż
stopniowo usulwane ilości łuigu już później
nie zostają ogrzaiie do wysokich tempera-
tur.

Dla otrzymania celulozy doskonałej ja¬
kości' o szczególnie czystem zabarwieniu
decydującym czynnikiem jest,, żelby powie¬
trze było w możliwych granicadi usiunięte
z warnika, co według wynalazku wykony¬
wa się w ten /sposób, że w pewnetm stadjum
procesu, górny kurek powietiizjny zostaje o^
twarty. Gdy po odpowietrziemiiiu wewnętrz¬
ne ciśnienie w warniku nie wzrasta powyżej
sumy ciśnienia kwaau siarkawego i pary
wodnej, to ma się pewność, że powietrza
niema w warniku. Gdy wynik ten nie zosta¬
je osiągnięty jednorazowo, należy wypu¬
ścić powietrze powtórnie. Przy tern postę¬
powaniu nie występuje godna uwagi strata
kwasu siarkawego, gdyż wskutek usunięcia
znacznej ilości ługu z warnika wytwarzanie
wolnego kwasu siarkawego jfcst znikome.

Po wypuisizczeniiu powietrza doprowadiza

się proces gotowania w zwy(kły sposób do
końca i przy pr^ejcroczeniu doptusziclzallie-
go ciśnieinia przeprowadza się jego zjmriiieij-
szienie stale prteez opuszczenie odpowied¬
nich ilości ługu plrzez dolny zawór wyloto¬
wy warnika.

Przykład. Warnik zostaje wyjpiełlnAony
dirzeWem, zawartość ubita Si poddana paro¬
waniu, następnie wprowadza się ług, co po-
wltiarlza się wielokrotnie do chwili, aż ług
wprowadlzony zostaje w dostatecznej ilo¬
ści. Dodawanie ługu ma na celu możliwie
intensywne wyparcie powietrza. Ciśnienie
w warniku w^zrasta do 4,2 atm. Przez o-
twarcie dolnego zaworu opuisizcza się ług
aż do czasiu, gdy prężność wynosi 1,2 atm.
To zmniejszenie ciśinienia z 4»2 atm na 1,2
atim przeprowadza siię ajż do osiągnięcia
temperatury zagotowania, wynosizącej oko¬
ło 105°C, pocziem para przy jednoćzesnem
wyipuiszcizenliu powietrza zostaje wstrzyma¬
na (iy2 godz.),, aż ciśnienie staje się równe
ciśnieniu jkwasu siarkawego łącznie z ci-
śnieniiem pary wodnej przy 105°C, przy-
ozem te oddzielbe ciśdiienia są określone
przez próbę. Następni© ,znów zostaje pu-
szcizona para i zmniejszone ciślnienie odłu-
gowaniem z 4,2 na 3,2 afan aż do ktońicoiwej
temperatury 138°C. Wszystkie dalsze pra¬
ce wykonywane zostają w zwykły sposób.

Sposób według wymalaizfcu może być
stosowany i dk> taMch rodzajów otrzymy¬
wania cehilozy, przy których pracuje się
przy stosowaniu nie roztworów dwluisiarclzy-
niu, a alkaljów albo soli obojętnych.

Zastrzeżenie patentowe.

Sposób wytwarzania celulozy przez go¬
towanie drzewa i podobnych materjałów z
roztworami dwujsianazynu, znamienny tern,
że za każdym razem pnzy przekroczeniu
dla danej temperatury dopuszczalnego ci¬
śnienia obniża się je przez wypuszczenie
części ługu iz warnika, a po osiągnięciu
temperatury, przy której suma ciśnlień k|wa-
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siu siarkawego i pary wodnej równa jest
ciśnieniu warnika, otwiera się górny ziawór
warinika celem wypouszcizenia znajdiuijącego
się tam powietrza, wskutek tizego we¬
wnętrzne ciśnienie w warniku nie przekra¬
cza sumy ciśnień znaj dującego się tam kwa¬
su siarkawego i pary wodneij przy odjpo-
wiedniej temperatuiize, poczem, ptizy prze-

jttow^Ocłzonem, w ratzśe potrzeby, rptfttgz ó-
puszłczaniie dalszych ilości ługu zmaiiejtsze-
nru ciśnienia., przebieg gotowamia zostaje
przeprowadzony do końca.

Armin P eet z.
Zastępca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogusławskiego, Warszawa.
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