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Wynalazek niniejszy dotyczy sortowa-
nia wegla i podobnych mineratéw zapomo-
ca powietrza, ktére uskutecznia nadzwyczaj
doktadne oddzielanie odpadéw od gatun-
kéw wegla, oddzielajacych sie z bardzo
wielka trudnoscia.

Na rysunku uwidoczniono jeden przy-
ktad wykonania wynalazku. Fig. 1 przed-
stawia widok zgéry jednej z odmian urza-
dzenia, przyczem znaczna liczba czesci
skladowych jest uwidoczniona w zarysie,
fig. 2 — widok zboku, przyczem niektére

czeséci sktadowe sa réwniez pokazane w za-
rysie, fig. 3 — przekréj poprzeczny urza-
dzenia wzdluz linji 3 — 3 na fig. 1, fig. 4 —
widok zboku gérnej czesci urzadzenia, po-
kazanego na fig. 1, fig. 5 — w zarysie wi-
dok zgéry stolu z jego podzialem na stre-
fy, fig. 6 — w zarysie rozmieszczenie ko-
mor powietrznych i wyjasnia réwniez spo-
s6b regulowania doplywu powietrza; fig. 7,
8 i 9 przedstawiaja w zarysie caloéé urza-
dzenia z uwidocznieniem rozmaitych ukla-
déw urzadzenn pomocniczych,



Dokladne sortowanie wszelkich gatun-
kow wegla (facznie z gatunkaml, ktore z

\vkikq trudnoscia .daje SLQ oddzielaé), od-

bywa-si¢ zgodnie z ich cechami, wskazywa-
nemi przez wykresy i dotyczacemi mozno-
$ci plokania tych gatunkéw wegla. Nieza-
leznie od innych wlasnosci wegla' oraz
zmieszanych z nim odpadéw, oddzielanie
wegla uskutecznia sie bez uprzedniego sor-

towania wedlug wielkosci jego bryltek lub.

innych zabiegéw wstepnych.

Trudnosci, na ktére natrafia sie przy ta-
kiem sortowaniu, stosowanem do wszelkich
rodzajéw i gatunkéow wegla, polegaja prze-
waznie na rodzaju, ilosci i wlasnosci odpa-
déw w weglu, zawartosci popiotu, niewiel-
kiej réznicy miedzy cigzarem wiasciwym
odpadéw a cigzarem wlasciwym wegla, gra-
nic, w ktérych wahaja si¢ wymiary
brylek wegla i odpadéw, zawartosci
brytek poszczegélnych wymiaréw w sto-
sunku do calkowitej iloéci wegla, a zwla-
szcza na wzglednie znacznej zawartosci
mialu, zmiennej zawartosci wilgoci i t. d.,
oraz zaleza w znacznej mierze od tych cech.

Trudne do sortowania gatunki wegla
moga byé dokladnie oddzielone na znanym
stole pojedyriczym, lecz wedlug wynalazku
spos6éb niniejszy umozliwia zapobieganie
wszelkim stratom wegla w odpadach oraz
dokladne i calkowite rozdzielanie ich.

Nawet tego rodzaju wegiel moze by¢ od-
dzielony zapomoca stolu pojedyriczego jed-
nym ciagiem przez zastosowanie kolejnych
przebiegéw powtérnych i pomocniczych,
przyczem wylaczone sa calkowicie straty
wegla, ktéry méglby wypadaé wraz z odpa-
dami z pojedyriczego stolu w czasie sorto-
wania specjalnie trudnych do oddzielania
gatunkéw wegla.

Sortowanie wedlug wynalazku niniej-
szego sklada sie z szeregu kolejnych i wza-
jemnie skojarzonych oraz powtarzajacych
si¢ czynnosci lacznie z ustaleniem zgéry
granicy podziatu mieszaniny na wegiel czy-
sty oraz odpady w kazdym z zabiegéw po-

szczegblnych w pewnej okreslonej zalezno-

§ci od rodzaju i wlasnoéci zawartych w mie-
.szaninie odpadéw, zwlaszcza za$§ w zalez-

nosci od ich cigzaru wlasciwego, oraz pod-
dawania'niekt'érych odpadéw lub przewaz-
nej ich czesci, otrzymywanych przy stoso-
waniu wzmiankowanych wyzej, skojarzo-
nych ze soba i wzajemnie od siebie uzalez-
nionych zabiegéw, dalszym zabiegom, ma-

“jacym na celu dalsze oddzielanie.

W zwiazku z ustaleniem granicy podzia-
tu na wegiel i odpady w zaleznosci od ro-
dzaju sortowanego wegla i rodzaju stoso-
wanego przebiegu, otrzymywany wegiel i
odpady po kazdym z zabiegéw poszczegol-
nych podlegaja odpowiednim zabiegom dal-
szym, ktérych rodzaj ustala si¢ odpowied-
nio do rodzaju zabiegéw poprzednich i o-
trzymanych wynikéw, przyczem zabiegi te
maja doprowadzié do pozadanego ostatecz-
nego rozdzielenia wegla od odpadéw i wy-
dzielenia ich z poszczegélnej mieszaniny.

Jedna z nastepnych cech znamiennych
wynalazku, dajacego si¢ zastosowaé w pew-
nych trudnych do rozwiazania zagadnie-
niach sqrtowania wegla, zdazajacych do
catkowitego wydzielenia go z mieszaniny, w
wyniku zabiegow powyzszych otrzymuje sie
tylko jeden rodzaj calkowicie oddzielone-
go wegla, wydzielonego z mieszaniny, oraz
jeden rodzaj odpadéw, ktérych ilosé jest
bardzo zblizona do catkowitej zawartosci
odpadéw w mieszaninie pierwotnej, zawie-
rajacej wegiel. W pewnych przypadkach,
gdy w wyniku ktéregokolwiek z poszcze-
gélnych zabiegéw szeregu otrzymuje si¢ do-.
statecznie czysty wegiel, to wegiel ten mo-
7e by¢ wysylany bez dalszego sortowania.

Kazdy poszczegélny zabieg jest stoso-
wany zaleznie od wzglednej zawartosci od-
padow w kazdej grupie brylek danej wiel-
kosci, to znaczy, ze czesé lub nawet calko- -
wita iloéé¢ odpadéow, zawarta w kazdej gru-
pie, jest otrzymywana przez stosowanie po-
szczegblnych zabiegéw i moze sklada¢ sie
przewaznie lub calkowicie ze wzglednie



drobnych czastek. Po rozsortowaniu tego
wegla wedlug wielkosci czastek, czesé we-
gla, niewypadajaca przez sito, moze byé
skierowana dalej jako wegiel czysty, czes¢
zas, wypadajaca przez sito, powinna byé
dalej sortowana.

Przez ponowne stosowanie poszczegél-
nych zabiegéw kolejnych do niektérych lub
wszystkich gatunkow, zwlaszcza przez wy-
dzielanie pewnych gatunkéw podczas ich
sortowania jako gatunkéw, wydzielonych
juz zasadniczo, catkowita ilosé sortowanej
mieszaniny zostaje wreszcie rozdzielona na
dwie czesci, z ktérych jedna stanowi czy-
sty wegiel, a druga zawiera wszystkie od-
pady. :
Sposéb niniejszy jest przeznaczony do
sortowania warstwy mieszaniny, posuwanej
ku przodowi w miare uskutecznianego jej
rozdzielania, przyczem warstwa ta jest wy-
stawiona na dzialanie skierowanych do gé-
ry strumieni powietrza, unoszacych czastki
mieszaniny do géry i rozluzniajacych war-
stwe powyzsza, ktéra wykonywa ruchy
zwrotne. !

Warstwa jest pochylona zaréwno w kie-
runku podtuznym, jak i poprzecznym, przy-
czem pochylenie to moze by¢ odpowiednio
regulowane, sita zas dzialania strumieni po-
wietrza jest dokladnie regulowana nawet
na wzglednie malych odcinkach powierzch-
ni warstwy.

Uskuteczniane jednoczesnie i wzajem-
nie uzaleznione od siebie regulowanie tych
czynnikow moze by¢ dokonywane w bardzo
szerokich granicach i moze byé dostosowa-
ne tak, aby uczyni¢ zadosé¢ wszelkim wa-
runkom, zaleznym od réznic, wlasnosci oraz
stanu mieszaniny, zaréwno jak i podzialu
jej na grupy zaleznie od ciezaréw wlasci-
wych sktadnikéw mieszaniny lub w zalez-
nosci od ich wartosci w $cisle okreslonym
zgory stosunku do ich zawartosci w miesza-
ninie, )

Podczas sortowania najpierw odbywa
si¢ wstepne rozdzielanie, co uskutecznia sie

tak, aby w wyniku otrzymaé ‘stosunkowo
znaczng ilos¢ odpadéw i wzglednie cienka
warstwe wegla, to jest podzial mieszaniny
na warstwy wedlug ciezaru wlasciwego
jest dokonywany przez odpowiednie regu-
lowanie rozmaitych czynnikéw, wspoldzia-
tajacych ze soba, przyczem od wegla zo-
staje oddzielona calkowita ilos¢ odpadéow
zapomoca tego wstepnego przebiegu nawet
kosztem chwilowego oddzielenia wraz z od-
padami pewnej ilosci wegla, wskutek czego
wegiel, otrzymywany z tego przebiegu
wstepnego, jest oddzielony calkowicie.

Odpady, otrzymywane z tego zabiegu
wstepnego, sa poddawane dalszym zabie-
gom, zdazajacym do ich wydzielenia, czyli
pomocniczym zabiegom kolejnym, przy-
czem granice podzialu mieszaniny wediug
ciezaru -wlasciwego odpadéw ustala sie
przez odpowiednie wyregulowanie i dobra-
nie sily dzialania strumieni powietrza, po-
dzial stolu na strefy, pochylenie stotu i t. d.
w celu osiagniecia poza}danego oddzielenia
wegla od odpadow.

W zwiazku z tym zabiegiem pomocni-
czym lub kazdym nastepnym zabiegiem
kolejnym nalezy zaznaczyé¢, ze wegiel i od-
pady (lub dowolny z tych skiadnikéw), o-
trzymywane w kazdym z zabiegow kolej-
nych, moga byé poddawane lacznie lub zo-
sobna dalszym zabiegom, zdazajacym ku
ich ostatecznemu rozdzieleniu, o ile to daje
si¢ zaslosowaé¢ do danej mieszaniny sorto-
wanej wzglednie moze da¢ pozadane wy-
niki,

Jedna z cech wynalazku niniejszego, u-
jawniajaca sie zwlaszcza przy sortowaniu
gatunkow wegla, dajacych sie z trudnoscia
oddziela¢ od odpadéw, stanowi ta okolicz-
nosé, ze wegiel, otrzymywany w kazdym
kolejnym zabiegu pomocniczym, moze by¢
skierowany zpowrotem i sortowany pornow-
nie w zabiegu poprzednim, czyli, ze wegiel
z drugiego zkolei stolu moze byé¢ skierowa-
ny zpowrotem i doprowadzony do pierw-
szego stolu, na ktérym jest sortowany lacz-



nie ze éwieza dawka niesortowanej jeszeze
mieszaniny.

. Liczbg kolejnych zablegow, stesewanych
pray sortowaniu wegla, dobiera sie odpo-
wiednio do pestawionych wymagan oraz
trudnodéci oddezielenia danego gatunku we-
gla. Niech np. trzeci zkolei przebieg hedzie
kadcowy. Odpady, otrzymywane zapomocs
drugiego zkolei zabiegn, sa oddzielane w
trzecim zahiegu, w kiarym — jako kosico-
wym — granice podzialu ustala sie przez
uregulowanie i dobranie sily poszczegél-
nych strumieni powietrza tak, aby odpady,
otraymywane w tym zabiegu koficowym,
stanewily rzeczywiscie tylko odpady mie-
szaniny, Wediel otrzymywany moze byé
réowniez oddzielony dodatkowo przez skie-
rawanie go na pierwszy zkolei stél.

Réznice w granicach podzialu miesza-~
niny sa bardzo male, i granice te sg zblizo-
ne do siebie tak, jak sa zblizone do siecbie
ciedary wlasciwe wegla i najlzejszego z od-
padaw, lecz sa jednak dostatecznie odle-
gle od siebie do uskutecznienia dokladnego
rozdzielenia mieszaniny. Z pewyzszego wy-
nika, Ze wegiel jest otrzymywany tylko w
pierwszym zkolei zabiegu wzglednie w kaz-
dym z zabiegdw nastepnych, ktéry daje
moznos¢ otrzymania réwnie czystego wegla;
odpady zas sa otrzymywane tylko w ostat-
nim zkolei zabiegu lub w kazdym z zabie-
géw poprzednich, o ile zapomoca nich o-
trzymuje si¢ odpady, nienadajace sie rze-
czywiscie da dalszego sortowania.

W wyniku ustalenia kilku kolejnych
granic podzialu mieszaniny na podstawie
cigzaréw wlasciwych oraz stosowania kolej-
nych i wzajemnie skojarzonych zabiegéw
otrzymuje sig tylko ¢czysty wegiel, w posta-
ci zas odpadéw — rzeczywiscie nienadaja-
ce si¢ do wydzielania z nich wegla odpady
wlasciwe.

Nalezy zaznaczyé, ze rozmaite zabiegi
moga byé pominigte lub zmienione, np. mez-
na zmien ich kolejnoéé lub miejsca, na
kiére ga dostarczane mieszaniny, otrzymy-

wane z roamaitych zabiegéw kolefaych, w
zaleinosci od trudnoéci sortowania danego
gatunku wegla.

Mieszanina o $rednim cigtarze wtuc:
wym, ofrzymywana jako odpady z poszoze-
golnych zabiegow kolejnych, jest zwykie
doprowadzana zpowrotem do zasypu tego
stolu, na ktérym zostala oddzielona od we-
gla, w celu ponownego jej rozdzielenia na
czysty wegiel i adpady. Do kruszenia bry-
tek tych mieszanin moina zastosowaé kru-
szarki, o ile to bedzie korzystne. W razie
zrostow wegla wraz z odpadami w tychie
brytkach kruszy si¢ je zapomocs krusza-
rek w celu rozdzielenia w nich wegla od ad-
padéw i umozliwienia calkowitego rozdsie-
lenia tych dwéch skitadnikéw. Wegiel, od-
dzielony od odpadéw, nalezy sortowaé na
stole, przeznaczonym do powtonnego sorto-
wania.

Przyklad wykonania wynalazku ;est u-
widoczniony na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia w zarysie podwaéjny stét 1, za-
pomoca ktérego uskutecznia si¢ wstepne
sortowanie mieszaniny wegla z odpadami,
dostarczanej bezposrednio z szybu, i moz-
na zaznaczyé, ze calkowite oddzielenie wie-
lu gatunkéw wegla moze byé uskutecznia-
ne zapomoca stolu tego rodzaju.

Jednak w razie sortowania wegla, od-
dzielanego z wigkszg trudnoécia od odpa-
déw, uskutecznia si¢ jedno- lub kilkakrotne
sortowanie wegla. Do tego celu stuzy uwi-
doczniony na fig. t stél 2, przyczem dziala-
nie obydwéch stolow jest skojarzone.

Stét posiada dno 12 wzglednie 1, prze-
puszczajace powietrze, oraz $cianki piono-
we, ograniczajace warstwe mieszaniny, mia-
nowicie Scianke tylna 13 oraz scianki boez-
ne 14 i 15. Przy sortowaniu wielu gatunkéw
wegla stosuje si¢ wzglednie dlugie ? waskie
stoly, zaopatrzone zprzodu w écianke zsy-
powa 16, skierowana wpoprzek stolu pod
odpowiednim katem w celu nadania jej jak
rajwiekszej diugoéci i ulatwienia usuwania
ze stotu oddzielonego wegla.



Na powierzchni dna 12 stolu umieszczo-
ne sa przegrodki pionowe 23, stykajace sig
konficami ze $cianka tylng 13 oraz ze $cian-
ka boczna 14. Przegrédki pionowe sa usta-
wione ukosnie do $cianek bocznych i kon-
cza si¢ przy sciance bocznej 15 lub wpobli-
zu tejze. Przez krawedz tej scianki sa usu-
wane odpady w licznych miejscach wzdluz
tej krawedzi, zapobiegajacej gromadzeniu
si¢ odpadéw w warstwie mieszaniny sorto-
wanej.

Usuwanie odpadéw odbywa si¢ przez
wigkszg liczbe skrzynek 24, polaczonych ze
stolem zapomoca otworéw 25, ktéremi wy-
padaja odpady.

Otwory sa zaopatrzone w dajace sig na-
stawiaé¢ klapy 26, przeznaczone do regulo-
wania ilosci odpadéw, wypadajacych przez
poszczegolne otwory, oraz zapobiegajace
wypadaniu wegla wraz z odpadami.

Skrzynki 24 sq wyposazone na bocznych
sciankach w zawieszone klapy 27, obciazo-
ne przeciwwagami 28, ktérych ciezar moze
byé zmieniany w celu regulowania nacisku
klap. Odpady wypadaja ze skrzynek 24 do
ztobka 29 i sq usuwane z niego w dowolny
sposob; w uwidocznionym za$ przykladzie
sq kierowane do stotu, wykonywajacego
oddzielanie powtérne.

Skrzynki na odpady 24, rozmieszczone
wzdluz krawedzi stolu, moga byé regulo-
wane dowolnie. Ztoby 29, wypuszczajace
odpady, oraz zloby 30 i 31, odprowadzajace
wegiel oraz nierozsortowans jeszcze mie-
szanine, zasilajq odpowiednie przenosniki.

Przegrédki 32, umocowane pokretnie na
czopach, moga byé nastawiane pod dowol-
nym katem w celu osiagniecia pozadanej
dokladnosci w ustaleniu granicy podzialu
wegla, zsuwajacego sig przez $cianke zesy-
powa, i niezupelnie rozsortowanej jeszcze
mieszaniny wegla z odpadami.

Wytwarzanie oraz regulowanie strumie-
ni powietrza, plynacych do géry przez war-
stwe mieszaniny sortowanej oraz porywaja-
eych czastki i rozluzniajacych je, uskutecz-

nia si¢ zapomoca dmiichawy 39, polaczonej
przewodem 40 z komora powietrzng 41, u-
mieszczona pod stotem. Do regulowania ilo-
$ci powietrza, tloczonego zapomoca dmu-
chawy, zastosowane sa zasuwy 42, umie-
szczone na oslonie dmuchawy. W razie po-
trzeby stosuje si¢ tetnigcy strumien powie-
trza; w tym celu na odcinku 44 przewodu
40 osadzona jest obracajaca si¢ klapa 43.
Klapa ta jest peruszana w dowolny sposéb,
np. zapomoca osadzonego na walku 46 ko-
a pasowego 45, polaczonego pasem 47 z na-
rzadem, napedzajacym stét, nadajacym kla-
pie ruchy zwrotne. Wskutek tego klapa 43
podezas swego dzialania bedzie znajdowa-
la si¢ w pewnej zaleznosci od ruchu zwrot-
nego stolu. '
Powietrze, tloczone dmuchaws, jest kie-

.-rowane do nieruchomego odcinka 53 komo-

ry powietrznej 41; przekr6j poprzeczny te-
go odcinka zmniejsza si¢ ku przedniemu
konicowi komory w celu osiggnigcia jedno-
stajnej preznosci skierowanych do géry
strumieni powietrza, o ile nie zachodzi po-
trzeba zmiany tej preznosci bez zastosowa-

nia innych czynnikéw.

Odcinek 53 komory powietrznej 41 jest’

polaczony z wurzadzeniem, sluzacem do
zmiany nachylenia stolu w kierunku po-

dluznym. Odcinek 53 jest umocowany na
bocznych dwuteownikach 54 i 55, opartych

na czopach 59, a swemi koricami dolnemi —

na sciankach oporowych 60 i 61. Boczne
dwuteowniki sa oparte na wigkszej liczbie
nagwintowanych sworzni 62 i 63, zapomoca
ktérych zmienia si¢ i reguluje nachylenie
stolu w kierunku podluznym. - Stél moze
byé pochylony ku przodowi lub, odwrotnie,
pochylony ku tylowi.

Stét wykonywa krétkie suwy zwrotne w
kierunku podtuznym wraz z lezaca na nim
warstwa mieszaniny, przyczem jest poru-
szany zapomoca odpowiedniego mechani-
zmu napedowego. Stél wlasciwy jest oparty
na dwuteownikach bocznych 71 i 72, osa-
dzonych zapomoca wahliwych lacznikéw



73 i 74 na dwuteownikach 54 i 55. Laczniki
73 i 74 nalezy ustawi¢ pod pewnym katem
tak, aby sté6t nieco podnosil si¢ i opuszczal
podczas tych ruchéw zwrotnych.

Naped stolu uskutecznia si¢ zapomoca
drazka 77, polaczonego jednym koricem z
rama stolu, wykonywajaca ruchy zwrotnz,
drugim za$ koricem — z mimosrodem 78,
umocowanym na walku 79, obracanym w
ozyskach, umieszczonych we wspornikach
80. Watek 79 jest obracany w dowolny spo-
s6b, np. zapomoca kota pasowego 81, obra-
canego silnikiem 83 za posrednictwem pasa
82.

Stét jest wyposazony w sprezyny lub
inne zderzaki, tlumiace uderzenia. Komora
powietrzna jest zaopatrzona w gigtkie po-
laczenia 84 i 85, umosliwiajace wzgledny
przesuw przewodu powietrznego oraz gor-
nej i dolnej czgséci komory powietrznej, po-
wodowany przez ruchy zwrotne stolu.

Do zmiany i regulowania nachylenia sto-
lu w kierunku poprzecznym moze byé za-
stosowane dowolne urzadzenie znanej bu-
dowy. Jeden z bokéw kazdej z polowek
stolu podwéjnego jest oparty na dwuteow-
niku 91, a do zewnetrznej krawedzi podtuz-
nej drugiego boku przymocowany jest ka-
townik 92, oparty bezposrednio na dwute-
ownikach 71 ramy za posrednictwem ptla-
skownikéw 93, ktérych liczba i grubo$é mo-
ga byé dobierane dowolnie w celu nadania
stotfowi wraz z lezaca na nim warstwa po-
3adanego nachylenia w kierunku poprzecz-
nym.

Regulowanie sily poszczegélnych stru-
mieni powietrza, przeplywajacych do goéry
przez warstwe i unoszacych czastki oraz
rozluzniajacych je, jest oparte na podziale
stotu na strefy o rozmaitej przepuszczalno-
$ci powietrza zapomoca wykonanych w dnie
stotu licznych otworéw réznej wielkosci,
rozmieszczonych w poszczegélnych strefach
stotu 2, przyczem zastosowane jest dodat-
kowe regulowahie doprowadzanego powie-
trza do tych stref. Stot posiada (fig. 5) stre-

fe a, w ktorej dno stolu przepuszcza naj-
wigksza ilosé powietrza, oraz strefy b, c i d
o coraz mniejszej ilosci przepuszczanego
powietrza, przyczem powyzszy podzial na
strefy moze byé¢ zmieniany co do liczby
stref, ich wielko$ci i rozmieszczenia.

Pod dnem I umieszczony jest caly sze-
reg komér powietrznych 103, wyposazonych
w boczne s$cianki 104, 107. Gérne s$cianki
tych komér stanowi dno 1 stotu.

Komory posiadaja dna 108, wyposazone
w liczne otworki 109, ktére moga byc otwie-
rane lub zamykane zapomoca korkéw 110.
W ten sposéb osiaga si¢ bardzo drobiazgo-
we i dokladne regulowanie dzialania stru-
mieni powietrza na calej powierzchni stotu.

Powyisze regulowanie umozliwia u-
wzglednienie zmian warunkéw dzialania,
zachodzacych w poszczegélnych miejscach
stolu, w celu zapobiegania wytwarzaniu sie .
miejsc, pozbawionych doplywu powietrza.
Regulowanie to moze by¢ réwniez wyzyska-
ne w celu dostosowywania tego samego sto-
tu do sortowania rozmaitych gatunkéw we-
gla.

Powyisze urzadzenie do zasilania stolu
powietrzem jest przystosowane réwniez do
wytwarzania rozprezonego powietrza w
skrzynkach 24 (fig. 2 i 3).

W tym celu przewéd pomocniczy 111
odprowadza powietrze z komory i doprowa-
dza je przez gietkie przewody 112 do skrzy-
nek na odpady 24. Regulowanie ilosci po-
wietrza, doprowadzanego do kazdej ze
skrzynek, uskutecznia sie przez przewiazy-
wanie ta§mami 113 przewodéw 112.

Do zasilania stolu weglem niesortowa-
nym stuzy lej zasypowy 114, wyposazony w
walec zasilajacy 115, ktérego ruch obroto-
wy mozna regulowaé odpowiednio.

Powyzsze urzadzenia stanowia lacznie
zespol, uskuteczniajacy doprowadzanie we-
gla z pozadana szybkoscia w celu podtrzy-
mywania posuwane]j stale ku przodowi war-
stwy mieszaniny, podlegajacej stopniowe-
mu rozdzielaniu na sktadniki poszczegélne,



o poiadanej grubeéci oraz w celu umozli-
'wienia najskutecaniejszego oddzielenia da-
nego gatunku wegla. Zespoét powyiszy u-
mozxliwia dokladne nastawianie nachylenia
stotu w kierunku podluznym i poprzecznym
w obydwéch kierunkach niezaleznie od sie-
bie, albo tei w pewnej zaleZnoéci wzajem-
nej; zespdl powyiszy zawiera nastawiane
klapy do usuwania odpadéw oraz przyrza-
dy do wytwarzania stalego lub tetniacego
strumienia powietrza, rozdzielanego na po-
saczegdlne strumienie, skierowane do géry
przez warstwe sortowanej mieszaniny i po-
rywajace poszczegélne czastki oraz rozluz-
niajace je, wreszcie drobiazgowe regulowa-
nie sily strumieni powietrza w poszczegél-
nych odcinkach warstwy mieszaniny facznie
z doktadnem regulowaniem w szerokich
granicach preznosci powietrza w komorach
powietrznych.

Przy sortowaniu wegla, zwlaszcza tych
jego gatunkéw, ktore z wielkim trudem da-
ja si¢ oddzieli¢, az do granic, wskazanych
teoretycznym wykresem krzywej ptékania
wegla, przedewszystkiem nalezy uregulo-
wa¢ i dostosowaé wzajemnie rozmaite czyn-
niki w celu ustalenia granicy podzialu mie-
szaniny, to jest ustalenia, ktére gatunki w
kaidym z zabiegow poszczegélnych maija
byé uwazane za oddzielone, ktére zas —
jako odpady, przyczem granice ustala sie
na podstawie obranego zgoéry stosunku cie-
zarow wlasciwych poszczegolnych sktadni-
kow mieszaniny, poczem gatunki, znajduja-
ce si¢ po obydwéch stronach tej granicy,
poddaje si¢ nastgepnie ponownemu sortowa-
niu, uskutecznianemu na podstawie tejze
zasady, co i sortowanie wstepne, o ile takie
ponowne sortowanie okaze sie niezbedne do
zapewnienia otrzymania w wyniku osta-
tecznym gatunkéw calkowicie oddzielonych.

Sertowanie uskutecznia sie przez do-
kladne wyredgulowanie i wzajemne uzgod-
nienie dzialania' rezmaitych czynnikéw w
celu uczynienia zadesé wszystkim warun-
kem dzialania oraz przezwycieienia trud-

nosci, napotykanych przy sortowaniu da-
nego gatunku wegla.

Rozdzielone w sposéb powyiszy rozmai-
te gatunki, wydzielone czesciowo, oraz od-
pady, otrzymywane przez stosowanie po-
wyzszego przebtegu, podlegaja dalszym za-
biegom, zdazajacym do ich ostatecznego
rozdzielenia tak, aby otrzymac ostatecznie
czysty wegiel oraz odpady bez wegla.

Na fig. 7 urzadzenie zawiera stél A do
wstepnego rozdzielania mieszaniny, nastep-
ny za nim stél B do rozdzielania wtérnego
oraz takiz st6t C.

"~ Wegiel, otrzymany bezposrednio z szy-
bu, jest doprowadzany z pozadana szybko-
écig do stotu A. Stoly powyzsze posiadaija
wlasciwa budowe i sa przystosowane do
sortowania wedlug wielkosci bryl wszyst-
kich gatunkow wegla, dostarczonego bezpo-
$rednio z szybu, z wyjatkiem wigkszych ka-
watkow.

Wegiel A — 1 ze stotu A jest oddziela-
ny od odpadéw przy odpowiedniem wyre-
gulowaniu dzialania tege stolu na podsta-
wie zgory ustalonej granicy ciezaru wiasci-
wego tak, aby otrzymaé czysty wegiel, do-
starczany z tego stolu zapomoca przenosni-
ka (fig. 7) na skiad lub do wysylki.

Odpady A—2 z tego stolu, wskutek u-
stalenia zgory pewnej okreslonej granicy
podzialu, zawieraja pewnsg ilos¢ wegla, wo-
bec czego sa doprowadzane w celu wydzie-
lenia z nich wegla do stolu B. Z tego stolu
otrzymuje sie¢ stosunkowo znaczna itosé od-
padéw B—2, wskutek czego jego dzialanie
powinne byé odpowiednio wyregulowane.

Czysty wegiel B—1 jest odprowadzany
zpowrotem do leju zasilajacego stolu A i
poddawany ponownie wstepnemu sortowa-
niu. Granice podziatu mieszaniny zapomo-
ca stolu B ustala sie przez odpowiednie wy-
regulowanie dzialania stotu tak, aby
wszystkie czastki nizszych warstw byly u-
suniete ze stolu wraz z odpadami, to jest
aby wegiel czysty nie zawieral tak wiele od-
padow, jak wegiel niesortewany. Odpady



B — 2 sa doprowadzane ze stotu B do leju
zasilajgcego stotu C, przyczem warstwa, po-
suwajaca sie wzdluz tego stolu, zawiera
‘bardzo duzy odsetek odpadow.

Mieszaning C—1 odprowadza sie row-
niez do leju zasilajacego stolu A. Granicg
podziatlu mieszaniny zapomoca stolu C u-
stala si¢ przez odpowiednie wyregulowanie
jégo dzialania tak, aby otrzymywane z nie-
go odpady C—2 zawieraly wylacznie zanie-
czyszczenia wegla; odpady C—2 sa usuwa-
ne na zwaly.

O ile to jest potrzebne, odpady poszcze-
gélnych stoléw moga byé podzielone dodat-
kowo na odpady A—2, B—2 i C—2 oraz
mieszaniny Am, Bm i Cm, doprowadzane
zpowrotem do lejow zasilajacych tych sto-
t6w, na ktorych zostaly otrzymane.

Gdy niektore brylki lub pewna ich
czesé zawiera wegiel i zrosty, to brytki te
moga by¢ rozbijane przez kruszenie w celu
oddzielenia wegla od odpadéw i unikniecia
otrzymywania wegla, zanieczyszczonego od-
padami, lub tez odpadéw, zawierajacych
wegiel. Rozdrabianie uskutecznia sie zapo-
mocy kruszarki (fig. 8), umieszczonej na
drodze odpadéw B—-2 do stolu C. Nastep-
nie korzystnie jest réwniez przesiaé otrzy-
mywany czysty wegiel, zwlaszcza wtedy,
gdy wegiel ten moze zawieraé pewnag do-
mieszk¢ bardzo drobnych odpadéw, ktére w
ten sposéb daja si¢ oddzieli¢ bez potrzeby
ponownego ich wydzielania.

Zgodnie z powyziszem czysiy wegiel ze
stolu B zostaje przesiany na sicie, poczem
czastki wieksze sa odprocwadzane do leju
zasilajgcego stotu A, czastki zas drobniej-
sze — do leju zasilajacego stotu C.

Na fig. 9 przedstawione jest tytulem
przykladu inne nieco urzadzenie o odmien-
nej kolejnosci poszczegolnych zabiegow.
Niesortowany wegiel, dostarczany bezpo-
$rednio z szybu, z wyjatkiem jedynie bar-
dzo duzych bryl, podlegajacych uprzednio
rozdrabianiu, jest doprowadzany do leju
zasilajacego stotu A. Zaklada sig, ze jest

tzecza korzystna otrzymanie wegla wzgled-
nie bardzo czystego z wyjatkiem zawarto-
sci bardzo drobnych zanieczyszczen. W tym
przypadku wegiel moze byé skierowany na
sito, ktére przepusci wszystkie czastki az
do najwigkszych czastek zanieczyszczer,
np. 6 — 13 mm; wegiel odsiany zostaje skie-
rowany do wysylki, wysiane za$§ czastki
drobniejsze czgsciowo zanieczyszczonego
wegla zostaja skierowane w celu ich sorto-
wania na stél B. Jezeli pozostatosci posred-
nie lub odpady zawieraja zrosty, to jest za-
wieraja wegiel i odpady, zrosnigte ze soba,
to te zrosty zostajg skierowane do kruszar-
ki w celu oddzielenia od nich wegla. W tym
przypadku przyjmuje si¢ réwniez jako za-
lozenie, Ze ze stolu B otrzymuje sie dosta-
lecznie czysty wegiel B—1, kierowany row-
niez do wysylki.

Wegiel C—1 ze stotu C jest sortowany
ponownie zapomocg - stolu B, podczas gdy
wegiel D — 1 ze stotu D jest kierowany do
ponownego sortowania na stét C lub do wy-
sytki, w zaleznosci od stopnia zanieczy-
szczenia tego wegla. Kolejne sortowanie,
stosowane w poszczegélnych zabiegach,
jest wyjasnione na fig. 9.

Przy zastosowaniu tego sposobu moga
byé wprowadzone pewne zmiany, odréznia-
jace go od powyzszego przykladu; dotyczy
to réwniez szczegolow konstrukcyjnych po-
szczegblnych mechanizméw i przyrzadéw
urzadzenia.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb oddzielania odpadéw od we-
gla zapomoca powietrza na stolach, z kté-
rych na pierwszym stole oddziela sie czysty
wegiel, przyczem cze¢s$é tego wegla usuwa
sig ze stolu wraz z odpadami i rozdziela na-
stepnie na jednym lub kilku stotach kolej-
no, odpady za$ oraz w razie potrzeby mie-
szanina posrednia s3 poddawane ponowne-
mu sortowaniu na nastepnym stole, zna-
mienny tem, ze mieszaning, bogata w we-



giel, otrzymywana z dalszych stoléw po-
nownie wyprowadza si¢ na pierwszy stél, z
ktérego calkowita ilosé¢ wegla, dajaca sie
wydzieli¢ z tej mieszaniny, otrzymuje sig
w stanie czystym na koricu tego stolu, kto-
ry stanowi jedyne miejsce w calym ukla-
dzie, z ktérego wypada czysty wegiel.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze na kolejnych dalszych stolach roz-
dzielanie reguluje sig tak, iz pewna ilos¢ za-

nieczyszczen wypada wraz z weglem, wsku-
tek czego odpady, otrzymywane ostatecz-

- nie, sa catkowicie wolne od wegla.

Rembrandt Peale.
William Sanders Davies.
William Bailey Oakes.
Zastepca: 1. Myszczynski,

rzecznik patentowy.
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