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DESCRIPCION

Pegado de paneles de cristal.

La presente invencion se refiere al pegado de pa-
neles de cristal, y concretamente al pegado de paneles
de cristal de vehiculos tales como parabrisas, paneles
de ventana posterior y paneles de ventana lateral.

Convencionalmente, los paneles de cristal (de uso
tanto en arquitectura como en vehiculos) se pueden
pegar a marcos de soporte por medio de material ad-
hesivo interpuesto entre el marco y el panel de cristal.
Tipicamente, el material adhesivo se aplica en forma
de cordén alrededor de la periferia del panel o del
marco en estado relativamente blando; posteriormen-
te, el material adhesivo se cura (se endurece) para sos-
tener el panel de cristal pegado de manera segura al
marco.

Frecuentemente se usan materiales de poliuretano
como material adhesivo. Un material adhesivo de po-
liuretano usado normalmente en paneles de cristal pa-
ra aplicaciones automovilisticas es de un tipo que se
cura en presencia de humedad. Tipicamente los tiem-
pos en los que los materiales adhesivos de poliuretano
de curado himedo conocidos se curan suficientemen-
te (especialmente para alcanzar la resistencia durante
la operacion del vehiculo autorizada) después de la
instalacién o sustitucién de paneles de cristal de auto-
movil, puede ser de hasta cuatro horas, especialmente
cuando la humedad es baja tal como en caso de tiem-
po frio.

Actualmente estdn disponibles materiales adhesi-
vos curables en caliente.

En el documento US-A-5064494 se revela una
técnica anterior ejemplar en la que se usa energia de
microondas para curar poliuretano adhesivo curable
por termocurado entre la periferia de un panel de cris-
tal y un marco. En la técnica revelada se mueve un
elemento de radiacién a lo largo de todo el borde del
parabrisas para producir el curado del material adhe-
Sivo.

De acuerdo con la invencidn, se provee un proce-
dimiento de instalacién de un panel de cristal en un
marco, comprendiendo el procedimiento:

i) aplicacién de un material adhesivo termo-
curable en un estado relativamente blando
alrededor de la periferia del panel de cris-
tal o del marco;

ii) colocacién del panel de cristal en coinci-
dencia con el marco con el material adhe-
sivo interpuesto entre ambos;

iii) establecimiento de un campo de energia
de microondas que actiia sobre un volu-
men localizado del material adhesivo con
el panel de cristal “in situ”, activindose el
campo de energia de microondas durante
un tiempo predeterminado de manera tal
que, durante el tiempo de activacion del
campo de energia de microondas, se efec-
tda un curado sustancial de hasta al menos
el 80% del curado completo del volumen
localizado del material adhesivo; y

iv) desplazamiento del campo de energia de
microondas alrededor de la periferia del
panel de cristal para efectuar el curado lo-
calizado de partes sucesivas espaciadas del
material adhesivo, para efectuar de esta
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manera sustancialmente el curado comple-
to del material adhesivo que adhiere el pa-
nel de cristal al marco.

El campo de energia de microondas promueve el
calentamiento del material adhesivo y, por lo tanto, el
curado del material adhesivo termocurable.

Deseablemente, el campo de energia de microon-
das es sustancialmente uniforme a través del material
adhesivo. Esto promueve el calentamiento sustancial-
mente uniforme del material adhesivo en todo el con-
junto del material lo que da lugar a un porcentaje de
curado uniforme y evita “puntos calientes” localiza-
dos.

Est4 comprobado que un campo de energia de mi-
croondas es especialmente eficiente en la produccién
de un curado rdpido y minucioso de todo un volumen
localizado del material adhesivo.

Es preferente que la energia sea suministrada du-
rante un periodo de tiempo predeterminado con una
intensidad predeterminada, con el fin de suministrar
una cantidad finita de energia. Preferiblemente, la du-
racién del suministro de energia es de 90 segundos o
menor mediante exposicién de curado (mds preferi-
blemente de 60 segundos o menor por exposicién de
curado, lo més preferiblemente de 40 a 50 segundos o
menos).

Preferiblemente, el material adhesivo comprende
un material de poliuretano.

Ahora se va describir la invencién adicionalmente
con referencia a los siguientes ejemplos:

Ejemplo 1

Se aplicé un cordén adhesivo de poliuretano ter-
mocurable en estado blando en condiciones ambien-
tales alrededor de la abertura de un marco de vehiculo
para recibir un parabrisas. Posteriormente se puso un
parabrisas en coincidencia con el cordén. Se mantu-
vo un guiaondas de microondas contiguo al parabri-
sas en la region del cordén adhesivo y se suministrd
radiacién de microondas para generar un campo de
energia de microondas sustancialmente uniforme de
aproximadamente 0,46 vatios cm™ que intersectaba
un volumen localizado del cordén adhesivo de apro-
ximadamente 10 cm?.

Se suministré energia la intensidad especificada
al volumen localizado de 10 cm® del cordén durante
aproximadamente 45 segundos, lo que dio lugar a un
suministro de energia total al volumen localizado de
aproximadamente 22 Julios. Usando los parametros
especificados se estima que inmediatamente después
del cese del campo de microondas la parte localizada
del cordén adhesivo estaba curada al 80% aproxima-
damente, llegando a curarse totalmente (sin suminis-
tro adicional alguno de energia) 2 minutos después.

Inmediatamente después de los 45 segundos de
exposicion se desplazé el guiaondas para suministrar
energia a un volumen localizado contiguo del cordén
adhesivo. La exposicion sucesiva de volimenes loca-
lizados y el avance del guiaondas alrededor de la pe-
riferia dio lugar a la curacion de toda la longitud del
cordén adhesivo alrededor de la periferia del panel de
cristal.

Ejemplo 2

La técnica usada fue idéntica a la descrita en el
Ejemplo 1, excepto que la exposicién de los voliime-
nes localizados de 10 cm® del cordén fue durante 60
segundos. Esto dio lugar al curado total del respectivo
volumen localizado.
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REIVINDICACIONES

1. Un procedimiento de instalacidn de un panel de
cristal en un marco, comprendiendo el procedimiento:

1) aplicacién de material adhesivo termocu-
rable en un estado relativamente blando al-
rededor de la periferia del panel de cristal
o del marco;

ii) colocacién del panel de cristal en coinci-
dencia con el marco con el material adhe-
sivo interpuesto entre ambos;

iii) establecimiento de un campo de energia
de microondas que actie sobre un volu-
men localizado del material adhesivo con
el panel de cristal “in situ”, activindose el
campo de energfa durante un tiempo pre-
determinado de manera tal que se efectia
el curado sustancial de al menos el 80%
del curado total del volumen localizado del
material adhesivo durante la duracién de la
activacion del campo de energia de micro-
ondas; y

iv) desplazamiento del campo de energia de
microondas alrededor de la periferia del
panel de cristal para efectuar el curado lo-
calizado de partes sucesivas espaciadas del
material adhesivo, con lo que se efectda el
curado sustancialmente completo del ma-
terial adhesivo que adhiere el panel de cris-
tal al marco.

2. Un procedimiento de acuerdo con la reivindica-
cién 1, en el que el campo de energia es sustancial-
mente uniforme en todo el material adhesivo.

3. Un procedimiento de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, en el que la energia
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de microondas estd dirigida por guiaondas de micro-
ondas.

4. Un procedimiento de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, en el que la duracién
del suministro de energia es de sustancialmente 60 se-
gundos o menor por exposicion de curado.

5. Un procedimiento de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, en el que el campo
de energia se localiza para actuar sobre un volumen
localizado de material adhesivo.

6. Un procedimiento de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, en el que el material
adhesivo comprende un material de poliuretano.

7. Un procedimiento de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, en el que la energia
aplicada genera un campo de energia sustancialmente
uniforme de 0,046 vatios cm® + 20%.

8. Un procedimiento de acuerdo con la reivindica-
cién 7, en el que la energia aplicada genera un campo
de energia sustancialmente uniforme de 0,046 vatios
cm?® + 10%.

9. Un procedimiento de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, en el que el volumen
localizado al que se aplica el campo de energia es de
aproximadamente 10 cm® + 10%.

10. Un procedimiento de acuerdo con cualquie-
ra de las reivindicaciones precedentes, en el que el
campo de energia se aplica durante un tiempo sus-
tancialmente en el entorno de 30 segundos a 60
segundos.

11. Un procedimiento de acuerdo con la reivindi-
cacién 10, en el que el campo de energia se aplica
durante un tiempo sustancialmente en el entorno de
40 segundos a 50 segundos.

12. Un procedimiento de acuerdo con cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, en el que el panel
de cristal comprende un panel de cristal de vehiculo.
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