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(57)摘要

本实用新型属于包装机械设备技术领域，涉

及一种旋钮贴膜装置，输送线用于输送旋钮，包

括转动设置于输送线上方的卷膜轴，卷膜轴上配

合设置卷膜；输送线的上方还转动设置有压膜

轴，卷膜引出的膜经由输送线上方设置的换向辊

换向后，拉伸至压膜轴处；输送线的上方沿输送

方向、对应于压膜轴的前方设置压合气缸、切膜

气缸，压合气缸用于将膜压紧于旋钮上，切膜气

缸用于将压好膜的旋钮与邻近的后一个旋钮之

间的膜切断，输送线上方对应于切膜气缸沿输送

方向的外侧设置光电感应器。本实用新型产品结

构简单、合理巧妙，通过设置卷膜，卷膜引出后经

由换向辊换向，再经由压合气缸将膜压紧于旋钮

顶部，切膜气缸设置于气缸座的侧部以实现对膜

的切断作业。
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1.一种旋钮贴膜装置，输送线（1）用于输送旋钮（12），其特征在于：包括转动设置于输

送线（1）上方的卷膜轴（6），卷膜轴（6）上配合设置卷膜（7）；输送线（1）的上方还转动设置有

压膜轴（9），卷膜（7）引出的膜经由输送线（1）上方设置的换向辊（14）换向后，拉伸至压膜轴

（9）处；输送线（1）的上方沿输送方向、对应于压膜轴（9）的前方设置压合气缸（3）、切膜气缸

（4），压合气缸（3）用于将膜压紧于旋钮（12）上，切膜气缸（4）用于将压好膜的旋钮（12）与邻

近的后一个旋钮之间的膜切断，输送线（1）上方对应于切膜气缸（4）沿输送方向的外侧设置

光电感应器（5）。

2.如权利要求1所述的旋钮贴膜装置，其特征在于：所述输送线（1）的上方设置安装座

（13），卷膜轴（6）转动设置于所述安装座（13）上，压膜轴（9）由安装座（13）上安装的电机（8）

驱动。

3.如权利要求2所述的旋钮贴膜装置，其特征在于：所述输送线（1）上架设气缸座（2），

气缸座（2）的顶部安装压合气缸（3），压合气缸（3）的活塞杆端安装压块，压块在压合气缸

（3）的带动下竖直运动，切膜气缸（4）安装于气缸座（2）的侧部，切膜气缸（4）的活塞杆端安

装刀片（11）。

4.如权利要求2所述的旋钮贴膜装置，其特征在于：所述安装座（13）顶部设置护罩

（10）。

5.如权利要求2所述的旋钮贴膜装置，其特征在于：所述卷膜轴（6）设置于安装座（13）

的中间位置，换向辊（14）设置于卷膜轴（6）的右下方位置，压膜轴（9）设置于卷膜轴（6）的左

下方位置。
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旋钮贴膜装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于包装机械设备技术领域，涉及一种旋钮贴膜装置。

背景技术

[0002] 旋钮在出厂前需要在表面贴膜，现有技术中对旋钮贴膜操作采用人工作业方法，

这种方法对机器设备要求较低，但是人工作业存在的问题是效率较低，难以满足工业化生

产需要。近来市面上也出现了一些能够实现自动化贴膜的装置，但是这些装置在工作过程

中，仍然存在装置结构复杂，工作不可靠的问题。

发明内容

[0003] 本实用新型针对上述问题，提供一种旋钮贴膜装置，该装置可以实现旋钮自动化

贴膜。

[0004] 按照本实用新型的技术方案：一种旋钮贴膜装置，输送线用于输送旋钮，其特征在

于：包括转动设置于输送线上方的卷膜轴，卷膜轴上配合设置卷膜；输送线的上方还转动设

置有压膜轴，卷膜引出的膜经由输送线上方设置的换向辊换向后，拉伸至压膜轴处；输送线

的上方沿输送方向、对应于压膜轴的前方设置压合气缸、切膜气缸，压合气缸用于将膜压紧

于旋钮上，切膜气缸用于将压好膜的旋钮与邻近的后一个旋钮之间的膜切断，输送线上方

对应于切膜气缸沿输送方向的外侧设置光电感应器。

[0005] 作为本实用新型的进一步改进，所述输送线的上方设置安装座，卷膜轴转动设置

于所述安装座上，压膜轴由安装座上安装的电机驱动。

[0006] 作为本实用新型的进一步改进，所述输送线上架设气缸座，气缸座的顶部安装压

合气缸，压合气缸的活塞杆端安装压块，压块在压合气缸的带动下竖直运动，切膜气缸安装

于气缸座的侧部，切膜气缸的活塞杆端安装刀片。

[0007] 作为本实用新型的进一步改进，所述安装座顶部设置护罩。

[0008] 作为本实用新型的进一步改进，所述卷膜轴设置于安装座的中间位置，换向辊设

置于卷膜轴的右下方位置，压膜轴设置于卷膜轴的左下方位置。

[0009] 本实用新型的技术效果在于：本实用新型产品结构简单、合理巧妙，通过设置卷

膜，卷膜引出后经由换向辊换向，再经由压合气缸将膜压紧于旋钮顶部，切膜气缸设置于气

缸座的侧部以实现对膜的切断作业。

附图说明

[0010] 图1为本实用新型的结构示意图。

[0011] 图2为图1的俯视图。

[0012] 图3为图1的A-A向剖视图。

[0013] 图4为本实用新型的立体图。
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具体实施方式

[0014] 下面结合附图对本实用新型的具体实施方式作进一步的说明。

[0015] 图1~4中，包括输送线1、气缸座2、压合气缸3、切膜气缸4、光电感应器5、卷膜轴6、

卷膜7、电机8、压膜轴9、护罩10、刀片11、旋钮12、安装座13、换向辊14等。

[0016] 如图1~4所示，本实用新型是一种旋钮贴膜装置，输送线1用于输送旋钮12，包括转

动设置于输送线1上方的卷膜轴6，卷膜轴6上配合设置卷膜7；输送线1的上方还转动设置有

压膜轴9，卷膜7引出的膜经由输送线1上方设置的换向辊14换向后，拉伸至压膜轴9处；输送

线1的上方沿输送方向、对应于压膜轴9的前方设置压合气缸3、切膜气缸4，压合气缸3用于

将膜压紧于旋钮12上，切膜气缸4用于将压好膜的旋钮12与邻近的后一个旋钮之间的膜切

断，输送线1上方对应于切膜气缸4沿输送方向的外侧设置光电感应器5。

[0017] 输送线1的上方设置安装座13，卷膜轴6转动设置于所述安装座13上，压膜轴9由安

装座13上安装的电机8驱动。

[0018] 输送线1上架设气缸座2，气缸座2的顶部安装压合气缸3，压合气缸3的活塞杆端安

装压块，压块在压合气缸3的带动下竖直运动，切膜气缸4安装于气缸座2的侧部，切膜气缸4

的活塞杆端安装刀片11。

[0019] 安装座13顶部设置护罩10，通过护罩10对卷膜轴6的放膜组件有效保护，同时，护

罩10还能够对压膜轴9进行有效保护。

[0020] 卷膜轴6设置于安装座13的中间位置，换向辊14设置于卷膜轴6的右下方位置，压

膜轴9设置于卷膜轴6的左下方位置。换向辊14既能对卷膜轴6引出的膜起到有效张紧换向

作用，压膜轴9用于将膜压紧于相应的旋钮12上。

[0021] 本实用新型产品在工作时，输送线1用于输送旋钮12，各个旋钮12在输送线1上按

一定节拍，等间距排列；在卷膜7引出的膜黏贴于输送线1上、对应于气缸座2内部压块下方

的旋钮12上表面，由光电感应器5对输送线1上的旋钮12进行相应检测，当检测到输送线1上

有旋钮12通过时，光电感应器5给出信号提示压合气缸3进行压膜动作，以实现在旋钮12的

顶面压膜，同时给出信号由切膜气缸4将压好膜的旋钮与邻近旋钮之间的膜切断，即实现对

旋钮12的贴膜作业。
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图1

图2
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图3

图4
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