CESKOSLOVENSKA ‘ ”
%5 |POPIS VYNALEZU| 21537
REPUBLIKA : U
9 ‘ (11) (B1)
.. w '
K AUTORSKEMU OSVEDCENIU| ., .. ..
> . — - - A 43D 1114
A 43 D 25/20
(22) Prihlasené 08 10 80
(21) (PV 6771-80)
(40) Zverejnené 30 10 81
URAD PRO VYNALEZY Lo
A OBJEVY (45) Vydané 29 02 84
(75) ; ) :
Autor vynédlezu HUBINSKY LUDOVIT ing., NYITRAI DANIEL ing., PARTIZANSKE
(b4) Zariadenie na tepelné opracovanie obiiviffckych dielov
Utelom vynélezu je zlepsenie tepelnej udinnosti
zariadenia a roziirenia technologickych mozZnosti ; S 32

jeho poufitia. ] /
Uvedeného ttelu sa dosiahne vytvorenfm vzdu-

chovej medzery medzi pracovnou komorou, zé-

sobnou nddrZou a elektrickym rozvadzatom, vlo-

Zenim zvislych prepéZok medzi zdsuvky v pracov- J_ﬁ_

nej komore a upravou prednych a zadnych Ziel -

I
&
>

zasuviek s tesnenim‘ée_lnej steny pracovnej komory. 14 \/\g |
V hornej Gasti pracovnej komory st umiestnené 26—} | . : Ve,
tepelné Ziarite. Zariadenie je mo#né vyuZif na | CIIT
opracovanie obuvnickych i galantérnych dielov J
z réznych materialov. G- lj 5
Vynalez je najcharakteristickejie zobrazeny T I
na obr. 1.
. g 4
2\/ﬁl T TT~as
1 :

215390 . ~



Vyndlez sa tyka zariadenia na opracovanie obuv-
nickych dielov teplou parou, teplym vzduchom
alebo infragervenym ohrevom s pracovnou komorou
v spodnej tasti s nddr¥ou obsahujicou pracovni
kvapalinu a v strednej &asti s posuvnymi zdsuvka-
mi spojenymi s piestnicami pneumatickych valcov.

Zariadenia na opracovanie obuvnickych dielov
vihkom a teplom, najmé na pripravu zvrikov obu-
vi pre tvarovanie na kopyte, pracuji na réznych
principoch, z-ktorych najpouzivanej$i sa zaklads
na pouzit! vodnej pary s vydSou teplotou. Z ta-
kychto zariadeni st zndme velkokapacitné komory
skrifiového typu s pevnymi policami alebo vykyvne
zavesenymi policami na kruhovom refazovom do-
pravniku obiehajicom v priestore komory. Nevy-
hodou takychto konstrukeif je nizka tepelnd uein-
nost, velka zastavanid plocha a nemoZnost zara-
denia komory priamo k vyrobnej linke. Dalej
s zndme zariadenia s malymi komoérkami kruho-
vite usporiadanymi vo valcovom plasti, kde sa
para rozvadza centrélnym dutym hriadelom. Pou-
¥ivaju sa tie# zariadenia, obsahujice vlhe¢iacu ko-
moru s pdrom vysuvatelnych vozikov. Nevyhodou
tychto zariaden{ s velké tepelné straty, premen-
liva kvalita opracovania a obmedzené poutitie.

Uvadzané nevyhody odstranuje zariadenie podla
vynéilezu, ktorého 'podstata spodiva v tom, Ze
pracovni komora mé svoju horni dast od elek-
trického rozvadzada a zdsobnej nadrie oddelent
vzduchovou medzerou, v jej strednej éasti st upra-

vené zvislé prepazky a zdsuvky st opatrené plnymi
zadnymi a prednymi &elami, dosadajucimi pri .

vysunutl a zasunut{ zésuviek na tesnenie telnej
steny.

Technicky uginok vyndlezu sa prejavuje zvyse-
nou tepelnou a éasovou tdinnostou, zlepsenou a kon-
gtantnou kvalitou vykondvanej operacie a roz-
ffrenymi mo#nostami vyuZitia na vihtenie a akti-
vovanie roznych dielov obuvi a galantérie. Vzducho-
v4 medzera medzi pracovnou komorou a zdsobnou
néddr¥ou a elektrickym rozvadzatom zabezpetuje
odsivanie uniknutych pér pri vysunuti zasuviek,
predohrev pracovnej kvapaliny v zdsobnej nddrzi
a tepelnu izoldcin pracovnej komory. Zvislé pre-
paZky v strednej dasti pracovnej komory zamedzu-
ju faniku tepla a pary zo zasunutej zasuvky pri
vysunuti vedlajich zasuviek. Konstrukeia z-
suviek a tesnenia zamedzuje tniku tepla a pary pri
zasunutych i vysunutych zdsuvkach.

Tepelné ziarite umoZiiujui tepelné opracovanie
dielov obuvi alebo nédnosu lepidla na nich sudasne
s vlhdenim alebo bez vlhenia. Dalsim prinosom st
malé rozmery zariadenia a jednoduehé. hygienicks
obsluha.

Prikladné vyhotovenie zariadenia je schématicky
zndzornené na priloZenych vykresoch, kde znati
obr. 1 bokorys zariadenia, obr. 2 prietny rez za-
riadenia so zasunutymi zdsuvkami rovinou A-A

podla obr. 1 a obr. 3 zndzorfiuje zvisly rez pracov-.

nou komorou rovinou B-B podla obr. 2.

V spodnej tasti rému 1 skrifiového tvaru je
umiestneny pneumaticky rozvodny systém 2 s tro-
mi pneumatickymi valcami 8, piestnice 4 ktorych
st pripojené pakami 5 k jednotlivym zdsuvkim 6.
K spodnej Sasti rdmu 1 je pripevnend pracovni
komors 7, v spodnej &asti 7e, v ktorej je umiestnend
pracovné nédr% 8 s pracovnou kvapalinou 9. Pra-
covnd nadr% 8 je pripojend cez solenoidovy ventil
10 k zdsobnej nadrzi 11, uloZenej v hornej zadnej

. tasti rAmu 1. V hornej prednej dasti rdmu 1 je

upevneny elektricky rozvadzaé 12 ¢ neznizorneny-
mi elektrickymi pristrojmi a ovlddatmi. Medzi
hornou dastou-7a pracovnej komory 7 a elektrickym
rozvadzatom 12 a zdsobnou nadrou 11 je vytvore-
n4 vzduchovd medzera 13, ustiaca pri odsévacom
ventildtore 14. V pracovnej nadrzi 8 si dva pre-
vadzkové snimade 15 hladiny ovladajice solenoi-
dovy ventil 10 a poistny snima& 17 hladiny, spo-
jeny s neznizornenym skustickym signalizdtorom
a vyhrevnym telesom 18. Strednd dast 7b pracovnej
komory 7 je rozdelend dvoma zvislymi prepdzkami
19, na tri pracovné sekeie, v ktorych tvrovni st
v telnej stene 20 vytvorené tri otvory pre tri
zasuvky 6, posuvné vo vedeniach 21. Zasuvky 6
maji perforované botné steny a dno, st zhora otvo-
rené a ich predné a zadné Zeld 22 a 23 st plné a do-
sadaji na tesnenie 24, vytvorené obojstranné po
okrajoch otvorov v telnej stene 20. Horné dast 7a
pracovnej komory 7 je podla prikladu vyhotovena
kopulovite, z vnatornej strany opatrend piatimi
tepelnymi Ziaridmi 16.

Na rame 1 je pod odsidvacim ventildtorom 14%
upevneny zadny Zlab 26, uzatvérajici vzduchovii
medzeru 18 a pod zdsuvkami 6 je upevneny predny
#lab 25, ’

Zariadenie mé jednoduchd &innost a ovlidanie.
Po nastaveni pracovnej teploty a ¢asu podla tech-
nologického predpisu sa predvolens zdsuvka 6
s vloZenym nezndzornenym obuvnickym dielom
pdsobenim pneumatického valca 8 zasunie po
vedenti 21 do pracovnej komory 7 a svojim prednym
telom 22 sa oprie o tesnenie 24 prednej steny 20.
Na obuvnicky dielec sa pdsobi parou pracovnej
kvapaliny 9 vyhrievanej vyhrevnym telesom 18.
Po skongeni opracovania sa zasuvka 6 vysunie
z pracovnej komory 7, opracovany diel sa vyberie
a vloZi sa dalil. Previdzkové snimade 15 hladiny
ovlddajii solenoidovy ventil 10 & po poklesnuti
hladiny sa pracovné kvapalina 9 dopltia zo zasob-
nej nadrZe 11. V pripade nedostatku pracovnej kva-
paliny v pracovnej nadrzi 8 i zdsobnej nadr#i 11
pistny snima¢ 17 hladiny vypne vyhrevné teleso
18. Para unikajica pri vysavani a zasuvani zasu-
viek 6 je odvadzand vzduchovou medzerou 13
odsévacim ventilitorom 14. Skondenzovani para
sa zachytidva v prednom 7labe 25 a zadnoj #abe
26. V pripade potreby napriklad aktivacie ndnosu
lepidla na opracovivanom- dieli sa na tento pdsobi
teplom z tepelnych Ziari¢ov 16. Zariadenie je mo#né
vyuZit na réznu predipravu a opracovanie obuv-
nickych i galantérnych dielov z rdznych materid-
lov.



PREDMET VYNALEZU

1. Zariadenie na tepelné opracovanie obuvnic-
kych dielov s pracovnou komorou, v spodnej tasti
s pracovnou nadrZou obsahtjicou pracovni kva-
palinu, v strednej Sasti v &elnej stene s otvormi pre
zésuvky, posuvné vo vedeniach a spojené s piest-
nicami tlakovych valcov, vyznadujuce sa tym, Ze
pracovnd komora (7) mé svoju horni gast (7a) od
elektrického rozvadzada (12) a zdsobnej nadrze (11)
oddelent vzduchovou medzerou (13), v jej strednej
¢asti (7b) st upravené zvislé prepazky (19) a zasuv-
ky (6) st opatrend plnymi prednymi a zadnymi &e-

lami (22, 23), dosadajicimi pri vysunuti a zasunuti
zasaviek (6) na tesnenie (24) Celnej steny (20).

2. Zariadenie podla bodu 1 vyznaéujice sa tym,
Ze v hornej ¢asti (7a) pracovnej komory (7) st upra-
vené tepelné Ziarice (16). '

3. Zariadenie podla bodu 1 vyznadujtuce sa tym,
7e na konci vzduchovej medzery (13) je pod odsé-
vacim ventildtorom (14) upraveny zadny #lab (26)
a pod zasuvkami (6) je upraveny predny #lab (25)
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Obr. 1
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Obr. 2.



7a§

7b§

' 4

7c <

’

215390

23

75 X
" R 0.0.0.~

16

20.

\/‘“’22

..v.v" TSRO0 S oTeTe % o.v STV

(00



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

