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Apparatet har to pd en drivaksel (4) fast anbragte kniv-
hoveder (18, 19) med hvert sit szt knivsblade (20),

der samvirker med hver sin hulplade (13, 14). Akselen
roteres af en drivmotor (6). Til undgdelse af slid pa
knivsbladene (20), nir apparatet gir i tomgang, drejes
et pd drivakselen (4) understottet, i en stationar ydre
lejebosning (23) med indergevind (24) indskruet gevind-
hylster {26) med ydergevind ved hjzlp af et sneglhjul
(31), bvorved hylstret og sammen med dette drivakslen
farskydes s3 langt i retning af pilen (46), at knivsbla-
dene (20} loftes bort fra deres hulplade (13, 14). Ge-
vindhylstret (26) drejes af en indstillingsmotor (32)

i afhangighed af drivmotorens (6) belastning pd en si-
dan made, at knivhovederne (18, 19) fjernmes fra hulpla-
derne (13, 14), ndr drivmotorens (6) belastning nar

ned under en tarskelvardi, og bringes til anlag mod
hulpladerne, nir belastningen overskrider navnte tar-

skelvardi.

fortsettes
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Opfindelsen angar et s¢pnderdelingsapparat af den i krav
1's indledning angivne art. I kendte s¢pnderdelingsappara-
ter af den angivne art holdes skaresattets knivsblade til
stadighed trykket mod deres hulplade, hvilket medfgrer en
meget hurtig nedslidning af knivsbladene, nar disse rote-
rer i lazngere tid, sa at knivsbladene skal efterslibes i
forholdsvis korte tidsintervaller. Ikke blot selve efter-
slibningen, men ogsd knivsbladenes afmontering og genind-
bygning er sarlig arbejdskravende, hvorved driftsomkost-
ningerne ¢ges. Hertil kommer, at apparatets stilstandspe-
rioder medf¢rer forstyrrelser under driften og dermed en

ringe udnyttelse af s¢nderdelingsapparatet.

Det f¢rst omtalte, fra DE-A-1 657 220 kendte s¢nderde-
lingsapparat medf¢rer en forbedring, for savidt som dets
knivsblade kun presses mod hulpladen, nar der tilf¢res
apparatet materiale, som skal s¢nderdeles. Er det tilfe¢r-
te materiale forarbejdet, og tilfg¢res der apparatet ikke
nyt materiale til s¢nderdeling, l¢ftes knivsbladene bort
fra hulpladen, hvorved man undgdr ungdigt slid pd kniv-

skarene, selv om apparatet er i gang.

Denne konstruktion er dog ufordelagtig derved, at den
knivsbladene bazrende del af knivhovedet trykkes hydrau-
lisk mod hulpladen. Hydraulikmediet skal tilfe¢res via den
roterende aksel og ledes ud af denne i knivhovedets om-
rade. Dette forudsztter en bekostelig tetning. Svigter
denne, kan knivsbladene ikke presses mod hulpladen. Des-
uden bliver derved knivhovedernes konstruktion komplice-
ret, bekostélig og mere udsat for funktionssvigt. Hertil
kommer, at trykket, hvormed knivsbladene presses mod hul-
pladen, til stadighed skal holdes konstant til undgdelse
af knivhovedets forskydning i forhold til akselen. P& den
anden side s¢ger materialet, der skal skeares, at lofte
knivhovedet bort fra hulpladen. Den kraft, hvorved mate-
rialet s¢pger at fjerne knivsbladene fra hulpladen, er ik-
ke mindst afhangig af selve materialets beskaffenhed. Ved
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det kendte s¢gnderdelingsapparat kan et konstant tilpres-
ningstryk ikke opnds med den n¢dvendige sikkerhed, fordi
man ikke med sikkerhed kan modvirke, at knivsbladene
fjernes fra hulpladen.

Det er derfor den foreliggende opfindelses formal at wvi-
dereudvikle et s¢nderdelingsapparat af den angivne art pa
en sadan mdde, at knivsbladenes anlag mod den med disse
samvirkende hulplade er sikret. Dette formdl opnas wved
det i krav 1's kendetegnende del angivne. Ved s¢nderde-
lingsapparatet ifgplge opfindelsen kan hvert knivhoved
indtage to definerede endestillinger i forhold til den
pdgeldende hulplade, af hvilke den ene stilling er ar-
bejdsstillingen, i hvilken materialet skazres, medens den
anden stilling er en tomgangsstilling, i hvilken knivs-
bladene er lgftet bort fra den pagzldende hulplade. Disse
to endestillinger for knivhovedet eller knivhovederne op-
nds ved en aksial forskydning af drivakselen, pa hvilken
dette eller disse er anbragt ikke-drejeligt i forhold til
akselen og aksialt uforskydeligt pa denne. Desuden kan
hver af de to endestillinger fikseres ved hjelp af en
spandemekanisme, som isar kan styres elektronisk, idet
styringen bevirker hvert knivblads fjernelse fra sin hul-
plade i det ¢jeblik, hvor belastningen synker ned under
den givne mindske verdi. Sa snart belastningen stiger,
d.v.s. overskrider den mindske vardi, bevirker den elek-
troniske styring drivakselens forskydning sammen med
knivhovedet eller knivhovederne i forhold til hulpladen
henholdsvis hulpladerne, s& at der atter skares. Spande-
mekanismen fikserer drivakselen og dermed knivhovederne i
begge endestillinger, d.v.s. at man, nadr der skares, ved
hjzlp af denne fiksering ogsa& opndr, at knivsbladene med
sikkerhed trykkes mod deres hulplade uafhangigt af mate-
rialets beskaffenhed.

Ved den i krav 3 kendetegnede udf¢grelsesform er gevind-
hylsteret drejeligt i forhold den stationazre lejeb¢sning
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pd en sadan made, at der bibringes gevindhylsteret og
dermed tillige drivakselen en aksial forskydning, hvilket
igen medfgrer, at de pd knivhovedet anbragte knivsblade
fjernes fra hulpladen henholdsvis bringes til anlag mod

denne.

vVed det i krav 4 angivne opnds, at spanderingen i sin
spendestilling fikserer gevindhylsteret og dermed ogsa
drivakselen, der bazrer knivhovedet, i akselens pagaldende
stilling, medens spanderingen i sin abne stilling tilla-
der en drejning af gevindhylsteret ved hjelp af indstil-
lingsmotoren og dermed ogsd en aksial forskydning af

drivakselen.

Endelig opnds ved det i krav 6 angivne efter en slibning
af knivhovedets knivsblade, at den da npdvendige indstil-
ling af knivhovedet i forhold til den pagzldende hulplade

kan foretages manuelt.

I det fglgende forklares opfindelsen nzrmere ved hjalp af

tegningen, hvor

fig. 1 set fra siden viser en udfgprelsesform for s¢nder-

delingsapparatet ifglge opfindelsen,
fig. 2 er et snit efter linien 2-2 i fig. 1,

fig. 3 i st¢rre malestok viser en detalje i fig. 1 med

knivsblade i virksom skarestilling, og

fig. 4 samme detalje med knivsblade, der er lgftet bort

fra en med disse samvirkende hulplade.

Det i fig. 1 viste s¢nderdelingsapparat har en sokkel 1
med et pd denne anbragt apparathus 2 med et lejehus 3 til
optagelse og lejring af en drivaksel 4, der via en ela-

stisk kobling 5 roteres af en elektromotor 6. P& den bort
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fra motoren 6 vendende side af apparathuset 2 er udformet
et kodtilfgrselshus 8 med en tragt 7. P& huset 8's bort
fra elektromotoren 6 vendende side er anbragt et skareho-
ved 9. Drivakselen 4's modsat motoren beliggende endepar-
ti 10 rager ind i knivhovedet 9, der er dakket af et ud-
lgbshus 11 med en udkastedbning 12.

I skarehovedet 9 er aksialt bag ved hinanden fast anbragt
to hulplader 13 og 14, som er fikseret ved hj®lp af en
ringfatning 15, en smgrefedtring 16 og en mellem de to
hulplader 13 og 14 beliggende st¢ttering 17. De to hul-
plader 13 og 14 samvirker med hvert sit knivhoved hen-
holdsvis 18 og 19, der hvert bzrer flere knivsblade 20.
Knivhovederne 18 og 19 er skudt op p& drivakselen 4's
frie endeparti 10 og fikseret pad dette. Et gennem tilfgr-
selshuset 8 passerende drivakselparti 21 er dekket af et

sammen med drivakselen 4 roterende hylster 22,

Apparathuset 2 tjener som vist i fig. 1 tillige til lej-
ring af en stationer lejebgsning 23 med et indergevind
24, i hvilket et gevindhylster 26 med ydergevind er del-
vis indskruet. Gevindhylsterets fra lejebgsningen 23 ud-
ragende parti 27 er cylindrisk og via et ringdsksel 28
understgpttet p& drivakselen 4, der har et ved hjzlp af
kuglelejer 30 i gevindhylsteret 26 lejret akselparti 29.

Til gevindhylsteret 26's bort fra dets parti 27 vendende
ende er fastgjort et sneglhul 31, der er i indgreb med en
snegl 34, som via kadehjul 33 drejes af en indstillings-
motor 32, jfr. ogsa fig. 2.

Hylsteret 26's cylindriske parti 27 er som vist i fig. 1
og 2 omsluttet af en til en spandeindretning h¢rende
spendering 35, der kan spandes til eller l¢snes ved hjzlp
af en spandebolt 36 og en spazndemgtrik 37. Spanderingen
35 spandes eller l¢gsnes via spandebolten og spandemptrik-
ken af en pneumatisk cylinder 38 med en stempelstang 39,
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der er hangslet til en krumtap 40, som svinges i retning
af pilen 49 i fig. 1, nar stempelstangen skydes ud af cy-
linderen. Alt efter krumtappens svingningsretning til-
spendes eller lg¢gsnes spendemgtrikken 37, hvorved spande-

ringen 35 spandes til eller lgpsnes.

Det beskrevne arrangement virker pa fglgende made: Nar
drivakselen 4 og de pa denne anbragte knivhoveder 18 og
19 er i den i fig. 1 viste stilling, befinder stempel -
stangen 39 sig i sin med fuldt optrukne linier i fig. 1
viste hvilestilling, i hvilken spandemgptrikken 37 og
spanderingen 35 er tilspandt. Spanderingen ligger derved
tet an mod gevindhylsteret 26's cylindriske parti 27, sd
at gevindhylsteret 26 ikke kan drejes, og drivakselen 4
derved er fikseret mod aksial forskydning. I denne ar-
bejdsstilling indf¢res Kkedet, der skal s¢gnderdeles, som
antydet ved pilen 42 i tragten 7, hvorfra det i retning
af pilen 43 tilf¢res knivhovederne 18 og 19 og de med
disse samvirkende hulplader 13 og 14. Efter s¢nderdelin-
gen fjernes det skarede k¢d gennem udlgbshuset 11's udka-
stedbning 12.

- Nar tilf¢rselen i retning af pilen 42 bringes til opho¢r,

aftager elektromotoren 6's belastning. N&r belastningen
nar ned under en tarskelverdi, forskydes via en elektro-
nisk styring stempelstangen 39 i retning af pilen 45,
hvorved krumtappen 40 svinges i retning af pilen 41, sa
at spezndemgtrikken 37 og dermed spanderingen 35 l¢snes og
gevindhylsteret 26 frigives. Dernazst igangsattes via den
elektroniske styreindretning indstillingsmotoren 32,
hvorved gevindhylsteret 26 drejes via sneglen 34 og
sneglhjulet 31 og derved forskydes aksialt i forhold til
den stationzre lejeb¢sning 23. Pa grund af gevindhylste-
ret 26's forskydning i retning af pilen 46 trekkes driv-
akselen 4 tilbage sammen med de to knivhoveder 18 og 19,
hvorved knivsbladene 20 lgftes bort fra hulpladerne 13 og
14 og derved bort fra den i fig. 4 viste stilling. Nar
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denne aksiale forskydning af drivakselen 4 er afsluttet,
vender stempelstangen 39 tilbage til sin hvilestilling,
hvorved spanderingen 35 atter tilspandes og derved ge-
vindhylsteret 26 og drivakselen 4 fikseres.

NAr der efter kortere eller langere varende tomgang atter
tilferes s¢nderdelingsapparatet materiale i retning af
pilen 42, stiger elektromotoren 6's belastning. Sa snart
den i det foregdende omtalte terskelbelastning af elek-
tromotoren 6 overskrides, l¢gsnes ved hjzlp af den elek-
troniske styring spanderingen 35 pény, sa at gevindhyl-
steret 26 drejes, hvorved drivakselen 4 og de pa denne
anbragte knivhoveder 18 og 19 skydes fremad modsat pilen
46. Derved bringes de to knivhoveder 18 og 19's knivsbla-
de 20 i deres i fig. 3 viste arbejdsstilling, i hvilken
deres skar ligger tat an mod de to hulplader 13 og 14's
skereflader. Efter at stempelstangen 39 atter er vendt
tilbage til sin hvilestilling, er ogsa spanderingen 35
pany spandt, s& at bade gevindhylsteret 26 og drivakselen
4 med de to knivhoveder 18 og 19 er sikret mod enhver
yderligere aksial forskydning.

For at knivhovederne 18 og 19 og knivsbladene 20 efter en
eventuel slibning af disse atter kan indstilles fintmer-
kende og sikkert i forhold til hulpladerne 13 og 14's
skereflader, er sneglakselen 34 forsynet med et handhjul
47, ved hjelp af hvilket drivakselen og dermed de to
knivhoveder uafhangigt af indstillingsmotoren manuelt kan
forskydes i aksial retning.
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Patentkrav:

1. Apparat til s¢nderdeling af ke¢d, med mindst ét skare-
szt bestdende af en i apparatets hus stationzrt anbragt
hulplade (13, 14) og et pa en drivaksel (4) fast anbragt
knivhoved (18, 19) med knivsblade (20), der ved en given
mindste belastning af drivmotoren (6) trykkes mod hulpla-
den (13, 14) og i tilfzlde af en mindskelse af belastnin-
gen lg¢ftes bort fra denne, kendetegnet ved, at
drivakselen (4) er aksialt forskydeligt lejret i s¢nder-
delingsapparatet og indrettet til at kunne fikseres savel
i sin fremskudte som i sin tilbagetrukne stilling ved
hjalp af en spazndemekanisme (38, 40, 35), som er indret-

tet til at kunne styres isar elektronisk.

2. S¢nderdelingsapparat ifglge krav 1, k e n de teg -
n et ved, at spendemekanismen (38, 40, 35) er indrettet
til at kunne aktiveres pneumatisk, hydraulisk eller elek-

tromagnetisk.

3. s¢nderdelingsapparat ifglge krav 1 og/eller 2, ken -
detegnet ved at der pa drivakselen (4) er lejret
et pa& denne f.eks. via en ringskive eller ringflange ak-
sialt stottet hylster (26) med ydergevind, der Kan drejes
ved hjalp af en indstillingsmotor (32), og hvis yderge-
vind er i indgreb med et indre gevind (24) i en gevind-
hylsteret (26) omgivende stationar lejebpsning (23).

4. S¢gnderdelingsapparat ifglge krav 3, kende teg -

n e t ved, at gevindhylsteret (26) har et aksialt fra
den stationazre lejebgsning (23) udragende cylindrisk par-
ti (27), der er omsluttet af en til spezndemekanismen hg-

rende spandering (35).

5. S¢nderdelingsapparat ifglge krav 3 og/eller 4, k e n -
detegnet ved at gevindhylsteret (26) er forbun-
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det med et med dette koaksialt sneglhjul (31), som er i
indgreb med en af indstillingsmotoren (32) drevet snegl
(34).

6. S¢nderdelingsapparat ifglge krav 5, ken de t e g -
n et ved, at sneglen (34) er forbundet med et fikser-
bart handhjul (47) til manuel forskydning af drivakselen
(4) med knivhovedet (18, 19).
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