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Sposéb wytwarzania btyszczacych powtok ze ztota

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania powtok ze ztota, charakteryzujacych si¢ duzym
potyskiem i wysokimi parametrami mechanicznymi jak mikrotwardo$¢, odporno$é na scieranie i podobne.

Z kapieli znanej z polskiego patentu nr 64.990 uzyskuje sie powtoki stopowe z metalami grupy zelaza
o podwyiszonej twardosci, jednak kapiel ta wymaga ciagtej kontroli sktadu przez utrzymanie $cistego stosunku
molowego metalu stopowego z EDTA. Ponadto obecno$é soli EDTA w kapieli jest niekorzystna ze wzgledu na
obrébke sciekow,

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wytwarzania powtok btyszczacych ztotych tak aby dobrany
sktad elektrolitu nie wymagat czestych korekt technologicznych i byt nietoksyczny.

Sposéb wedtug wynalazku polega na tym, ze do kapieli kwas$nej, zawierajgcej ztoto w postaci cyjanku
ztotowo-sodowego lub ztotowo-potasowego imetal grupy Zelaza w postaci soli hydroksykwasu, dodaje sie
mieszaniny dwéch hydroksykwaséw o réznych ilosciach grup wodorotlenowych, przy czym proces galwaniczne-
go pokrywania prowadzi si¢ przy gestosci pradu 0,1—1,5 A/dm?, temperaturze 20—-50°C i pH = 3,8—6,0. Jeden
z kwaséw musi zawieraé wigcej niz 2 grupy wodorotlenowe, a ich wzajemny stosunek molowy powinien sie
zawiera¢ wgranicach 1 :1—1:5.

Sposéb wedtug wynalazku gwarantuje otrzymanie btyszczacych powtok ztotych o dobrej przyczepnosci
_ do metalu podtoza i podwyzszonych wtasnosciach mechanicznych.

Przyktad |. Przygotowano kapiel o sktadzie 10 g/l ztota w postaci cyjanoztocinu sodu i dodano ’

‘ do niej 0,5 g/l niklu w postaci soli kwasu cytrynowego i podgrzano do temperatury 30°C. Nastepnie dodano

“mieszaniny hydroksykwaséw: 100 g/l kwasu cytrynowego i20 g/l kwasu tréjhydroksyglutarowego. Proces
galwanicznego naktadania powtoki prowadzono przy gestosci pradu 0,5 A/dm? iprzy pH = 4,0. Otrzymano
powtoke o grubosci 10 um o duzym potysku i mikrotwardosci 220 uHV. '

, Przyktad Il. Przygotowano kapiel o sktadzie 10 g/l ztota w postaci cyjanoztocinu potasu i dodano do
niej 19/l kobaltu w postaci soli kwasu jabtkowego ipodgrzano do temperatury 40°C. Nastepnie dodano
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mieszaniny hydroksykwasow : 80 g/l kwasu jabtkowego i40 g/l kwasu czterohydroksyadypinowego. Proces
galwanicznego nakftadania powtoki prowadzono przy gestosci pradu 0,8 A/dm? i pH = 4,5. Otrzymano powtoke
o grubosci 12 um i mikrotwardosci 190 uHV.

ZastrzeZzenie patentowe

Sposéb wytwarzania btyszczacych powtok ze ztota o podwyizszonych wiasnosciach mechanicznych
z kapieli kwasnej, zawierajacej ztoto w postaci cyjanku ztotowo-sodowego, lub cyjanku ztotowo-potasowego,
i metal grupy Zelaza w postaci soli hydroksykwasu, znamienny ty m, Zze do kapieli dodaje sie mieszaniny
dwéch hydroksykwaséw, z ktérych przynajmniej jeden zawiera wigcej niz dwie grupy wodorotlenowe a ich
wzajemny stosunek zawiera sie¢ w granicach 1 :1do 1:5, przy czym proces galwanicznego pokrywania prowadzi
sie przy gestosci pradu 0,1 do 1,5 A/dm?, w temperaturze 20 do 50°C, przy pH w granicach 3,8 do 6,0.
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