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DESCRIZICONE

Formano ogastto del prasssnte trovato un procadimento psr Tz

realizrazione o un pannalio i protezions
antiinfortunistica = di isolamento, in particolars per
impianti <i imbottigliamento & imballaggio, =d un pannsllo

ottsnuto szcondo dattoe procedimento.

{

Neagl i impianti di imbettigliamanto =& di dimballaggio zmono

indispensabili pannelli di  protezione antiinfertunistics
disposti attornce alle macchine ({(ad ezempioc riempitrici,

sciacquatrici, etichettatrici, tappatrici, confezionatrici,
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patlettizzatori). I pannalli sone collocati attorno all

D

macchine pear formsrs sosztanzialmente una recinzione chiusa:

11

alcuni di essi sono Tisszi, altri sono apribili fungendo da
porte per accadere alle macchine.

I pannselli-porta sonoe convanzionalmante provyisti ai
diszpositivi dif sicurezza che provocano 1'immediate arresto
dzl1ta macchina 1n conseguenza dell'apertura della porta, in
medo da assicurars la massima protezions agli operatord
addatti.

I pannelli sopra descritti sone generalments df dus tipi:
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un prime tipo pressnta una Tastra central in  ma

st

trasparsnte in modo da conssntire la visions della macchina
posta oltre q1 pannallo, mantre un seconde tipo &
cozstituite da pannalli non trasparenti, Ta cui funzione
principale & guelta d i itsolamento acustico zd
antiinfortunistico.

Foichéd Te macchine facenti partse degli impianti di
imbottigiiamento e di imballaggioco sone notevolmente

Fumerose, i pannelli di proteziones sopra descritti devono

o

avers Infatti caratteristiche tali da assicurare anche un

e

isolamento acustico della macchina rispetto all'ambisnte
asterno di Tavoro.

I pannelli del primo tipo sone densraimsnts realizzati con
un  talaio metallico costituito da alementi tubotari

distinti re s zolidalti tra lcre con viti o rivetti per
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formarse wuna cornice quadrangolarse a11'interno della quale

i

viens sistemata una lastra di matsriales trasparents, gquale
ad esempio vetro o plexiglass.

La lastra csntrale & applicats &l telaio mediants
guarnizioni in  gomma, oppurse g1i slamenti tubolasri del

talaio possono eszsere provvisti di guide o scanalature atte

atrale della lastrs.
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E' savidente coms sntrambe Js soluzioni sopra descritt

[t

presaentinoe alcuni inconvenienti.

La pressnza di guarnzioni o comungus Jdf una discontinuita

i

tra lastra csntrals & telaio di sostegne rends  infatti

ot

axtremamente difticoltosa Ta pulizia dei pann=llo.

3]

I pannelid devono essere fTrequentements ed accurataments

—
—

Tavati pesr garantire mantenimente di condizioni di

igienicitd sd asstticitd nell'impiante, poiché in asso so0no

1l

trattati prodotti alimentari di largo consumo.

L& discontinuita Topra descritta impedisce invacs

Hlteriors {dnconveniente & rappresentate dal Tfatto che

G
)
&

attraverso tali interstizi pud avvenire anche 1s diffusi
del rumors & guindi risulta almeno parzialmente compromessa
la capacitd di isclamento acustico del pannsllo.

Scopo del presente trovato & quello di eliminars 1 suddetti

Tnconvenienti & di realizzare un procedimento che consenta

iy
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di  fabbricare un pannelleo +in cui risulti migliorato
Ttizolamento acustico z facilitate le opsraziont di
pulizia.

Detti scopi sone pienaments raggiunti  dal procedimanto

oggetto del presente trovato, c¢che si1 caratterizza p

¢t

r
gquanto previsto nelle rivendicazioni sotto riportate a2d  1in
particolars per i1 fatto di preveders la predisposizione di

un telaio di szostegno sotto forma di unica cornice tubolars

metalltica Te cui eventuali discontinuitad sono annullate da
saldature; e la successiva Tusione di un  =lastomero
polimerico attorno a detto telaie di =sostegne con
contemporaneo inserimento chi U Tastra centrale

nell'selastomaro.

Oggetto del presente ftrovato & anche un pannello di

—23

protazions antiinfortunistica 2 adi isclamento, in

particolars per impisnti di imbottigliamento & imballaggio,

a1}

dal tipo comprendsnts un telaio di sostsgno per una lastra

centrale di materiale trasparente quale vetro o pltexiglas,

!

11

Tastom

1y

caratterizzato dal fatto che comprends un ro

{

polimerico che avvolige 171 telaio di zostegne ed alloggta &1

proprico {dnternce le estremita perimetrali dellas lastra

cantrale.

Guazta =ad altre caratteristiche risulterannce maggiormante
evidenziate dalla descrizione seguents di una prefarits
formea di reaglizzazions il1tustrata, & pure tTiteto

43
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gsamplificativeo & non Yimitativo, nell'unita tavola di

-~ la figura 1) i1lustra 11 pannello in ung vista frontale;

- tg  Ffigura 2) illustra i1 pannallo szzionate ssconde 1a

Con rifsrimento alle figurse, con 1 & stato complassivamants

M
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indicato N panna=]lo atto ad 25

®

Fr

particolarmente in dimpiant

£
o
-

di imbottigliamsnto

—x

imballaggic per protzzione antiinfortunistica ed isolamento

scustico.

]

T pannello 1 comprende un telsico 2 di szosteane realizzato
prefaribiIments in metailo, ad azampie 1n  acciaio
inossidabile.

IT telaio 2 originalmente non presenta discontinuita =d &

costituito da un'unica anime tubolars o da pid slementi

tubolari resi solidali tra lTore mediante saldatura in  modo
chs 11 telajio costituisca un monobliocco chiuso di forma
guadrangolare (o anche altra forma adatta), senza soluzioni
di continuita = fego di rivetti o viti.

senza 1'imp
d

IT talaieo 2 & avvolto & uno strato 3 A materiale

a4

composito costituite da un slastomzro polimerico nel quale
& inserita una lastra b centrale di matsriale trasparente

fad esempio vetro, piaxiglass, o lexan}.

v}

Al posto di una semplice lastra vi possono esssre inserite

or &

o
i

o
1t
3

[in]
—t

dus o pid lastre, con fintercapedi
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ulteriormaente 1'"isolamento acustico. Ls tastra &4 &
applicata internamente a1 telaio 2 contemporanszamesnts alla
fusions dello strato di eilamstomsre in modo che, &
stampaggio effettusto, Ta zona perimetrale della Jastra

Fisultti fmmear sa nall'elastomere  creando continuitad tra

tastra ed eslastomerco, senza alcuna presenza di interstizi.
I1 procedimento di r=alizzazione del pann=2lloc 1 prevade

zione del telajo 2 sotto forma di

U1
—r

infatti Ta predispo:

unica cornice tubolare matallics 1 cui ayventuali

i
4

discontinuitd sconoe annullate da saldature; a1 ha poi

T'inserimento in uno stampo = la successiva iniszione =&
fusione di un slastomzro polimericoe attorno & detto telaio
2 di sostsgno con contemporansce inssrimento ad immersions

dalla Tastra centrale nell'elastomero.
In tai modo risulta preclusa qualsiasi possibilitd di

formazione di int tiz1 tra la lastra 4 ad 11 taiaio di

[}

i

i

sostegnoe del pannello &, & pannsello ultimato, il pannello
stesso risulta sostanziaimente conformato gquale moneblocco

di tre materiali {(scciajo: =lastomero polimsrico; valtiro ©

plexiglass o Jlexan). Una  tale struttura gamplifica
notevolments Ta operazioni di pulizia del pannallo
garantendo condizioni di igienicita ed ssetticita,
particolarments {dimportanti in dmpianti di trattamznto di
prodettt alimentari psr uso umano. Anche 1lisolam=nto

acustico risulta migliorato.
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RIVENDICAZIGNT
1y Procedimento per la realizzazione di un pannelle di
protszione antiinfortunistica = di isolamento, in
particolare pszr impianti di imbottigliamento & imballaggio,

detto panngllo (1) essendo del tipo comprendente un telaio

—
ok}

et
[
—dx
1

sostegno per una lastra (L) centrals di materials

nt

1]

traspar quale vetro o plexiglas, caratterizzato dal

&
i

fatto che prevede la fasi di:

del tealasio (2) sottoe  forma df unica

1]

disposzizion

&

- pr
cornice tubolare metallica le cui eventuali diszcontinuité
zono annullate da saldature;

~ fusionz di uno strate (3) di materials composito attorno

& daetto tetaio {(2) di sostegno  con  contemporango

{

inserimento ad immersions di almeno una Tastra (4D nalto
strato (3).
2} Procedimsnto secondo lTa rivendicazione 1), in cui lo

strato (3) di materiale composito & costituito da un

11l

etastomero polimsrico.

i

{0

3) Fannaello di protezione antiinfortunisztica

isolamento, in particolars per impianti di imbottiglismento

o

imballaggic, del tipo camprendente un telaio (2) di

tegn par una Tastra (4) c¢=ntrals di matsriale

if}

O

3]

Q

)

i+

rasparente guals vetro o plexiglass, caratterizzato dal
fatte coche comprends unoe strato (3) di msteriales composito

costituito da wun eslastomero poelimerico che avvolage 1]
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telato (2) di sostegno ad alleggia al proprioc interno ls&
matremitd perimaetrali della lTastra (4) centrals.

LYy Pannsllo secondo la rivendicazions 32, in cui T1 tetaio
{2y di soestegno & un telaio tubolarse presentants saldaturs

in coerrispondanza degli angoeli in modo da costituire una

£

zorta di monoblocco chiuso.
5% Fannsllo secondo la rivendicazions 3, 1in cui & presente

pild di una lastra {(4) dmm=rza nell!

ALBO n.' 503
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