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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu

wytwarzania z materialow plastycznych
gilz do nabojow srutowych.
Proponowano juz wytwarzaé gilzy z

materialow dajacych si¢ ksztaltowaé, np.
z celuloidu, mieszaniny octanéw celulozy,
syntetycznych zywic, kazeiny i t. d., lecz
gilzy z takich mieszanin nie ukazaly sie
dotychczas na rynku. O ile z powyzej wy-
mienionych materialéw mozna z dobrym
wynikiem wytwarzaé takie przedmioty jak
tace, kubki i t. d., od ktérych nie wymaga
sie odpornosci na duze naprezenia przy
normalnym uzyciu, to gilzy, wytwarzane z
materialéw plastycznych, powinny wytrzy-
mywaé w chwili wystrzalu bardzo znaczne

ci$nienie wewnetrzne, wynoszgce mniej
wiecej 79 kg/cm*, Wymaga to dostatecznej
elastycznoéci gilzy, aby umozliwi¢ rozcia-
gniecie jej az do $cianek komory broni, a
nastepnie co najmniej czesciowy powroét do
pierwotnego wymiaru. Ta ostatnio wymie-
niona wlasciwosé jest niezbedna, aby za-
pewnié moznosé atwego usuniecia gilzy z
lufy po wystrzale. Rurka gilzy musi by¢
rowniez dostatecznie podatna, aby po skre-
ceniu w zwykly sposob mogla utrzymywacé
zawarto$é naboju stale we wlasciwym po-
tozeniu. Précz tego glowka gilzy, ktora
jest ksztaltowana jako jedna calosé z cze-
$cig cylindryczna, musi mieé¢ dostateczna
elastycznosé i sprezystosé, aby umozliwié



docidniecie jej do $cianek kémory broni
pod cisnieniem gazéw prochowych.
Wykryto, Ze mozna wytwarzaé bardzo
dobre gilzy z materialéw plastycznych, za-
wierajacych srodek wiazacy, np. octan ce-
lulozy, inne pochodne celulozy, mieszane
estry i etery celulozy albo pochodne winy-
lowe i pochodne kwasu akrylowego, przy

jednoczesnym dodaniu dostatecznych ilosci ,

odpowiednich $rodkéw uplastyczniajacych,
np. cytrynianu tréjetylowego, trojacetyny,
ftalanu etylowego, winianu dwuamylowe-
go, fosforanu tréjfenylowego albo trojkre-
zylowego, wraz z odpowiednim wypelnia-
czem albo wypetniaczami, np. zmielonym
zbozem, kreda krawiecka, sadza weglowa
it d

Wynalazek niniejszy polega na wiasci-
wym dobraniu ilosci srodka uplastyczniaja-
cego oraz $rodka wiazacego. Okazalo sie,
2e stosunek iloéci $rodka uplastyczniajace-
go do ilosci srodka wiazacego, np. do octa-
nu celulozy, powinien wynosi¢ 45 — 75
czesci $rodka uplastyczniajacego na 100
cze$ci $rodka wiazacego zaleznie od ela-
stycznosci, gietkosci, sprezystosci, zwarto-
$ci i odpornosci wobec wody kazdego z u-
zytych $rodkéw uplastyczniajacych.

Ilo$é wypelniacza nie powinna przekra-
cza¢ 75% srodka wiazacego. Ten stosunek
ilosciowy s$rodka uplastyczniajacego do
srodka wiazacego jest bardzo wazny przy
wytwarzaniu gilz do nabojéw $rutowych i
liczne dos§wiadczenia wykazaty, ze pomimo
iz mozna ksztaltowaé gilzy z materiatow
plastycznych, w ktérych stosunek ilosciowy
§rodka: uplastyczniajacego do srodka wia-
Zacego znajduje si¢ poza podanymi grami-
cami, to jednakze gilzy takie sa nieodpo-
wiednie do uzycia, gdyZz sa albo zbyt kru-
che, a tym samym pekaja w broni, albo tez
sa zbyt miekkie.

Przyktad. Gilzy do nabojéw srutowych
wytwarza si¢ z plastycznego materiatu o
nastepujacym skladzie: octanu celulozy
100 czesci, cytrynianu tréjetylowego 68

~

czesci i mialko zmielonej maki pszennej 75
czesci. Octan celulozy rozpuszcza si¢ np.

'w acetonie i dodaje oraz miesza inne sklad-

niki, rozpuszczalnik odparowuje sie, a po-
zostatosé tnie sie albo granuluje.
Mozna réwniez uzyé mieszanin o na-

stepujacym skladzle
octanu celulozy 100 czesci,
ftalanu dwuetylowego 72 i
miatko zmielonej maki '
pszennej 66
lub octanu celulozy ‘100,
ftalanu dwuetylowego 60 , ,
* fosforanu tréjfenylowego 12, i
miatko zmielonej maki
pszennej 65 . .

Gilzy wytwarza si¢ z masy stosujac ci-
énienie i cieplo, jak przy wytwarzaniu pro-
duktéw ksztaltowanych z pochodnych celu-
lozy. Zziarnowany material, przeznaczony
do ksztaltowania, umieszcza si¢ w ogrzewa-
nej para formie cylindrycznej, ktorej dol-
na cze$é ma ksztalt odrpomedm do uksztal-
towania kolnierza gilzy.

Wspotsrodkowy z forma cylindryczny
stempel, posiadajacy lekkie zwezenie,
wprowadza si¢ pod cisnieniem hydraulicz-
nym do formy i zmusza si¢ material do
przybrania zadanego ksztaltu. W dolnej

czesei formy znajduje si¢ wgltebienie, dosto-

sowane do umieszczenia splonki.

Po przerwaniu ogrzewania para forme

oziebia sie tak, aby gilze mozna bylo szyb-
ko usunaé z formy. Po sporzadzeniu kolnie-
rza gilzy wsuwa sie splonke, zlozong z ko-
mory kapiszonowej, kapiszona i kowadet-
ka; kapiszon i kowadelko laczy si¢ w ko-
morze kapiszonowej i caloéé nastepnie
wtlacza sie¢ do opisanego wglebienia.

Jezeli chce sie wytworzyé gilzy calko-.

wicie odporne na dzialanie wody, to stosu-
je sie niehigroskopijne wypelniacze, np.

krede krawiecks, sadz¢ lampows albo we-

glowa, zamiast albo razem z miatko zmie-

long maka, pszenna lub inna maks zbozows,



Mozna stosowaé mas¢ o nastepujacym
skladzie:

octanu celulozy 100 czesci,

ftalanu dwuetylowego 60 ,, ,
fosforanu tréjfenylowego 12, i

kredy krawieckiej 7

Nalezy zaznaczyé, ze w tym przykla-
dzie zaréwno wypelniacz, jak i srodki upla-
styczniajace sa zasadniczo odporne na dzia-
lanie wody, przy czym okazalo sig, ze gil-
Zy, wytworzone z tej mieszamniny, sa do
wszystkich celow praktycznych tak samo
odporne na dziatanie wody, jak gilzy me-
talowe.

Przy uzyciu wypelniacza bialego, np.
wypelniacza zbozowego albo kredy kra-
wieckiej, mozna stosowaé lub wprowadzaé
do mieszaniny rozmaite pigmenty, aby od-
powiednio zabarwiaé gilzy.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb wytwarzania z materialéow
plastycznych gilz do nabojéw $rutowych,
znamienny tym, ze stosuje si¢ masy pla-
styczne, w ktorych stosunek ilosci srodka
uplastyczniajacego do ilosci srodka wiaza-
cego waha sie od 45 do 75 czesci srodka
uplastyczniajacego na 100 czeéci $rodka
wiagzacego, przy czym ilo§é wypelniacza
jest rowna co najwyzej 715% srodka wiaza-
cego. o , , |

2. Sposob wytwarzania gilz do mnabo-
jow srutowych wediug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze jako srodek wigzacy stosuje si¢
octan celulozy, mieszane estry i etery ce-
lulozy, inne pochodne celulozowe albo wi-
nylowe lub pochodne kwasu akrylowego,
jako za$ srodek uplastyczniajacy stosuje
si¢ jeden lub wieksza liczb¢ zwiazkéw ta-
kich jak cytrymian tréjetylowy, tréjacetyna,
ftalan etylu, winian dwuamylowy, fosforan
trojtenylowy albo trojkrezylowy.

3. Sposéb wytwarzania gilz do n.abo-
jow érutowych wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze jako wypelniacz stosuje sig
mialko zmielone zboze, np. make pszenna,
i (albo) materiat miehigroskopijny, np. kre-
de krawiecka, sadz¢ lampowa albo we-
glowa. :

4. Sposéb wytwarzania gilz do nabo- "

jow srutowych wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, zZe stosuje si¢ wypelniacz i srodek
uplastyczniajacy zasadniczo odporne na
dzialanie wody.

5. Sposéb wytwarzania gilz do nabo-
jow srutowych wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tym, Ze gilze ksztaltuje sig, przy
czym w dolnej czesci gilzy wytwarza sig
wglebienie w celu umieszczenia w nim
splonki.

Horace Ainley Roberts.
Zastepca: K. Czempinski,
‘rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszaws.
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