—

REPUBLIK
OSTERREICH

Patentamt

(10)

Nummer: AT 007 200 U1

GEBRAUCHSMUSTERSCHRIFT

(12)
(21) Anmeldenummer: GM 8080/03 1) Int.cl.”: E21C 35/187
(22) Anmeldetag: 24.09.2002
(42) Beginn der Schutzdauer: 15.09.2004
Langste mogliche Dauer:  30.09.2012
(45) Ausgabetag: 25.11.2004 (67) Umwandlung aus Patentanmeldung: 1429/2002
(73) Gebrauchsmusterinhaber:
VOEST-ALPINE BERGTECHNIK
GESELLSCHAFT M.B.H.
A-8740 ZELTWEG, STEIERMARK (AT).
(72) Erfinder:
KARGL HUBERT DIPL.ING.

GAAL, STEIERMARK (AT).

GRIEF RALF DIPL.ING.
ZELTWEG, STEIERMARK (AT).

AT 007 200 U1

(54) VORRICHTUNG ZUR ERZEUGUNG EINES GAS-FLUSSIGKEITS-GEMISCHES IM BEREICH VON

—_—
N
N

N

SCHRAMWERKZEUGEN

Bei einer Vorrichtung zur Erzeugung eines Gas-
Flissigkeits-Gemisches,  insbesondere Luft-Wasser-
Gemisches, im Bereich von an wenigstens einem an einem
Auslegerarm einer Schrammaschine rotierbar gelagerten
Schramkopf angeordneten Schramwerkzeugen, insbeson-
dere Meifse!n, mit wenigstens einem Disenpaar bestehend
aus einer Dise zum Ausstofien eines Gasstrahles und
einer Duse zum Ausstofien eines FlUssigkeitsstrahles,
wobei die Achsen der Disen eines Dusenpaares derart
ausgerichtet sind, dass die Strahlen in Abstand von den
Diisenaustrittsdffnungen aufeinander treffen, schiieien die
Achsen der Diisen eines Disenpaares einen Winkel von
2wischen 45° und 135°, vorzugsweise zwischen 75° und
85°, miteinander ein.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Erzeugung eines Gas-Flussigkeits-Gemisches, ins-
besondere Luft-Wasser-Gemisches, im Bereich von an wenigstens einem an einem Auslegerarm
einer Schrammaschine rotierbar gelagerten Schramkopf bzw. Schneidwalze angeordneten
Schramwerkzeugen, insbesondere Meileln, mit wenigstens einem Disenpaar bestehend aus einer
Diise zum AusstoRen eines Gasstrahles und einer Dise zum Ausstoen eines Flussigkeitsstrah-
les, wobei die Achsen der Disen eines Dusenpaares derart ausgerichtet sind, dass die Strahlen in
Abstand von den Diisenaustrittséffnungen aufeinander treffen.

Vorrichtungen der eingangs genannten Art sind beispielsweise der DE 19951848 A1 zu ent-
nehmen. Es sind weiters eine Reihe von Einrichtungen bekannt, bei welchen Kihlwasser oder
Wasser-Luft-Gemische in die Schneidspur von Schrémmaschinen eingebracht werden, sodass
Funken geldscht und die Schneidspur hinter dem SchneidmeiRel gekiihlt werden kann. Eine derar-
tige mit Luft und/oder Wasser erfolgende Bediisung ist beispielsweise in Form einer Einzelmeillel-
bediisung bekannt, bei welcher die Freigabe der Diise in Abhangigkeit von einer Verschiebebewe-
gung eines Mei8els in Folge der Reaktionskraft gesteuert wird. Alternativ sind Einrichtungen zur
Ausbildung eines mehr oder minder gleichmaRigen Spriihnebels vorgeschlagen worden, mit wel-
chen die Sprithstrahlen auf das Schrdmaggregat gerichtet sind, um einen Spriihnebel um das
Schrdmaggregat herum zu erzeugen. Beispielsweise ist eine solche Einrichtung aus der
DE 3609754 A1 bekannt.

Bediisungseinrichtungen fiir Meiel von Schramkopfen dienen in erster Linie dem Zweck der
Staubbekampfung und zur Verringerung der Zindgefahr eines austretenden Methan-Gas-Luft-
Gemisches. Durch die Kiihlung der MeiRel soll naturgem&f auch der VerschleiR verringert werden.
Die Bediisung erfolgt hierbei oft mit einem Gas-Fliissigkeits-Gemisch und insbesondere mit einem
Luft-Wasser-Gemisch, wobei verschiedene Methoden bekannt geworden sind, um ein derartiges
Luft-Wasser-Gemisch herzustellen. Bei dem aus der DE 19532459 bekannt gewordenen Verfahren
wird hierzu aus Luft und Wasser durch Zerstduben ein Spriihnebelstrahl hergestellt, welcher zur
Beaufschlagung der Schneidmeifiel und/oder der Schneidspuren verwendet wird um zu verhin-
dern, dass es im Bereich des Schneidraumes zu Abflammungen kommt. In der DE 2816797 A1
wird zur Erzeugung eines Luft-Wasser-Gemisches vorgeschiagen, dass in den Luftaustrittskanalen
radiale Bohrungen vorgesehen sind, welche mit einem wasserfihrenden Raum in Verbindung
stehen, sodass Wasser und Luft aus den Diisen zerstaubt austritt. Die Achsen dieser Diisen sind
gegen diejenige Seite des Schramkopfes gerichtet, an welcher die Meilel aus dem Gestein austre-
ten. Aus der DE 19851620 A1 ist ein Bediisungssystem bekannt geworden bei dem die Zerstau-
berdiisen als Nebeldiisen ausgebildet sind, in deren mit der mit Druckluft beaufschlagten Luftkam-
mer verbundenen Diisenbohrungen jeweils eine mit Druckwasser beaufschlagte Wassereinspritz-
dilse miindet, die einen in Langsrichtung der Diisenbohrung verlaufenden Wasserstrahl erzeugt,
wobei der Druck des Druckwassers hoher als der der Druckluft ist.

Bei der Bediisungseinrichtung gemaR der DE 19951 848 A1, von welcher die vorliegende Erfin-
dung ausgeht, ist einer Luftdise wenigstens eine einen Wasserstrahl erzeugende Wasserdise
derart zugeordnet, dass Luftstrahl und Wasserstrahl in Abstand von den Disenaustrittsdffnungen
unter Bildung eines den Schneidkopf beaufschlagenden Luft-Wasser-Gemisches in Kontakt kom-
men. Dabei sind die einzelnen Diisen derart angeordnet und die Achsen der Diisen derart ausge-
richtet, dass der Luft- und der Wasserstrahl unter einem Winkel von ca. 10 bis 15° aufeinander
treffen.

Den bekannten Disensystemen ist jedoch gemeinsam, dass zur Erzeugung eines Wasser-
Luft-Gemisches eine nicht unerhebliche Menge an Wasser eingesetzt werden muss, was den
Nachteil hat, dass die Sohle aufweichen kann, wodurch die sichere und prazise Verfahrbarkeit
einer Schram- bzw. Streckenvortriebsmaschine nicht mehr gewihrleistet ist. Die Erfindung zielt
daher darauf ab, eine Vorrichtung zur Erzeugung eines Gas-Fliissigkeits-Gemisches der eingangs
genannten Art zu schaffen, mit welcher auch bei Einsatz von geringen Flissigkeitsmengen eine
effiziente Benebelung im Bereich der Schrdmaggregate erreicht werden kann, sodass die Sohle
nicht unzulassig aufgeweicht wird. Gleichzeitig soll eine moglichst feine Zerstaubung der Flussig-
keit bewirkt werden, um die Entziindungsgefahr im Bereich des Schramaggregates zu verringern.
Schiiefilich soll mit der erfindungsgemaRen Einrichtung trotz der geringeren Flissigkeitsmengen
eine ausreichende Kiihlung der Schrémwerkzeuge und insbesondere der MeiRel gelingen. Zur
Lésung dieser Aufgabe besteht die erfindungsgeméafe Vorrichtung ausgehend von der eingangs
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genannten Bediisungseinrichtung im wesentlichen darin, dass die Achsen der Diisen eines Di-
senpaares einen Winkel von zwischen 45 und 135°, vorzugsweise zwischen 75 und 85°, miteinan-
der einschlieRen. Dadurch, dass abweichend von den bekannten Einrichtungen die Flissigkeits-
und Gasdiisen derart orientiert sind, dass ein Flissigkeits- und ein Gasstrahl unter einem Winkel

5  von zwischen 45 und 135° aufeinander treffen, wird eine besonders effektive Zerstaubung erreicht,
wobei ein Nebel mit einem Tropfenspektrum entsteht, welches eine Verringerung der Zindgefahr
unter gleichzeitiger Gewahrleistung einer ausreichenden Kiihlung der Schramaggregate begins-
tigt. Durch den steileren Anstellwinkel zwischen Gas- und Flissigkeitsdise erfolgt eine stérkere
Ablenkung des Wasserstrahls aus seiner urspriinglichen Richtung, wodurch eine effizientere

10  Zerstdubung gewahrleistet ist. Hierbei hat sich gezeigt, dass eine wesentliche Verbesserung der
Zerstaubung bei Winkeln grofer 45° eintritt, da hier die Normalkomponente des einen Strahls
relativ zum anderen gréRer ist als die parallele Richtungskomponente.

Die Zerstaubungsleistung kann dadurch noch weiter verbessert werden, dass der Flussigkeits-
strahl den Gasstrahl sehr nahe an dessen Miindung trifft, da dort die Luftgeschwindigkeit am

15 hochsten ist und besonders hohe Scherkrafte zur Wirkung gelangen kénnen. Bevorzugt ist die
erfindungsgeméfe Vorrichtung daher derart weiter gebildet, dass der Kreuzungspunkt der Achsen
der Dilsen eines Diisenpaares weniger als 100 mm, bevorzugt weniger als 50 mm, besonders
bevorzugt etwa 8 mm, von der Diisenaustrittséffnung der Gasduse entfernt liegt.

Dadurch, dass erfindungsgemaf die Achsen der Diisen eines Diisenpaares einen Winkel von

20  zwischen 45 und 135° miteinander einschlieBen, besteht naturgemal die Gefahr, dass der Flus-
sigkeitsstrahl den Gasstrahl durchstoRt. Um dies zu vermeiden ist in vorteilhafter Weise vorgese-
hen, dass der Austrittswinkel der Fliissigkeitsdiisen zwischen 5 und 10° betragt, wobei die Flussig-
keitsdiisen als Rundstrahldiisen ausgebildet sein konnen, deren Austrittséffnungen bevorzugt
einen Durchmesser von etwa 1 mm aufweisen. Bei einer derartigen Konfiguration wird ein punkt-

25  formiges Auftreffen des Flussigkeitsstrahls auf den Gasstrahl verhindert und eine besonders
gleichmaRige Verbreitung des Flussigkeitsstrahls begiinstigt, sodass ein feiner Nebel mit einer
gleichmafigen Tropfchenverteilung und Tropfchengrofenverteilung erreicht wird.

Im Bereich der Gasdiise kann eine Optimierung derart vorgenommen werden, dass der Durch-
messer der Austrittsdffnungen der Gasdiisen wenigstens 3 mm, vorzugsweise etwa 5 mm, betragt,

30 wobei weiters die Gasdiisen zur Ausbildung turbulenter Stromungen mit einer der Austrittsoffnung
vorgeschalteten Wirbelkammer ausgebildet sein kdénnen. In einer derartigen der Austrittséffnung
vorgeschalteten Wirbelkammer kénnen sich Turbulenzen ausbilden, sodass der Gasstrahl als
turbulente Strdmung bzw. mit einem Drall aus der Duse austritt. Dadurch kann die Effizienz der
Zerstaubung weiter erhoht werden und der Tropfchendurchmesser des Nebels weiter verringert

35  werden.

Durch Einstellung des Gaszufiihrungsdrucks bzw. Fliissigkeitszufiihrungsdrucks konnen die
einzelnen Parameter des sich ausbildenden Nebels beeinflusst werden, wobei sich besonders
giinstige Eigenschaften bei einer Einstellung des Gaszufiihrungsdrucks von 0,6 bis 1,5 bar beo-
bachten lassen. In vorteilhafter Weise ist daher die Ausbildung derart weitergebildet, dass die

4  Gasdisen fur einen Gaszufiihrungsdruck von 0,6 bar bis 1,5 bar und die Fliissigkeitsdisen fur
einen Flissigkeitszufiihrungsdruck von 4 bar bis 5 bar ausgebildet sind.

Mit der erfindungsgeméaRen Vorrichtung wird.im Bereich der Schramwerkzeuge ein iiberaus fei-
ner Nebel ausgebildet, welcher neben einer Verringerung der Ziindgefahr auch eine Kihlung der
Werkzeuge bewirkt. Zu diesem Zweck sind die Disen auf derjenigen Seite des Schramkopfes

45  angeordnet, an welcher die MeiRel in das Gestein eintreten. Das Luft-Wasser-Gemisch wird infolge
des Cuandaeffektes wirksam durch den Schneidbereich geleitet, sodass die Kihiwirkung in der
Kontaktzone und weitgehend auch auBerhalb des Eingriffes gegeben ist. Um die Kihlleistung
gezielt an den MeiReln zur Wirkung zu bringen, ist mit Vorteil die Ausbildung derart weitergebildet,
dass die Achsen der Gasdiisen auf die Schrémwerkzeuge, insbesondere die Spitze der Meifeln

50  gerichtet, angeordnet sind. Dadurch wird der Nebel mit einer zu den Spitzen der MeiReln gerichte-
ten Stromung ausgebildet, sodass eine gezielte Einwirkung auf die einer besonderen Belastung
ausgesetzten Teile des Schrémaggregats sichergestellt ist, und eine ausreichende Kiihlung trotz
Verringerung der Kihiflissigkeitsmenge gelingt.

Zur Ausbildung eines iiber die gesamte Lénge des Schramkopfes bzw. Schneidwalze gleich-

55  maRig verteilten Nebels ist bevorzugt eine Mehrzah! von Diisenpaaren an einem mit dem Schram-
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arm verbundenen parallel zur Rotationsachse des Schramkopfes bzw. Schneidwalze verlaufenden
Disenstock angeordnet. Zur Gewahrleistung einer ausreichenden Nebeldichte betrdgt mit Vorteil
der Abstand benachbarter Diisenpaare hierbei weniger als 150 mm. In diesem Fall ist sogar auch
dann noch fir eine ausreichende Bediisung des Schrémaggregates gesorgt, wenn einzelne der

5 Uber die Lange des Schramkopfes verteilt angeordneten Disen ausfallen, da durch die ausrei-
chende Auffacherung des Flissigkeit-Gas-Gemisches benachbarte Disenpaare im Bereich der
ausgefallenen Diisen zur Wirkung gelangen.

Um eine leichte Einstellbarkeit der Bediisungsparameter zu erreichen und insbesondere den
Winke!l zwischen den Achsen der Fliissigkeitsdiisen und den Achsen der Gasdusen einzustellen

10 und an die jeweiligen Betriebsbedingungen anzupassen, ist mit Vorteil die Ausbildung derart wei-
tergebildet, dass die Diisen schwenkbar im Diisenstock gelagert sind.

Mit der erfindungsgemaRen Bedlisungseinrichtung gelingt es unter Einhaltung optimaler Zer-
staubungsbedingungen eine wesentlich verbesserte Zerstaubung der Fliissigkeit zu erreichen,
sodass auch bei geringen Fliissigkeitsmengen eine Verringerung der Ziindgefahr erreicht wird,

15  sowie eine ausgezeichnete Léschwirkung besteht. Durch die erfindungsgemafe Anordnung der
Diisenachsen wird dariiber hinaus eine bermaBige Sichtbehinderung auf das Schramaggregat
vermieden. Da mit dem erfindungsgemaRen Bedusungssystem auch eine effiziente Staubnieder-
schlagung und MeiBelkiihlung gegeben ist, kann das erfindungsgemaRe Bediisungssystem auch
fiir sogenannte trockene Schneidkdpfe, d.h. fir Schneidkopfe, welche keiner direkten MeiRelbedi-

20  sung unterliegen, zum Einsatz gelangen.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand einer in der Zeichnung schematisch dargesteliten Aus-
fuhrungsbeispieles naher erldutert. In dieser zeigen Fig.1 eine Seitenansicht einer Vortriebsma-
schine mit einer am Schramgetriebe festgelegten Bediisungseinrichtung, Fig.2 eine Vorderansicht
des Diisenblockes, Fig.3 einen Schnitt nach der Linie 11l - 1l der Fig.2 und Fig.4 einen Schnitt durch

25  eine Luftduse.

In Fig.1 ist eine Schrammaschine 1 dargestellt, welche auf einem Raupenfahrwerk 2 auf der
Sohle 3 verfahrbar ist. Die Schrammaschine 1 verfigt Uber eine mit 4 schematisch angedeutete
Ladeeinrichtung und Gber einen Schrémarm 5, welcher um eine im wesentliche vertikale Achse 6
in horizontaler Richtung schwenkbar ist, und um eine im wesentlichen horizontale Achse 7 in

30  Richtung des Doppelpfeils 8 in vertikaler Richtung schwenkbar angelenkt ist. Der Schwenkantrieb
in vertikaler Richtung ist schematisch durch ein hydraulisches Zylinderkolbenaggregat 9 angedeu-
tet. Am hinteren Ende der Maschine ist eine Abférdereinrichtung angedeutet.

Der Schramarm 5 tragt die Schramkdpfe 10, welche in Richtung des Pfeils 11 rotierend ange-
trieben sind. Am Schrédmarm 5 ist im Bereich des Schramgetriebes ein Disenblock 12 festgelegt

35  dessen Vorderansicht in Fig.2 dargestellt ist.

In Fig. 2 ist ersichtlich, dass am Disenblock 12 eine Vielzahl von Dusenpaaren angeordnet ist,
welche jeweils aus einer Flissigkeits-, insbesondere Wasserdise 13 und einer Gas-, insbesondere
Luftdiise 14 bestehen. Der gemeinsame Wasseranschluss ist mit 15 und der gemeinsame Luftan-
schluss mit 16 gekennzeichnet. Der Diisenblock erstreckt sich tiber die Breite des Schramkopfes

40 und durch die beiden seitlichen Disenblockfortsétze 22 auch {iber den linken und rechten Kalot-
tenbereich des Schramkopfes. Zur Verbesserung der Kiihlwirkung kann ein zusétzlicher Disenbal-
ken auf der Unterseite des Auslegers angeordnet werden, sodass die MeiRe! nach dem Austritt aus
dem Schneidbereich nachgekiihit werden.

In der Schnittansicht gemaR Fig.3 ist nun die Ausrichtung der Diisen 13 und 14 eines Dusen-

45  paares ersichtlich. Die Achsen der Dusen sind mit 17 und 18 bezeichnet und schlieen erfindungs-
gemaR einen Winkel a von zwischen 45 und 135° ein, wobei in der Zeichnung ein besonders
bevorzugter Winkel von 80° dargestellt ist. Weiters sind die Diisen derart angeordnet, dass der
Auftreffpunkt 19 in einem Abstand a von der Austrittsdffnung der Luftdise angeordnet ist, welcher
bevorzugt weniger als 100 mm betrégt. In der in der Fig.3 dargestellten Anordnung betragt der

50 Abstand a besonders bevorzugt 8 mm.

In Fig.4 ist eine vergroRerte Darstellung des austrittsseitigen Teils der Luftdise 14 dargestellt,
wobei der Austrittsoffnung 20 eine Wirbelkammer 21 vorgeschaltet ist, in welcher turbulente Stro-
mungen hervorgerufen werden. Der Innendurchmesser b der Luftdiise betragt besonders bevor-
zugt ungefahr 5 mm.

55
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ANSPRUCHE:

Vorrichtung zur Erzeugung eines Gas-Flissigkeits-Gemisches, insbesondere Luft-Wasser-
Gemisches, im Bereich von an wenigstens einem an einem Auslegerarm einer Schram-
maschine rotierbar gelagerten Schramkopf angeordneten Schramwerkzeugen, insbeson-
dere Meifleln, mit wenigstens einem Disenpaar bestehend aus einer Diise zum Aussto-
Ren eines Gasstrahles und einer Diise zum Ausstofien eines Fliissigkeitsstrahles, wobei
die Achsen der Diisen eines Disenpaares derart ausgerichtet sind, dass die Strahlen in
Abstand von den Dusenaustrittséffnungen aufeinander treffen, dadurch gekennzeichnet,
dass die Achsen (17, 18) der Diisen (13, 14) eines Diisenpaares einen Winkel von zwi-
schen 45° und 135°, vorzugsweise zwischen 75° und 85°, miteinander einschlieften.
Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Kreuzungspunkt der
Achsen (17, 18) der Diisen (13, 14) eines Disenpaares weniger als 100 mm, bevorzugt
weniger als 50 mm, besonders bevorzugt etwa 8 mm, von der Diisenaustrittsoffnung der
Gasduse (14) entfernt liegt.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Austrittswinkel
der Flassigkeitsdisen (13) zwischen 5° und 10° betragt.

Vorrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Fliissigkeits-
disen (13) als Rundstrahldiisen ausgebildet sind, deren Austritts6ffnungen bevorzugt
einen Durchmesser von etwa 1 mm aufweisen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der
Durchmesser der Austrittséffnungen der Gasdiisen (14) wenigstens 3 mm, vorzugsweise
etwa 5 mm, betragt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Gas-
disen (14) zur Ausbildung turbulenter Stromungen mit einer der Austrittséffnung vorge-
schalteten Wirbelkammer ausgebildet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Gas-
dusen (14) fur einen Gaszufiihrungsdruck von 0,6 bar bis 1,5 bar und die Flissigkeitsdi-
sen (13) fir einen Flissigkeitszufiilhrungsdruck von 4 bar bis 5 bar ausgebildet sind.
Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Ach-
sen (18) der Gasdiisen (14) auf die Schramwerkzeuge, insbesondere die Spitze der Mei-
Reln, gerichtet angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Mehrzahl von Diisenpaaren an einem mit dem Schradmarm (5) verbundenen, parallel zur
Rotationsachse des Schramkopfes (8) verlaufenden Disenstock (12) angeordnet ist.
Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Ab-
stand benachbarter Diisenpaare weniger als 150 mm betragt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Di-
sen (13, 14) schwenkbar im Diisenstock (12) gelagert sind.
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AT = Osterreich; AU = Australien; CA = Kanada; CH = Schweiz; DD = ehem. DDR; DE = Deutschland;
EP = Europiisches Patentamt; FR = Frankreich; GB = Vereinigtes K&nigreich (UK); JP = Japan;

RU = Russische Fderation; SU = Ehem. Sowjetunion; US = Vereinigte Staaten von Amerika (USA);
WO = Veréffentlichung gem. PCT (WIPO/OMPI); weitere Codes siche WIPO ST. 3.

Die genannten Druckschriften konnen in der Bibliothek des Osterreichischen Patentamtes wihrend der
Offnungszeiten (Montag bis Freitag von 8 bis 12 Uhr 30, Dienstag von 8 bis 15 Uhr) unentgeltlich eingese-
hen werden. Bei der von der Teilrechtsféhigkeit des Osterreichischen Patentamts betriebenen Kopierstelle
kdnnen Kopien der ermittelten Verdffentlichungen bestellt werden.

Auf Bestellung gibt die von der Teilrechtsfihigkeit des Osterreichischen Patentamts betriebene Serviceabtei-

lung gegen Entgelt zu den im Recherchenbericht genannten Patentdokumenten allfillige verdffentlichte

"Patentfamilien" (den selben Gegenstand betreffende Patentveréffentlichungen in anderen Landern, die

tiber eine gemeinsame Priorititsanmeldung zusammenhingen) bekannt.

Auskiinfte und Bestellméglichkeit zu diesen Serviceleistungen erhalten Sie unter der Telefonnummer
01/534 24 - 738 bzw. 739;

Schriftliche Bestellungen:

per FAX Nr. 01 /534 24 — 737 oder per E-Mail an Kopierstelle@patent.bmvit.gv.at

Erlduterungsblatt zum Recherchenbericht
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