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Kiinteytyslaite ldpdiseviid rainamateriaaleja, kuten paperi-
konelden huopia ja viiroja varten, jossa laitteessa siiddetyn
ldmpdtilan ja paineen omaavaa ilmaa puristetaan rainan l&pi
vdhintd&n yhden rainan ensimmiiselld puolella olevan paine-
kammion (12) suuttimista vidhintisn yhteen vastaavaan imukam-
mioon (15) rainan toisella puolella, jolloin laite kisittas
yldrakenteen (9) ja alarakenteen (10), joiden vdlisss raina
kulkee kdytdn aikana, jolloin painekammio (16) ja vastaava
imukammio (13) on jérjestetty vahint#didn yhden keskipainekam-
mion (12) ja vastaavan imukammion (15) eteen ja painekammio
(14) Ja vastaava imukammio (11) on jirjestetty niiden taak-
se, jolloin jokainen painekammio (12, 14, 16) on varustettu
kahdella suuttimella, jotka on jirjestetty terdvidssi kulmas-
sa rainan suhteen ja tolsiaan kohti siten, ettd kulloinkin
on yksi etusuutin (17, 19, 21) ja yksi takasuutin (18, 20,
22), Jjolloin muodostetaan ja yll4pidetidin ylipaine suutinten
Ja ralnan vdlissi, ja suuttimet on jirjestetty vastakkaisiin
painekammiolhin Jja vierekk#in, jolloin ne suuntaavat ohit-
seen kulkevan ilman siten, ettd yhdesti painekammiosta tule-
vaa ilmaa estetiin olennaisesti pddsemiisti viereiseen imu-
kammioon, ja yl#d- ja alarakenteet (9, 10) on varustettu put-
killa (30, 31) sH44detyn limpdtilan omaavaa ilmavirtausta
varten, jolloin vilteti&n yldrakenteen (9) kiinteytysproses-
sissa kuumentuneen ilman alheuttamien l&mp&tilavaikutusten
tuottamat muodonmuutokset.
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Fixeringsanordnlng fér permeabla materialbanor, sfsom filtar
och viror for pappersmaskiner, varvid luft med kontrollerad
temperatur och tryck pressas genom banan fréin dysor i ft-
minstone en tryckkammare (12) P4 ena sidan av banan till 4t-
minstone en tillh&rande sugkammare (15) p4 den andra sidan
av banan, varvid anordningen omfattar en O6vre konstruktion
(9) och en undre konstruktion (10) mellan vilka banan 18per
vid drift, varvid en tryckkammare (16) med en tillhérande
Sugkammare (13) ir anordnad framfdr och en tryckkammare (14)
med en tillhdrande sugkammare (11) &r anordnad bakom 8tmins-
tone en mellanliggande tryckkammare (12) med tillhérande
sugkammare (15), varvid varje tryckkammare (12, 14, 16) &r
forsedd med tv8 dysor som stdr i spetsig vinkel mot banan
och mot varandra, med en frimre dysa (17, 19, 21) och en
bakre dysa (18, 20, 22), varvid ett Svertryck bildas och
uppréitth8lles mellan dysorna och banan, och dysorna ir an-
ordnade i motst8ende tryckkammare och ndrliggande till va-
randra, varvid de riktar luft forbi varandra, sf att Juft
fr8n en tryckkammare vésentligt hindras fr8n att trdnga in
i ndrliggande Sugkammare, och de dvre och undre konstruktio-
nerna (9, 10) 4r f&rsedda med rér (30, 31) f6r en luftstrém
med kontrollerad temperatur, f&r att undvika deformationer
av den &vre konstruktionen pd grund av temperaturinverkan av
den uppvirmda luften i fixeringsprocessen,
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Kiinteytyslaite 86997

Tdmdn Kkeksinndén Kohteena on patenttivaatimusten johdanto-
osien mukainen kiinteytyslaite paperikoneiden huopia ja vii-
roja varten.

Paperikoneiden huovat ja viirat valmistetaan nykyisin jopa
10 metrin levyisind ja ne muodostetaan kestdmddn erityyp-
pisid suuria rasituksia, kuten suurta kosteuspitoisuutta,
suurta ldmpdtilaa, suurta painetta, vetovoimia pitkittdis-

suunnassa ja kemikaalien vaikutusta.

Huovat ja viirat, jotka on muodostettu pddttémiksi hihnoik-
si, kulkevat erittdin suurilla nopeuksilla paperikoneessa,
iritapauksissa joka 2000 metrid minuutissa. Tdstd syystd on
olennaista, ettd ne ovat homogeenisia sekd pitkittdis- ettd

poikittaissuunnassa ongelmattoman toiminnan takaamiseksi.

Erdis menetelmi, jota kiytetddn nykyisin kaikentyyppisten
huopien ja viirojen valmistuksessa, on ldmpdkdsittely ldmp6-
tilassa, joka on olennaisesti suurempi kuin korkein lidmpdti=-
la, jossa tuotteita kidytetddn paperikoneissa. Tama ldmpoké-
sittely, kiinteytys, saa aikaan huopia ja viiroja, joilla on
termiset stabiilit ominaisuudet ja halutut venymisominaisuu-
det. Lis#dksi huovat ja viirat kdsitell#didn my6s kemiallisilla

liuoksilla, jotka kovettuvat mddrdtyissd l&mpdtiloissa.

Halutut ominaisuudet omaavien huopien ja viirojen valmista-
miseksi on tdrkeii, ettid saadaan aikaan samat maksimildmpS-
tilat koko leveydelld kiinteytysprosessissa. Lisidksi on toi-
vottavaa saada aikaan sama ldmpétila huovan ja viiran koko
paksuudella, toisin sanoen yl&- ja alapinnalla sekd keskio-
sissa.

Kiinteytyksen aikana huovat ja viirat venytetddn pddttomind
hihnoina kahden yhdensuuntaisen telan vidlissid, joista vdhin-

t44n toista kiytetdin siten, ettd huopia voidaan siirtda



kiinteytysalueen ldpi, joka on jidrjestetty yhdensuuntaisesti
telan akseleiden suhteen ja niiden vidliin.

Normaali kuumennusmenetelmi kiinteytysprosessissa on puhal-
taa kuumaa ilmaa huovan molempia sivuja vasten. Kuten ylli&
on esitetty, on tédrkedd ja tarpeen ylldpitidd sama ilman lim- -
pétila huovan tai viiran koko leveydelld. Kuitenkaan ei rii-
td, ettd ainoastaan puhallusilman l&mpdtila on sama levey-
delld, koska paine-eroja voi esiintyd kiinteytysalueella
pienien erojen vuoksi korkeassa ilmanopeudessa, miki on tar-
peen hyvdn ldmmdnsiirron aikaansaamiseksi huopaan. Ympiardi-
vd4 ilmaa vedetdidn hyvin helposti mukaan prosessiin indukti-
on vuoksi, mikd merkitsee siti, ettd ympiristdn ilmaa ime-
tddn itse kiinteytysalueelle ja tdssid se sekoittuu sdiddetyn

ldmpotilan omaavan ilman kanssa.

Pddparametrit, jotka vaikuttavat kiinteytysprosessin tulok-
seen, ovat huopaan tunkeutuvan ilman l&mpdtila, tunkeutuvan
ilman md&rd, ilman nopeus huovan ldpi ja voimakkaasti edelli
mainittuihin vaikuttaen suutinten ja huovan vidlinen etii-
syys, Jjoka on tdrkein, s.o. etdisyyden on oltava yhdenmukai-
nen suutinten koko pituudella. Suutinten ja huovan vidliseen
etdisyyteen toiminnan aikana vaikuttaa ylidrakenteen lidmp&-
vaikutuksen aiheuttama kdyttidytyminen, joka 10 metrin tai
jopa suuremmalla pituudella voi johtaa ei-hyvidksyttidvdin ra-

kenteen keskiosan ja pdiden vidliseen etidisyyseroon.

Ympdrdivdn ilman vuotaminen kiinteytysalueelle aiheuttaa
lampdtilan laskua ja etenkin paikallisia 1laskuja, jolloin
vaara el-toivotuista 1ldmpsdtilavaihteluista huovan pinnan
poikki kasvaa. Tdllaista ilman vuotoa vidhennetddn miidrdtyssi
mddrin kdyttdmdlld tiivisteitd aukoissa, joissa huopa ja
viira siirretddn limmitysalueelle ja sieltd pois, mutta tdy-
dellinen eliminointi on t&hdn mennessd ollut vaikea saavut-
taa kdytdnndssd. Tdmidn keksinndn mukaisella kiinteytyslait-
teella tdmd8 kiinteytysprosessin ongelma voidaan kuitenkin
vdlttdd siten, ettd ymparistéstd tuleva vuotoilma ei vaikuta
kiinteytysalueen olosuhteisiin.
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T4m3a etu saadaan aikaan Keksinndn mukaisella kiinteytyslait-
teella, jonka ominaisuudet on mddritelty patenttivaatimusten
tunnusmerkkiosissa.

Piirustuksissa kuvio 1 esittid3d kaaviomaisesti pystysuoraa
leikkauskuvaa keksinnén mukaisesta kiinteytyslaitteesta huo-
van pitkittdissuunnassa, ja kuviot 2 ja 3 esittdvdt kaavioi-
ta huovan lidmpdtilasta pitkittdissuunnassa huovan yldpinnas-

sa ja vastaavasti sen keskiosassa.

Kuviossa 1 on esitetty keksinndn mukaisen kiinteytyslaitteen
periaatteellinen rakenne, joka laite kdsittdd yl&rakenteen 9
ja alarakenteen 10, jotka ulottuvat huovan tai viiran 27 ko-
ko leveydelle kohtisuorasti huovan liikesuunnan suhteen.
Huopa sellaisenaan muodostaa pidittémdn hihnan, josta ainoas-

taan lyhyt osa on esitetty kuviossa.

Ylirakenne 9 sisdltidid keskipainekammion 12, johon sy&tetdidn
paineistettua ilmaa putken 29 raon 28 kautta ja joka on jér-
jestetty siten, ettd ilmaolosuhteet, mitd tulee ldmpdtilaan
ja paineeseen painekammion 12 alapiddsséd ja etenkin kammioon
jdrjestettyjen suutinten 5 ja 17 koko pituudella, ovat olen-
naisesti yhdenmukaiset.

Ylidrakenne 9 on jdrjestetty etdisyydelle alarakenteesta 10,
jolloin huopa tai viira 27 siirretdidn rakenteiden vdlissd.
Keski-imukammio, joka on jédrjestetty alarakenteeseen 10,
vastaanottaa paineistettua ilmaa ylidrakenteen keskipainekam-
miosta 12 sen jdlkeen, kun ilma on kulkenut huovan 27 l&pi.
Imukammiosta 15 ilma ohjataan laitteeseen, joka ilmastaa il-
man ennen sen saapumista uudelleen painekammioon k&ytettdes-
sS4 suljettua piirijdrjestelmdd.

Alarakenteeseen 10 on jdrjestetty yksi painekammio keski-
imukammion 15 kummallekin puolelle, etupainekammio 16 ja ta-
kapainekammio 16. Painekammioihin 14 ja 16 sydtet&ddn pai-
neistettua ilmaa periaatteessa samalla tavalla kuin paine-
kammioon 12 siten, ettid painekammioiden 14 ja 16 yl&osien

paineolosuhteet ovat olennaisesti yhdenmukaiset saavuttaessa
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painekammion 14 ensimmidiseen ja toiseen suuttimeen 19 ja 22

ja painekammion 16 ensimmdiseen ja toiseen suuttimeen 21 ja
20.

Etu- Ja takaimukammiot 13 ja 11 on jidrjestetty yldrakentee-
seen 9 vastapdidtd alempia painekammioita keskipainekammion
12 kummallekin puolelle. Imukammioista 11 ja 13 ilma ohja-
taan laitteisiin sen johtamiseksi takaisin painekammioihin
14 ja 16 erikseen tai itseniisesti kidytettdessi suljettua

piirijidrjestelmis.

Keskipainekammion 12 etusuutin 17 on jdrjestetty alemman
painekammion 16 toisen suuttimen sisdpuolelle, esim. kiin-
teytyslaitteen keskiosaan pdin sellaisenaan siten, ettd
olennaisesti kaikki ilma suuttimesta 17 puristetaan huovan
ldpi ja keski-imukammioon 15, kun taas alemman painekammion

16 suuttimesta 20 tuleva ilma kulkee etuimukammioon 13.

Painekammioiden kaikki suuttimet on jdrjestetty olennaisesti
kammioiden etu- tai takaosaan ja suunnattu terdvdssd kulmas-
sa toistensa suhteen ja rainan suhteen siten, ettd suutti-
mista tuleva ilma muodostaa ylipaineen suutinten ja huovan
vdliin ja ilma puristetaan huovan l&pi vastakkaiseen imukam-
mioon. Td11d tavalla alarakenteen etupainekammion 16 suutti-
met 20 Jja 21 suuntaavat ilman yl&rakenteen vastapddtd ole-
vaan imukammioon 13, keskipainekammion 12 suuttimet 17 ja 18
suuntaavat ilman vastapddtd olevaan imukammioon 15 ja taka-
painekammion 14 suuttimet 19 ja 22 suuntaavat ilman ylédra-

kenteen 9 vastapddtd olevaan imukammioon 11.

Jotta ilma ei pddsisi etupainekammion 16 takasuuttimesta ja
takapainekammion 14 etusuuttimesta huovan 1l&dpi keski-imukam-
mioon, tanko 23 kulkee rakenteen koko pituuden poikki ja se
on jidrjestetty suuttimen 17 eteen, jolloin se olennaisesti
sulkee huovan ja rakenteen vidlisen raon koskettamatta tdl-
18in huopaa timdn pinnan rikkoutumisen vdlttdmiseksi. Suut-
timesta 20 tuleva ilma ohjataan tilléin tangon 23 ulkosivul-

le tai vastaavasti suuttimesta 19 tuleva ilma ohjataan tan-
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gon 26 ulkosivulle, joka tanko on jidrjestetty suuttimen 18
taakse. Vastaavasti suuttimen 20 sisidpuolella olevan tangon
24 ja suuttimen 19 sisipuolella olevan tangon 25 avulla
suuttimista 17 ja 18 tuleva ilma ohjataan tankojen 24 ja 25
sisdpuolelle, jolloin edelleen estetddn ilman tulo etu- ja
takapainekammioista keski-ilmajirjestelmididn. Tankojen 23 -26
muoto on sellainen ja ne on jidrjestetty siten, ettd ne eivit
kosketa huopaa tai ainoastaan v3hdn ja sulkevat olennaisesti
huovan ja yld- tai vastaavasti alarakenteen 9 ja vastaavasti

10 vdlisen v3dlin,.

Kdytén aikana ympdristén ilmaa imetdidn pakostakin yhdessa
huovan 27 kanssa yld- ja alarakenteen 9§ ja 10 vdlisten auk-
kojen ldpi niiden sekd etu- ettd takaosassa. Tdmd ympdristdn
ilma imetddn imukammioilla 11 ja 13 yhdessd imukammioista 11
ja 13 olevan ilman kanssa ja tdstd syystd ne eivdt vaikuta

huovan tai viiran ldmpdkidsittelyyn.

Kuten on esitetty kuviossa 1, yldrakenne 9 on varustettu tu-
kirakenteella, jossa on suljettuja kanavia 30 yl&dosassa Jja
vastaavia suljettuja kanavia 31 alaosassa. Yldrakenne voi-
daan tietenkin varustaa myds muilla kanavilla samaa tarkoi-
tusta varten. Kanavia 30, 31 kdytetddn sellaista ilmavir-
tausta varten, jolla on siiddetty ldmpdtila, jolloin varmis-
tetaan, ettd yladrakenne 9 ei muuta muotoaan kiinteytyslait-
teesta tulevan 1d3mmén vaikutuksesta. T&dmd ominaisuus on
olennainen etenkin yldrakenteille 9, joissa on suhteellisen
pieni korkeus ja jotka liittdvit yhteen melko pitkdn v&dlin
huovan poikki. Ilma voidaan ottaa kanavien 30 ja 31 Kkautta

jostakin painekammiosta tai apulaitteesta.

Jdrjestidmilld erillinen piiri keskikammioiden vdlistd ilmaa
varten ja toinen piiri ulkokammioiden ilmaa varten, mahdol-
lisesti erilliset piirit jopa molemmille ulkokammioille var-
mistetaan huovan yhdenmukainen kdsittely kiinnityksen aikana
ja siten homogeeninen huopa. Tdllaisten piirien ohjaus voi-

daan suorittaa tietokoneella.
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Suoritettiin testejd mittaamalla lidmpdtila huovan sisdosissa
ja huovan pinnalla mittauspisteissi 1 - 8, kuten on esitetty
kuviossa 1. Ndiss& testeissid mitatut arvot on esitetty kaa-
vioissa 2 ja 3. Ilman nimellisldmpdtila oli 150°C ja huovan
oloaika ké&sittelyalueella oli n. 2 minuuttia 15 sekuntia.
Kdytetyn huovan paino oli 1,03 kg/m2 ja huovan ldpdisevyys
oli 40 m/min. 250 Pa:ssa.

Kuten kaavioissa 2 ja 3 on esitetty, saatiin hyvin homogee-
ninen lampdtilakdyrd mittauspisteiden 4 ja 6 vdlilld ja ta-
mdn alueen ldmpdtilakdyrdt ovat suunnilleen samat huovan

yldpinnalla kuin huovan keskiosassa.
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Patenttivaatimukset:

1. Kiinteytyslaite l&dpdisevid rainamateriaaleja, kuten pape-
rikoneiden huopia ja viiroja varten, jossa laitteessa s&didde-
tyn limpdtilan ja paineen omaavaa ilmaa puristetaan rainan
1ipi vdhintddn yhden painekammion (12) suuttimista rainan
yhdelld puolella véhintdin yhteen vastaavaan imukammioon
(15) rainan toisella puolella, jolloin laite k&dsittd&d yldra-
kenteen (9) ja alarakenteen (10), joiden vdlissd raina kul-
kee kdyt6n aikana, t unnet tu keskipainekammiosta (12)
ja vastaavasta imukammiosta (15), n&iden edessd olevasta
painekammiosta (16) ja vastaavasta imukammiosta (13), Jja
ndiden takana olevasta painekammiosta (14) ja vastaavasta
imukammiosta (14), jolloin jokainen painekammio (12, 14, 16)
on varustettu kahdella suuttimella, jotka on jidrjestetty te-
riaviassi kulmassa rainan suhteen ja toisiinsa pdin siten, et-
ti kulloinkin on yksi etusuutin (17, 19, 21) ja yksi taka-
suutin (18, 20, 22), jolloin muodostetaan ja ylldpidetdan
ylipaine suutinten ja rainan vilissd, ja suuttimet on jar-
jestetty vastakkain oleviin painekammioihin ja vierekkdin
toisiinsa ndhden, jolloin nc suuntaaval toistensa ohi kulke-
van ilman siten, ettd yhdestd painekammiosta tulevaa ilmaa
estetdidn olennaisesti pdidsemdstd viereiseen imukammioon, ja
yl4- ja alarakenteet (9, 10) on varustettu putkilla (30, 31)
siidetyn ldmpsdtilan omaavaa ilmavirtausta varten, jolloin
vdltetdian ylirakenteen (9) kiinteytysprosessissa kuumentu-
neen ilman aiheuttamien limpdtilavaikutusten tuottamat muo-
donmuutokset.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnettu

tiivistysinittelsta (2% - 26), jotka ulottuvat kammioiden pi-
tuuden poikki vdhint#in rainan ja keskipainekammion v&lissa
ja rainan ja Kkeski-imukammion vdlissd, Jjotka laitteet on
jirjestetty painekammioiden ja viereisten imukammioiden suu-
tinten vidliin, jolloin ne estdvdt ilman pddsyn etu- tai
takapaine- ja -imukammioista keskipaine- Jja -imukammion il-

ma jdr jestelmdédn.
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3. Patenttivaatimuksen 1 - 2 mukainen laite, tunne¢t -
t u siitd, ettd ilman paine ja l&mpdtila yhdesti painekam-
miosta vastaavaan imukammioon on itsenidisesti sididettidvissi
muiden painekammioiden ja imukammioiden ilman virtauksen il-
man paineeseen ja ldmpdtilaan nihden.

4, Patenttivaatimuksen 1 - 3 mukainen laite, t unnet -
t u putkesta (29), joka on jidrjestetty jokaiseen painekam-
mioon Kammion koko pituudelle, jossa putkessa on poistoaukko
(28) ilmaa varten, joka poistoaukko on jirjestetty vastapdi-
td kammion suuttimiin ndhden siten, ettd suutinten tulopiin
ilmalla on yhdenmukainen lidmpd&tila ja paine suutinten koko
pituudella.

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unnettu
siitd, ettd yldrakenne (9) on varustettu vdhintdidn ylid- Jja
alaputkilla (30, 31) sellaista ilmaa varten, jolla on s&di-
detty ldmpotila, jolloin vdltetddn kammioiden vilisen ilman-

siirron vaikutuksen aiheuttamat termiset muodonmuutokset.

6. Patenttivaatimuksen 3 mukainen 1laite, t unnet tu
siitd, ettd yksittdisistd painekammioista vastaaviin imukam-
mioihin siirretyn ilman parametrejid sekd huovan siirtono-

peutta ohjataan tietokoneella.
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Patentkrav:

1. Fixeringsanordning for permeabla materialbanor, s&som
filtar och viror fo6r pappersmaskiner, varvid luft med kon-
trollerad temperatur och kontrollerat tryck pressas genom
banan fr8n dysor i 84tminstone en tryckkammare (12) pi ena
sidan av banan till 4tminstone en tillhdrande sugkammare
(15) p& den andra sidan av banan, varvid anordningen omfat-
tar en Ovre konstruktion (9) och en undre konstruktion (10)
mellan vilka banan l1ldper vid drift, k @ nnet ecknad
av att en tryckkammare (16) med tillhdrande sugkammare (13)
dr anordnad framfdr och en tryckkammare (14) med tillh6rande
sugkammare (11) &r anordnad bakom &tminstone en mellanlig-
gande tryckkammare (12) med tillhdrande sugkammare (15),
varvid varje tryckkammare (12, 14, 16) &r férsedd med tvl
dysor, som st8r i spetsig vinkel mot banan och mot varandra
och som omfattar en fridmre dysa (17, 19, 21) och en bakre
dysa (18, 20, 22), varvid ett &vertryck bildas och uppridtt-
hdlles mellan dysorna och banan, och dysorna &r anordnade i
motst8ende tryckkammare och nidrliggande till varandra, var-
vid de riktar luften fdrbi varandra, s& att 1luft frédn en
tryckkammare vidsentligt hindras fr8n att tridnga in i ndrlig-
gande sugkammare, och de O6vre och undre konstruktionerna
(9, 10) &r forsedda med rdér (30, 31) fér en luftstrdém med
kontrollerad temperatur, for att undvika deformationer av
den &vre konstruktionen p8 grund av temperaturinverkan av

den uppvdrmda luften i fixeringsprocessen.

2. Anordning enligt patentkrav 1, k @ nnetecknad
av tdtningsanordningar (23 - 26), som stridcker sig Over kam-
rarnas ldngd 8tminstone mellan banan och den mellanliggande
tryckkammaren och mellan banan och den mellanliggande sug-
kammaren, vilka anordningar &4r anordnade mellan dysorna i
tryckkammaren och nidrliggande sugkammare f6r att hindra luft
fri8n de fridmre eller bakre tryck- och sugkamrarna att tréanga

in 1 den mellanliggande tryck- och sugkammarens luftsystem.

3. Anordning enligt patentkrav 1 - 2, k E&nneteck-

n a d av att luftstrdmmens tryck och temperatur fr8n en
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tryckkammare till en motstdende sugkammare kan styras obe-
roende av lufttrycket och -temperaturen hos luftstrémmen i
de andra tryckkamrarna och sugkamrarna.

4. Anordning enligt patentkrav 1 - 3, k dnneteck-
nad av att varje tryckkammare &r fdrsedd med ett ror (29),
som l8per Over kammarens fulla lingd och som &dr fdrsett med
ett utlopp (28) fér 1luft anordnat motst8ende till kammarens
dysa, s8 att 1luften har enhetlig temperatur och enhetligt

tryck vid dysans inlopp och &ver dysornas fulla lingd.

5. Anordning enligt patentkrav 1, k @ nnetecknad
av att den &vre konstruktionen (9) dr fdrsedd med &tminstone
ovre- och nedre roér (30, 31) for luften med kontrollerad
temperatur, varvid termiska deformationer p8 grund av luft-

Overfdringen mellan kamrarna kan undvikas.

6. Anordning enligt patentkrav 3, k & nnetecknad
av att parametrarna fér den luft som &verfdrs fr8n de indi-
viduella tryckkamrarna till respektive sugkammare sf vil som
rérelsehastigheten hos filten kontrolleras av en central

datorenhet.
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