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Sposob regeneracji uszkodzonych walcéw roboczych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb regeneracji walcéw
rotoczych, zwlaszcza walcéw walcarek metali, uszkodzo-
nych na skutek ukrecenia rozety.

W walcowniach metali zdarzaja si¢ przypadki ukrecenia
rozety walca roboczego, przenoszgcej moment obrotowy od
urzadzenia napedowego. Walce z tego typu uszkodzeniami
nie nadawaly si¢ do dalszej eksploatacji i przeznaczone byly
na zlom. Czesto ukrecenie rozety walca nastepuje w pierw-
szym okresie pracy walca, kiedy pozostale czgéci walca,
a wiec beczka walca i jego czopy, znajduja si¢ w dobrym
stanie.

Dotychczas brak bylo mozliwoéci regeneracji walcéw,
ktére ulegly uszkodzeniu przez ukrecenie rozety.

Istota wynalazku polega na tym, ze walec ktéry ulegt
uszkodzeniu przez ukrecenie rozety poddaje si¢ obrébce
mechanicznej poprzez obcig¢cie uszkodzonej rozety wzdiuz
plaszczyzny prostopadlej do osi walca, a nastgpnie w osi
czopa wykonuje si¢ odpowiedni, wielostopniowy otwér,
przy czym co najmniej jeden ze stopni tego otworu na-
gwintowany jest gwintem wewnetrznym. W tak przygo-
towany wielostopniowy otwér zostaje wkrecona, wykona-
na uprzednio ze stali stopowej kutej, wymienna rozeta
posiadajaca wielostopniowy czop o wymiarach i ksztaltach
odpowiadajacych otworowi jaki wykonany zostal w osi
czopa walca.

Rozwigzanie wedlug wynalazku pozwala na dalsza
eksploatacje uszkodzonych walcéw roboczych oraz na
wielokrotne wykorzystanie wymiennej rozety.

Przedmiot wynalazku pokazany jest w przykladzie wy-
konania na zalgczonym rysunku, na ktérym przedstawiono
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czg$¢ walca po regeneracji z czgéciowym przekrojem czopa.
Uszkodzona rozeta walca 1 zostala obcigta wzdhiz plasz-
czyzny prostopadlej do osi walca 1, w miejscu przejécia
czgéci rozetowej walca w jego czop 2. W osi czopa 2 wyko-
nany zostal wewnetrzny, tréjstopniowy otwér 3 o éredni-
cach malejacych w kierunku beczki waka 1. Srodkowy
stopiefl tréjstopniowego otworu nagwintowany zostal
gwintem wewnetrznym zgodnym z kierunkiem pracy walca.

Niezaleznie od opisanych operacji wykonana zostala ze
stali stopowej kutej wymienna rozeta 4 zaopatrzona w od-
powiednie kolnierze 5 i 8 oraz wielostopniowy czop o stop-
niach 7, 8 i 9 i §rednicach zewnetrznych odpowiadajacych
$rednicom wewnetrznym wykonanym w czopie 2 walca 1.
Srodkowy stopien 8 czopa wymiennej rozety 4 zaopatrzony
jest w gwint zewnetrzny o ksztalcie zarysu odpowiadajacy
gwintowi wewnetrznemu jaki zostal wykonany w $§rodko-
wym otworze czopa 2 walca 1. Dlugoé¢ $rodkowego stop-
nia 8 i jego czgéci gwintowanej jest w przyblizeniu réwna
$rednicy gwintu. Pozostale dwa stopnie 7 i 9 spehiaja
role czesci centrujacych, a ich dlugosci sa wigksze od 1
wymiaru $rednic poszczegélnych stopni 7 i 9.

Ponadto w czgéci czolowej wymiennej rozety 4 wykona-
no dwa, symetrycznie rozmieszczone otwory 10 shuzace
do wkrecania i wykrecania wymiennej rozety 4 w czop 2
walca 1. Tak przygotowana wymienna rozeta 4 zostaje
wkrgcona do przygotowanego uprzednio otworu w czopie
2 walca 1, po czym na styku kolnierza 6 wymiennej rozety
4 z czolem czora 2 walca 1 nalezy wykonaé gwintowany
otwér, w ktérym umieszcza si¢ wkret 11 zabezpieczajacy
przed obrdceniem si¢ wymiennej rozety 4 w stosunku do
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czopa 2 walca 1 w czasie montazu walca w klatce walcow- (1), w miejscu przejécia czeéci rozetowej walca (1) w jego
niczej i w czasie eksploatacji zregenerowanego walca. czop (2), a nastepnie w osi czopa (2) nawierca si¢ wielo-
stopniowy otwér (3), przy czym co najmniej jeden ze
Zastrzezenie patentowe stopni tego otworu jest nagwintowany gwintem wewnetrz-
5 nym i w tak przygotowany otwér (3) wkreca si¢, wykonang
Sposéb regeneracji uszkodzonych walcéw roboczych, uprzednio ze stali stopowej kutej, odpowiedniag wymienng
zwlaszcza walcé6w walcarek metali, uszkodzonych na skutek~ rozet¢ (4), posiadajacg wielostopniowy czop (7, 8 i 9)
ukrecenia rozety, znamienny tym, Ze uszkodzona rozete o wymiarach i ksztaltach odpowiadajacych wijelostopnio-
obcina si¢ wzdluz plaszczyzny prostopadlej do osi walca wemu otworowi (3) wykonanemu w czopie (2) walca (1).
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