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Wynalazek dotyczy wurzgdzenia do utrzymy-
wania réwnych objetosci przeplywu strumienia
gazéw wylotowych przez dwa skraplacze pie-
ca przedmuchowego do wytapiania cynku, w
ktérym tworzace si¢ pary cynku poddaje sie
‘skraplaniu.

Moze byé pozgdane podmelenie gazéw ucho-

*) Wiasciciel patentu oéwiadczyl, ze wspoél-
tworcami wynalazku sg Bennett Gtregory' Per-
ry i Edrwaird Ivan Love.

dzacych z pieca na dwa strumienie, ktore prze-
prowadza sie przez dwa'ospbne skraplacze roz-
mieszczone symetrycanie.

Opory przeplywu strumieni gazowych w ko-
mzystnych warunkach dzialania pieca pezez ©o-
sobne skraplacze sg w przyblizeniu jednakowe.
Jednak w czasie praey pieea tworzg sie na je-
go Scianach narosty, kiére zmniejszajg prze-
strzenn przeplywu gazu. Wplywa to na zmiang
charakterystyk eporu przeplywu gazu, pemy



¢zym zmiany takie nie koniecznie musza byé
takie same w obydwo6ch skraplaczach.

W celu zapewnienia korzystnych warunkéw
pracy skraplaczy woraz wutrzymywania wlasdi-

wej temperatury kionieczne jest wytworzenie.

stalej wielkosci przeplywu gazu przez posazcze-
g6lne skraplacze. Poniewaz calkowita objetosé

gazow przeplywajacych przez obydwa sLlcra-
placze (odpowiadajaca calkowitej iloSci gazoéw.

opuszczajgeych piec) jest utrzymywana na sta-
lej wartosci, przeto wymagane jest utrzymy-
wanie stalego stosunlou iloSci gazéw przeply-
wajgcyeh przez. posmczegolzne skraplacze, Taki
stosunek wymosi zwykle 1:1, to znaczy przez
kazdy skraplacz przeplywa jednakowa ilosé
gazéw; zasadniczo moga przeplywaé przez nie
dowolne inne ilo$ci gazu. Prezno$é¢ gazu po-
winna byé w idealnych warunkach pracy pieca,
réwniez jednakowa w obydwéch skraplaczach.

Jednakze obydwa te warunki nie mogs byé ‘

spelnione, jezeld wyzeJ wspomniane narosty
bedg tworzyé sie 'w sposdb nieréwnomienny.
W takim przypadku wymagana jest kontrola
przeplywu gazu za pomocg zaworu lub zawo-
row, umiesaczonych w przewodach odnosnych
skraplaczy, doprowadzajacych gaz. Ogoéinie bio-
rac, zawory takie instaluje sie poza ukladem
ptuczek, przez ktore uchodza gazy po opuszcze-
niu skraplaczy, lecz przed wentylatorem wy-
ciggowym; mozna stosowaé jeden wentylator
dla ocbydwoéch skraplaczy.

W preypadiu un'mesmczenia Zaworow . pray
. przeciwleglych koncach ukladu, powstajgce na-
rosty stwarzalyby niekorzystne warunki do
utrzymywania jednakowego przeplywu gazow
oraz preznosci skraplania par w obydwoch
skraplaczach.” Byloby mozliwe poréwnanie
-dwoch objebtosci przeplywajacych gazow, gdy
jedna z tych objeto$ci zostanie zwigkszona lub
zmniejszona, gdyz wowezas nastepuje odpo-
wiednie zwigkszenie lub zmniejszenie preznos-
ci gazé6w w jednym przewodzie oraz zwieksze-
nie lub zmniejszenie prezno$ci gazow w drugim
‘przewodzie wskutek dmialania zaworow.

Wymaganie ©0 do niezmiennodci stosunku
przeplywajacych ilo§ci gazu nie moze byé
jednak okreslone przez odpowiednie nastawie-
nie tlumikéow w pmzewodach skraplaczy. Inny-
‘mi stowy w celu uzyskania pewnego nastawie-
nia zaworéw regulacyjnych - trzeba -nastawié
zawor w przewodzie, ktory zapewnia stale
“utrzymywanie korzystnego stosunku iloéci prze-
plywajacych gazéw. To znaczy, Ze istnieje
znaczna liczba nastawfen pary zaworéw regu-
lacyjnych, zapewmiajgcych utrzymywanie 2zg-

danego stosunku. Szozegélna kombinacja 23-
danego nastawiania zaworéw jest uzalezniona
od predkosci panujacej w skraplaczu.

Konieczne jest réwniez kontrolowanie prez-
nosci gazu w kazdym ze skraplaczy dokony-
wane - tak, aby preznosé¢é gazéw w drugim, to-
warzyszacym skraplaczu nie spadla ponizej
saczegllnej wartoSci. Innyfi slowy wzrost prez-
noSci w przewodze moze spowodowaé spadek
preznosci w towarzyszacym skraplaczu ponizej
warto$ci krytycznej, mianowicie mogtaby spasé
do wartoéci ci$nienia atmosferycznego. Wskutek
tego do skraplacza ‘mogloby dostawaé siz przez
zasysanie powietrze atmosferyczne i powodo-
waé utlenianie par cynku, ktore zamierza sie
s]-:.raplaé ‘w postaci metalicznej.

Stwwrdzono, ze uzyskuje sie najlepsze wyni-
ki przez kombinowane nastawianie zaworéw,
co jednocze$nie zapewnia: przeplyw gazow
w obydwo6ch skraplaczach przy okreslonym
z goéry stosunku oraz zapewnia, ze pr@noéc
w jednym z dwoch skraplaczy, w ktorym pamu-
je mierzona prezno$é¢ nizZsza, jest rowna war-
tosci z gory okreslonej.

Wynalazek dotyczy wiec wurzadzenia, pozwa-
lajgcego na utrzymywanie jednakowego prze-
ptywu strumieni gazowych z pieca przedmu-

-chowego, shuzacego do wytapiania cynku, zao-

patrzonego w dwa skraplacze. W takich skmra-
placzach objetosci przeplywajacych gazoéw sa
poréwnywalne - i stosuje sig pewnq roznice
preznosSci w celu zmniejszenia wiekszej prez-
no$ci gazow przy jednoczesnym utrzymywanliu
prezno$ci o wartosci z gory okreslonej w skra-
placzu, w ktérym panuje nizsza preznodé.

Wynalazek dotyczy ponadfo. urzadzenja do
doprowadzania do pieca przedmiuchcwegy ga-
zéw przy stalej preznosci dwoch skraplaczy
par cynku, przez ktére przeprowadza sie gazy
z pieca, urzadzenia do odprowadzania gazéw
ze skraplaczy, zaworéw zmontowanych w prze-
wodzie miedzy skraplaczem j urzadzeniem od-
prowzdzajgcym gazy, oraz urzgdzenia steruja-
cego zawory w celu utrzymywania réwnomier-
nego przeplywu gazéw przez cbydwa skrapla-
cze przy utrzymywaniu odpowiedniej preznos-
ci w skraplaczu, w ktérym panuje najnizsza
preznoéé, odpowiadajaca wartoSci okreSlonej
z gory. o

Uzyskanie takich wynikéw nie jest Ilatwe,
poniewaz jak zostalo wyjaénione. wyzcj. dla
skuteczmos$ci regulowania za pomocs zawordéw -
odchylok preznosei w skraplaczach wzgledem
wartosci ustalonej z géry potrzebny jest jedna-
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. kowy przeplyw  gazéw. w Obydwoéch skrapla-
. Urzadzenie zawiera zasadniczo regulator prez-
no$ci dla kazdego skraplacza i regulator obje-
tosci przeptywu, sluzgcy do poréwnywania ilos-
ci gazu przeplywajgcego przez kaidy skraplacz.
Takie regulatory- mogg sterowac osobne zawory

. lub tylko jeden zawér moze byé stosowany.dla
kazdego ukladu, ktory jest regulowany za pomo-
caq odpowiedniego regulatora preinosci i regula-
tora objetosci dziatajacego wspblnie.:
-'Stosowane przyrzady regulujace sa przyrzg-
dami znormalizowanymi, ktérych dzialanie nie
jest oparte tylko na zasadzie proporcjonalnosci,
lecz dzialaja- one wedlug schematu opartego
na czynniku proporcjonalnosci oraz czynniku
calkowitego ' czasu, tj. w zaleznosci- nie tylko
od wielko$ci wplywu czynnika, lecz réwniez
i od zmian tego wplywu.

Regulacja wykonywana za pomoca przyrzg-
doéw :okreslajacych preznosé i. przyrzadéw wy-
kazujgcych niejednakowe objetos¢i przeptywu
moze byé uzyskana przez zastosowanie regulacji
zaworami dwudzwonowymi . lub dzwonowymi
ze $rodkowgs. przegrodg, rozrzgdzanymi pneu-
matycznie. ' Ci$nienie ‘pneumatyczne z jednej
_strony dzwonu zaworu od strony rejestrujgce-
go _ przyrzadu ‘ci$nieniowegc. dazy do przesu-
niecia $rodkowej przegrody zaworu w -jednym
kierunku, a ci$nienie pneumatyczne z przeciw-
nej strony dzwonu od streny regulatora obje-
toSciowego dazy do przesuniecia tej przegrody
w'inhym kierunku. Ci$nienie , pneumatyczne jest
wywierane .od strony przyrzadéw rejestrujg-
cych w sposéb znany.

. Objgtosci przeplywu, ktére moga byé mie-
rzone za pomocy rurek Venturiego, sa poréow-
nywane w przyrzadzie, ktory wskazuje prez-
noé¢ wyjsciowa o Sredniej wartosci, gdy prze-
p_lyw gazu w obydwoéch skraplaczach jest jed-
nakowy, a o wiekszej wartosci gdy przeptyw
gazu w jednym skraplaczu jest wiekszy niz

w- skraplaczu -drugim oraz o mniejszej wartos-
ci, »w przypadku odwrotn:go przeptywu. In-
nymi slowy pojedyncza prezno$¢ wyjSciowa
regulatora objetoSciowego dziala w sensie od-
wrotnym do dzialania ukladu dwédch regula-
torow objetosciowych.

- Prezno$é w skraplaczach moze dzialaé w po-
dobny sposéb na dwa uklady dzwonowe, ste-
rujace odno$ne zawory przez odwrocenie za-
leznoséci miedzy prezncéciag w skraplaczu i prez-

. noécia w - przyrzadzie w stosunku do jednego

7. Wyzej.wspomnianych przyrzadéw do pomiaru

. preznoéci .w skraplaczu, wskutek - czego zwiek-

szenie - preznoSci - w skraplaczu powoduje
zmniejszenié cisnienia pneumatycznego, dzia-
lajac na towarzyszacy zawér dzwonowy.
- 'Przyktad wykonania jest uwidoczniony na
rysunku, na ktorym fig. 1 przedstawia schemat
pieca przedmuchowego, zaopatrzonego-w uklad
skraplaczy, a fig. 2 — wykres ideowy uwidocz-
niajacy rozkiad preznos$ci w ukladach skrapla-
czy, przy czym pochyle czeSci krzywych wy-
kresu  wskazujg objetosci przeplywu gazdw. -
Wedtug fig. 1 piec 1 jest zasilany powietrzem
pod ci$nieniem o stalej iloSci ze zZrédia po-
wietrza- la. Zasila on, gazem dwa skraplacze
-2, 3, przez ktore przechodzg gazy wylotowe
kierowane nastepnie do ukladu pluczek 4, 5,
po czym gazy s3 wyciggane na zewnatirz za
pomocg wentylatora 6. Preznosé gazow w glow-
nym przewodzie przy stronie wylotowej wen-
tylatora wyciggowego 6 jest utrzymywana na
stalej wartoéci za pomoca regulatora prgznos-
ci 7, polaczonego z zaworem przy otworze
wylotowym. Gazy przechodza przez rurki Ven-

, turiego 8, 9 i zawory sterujace 10, 11.

- Prezno$é w kazdym skraplaczu jest rejestro-
wana za pomoca przyrzadéw 12, 13, z ktérych
gazy przechodza. przez odnosne regulatory 14,
15 o ruchomej  wskazowce. Gazy z kazdego
z tych regulatoré6w wywieraja ci$nienie pneu-
matyczne na jeden bok podwodjnego ukladu
dzwonowego przekladni zebatej towarzyszacych
zaworéow 10 i 11, zaleznie od odstepu miedzy
ruchoma wskazéwka i wskazowka ustalong.

Przyrzady 16 i 17 rejestruja objetosci gazéw
przeplywajgcych przez odnosne rurki Ventu-
riego 8, 9, ktére kieruje si¢ do osobnych zna-
nych przyrzadéw wskaznikowych 18, ktére
zasilajg zwykle ci$nienie pneumatyczne do dru-
giego bcku odno$nego dzwonu przekladni ze-
batej 19, 20 zaworu 10 i 11.

Na wykresie jest podane kilka  typowych
prezno$ci w calach stupa wody. W goérnej czgs-
ci pieca panuje ciénienie 10 cali slupa wody,
a przy wylocie ze skraplacza — 2 cale stupa
wedy. W podanych warunkach gazy s praze-
pychane przez kazdy skraplacz pod ci$nieniem
8 cali slupa wody. Krzywa a na fig. 2 przed-
stawia poczagtkcwe warunki pracy. skraplaczy.
- Przyjmuje sig, Ze nagle wystapi, zatkanie
w skraplaczu 2, powodujac przez to zmniejsze-
nie ilo§ci gazéw przeplywajgcych przez ten
skraplacz. Wskutek tego prezno§é gazéw przy
wylocie skraplacza 2 spadnie .np. do 1 cala
stupa wody (patrz krzywa b). Regulatory
prezno$ci 12, 14 bedy dazyé¢ do zamkniecia . za-
woru 10, a regulator objeto§ci 18 bedzie da-
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2yé do otwarcia tego zaworu. Te obydwa dzia-
lania beds wzajemnie si¢ znosi¢ i zawdr 10
bedzie pozostawaé w tym samym potozeniuy,
pomimo ze preznos$é¢ wylotowa obydwoéch przy-
rzadéw "ulegnie zmianie, chociaz utrzymuje sie
ta samg réznice ich preznoéci. -
- Taka zmiana prezncéci wyjsciowej wystepu-
jaca w regulatorze - objetosciowym - powoduje
zamkniecie innego zaworu 11 w wyniku wzro-
stu preinodci gazéw w gbérnej czesei pieca,
np. z 10 do 11 cali siupa wody. Umotliwia to
przeplyw przez skraplacze 2 i 3 dodatkowej
ilosci .gazéw. Jest to przedstawione .za pomocg
krzywej ¢ na fig. 2. .
. Prezno$é w ckraplaczu 2 wzrosnie do 2 cali
stupa wody, a prezno$é w skraplaczu 3 wzro§-
nie ponad 2,5 cala siupa wody (patrz krzywa
c). Regulator preinosci 13, 15 i regulator obje-
tosci 18 bedy dzialaé odwrotnie wzgledem
siebie i nie bedg mogly uruchomié zaworu 11,
jakkolwiek preinofci wyjsciowe obydwoéch tych
przyrzadow ulegng zrnianie, utrzymujac jedno-
cze$nie ta sama réznice ich preinoéci do chwi-
1i; az regulator preinofci dosiegnie kotica za-
kresu jego Kontroli, gdy w sposéb, ktory be-
dzie wyjadniony nitej, regulator preinosci 13,
15 przestanie regulowaé¢ zawory 11, a regulator
-cbjetosci bedzie dzialaé na zawoér w kierunku
jego -ustawienia w - polozeniu zamknietym.
.. Preznoéé w piecu wzrasta i w koncu dosieg-
nie np. 12 cali stupa wody, powodujqc przeptyw
gazow przez skraplacz 2 w ilofci poczgtkowej,
a w tym czasie zaw6r 11 zmniejsza przeptyw
gazéw przez skraplacz. 3 do ilosci poczatkowzaj
(krzywa .c).

Gdy objetosci przepiywu wyréownajg sie
i pretno§¢ w skraplaczu 2 powrdci do 2 cali
stupa  wody, to zawér 10 zostanie ustawiony
w jego polozeniu poczatkowym. Zawoér 11
przymykany zmniejszy przeplyw gazOw przez
skraplacz 3. Spowoduje to wzrost preznofci
w skraplaczu np. do 4 cali stupa wody.

Przyrzady i przekladnia sterujaca zawor
dzwonowy sa znanego znormalizowanego typu.
W praktyce uzywa sie przyrzadéw, ktérych cis-
nienié pneumatyczne moze zmienia¢ sie np.
w zakresie od 0 do 1,27 kG/cm? przy wartoéci
poéredniej 0,63 kG/cm?. Gdy objetofci przeply-
wu gazéw sg jednakowe, wéwczas réznica ci§-
nienia wyj$clowego na przyrzadach mierzacych
objetofci przeplywu bedzie wynosié poczatko-
wo 0,63 kG/cm?.

- Teraz przyjmuje sie, e d))Qt0§CI pnepiywu
gazu sa réine, to trzeba zmieni¢ preincéé na
dwéch . zaworach dzwonowych o 0,63 ‘kG/cm®

w zakresie od 063 do 0 lub do 1,27 kG/em®.

Przy wzroicie preznofci w skraplaczu ponad
2 cale slupa wody nastgpuje ‘wzrost preinokci
w przyrzadzie preinosciowym do 1,27 kG/cm?
lub jej spadek do zeéra pozostawiajgc czynny
regulator objetoéciowy,

W kazdym przypadku przyjmuje sie, Ze poO-
czatkowe nastawienia regulatora objetofci na
preznosé wejsciowgy .wynosi 0,63 kG/cm® z oby-
dwéch stron, a preznoéé wyjéciowa rejestrujg-
cego przyrzadu preznokciowego wynosi 0,84
kG/cm® z jednej strony i 0,63 kG/cm® z dru-
giej strony, a zawory zostajq ustawione w ich
polozeniu péizamkniecia. Wzrost preinosei w
skraplaczu z. tej drugiej strony spowoduje
zmniejszenie preznodci wyjéciowej przyrzadow,
jak wspomniano wyzej. Preznogé¢. 0,68 kG/ecm?
od strony - przyrzqdu rejestrujacego, jest tq-
strona na ktérej wzrost preinoéci w skraplaczu
powoduje spadek preznoéci na przyrzadach.

Preino$¢ 063 kG/em* nma przyrzadzie reje-
strujacym, tj. taka sama jak na regulatorze
objetosci moze spowodowat zamkniecie towa-g
TZySZACegO Zaworu.

Gdy zatkanie bedzie xmalo miejsce z )ednei'
strony (tj. z zachodniej strony), to prrzyrzad
poréwnujac objetoici przeptywu gazéw zamiast
przekazywania preinoéci 0,63 kG/em® bedzie
przekazywal zmniejszong preino$é, wynoszacs
0,63 kG/cm?,

Poniewaz zawory zaczynaja dzialaé w pol0-‘
seniu pélotwartym, przeto jeden z nich 'z tej
strony bedzie czeSciowo otwarty z tego polo-
7enia (zapobiega “sie catkowitemu otwarciu,
gdy pr¢zno$é w skraplaczu zmienia sie), a za-
wor z drugiej strony zostaje czeSciowo zam-
kniety (zapobiega si¢ calkowitemu zamknieciu
zaworu, gdy preznos® w skraplaczach zmienia
si¢) jako wyniki dzialanla regulatora objetoSci
w celu wyrdwnania wielkoéci przepltywu ga-
zbw. -

Jednak prezno$¢ w skraplaczach spadnie z
tej strony (np. z 2 do 1'» cala stupa wody),
gdy nastapi zmniejszenie objeto$ci przepitywu
w wyniku zatkania i moglaby réwniez zmniej-
szyé sie przy otwarciu zaworu wiasciwie do
dzialania regulatora objetoci. Przyrzad - reje-
strujacy preznosé z tej strony bedzie przeciw-
dzialaé temu przez zmniejszenie preinodci. do
0,63 kG/cm® w celu przywrécenia poiprzedniego-
polozenia zaworu.- Preinoéé w skraplaczu -zo-
staje praywrécona do 2 cali stupa wody, .jak .
wyjasniono juié wyzej, przez podgie-nnie'pni-
noéci w piecu. Z tej drugiej strony preinoéé -

-
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wyjéciowa regulatora preinoSci

poczatkowo
spada do 021 kG/cm?. : .

Przy calkowitej skutecznoici przyrzadu reje-
strujgcego preznosé, nastepuje wzrost preznos-
ci wyjsciowej z tej jego drugiej strony, ai
osiagnie sie warto§¢ zerows. Gdy ta preznosé
dosiegnie regulatora objetoéci, ktéra jest prze-
kazywana ponad preinocia 0,21 kG/cm?- to
w tym miejscu przypuszczalnie reguluje za-
woér i zamyka go-poza polozeniem pélotwarcia
przez przekazywanie preznosci okolo 0,18 kG/
/ems®,

Z drugiej strony prezno$é w skraplaczu moze.

tylko zwiekszyé¢ sie. W wyniku bedzie przwré-
cona wielkoéé przeplywu gazéw z kazdej stro-
ny do wa}'toéci poczatkowych (jednakowych).

Prezno$é wyjéciowa rejestrujacego przyrzadu
ci$nieniowego po jednej. stronie bedzie wyno-
si¢ 0,39 kG/cm®, a jego zawér znowu znajdzie
sie w polozeniu pétotwartym.

Gdy wylot z pieca do drugiego skraplacza
staje sie bardziej zatkany, niz mozliwie bylo-
by zawrdcié wyjéciowe preznosci i mogloby
skonezyé sie np. przy preznosci 1,09 kG/cm?
regulatora objebtoéci, a jeden przyrzad wskazy-
walby preznosé 1,27 kG/cm? i drugi przyrzad
prezno$é 0,92 kG/cm?.

Jakkolwiek uklad zostal zaprojektowany do
wyréwnywania wielkosci przeptywu. gazow
w dwoch skraplaczach ,to moina uwazaé, ze
byloby ogélnym dazeniem w kierunku zapobie-
gania zatykaniu si¢ dwéch ukladéw skraplaczy,
to znaczy prezno$¢ w piecu i w mniej zatka-
nym skraplaczu dazylaby do zwigkszenia- sie
z uplywem czasu.

Przyrzad rejestrujacy wielko$§é przeptywu nie
bedzie wykazywal zadnych wskazan, a bedzie
tylko poréwnywaé wielkoSci przeplywu.

W rzeczywisto§ci moga wy.stépowaé tu trzy
przypadki dzialania ukladu:

1. Gdy wszystko jest idealnie czyste wow-
czas prezno$¢é w obydwdch skraplaczach bedzie
wlasciwa, a przeplywajacy gaz zostanie réwmo
rozdzielony miedzy obydwoma skraplaczami.

2. Ewentualnie zjawi sie czeSciowo zatkanie
i prezno$¢ w jednym skraplaczu bedzie wta$-
ciwa, a przeplywajace gazy rozdzielajg ste jesz-
cze réwno pomiedzy obydwoma skraplaczami,
lecz prezno$é w drugim skraplaczu jest ponad
wlasciwa, lecz nie przekracza limitu, przy kté-
rym moze przebiegaé proces.

3. Podobnie jak pod pkt. 2, -lecz - zatkanie
staje sie tak duze, Zze w skraplaczu, w ktérym
pahuje prezno$¢é ponad wlasciwa, preznosé
wzro$nie tak dalece, iz niemozliwe bedzie pro-
wadzenie procesu. W takim stanie calkowita
objetos§¢ gazu doprowadzanego do pieca moze
byé zmniejszona przy dogodnej temperaturze,
az stanie sie dogodne wylaczenie pieca w celu
jego oczyszczenia.

Moze okazaé sie w praktyce konieczne lub
pozgdane obliczenie wszystkich stalych war-
tosci. Kazdy przyrzad rejestrujgcy jest nastaw-
ny na staly stosunek, a okresy czasowe s3
state. Doswiadczenia wskaza przy jakich war-
toSciach powinny one byé nastawione w celu
uzyskania potrzebnej regulacji.

Jakkolwiek opisano tylko jeden sposéb regu-
lacji pneumatycznej, t¢ jednak moze byé ko-
rzystnie stosowaé inne przyrzady pneumatycz-
ne, gdyz ich konstrukcja zmienia si¢ zaleznie
od producenta. Réwniez samo dzialanie przy-
rzagdéw moze byé zmienione przez zastosowanie
innego rodzaju przekladni sterowniczej, np. ste-
rowane elektrycznie. Wynalazek moze obejmo-
waé rowniez i inne odmiany.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do utrzymywania réwnych ob-
jetoSci przeplywu strumienia gazéw wylo-
towych przez skraplacze pieca przedmucho-
wego, stuzgcego do wytapiania cynku, zna-
mienne tym, ze zawiera dwa skraplacze,
w ktérych jest poréwnywana ilo¢ przeply-
wajacych gazéw, stosujgc réznice przeptywu
w celu zmniejszenia wyzszej preznodci ga-
z6w, podczas gdy preznoéé w skraplaczu,
w ktérym panuje nizsza preznosé, jest
utrzymywana o z gory okreSlonej wartosci.

2. Urzadzenie do utrzymywania réwnych ob-
_Jjetosci przeplywu strumienia gazéw wylo-
towych przez skraplacze pieca przedmucho-
wego wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
obejmuje regulator prezno$ci dla kazdego
skraplacza i regulator objeto$ci, stuzgcy do
poréwnywania objeto§ci gazéw przeplywaja-
cych przez kazdy skraplacz, czy czym kaz-
dy regulator preznosci i regulator objetosci
steruje osobne zawory regulujgce.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamijenne
tym, ze posiada tylko jeden zawér regulu-
jacy dla kazdego ukiadu skraplaczy, kté-
rego zawdr jest regulowany za pomoca od-
noénego regulatora preznoéci i regulatora
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objetosci dzialajgcych razem, przy czym
jego"ﬁw‘ﬁ} preznosci i objeto$ci dzia-
" lajg na zasadzie czynnika proporcjonalno$-
ci plus czynnika czasu.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,
ze zawiera przegrode Srodkowa o konstruk-
¢ji dwudzwonowej poprzez ktorg dziala je-
den z zawordw sterujgeych i ktérej jedna
strona jest zasilana preznoscia od przyrza-

du rejestrujacego preznosé, a druga stroma
— od regulatora objetosci.

Metallurgical Processes Limited
The National Smelting
Company Limited

Metallurgical Development
Company

Zastepca: mgr inz. Adolf Towpik
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