271127 Bl

CS

POPIS VYNALEZU

g K AUTORSKEMU OSVEDCENI

(21) PV 4214-38.D

(22) Prihlateno 17 06 88
FEDERALNI URAD (10) Zverejnéno 12 01 90
PRO VYNALEZY (45) Vydino 6 07 91

271 127
()
(13) Bl

g
Tut. €17
B 29 C ¢45/26

{75) Autor vvnilezu

WINKLER VLADINMIR,

VSETTN

(54)

Vgt¥ikovsci forme pro ndsobné vystfikovéni

plastovych soudstek

(57) ReZeni predstavuje vst¥ikovaci! formu
pro vystifikovéni plastovyich souldstek o-
patfenych nejménd dvdma souocsymi, pripadné
goubéinymi zdvity, pricemZ jeden z nich
miZe byt vnit¥ni zdvit, Misto neto kromé
zdvitu mohou byt plastové souddstky opat-
feny vndjdimi zdpichy, delnimi zdvichy,
tvarovymi drdZkami, povrchovymi vystupky,
radidinimi otvory nebo z4dhluby a obsahuji-
ci soulasné prichozi, pfipadné slepé sou-
08é nebo soubéZné otvory. VstFikovaci for-
ma gegtdvd z pevné Zdsti (1) a z axidlné
pohyblivé Edati (2), které se stykaji v
hlavni d&lici rovind (3) prostFednictvim
stfedové formovaci desky (4), kterd svou
odvrdcenou stranou (5) dosedd na pevnou
ddst (1) formy, kde tvori pomocrou délici
rovinu (6) a soudasnéd slouzi k vytvarovdni
stfedni 34sti (9) plastové souddstky (10).
V pevné &4sti (1) formy jsou uloZeny for-
movaci prvky pro vytvarovédni prvni strany
(9a) plastové souddatky (10) opatfené
vné j81m zdvitem nebo jinymi povrchovymi
tvary., V 8xidlné pohyblivé Zdsti (2) for-
my Jjsou uloZeny formovaci prvky pro vytva-
rovani drvhé strany (9b) plastové souldst-
xy (10) opetfené vndjdim zdvitem (28a) ne-
bo vnit¥nim zdvitem (30), pripeadnéd jinymi
povrchovymi tvary.
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Vynédlez se tykd vsti¥ikovaci formy pro nésobné vystrikovédni plastovych souldstek
opatfenyeh v&t3im podtem souosych, pifipadnd soubéinych vné j3ich z4vitd v kombinaci as~
pon 8 jednim vnit¥nim z4vitem, pFipadné plastovych souléstek opatfenych vnéjsimi zépi-
chy, %elnfmi zdpichy, tvarovymi drdZkami, povrchovymi vystupky nebo zahloubenimi & ob-
sahujicimi soudasnd prichozi, pfipadnd slepé souosé nebo soubdZné otvory.

Doposud se shora uvedené & jim podobné plastové souddstky vyrébd ji v jednoduchych
vst¥*ikovacich formich, kde samostatnd formovaci jddra se z vyst¥iknuté soudstky odstra-
nuji a% po jejim vyjmut{ ze vstF¥ikovaci formy. Nevyjhodou takového YeSeni je omezend née
gobnost vst¥ikovaci formy a formovaci jddra musi byt vyrdbéna jako sada aspon ve tfech
kusech, aby byl zajidtén plynuly chod p#i vyst¥ikovdni plastovych souddstek. Kromé toho
vznikeji ztrdtové Sasy pFi vkldddni a opStném odstranovéni formovacich jader. Jsou zde
i zvyBené néroky na obsluhu vat¥ikovaciho lisu,

De13{ zndmy typ vst¥ikovaci formy pro vyst¥ikovéni uvedenych plastovych souddstek
je PeSen tak, Ze jeden zdvit na plastové souldstce je formovdn zdvitovym trnem, p¥ipad-
nd zévitovym kroulkem, ktery je funk3nd napojen na vytddeci za¥izen{ vlastni vet¥ikova-
¢i formy a souosy nebo soubdiny z4vit na opadné strand souldstky je tvarovén vloZenym
formovacim jddrem, které se z vystPiknuté plastové souldstky odstranuje a¥ po jejim vy~
jmuti ze vet¥ikovaci formy, co? je nevihodné 2z ddvodd jiZ vySe uvedenych.

Dal3im, velmi dasto pouZivanym typem formy je Zelistovd vet¥ikovaci forma s dé&lici
rovinou, prochdzejici osou zdvitu plastové souddstky, jejiZ otvory, souosé nebo soubdz-
né se zdvitem, jsou formovdny formovacimi jédry, kterd se vyjimeji z vyst¥iknutych plas-
tovyeh souddstek radidlnim pohybem Zelisti. Takové vatfikovaei formy maji vSak omezenou
nédsobnost a lze jich vyuZit jen pro formovdni vnéj8ich tvard a nejsou pouzitelné pro
formovéni &elnich zdpichd u tZsnicich ploch na nékterych typech plastovych souddstek.

C{lem vyndlezu je zvySit produktivitu p¥i vystFikovdni plastovych souddstek a sni-
¥it ndklad na vyrobu vstPikovaci formy ve srovnéni se zaffzenimi doposud pouZivanymi k
tomuto G&elu. Podle vyndlezu je vstfikovaci forma FeSena tak, Ze je v ni moZno vyst¥i-
kovat soulddstky s vét3im podtem souosych nebo soubdZnych zdvitd v kombinaci i 8 jinym
povrchovym tvarovénim jako jsou vndj8i zdpichy, &elni zdpichy, vruby, dilky, radidlni
otvory apod. VstPikovaci forma aestdvd z pevné Edsti a z axidlné pohyblivé Cdsti, které
ge gtykajl v hlavni d&lici rovind prostfednictvim stfedové formovaci desky, kterd svou
odvrdcenou stranou dosedd na pevnou Sdst formy, kde vytvdPi pomocnou d&lici rovinu a
soudasné slouZi k vytvarovédni stFedni &dsti plastové souldstky bez zdvitu nebo jiného
povrchového tvarovédni, V pevné &dsti vetFikovaci formy jsou uloZeny formovaci prvky pro
vytvarovdni prvni strany plastové souldstky opatfené vndj3im zdvitem nebo jinymi povr-
chovymi tvary, V axidlnd pohyblivé 3dsti vst¥ikovaci formy jsou uloZeny formovaci prvky
pro vytvarovédni druhé strany plastové souddstky opatfené vnd&jS8im nebo vnitfnim zdvitem,
pfipadné jinymi povrchovymi tvary. Formovaci prvky v pevné &dsti formy mohou byt rovnéi
formovaci segmenty pro vytvarovéni vnéjSiho zdvitu nebo jinych povrchovych tvard. Formo-
vaci{ segmenty jsou svym kuZelovym povrchem uloZeny v kuZelové dutind pevné &dsti vatFi-
kovaci formy & soulasnd je kaZdy formovaci segment posuvnd uloZen na 5ikmém vodicim ko=
1{ku, upevnéném v pevné Cdsti formy. Formovaci segmenty pro vytvarovédni vnéjdtho zdvitu
nebo jinych povrchovych tvard mohou byt formovacimi prvky rovnéZ v axidlné pohyblivé
ddsti vetPikovaci formy. Za tim d8elem jsou formovaci segmenty svym kuZelovym povrchem
uloZeny v kuZelové dutind axidlné pohyblivé &dsti vstFikovaci formy a soudesné je kaidy
formovaci segment posuvné uloZen na 3ikmém vodicim koliku, upevnéném v pohyblivé &dsti
vaetfikovaci formy. Podle daldi alternativy, formovacim prvkem v axidlnd pohyblivé Fdsti
formy miZe byt oto&nd uloZeny formovaci zdvitovy trn, pripadnd formovaci zdvitovy krou-
Zek, opatreny je3té jednim souosym zdvitem, jehoZ smysl stoupdni je opadny & s nim ko-
respondujici souosy zdvit vytvoFeny na vyiddecim h¥ideli, ktery je pres soustavu ozube=-
nyck kol a daldich souldsti napojen na hnaci jednotku,
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Vyndlez se tykd vstFikovaci formy pro ndsobné vysirikovdni plastovych souldstek
opatfenych v8t3im podtem souosych, pFipadnd soubdZnych vnéjSich zdvitd v kombinaci as-
pon 8 jednim vynitPnim zdvitem, pFipadnd plastovyich souddstek opat¥enych vnéjdimi zdpi-
chy, &elnimi zdpichy, tvarovymi drdZkemi, povrchovymi vystupky nebo zahloubenimi a ob-
sahujicimi soudasnd prichozi, pF¥ipadnd slepé souosé nebo soubdiné otvory.

Doposud se shora uvedené a jim podobné plastové souddstky vyrdbdji v jednoduchych
vattikovacich formich, kde samostatnd formovaci jddre se z vyst¥iknuté soudldstky odstra-
nuji a% po jJejim vyjmutf ze vstFikovaci formy. Nevyhodou takového FeSeni je omezend nd-
sobnost vstfikovaci formy a formovaci jddra musi byt vyrdbéna jako sada aspon ve tPech
kusech, aby byl zaji¥tdn plynuly chod p¥i vyst¥ikovéni plastovych souddstek. Kromé toho
vznikaji ztrdtové 3asy pFi vkldddni a opdtném odstranovéni formovacich jader. Jsou zde
i zvy8ené ndroky na obsluhu vst¥ikovaciho lisu.

Da13{ znédmy typ vst¥ikovaci formy pro vystfikovédni uvedenych plastovych souldstek
je FeSen tak, Ze jeden zdvit na plastové souddstce je formovédn zdvitovym trnem, pripad-
né zdvitovym krouZkem, ktery je funk&nd napojen na vytdlecf zafizeni vlastni vstfikova-
ci formy a souosy nebo soubdZny zdvit na opadné strand souddstky je tvarovdn vloZenym
formovacim jédrem, které se z vystifknuté plastové souddstky odstranuje aZ po jejim vy~
jmuti ze vst¥ikovaci formy, coZ je nevyhodné z dlvodd jiZ vy3e uvedenych.

Dal3im, velmi asto pouZivanym typem formy je delisfovd vst¥ikovaci forma s délici
rovinou, prochdzejici osou zdvitu plastové souldstky, jejif otvory, souosé nebo soubdi-
né ge zdvitem, jsou formovédny formovacimi jddry, kterd se vyjimaji z vystfiknutych plas~
tovych souddstek radidinim pohybem Zelisti, Takové vetFikovaci formy maji v8ak omezenou
ndsobnost a lze jich vyuZit jen pro formovdni vnéjsiech tvard a nejsou pouZitelné pro
formovdny €elnich zdpichd u t€snicich ploch na ndkterych typech plastovych souldstek.

Cilem vyndlezu je zvy3it produktivitu p#i vyst¥ikovéni plastovych souldstek a sni-
Zit ndklad na vyrobu vst¥ikovaci formy ve srovndni se zarizenimi doposud pouzivanymi k
tomuto ddelu, Podle vyndlezu je vstFfikovaci forma Fe3ena tak, Ze je v ni moZno vystfi-
kovat souddstky s vét3im podtem souosych nebo soubdZnych zdvitd v kombinaci i 8 jinym
povrchovym tvarovdnim jako jsou vn&jSi zdpichy, &elni zdpichy, vruby, ddlky, radidlni
otvory apod, Vstfikovaci forma sestdvd z pevné Edsti a 2z axidlnd pohyblivé &4sti, které
se atykaji v hlavni délici rovind prostfednictvim st¥edové formovaci desky, kterd svou
odvrdcenou stranou dosedd na pevnou &dst formy, kde vytvd¥i pomocnou délici rovinu a
soulasné slouzi k vytvarovéni st¥edni Edsti plastové souldstky bez zdvitu nebo jiného
povrchového tvarovédni, V pevné Zdsti vstFikovaci formy jsou uloZeny formovaci prvky pro
vytvarovdni prvni strany plastové souddstky opat¥ené vndj3im zdvitem nebo jinymi povr-
chovymi tvary. V axidlnd pohyblivé &deti vstFikovaci formy jsou uloZeny formovaci prvky
pro vytvarovédni druhé strany plastové souldstky opat¥end vnd&jdim nebo vnitfnim z4dvitem,
pripadné jinymi povrchovymi tvary. Formovaci prvky v pevné &ésti formy mohou byt rovndi
formovaci segmenty pro vytvarovdni vn8j8iho zdvitu nebo jinych povrchovych tvari. Formo-
vaci segmenty jsou svym kuZelovym povrchem ulofeny v kuZelové dutind pevné Sdsti vet¥i-
kovaci formy a soulasnd je ka¥dy formovaci segment posuvnd ulo¥en na 5ikmém vodicim ko-
1fku, upevn&ném v pevné &4sti formy. Formovaci segmenty pro vytvarovédni vnéjdiho zédvitu
nebo jinych povrchovych tvard mohou byt formovacimi prvky rovnd%Z v axidlné pohyblivé
¢dsti vetfikovaci formy, Za tim Ulelem jsou formovaci segmenty svym kuZelovym povrchem
uloZeny v kuZelové dutind axidlné pohyblivé ddsti vstFikovaci formy a soulesnd je kaidy
formovaci segment posuvné uloZen na 8ikmém vodicim koliku, upevndném v pohyblivé dsti
vetFikovaci formy. Podle daldi alternativy, formovacim prvkem v axidlnd pohyblivé Zdsti
formy miZe byt oto&nd uloZeny formovaci zdvitovy trn, pFipadnd formovaci zdvitovy krou-
Zek, opatfeny jedté jednim souosym zdvitem, jeho? smysl stoupdni je opadny & s nim ko=
respondujici souosy zdvit vytvoPeny na vytdiecim hi¥ideli, ktery je pPes soustavu ozube-
nych kol a daldich souddsti napojen na hnaci{ jednotku,



€S 271127 21

systému 58 na jédru 57 a vlivem smrdtivosti plastické hmoty ulpivd plastovéd soucdstka
39 na jddru 57 & béhem otevirdni vetfikovaci formy II spoluplsobi pri rozvirdni formo-
vacich segmentl 43, posouvajicich se po Sikmy¥ch vodicich kolicich 45 a takto uvolnuje
formovaci segmenty 43 ze zdpichu 40 na plastové souddstce 39 a soucassné vysune ndkru-
Zek 3%a plastové souldstky 39 ze stfedové formovaci deaky 34. Po Uplném rozevieni vetfi-
xovaci{ formy II a uvolnéni prvni strany 44 plastové seufdstky 39 je uveden v Cinnost
vyhazovaci systém vetfikovaciho lisu, pfi kterém zadne trubkovy vyhazova& 56 tlalit na
gelo plastové souldstky 39 a stahuje ji z jddra 57, prilemi jJe zdroven ust¥ihdvéna
vtokovd &dst plastové souddstky 39 & vyhazovaZem vtoku 59 je vyhozena z dutiny vstii-
xovaci forrmy II, PFitom soudasné je pohyb trubkového vyhazovade 56 prendden zdvitenm
47 na formovaci segmenty 51 v axidlné pohyblivé &dstl 32 vstfikovaci formy II, které
se pohybem po Sikmych vodicich kolicich 52 rozeviraji a uvolnuji vndj3{ zdvit 47 na
plastové souddstce 33, &imZ je jej{ vylisovédni ukondene.

PREDMET VYNLLEZU

1.

VstPikovaci forma pro nédsobné vyst¥ikovdni plastovych souldstek opatfenych vdi-
8in podtem souosych, pfipadnd soubdZnych zdvitd, sestdvajici z pevné &dsti a z axidln3
pohyblivé Edsti formy, které se stykaji v hlavni d&lici roviné prostfednictvim stfedo-
vé formovaci desky, kterd svou odvrdcenou stranou dosedd na pevnou &dst vstiikovaci
formy, kde tvori pomocnou délici rovinu a soulasnd slouZi k vytvarovdni stiedni ddsti
plastové souldstky bez zdvitu, vyznadené tim, Ze v pevné &dsti (1) vetPfikovaci formy
jsou ulozZeny formovaci prvky pro vytvarovdni prvni strany (9a) plastové souddstky (10)
opatfené zédvitem (20) nebo jinymi povrchovymi tvary a v axidlnd pohyblivé &dsti (2)
vegtFikovaci formy jsou uloZeny formovaci prvky pro vytvarovini druhé strany (9b) plas-
tové souldstky (10) opatfené vnéj8im nebo vnit¥fnim zdvitem (28a), pripadnéd jinymi po-

vrchovymi tvary.

2.

Vetifikovaci forma podle bodu 1, vyznadend tim, Ze formovaci prvky v pevné &dsti
(1) vst¥ikovaci formy jsou formovaci segmerty (13) pro vytvarovdni vn&j8iho zédvitu (20)
nebo jinych povrchovych tvard, pFidemZ formovaci segmenty (13) jsou svym kuZelovym po-
vrchem (18) uloZeny v kuZelové dutind (12) pevné Sdsti (1) vetfikovaci formy a soudas-
né je kaZdy formovaci segment (13) posuvné uloZen na $ikmém vodicim koliku (16), u-
pevnéném v pevné Zdsti (1) vst¥ikovaci formy, pfifemZ osa (17) vodiciho koliku (16)
je rovnobéZnd s kuZelovym povrchem (18) formovaciho segmentu (13),

3.

Vetrikovaci forma podle bodu 1, vyznadend tim, e formovacim prvkem v axidlnd po~-
nyblivé cdsti (2) vetfikovaci formy je otodnd uloZeny formovaci zdvitovy krouZek (25),
p¥ipadné formovaci zdvitovy trn, opatFeny je3td jednim souosym zdvitem (27), jehol
smysl stoupédni je opadny a 8 nim korespondujici souosy zdvit na vytddecim hiideli
(29), ktery je pfes soustavu ozubenych kol a deldich souddsti napojen na hnaci vytédde-
¢l jednotku,

4,

Vet¥ikovacl forma podle bodu 1, vyznadenéd tim, Ze formovaciml prvky v axidlng
pohyblivé Zdsti (32) vetfikovaci formy jsou formovaci segmenty (51) pro vytvarovéni
vnéj§iho zdvitu (47) nebo jinych povrchovych tvard na druhé strand (46) plastové sgou-
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¢dstky (39), priSem? formovaci segmenty (51) jsou svym kuZelovym povrchem uloZeny v ku-
Yelové dutind (50) axidlnd pohyblivé 3dsti (32) vatPikovaci formy & soudasné je kaiZdy
formovaci segment (51) posuvnd uloZen na 3ikmém vodicim koliku (52), upevnédném v axidl-
né pohyblivé &dsti (32) vatPikovaci formy, prilemZ osa vodiciho koliku (52) je rovno-
b&8%ind 8 kuZelovym povrchem formovaciho segmentu (51),

2 vykresy
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