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(57) Resumo: RODA ABRASIVA COMPREENDENDO UMA
ESTRUTURA TIPO VENTILADOR. A presente invencio refere-se a
uma roda abrasiva que compreende uma superficie abrasiva em
formato de anel e uma parte central formada integraimente. A
superficie abrasiva em formato de anel possui uma borda periférica
externa e uma borda periférica interna. A parte central formada
integralmente compreende uma parte de fixacdo para a fixacdo da
roda abrasiva a uma fonte de rotagdo e uma pluralidade de laminas de
ventilador para direcionar o fluxo de ar através da superficie abrasiva
em formato de anel. A pluralidade de laminas de ventilador é
posicionada radialmente para dentro da borda periférica interna da
superficie abrasiva em formato de anel.
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Relatério Descritivo da Patente de Invencdao para "RODA
ABRASIVA COMPREENDENDO UMA ESTRUTURA TIPO VENTILADOR".

Campo da Invencéao

A presente invengao refere-se geralmente ao campo de rodas
abrasivas para cortar, moer e dar acabamento a superficies de materiais, e
mais particularmente a rodas abrasivas que compreendem uma parte central
possuindo uma pluralidade de laminas de ventilador para direcionar o fluxo
de ar através de uma superficie abrasiva da roda abrasiva.

Antecedentes

As rodas abrasivas para cortar, moer e realizar outras operagoes
de acabamento em superficies de material sdo conhecidas da técnica. Tais
rodas abrasivas sdo geralmente fixadas a diferentes tipos de ferramentas
elétricas que fornecem o movimento rotativo para a roda abrasiva. Mais es-
pecificamente, as rodas abrasivas podem ser anexadas a um eixo rotativo
de uma ferramenta elétrica, de modo que a ferramenta elétrica possa forne-
cer rotagao para a roda abrasiva. Como tal, quando a roda abrasiva rotativa
entra em contato com a superficie de uma peca de trabalho, a rotacao da
roda abrasiva é suficiente para cortar, moer ou de outra forma remover ma-
terial da peca de trabalho.

Muitas rodas abrasivas sao adequadas para uso com ferramen-
tas elétricas portateis, tal como, esmeril angulado. Em muitos casos, as ro-
das abrasivas sao componentes descartaveis que sao jogados fora uma vez
que se desgastam. Uma deficiéncia das rodas abrasivas existentes & que as
mesmas sao demoradas e trabalhosas de se fixar ao eixo da ferramenta elé-
trica. Os processos de fixagdo e remogéao frequentemente existem muiltiplas
pecas, tal como porcas e discos de fixagao a fim de prender a roda abrasiva
ao eixo da ferramenta elétrica. Adicionalmente, as ferramentas tal como
chave inglesa sao frequentemente necessarias a fim de se fixar uma nova
roda abrasiva a ferramenta elétrica e remover uma roda abrasiva desgasta-
da da ferramenta elétrica.

Como tal, quando da substituicao de uma roda abrasiva, um

operador precisa ter cuidado para nao perder as pec¢as pequenas, tal como



10

15

20

25

30

214

as porcas, que sao necessarias para a fixacao de uma nova roda abrasiva.
Os operadores devem ter certeza de possuirem as ferramentas necessarias
a mao que sao necessarias para remover uma roda abrasiva desgastada e
fixar novas rodas abrasivas. Obviamente, isso pode resultar em situagdes
nas quais o operador tera que sair de seu caminho para substituir uma roda
de esmerilhar desgastada.

Adicionalmente, durante a operagcao de esmerilhamento, corte
ou polimento, a velocidade de rotacao relativamente alta da roda abrasiva
pode fazer com que a peg¢a de trabalho aumente em temperatura no local
onde a roda abrasiva esta em contato com a superficie da pega de trabalho.
O aumento na temperatura pode resultar em desgaste prematuro da roda
abrasiva, deformacao da pega de trabalho além de ineficiéncia em potencial
na remog¢ao do material.

Com essa situagao, pode-se observar que existe a necessidade
na industria de se aperfeigoar pelo menos algumas das deficiéncias apre-
sentadas pelas rodas abrasivas existentes utilizadas com ferramentas elétri-
cas.

Sumario da Invencéo

De acordo com um primeiro aspecto amplo, a presente invengao
fornece uma roda abrasiva que compreende uma superficie abrasiva em
formato de anel e uma parte central integralmente formada. A superficie a-
brasiva em formato de anel possui uma borda periférica externa e uma borda
periférica interna. A parte central integralmente formada compreende uma
parte de fixacao para fixar a roda abrasiva a uma fonte de rotagdo e uma
pluralidade de laminas de ventilador para direcionar o fluxo de ar através da
superficie abrasiva em formato de anel. A pluralidade de laminas de ventila-
dor é posicionada radialmente para dentro da borda periférica interna da su-
perficie abrasiva em formato de anel.

De acordo com um segundo aspecto amplo, a presente invengéao
fornece uma placa de suporte formada integralmente para uma roda abrasi-
va. A placa de suporte compreende uma parte de fixagao de superficie abra-

siva a qual uma superficie abrasiva pode ser fixada, uma parte de fixagao
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para prender a placa de suporte a uma fonte de rotacao e uma pluralidade
de laminas de ventilador posicionada entre a parte de fixagao e a parte de
fixagao de superficie abrasiva.

De acordo com um terceiro aspecto amplo, a presente invencao
fornece uma roda abrasiva. A roda abrasiva compreende um disco abrasivo
possuindo uma superficie abrasiva e uma parte central pressionada e uma
parte central formada integralmente afixada pelo menos parcialmente dentro
da parte central pressionada. A parte central formada integralmente compre-
ende uma parte de fixagdo para fixar o disco abrasivo a uma fonte de rota-
¢ao e uma pluralidade de laminas de ventilador para direcionar o fluxo de ar
através da superficie abrasiva.

Esses e outros aspectos e caracteristicas da presente invengao
se tornarao agora aparentes aos versados na técnica mediante revisdao da
descricao a seguir das modalidades especificas da invengdo em conjunto
com os desenhos em anexo.

Breve Descricdo dos Desenhos

Nos desenhos em anexo:

A figura 1 ilustra uma vista em perspectiva dianteira de uma roda
abrasiva de acordo com uma primeira modalidade nao limitadora da presen-
te invencgao;

A figura 2 ilustra uma vista plana dianteira da roda abrasiva da
figura 1;

A figura 3 ilustra uma vista em perspectiva dianteira de uma pla-
ca de suporte de uma roda abrasiva de acordo com uma modalidade nao
limitadora da presente invencao;

A figura 4 ilustra uma vista plana dianteira da placa de suporte
da figura 3,

A figura 5 ilustra uma vista plana lateral da placa de suporte da
figura 3;

A figura 6 ilustra uma vista em perspectiva traseira da placa de
suporte da figura 3;

A figura 7 ilustra uma vista plana dianteira de uma roda abrasiva



10

15

20

25

30

4/14

de acordo com uma segunda modalidade nao limitadora da presente inven-
cao;

A figura 8 ilustra uma vista em perspectiva dianteira da roda a-
brasiva da figura 7;

A figura 9 ilustra uma vista em perspectiva traseira da roda abra-
sivadafigura7; e

A figura 10 ilustra uma vista transversal da roda abrasiva da figu-
ra’7.

Deve ser expressamente compreendido que a descrigdo e os
desenhos s6 servem a finalidade de ilustragao de determinadas modalidades
da invengao e sao um auxilio para a compreensdo. Nao devem ser uma de-
finicdo dos limites da invencao.

Descricido Detalhada

llustrada nas figuras 1 e 2 encontra-se uma roda abrasiva 10 de
acordo com uma primeira modalidade nao limitadora da presente invencao.
A roda abrasiva 10 inclui uma superficie abrasiva em formato de anel 12 e
uma parte central 14 que é localizada radialmente para dentro da superficie
abrasiva em formato de anel 12.

Na modalidade nao limitadora ilustrada, a parte central 14 & par-
te de uma placa de suporte 16 que pode ser mais bem observada nas figu-
ras 3 a 6. A placa de suporte 16 compreende a parte central 14 além de uma
parte de fixacdo de superficie abrasiva 19 a qual a superficie abrasiva em
formato de anel 12 pode ser fixada. A placa de suporte 16 sera descrita em
maiores detalhes ou na especificagao.

Com referéncia novamente as figuras 1 e 2, a parte central 14 da
roda abrasiva 10 compreende uma parte de fixacao 20 e uma pluralidade de
laminas de ventilador 18 que se estendem radialmente para fora a partir da
parte de fixagao 20 na diregao da superficie abrasiva em formato de anel 12.
Apesar de o termo "lamina de ventilador” ser utilizado aqui, deve-se apreciar
que as laminas de ventilador 18 pode ser quaisquer dispositivos de direcio-
namento de ar que sejam capazes de direcionar o fluxo de ar através da su-

perficie abrasiva em formato de anel 12.
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A parte de fixagao 20 é adequada para permitir que a roda abra-
siva 10 seja fixada a uma fonte de rotagao, que sera geralmente um eixo de
rotacao, tal como um eixo ou mandril da ferramenta elétrica. Por motivos de
simplicidade, o eixo de rotagao da ferramenta elétrica sera referido como um
eixo dentro do presente pedido.

Como tal, a parte de fixagdo 20 pode ser um furo rosqueado, de
modo que a roda abrasiva possa ser enroscada diretamente em um eixo
rosqueado da ferramenta elétrica. Isso pode ser feito sem a necessidade de
uma porca adicional, e, na maior parte dos casos, sem a necessidade de
quaisquer ferramentas adicionais, tal como uma chave inglesa. A parte de
fixagcéo rosqueada 20 pode permitir que um usuario parafuso com seguranca
a roda abrasiva 10 no eixo da ferramenta elétrica utilizando apenas suas
maos. A inclinagao das roscas e do hélice das roscas que sao incluidos den-
tro do furo rosqueado da parte de fixagdo 20 sao selecionados de modo que,
durante o uso, a roda abrasiva 10 tenha um movimento linear minimo ao
longo do eixo e seja incapaz de se soltar.

Em uma modalidade alternativa, a parte de fixagao 20 pode ser
um furo cilindrico ndo rosqueado que é capaz de deslizar no eixo da ferra-
menta elétrica, de modo que a roda abrasiva 10 seja entao presa ao eixo
pela utilizagdo de uma porca separada.

Uma vez que a roda abrasiva 10 é fixada ao eixo de uma ferra-
menta elétrica (nao ilustrada), o eixo pode ser girado por um motor elétrico,
um motor a gasolina ou ar comprimido, dependendo do tipo de ferramenta
elétrica sendo utilizada. A rotagdo do eixo, dessa forma, faz com que o mo-
vimento rotativo seja impresso a roda abrasiva 10.

Deve-se apreciar que diferentes tipos e tamanhos de rodas a-
brasivas 10 podem ser necessarios para se ficar a diferentes tamanhos de
eixos ou mandris. Por exemplo, rodas abrasivas maiores podem precisar ser
fixadas a ferramentas elétricas possuindo eixos maiores. Como tal, o didme-
tro da parte de fixacdo 20 pode ser diferente para diferentes tipos e tama-
nhos de rodas abrasivas 10, de modo a permitir que diferentes tipos e tama-

nhos de rodas abrasivas 10 sejam fixadas a diferentes tamanhos de eixos ou
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mandris. De acordo com um exemplo nao limitador, os diametros das partes
de fixagdo podem ter entre 6,0 mm a 22,2 mm. No entanto, a presente in-
vengao nao esta limitada pelo diametro da parte de fixagao 20.

A parte central 14 da roda abrasiva 10 compreende adicional-
mente uma superficie dianteiro 22 (ilustrado nas figuras 1, 2 e 3) e uma su-
perficie traseira 24 (ilustrada nas figuras 5 e 6). A superficie dianteira 22 esta
voltada na diregcao da superficie abrasiva 12 e a superficie traseira 24 esta
voltada na diregao da ferramenta elétrica (nao ilustrada). A pluralidade das
laminas de ventilador 18 é posicionada na superficie dianteira 22 da parte
central 14, de modo que possam direcionar o fluxo de ar através da superfi-
cie abrasiva em formato de anel 12 quando em uso. Isso sera descrito em
maiores detalhes na especificagao.

Na modalidade nao limitadora ilustrada, a parte central 14 com-
preende quinze ldminas de ventilador 18 que sao, cada uma, separadas por
24 graus. Deve-se, no entanto, se apreciar que a parte central 14 pode com-
preender qualquer numero de laminas de ventilador 18, desde que o numero
de laminas de ventilador 18 seja adequado para se alcangar um fluxo de ar
desejado através da superficie abrasiva 12. A separacgao entre as laminas de
ventilador 18 variara dependendo do nimero de laminas de ventilador inclui-
das dentro da parte central 14.

Como ilustrado nas figuras 1 e 2, as laminas de ventilador 18
sao laminas de ventilador radiais que se estendem radialmente em uma li-
nha reta a partir da parte de fixagao 20 na direcao da superficie abrasiva.
Em modalidades alternativas, as laminas de ventilador 18 também podem
ser laminas de ventilador curvas que possuem uma curva de avango ou uma
curva de retrocesso.

Adicionalmente, quando visualizadas a partir do lado, as laminas
de ventilador 18 possuem um perfil lateral em formato de colher. Como pode
ser observado na figura 1, a superficie dianteira 22 da parte central 14 inclui
um recesso em formato de meio anel entre a parte de fixacao 20 e as pontas
das laminas de ventilador 18. A medida que as laminas de ventilador 18 se

estendem radialmente a partir da parte de fixagao 20 para a superficie abra-
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siva 12, as laminas de ventilador 18 mergulham para baixo dentro do reces-
so em formato de meio anel e entao se estendem para fora do recesso em
formato de anel na diregao da superficie abrasiva 12. E esse mergulho den-
tro do recesso em formato de meio anel que da as laminas de ventilador 18
o perfil lateral em formato de colher. Deve-se apreciar que nas modalidades
alternativas, as laminas de ventilador 18 podem ter um perfil lateral de qual-
quer formato que fornece uma quantidade desejada de fluxo de ar através
da superficie abrasiva 12.

Durante o uso, a pluralidade de laminas de ventilador 18 & ope-
racional para direcionar o fluxo de ar através da superficie abrasiva em for-
mato de anel 12. Mais especificamente, a pluralidade de laminas de ventila-
dor 18 cria um tipo de estrutura tipo ventilador centrifuga que é capaz de
recolher o ar do ambiente e direcionar o ar através da superficie abrasiva em
formato de anel 12.

Na modalidade ilustrada nas figuras, a parte central 14 é fecha-
da para a passagem de ar a partir da superficie dianteira 22 para a superfi-
cie traseira 24. Mais especificamente, ndo existem quaisquer furos ou outras
aberturas entre as laminas do ventilador 18 que permitiriam a passagem de
ar através da parte central 14 a partir da superficie dianteira 22 para a super-
ficie traseira 24. Ao invés disso, o ar que é sugado a partir do ambiente é
deslocado na diregao dos lados da roda abrasiva 10, de modo que haja um
aumento no fluxo de ar através da superficie abrasiva 12.

Esse aumento no fluxo de ar através da superficie abrasiva 12
faz com que um aumento de temperatura na regido onde a superficie abrasi-
va 12 entra em contato com a pec¢a de trabalho seja menor do que seria o
caso onde a roda abrasiva nao inclui quaisquer laminas de ventilador 18.
Pela limitagdo/redugdo do aumento na temperatura na superficie da peca de
trabalho, pode haver um aumento na eficiéncia da remog¢ao de material, me-
nos desgaste da roda abrasiva 10 e menor probabilidade de qualquer defor-
macéao na pecga de trabalho.

De acordo com um exemplo nao limitador, a roda abrasiva 10

que inclui a pluralidade de laminas de ventilador 18 faz com que o aumento
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na temperatura da superficie de uma pecga de trabalho seja pelo menos 8 a
10% menor em comparagao com a mesma roda abrasiva que nao inclui as
laminas de ventilador. A roda abrasiva 10 também é considerada capaz de
aumentar a taxa de remocao de material em uma pega de trabalho entre a-
proximadamente 17% em comparagao com a mesma roda abrasiva que nao
inclui as laminas de ventilador. Adicionalmente, descobriu-se que a roda a-
brasiva 10 que inclui a pluralidade de laminas de ventilador 18 sofre menos
desgaste do que a mesma roda abrasiva 10 sem as Iémihas de ventilador.
Em um exemplo nao limitador, a razao de remog¢ao de material para desgas-
te em gramas é de 60.1:1 para a roda abrasiva 10 em comparagao com uma
razao de 36.4.1 para a mesma roda abrasiva que nao inclui as laminas de
ventilador.

Na modalidade nao limitadora ilustra nas figuras 1 e 2, a superfi-
cie abrasiva em formato de anel 12 da roda abrasiva 10 é formada a partir
de uma pluralidade de abas abrasivas sobrepostas 26 que sao posicionadas
na parte de fixagcao de superficie abrasiva 19 da placa de suporte 16. As a-
bas abrasivas sobrepostas 26 podem ser formadas a partir de qualquer ma-
terial abrasivo adequado, tal como tecido abrasivo, fibra, papel ou um mate-
rial ndo tramado com um grao abrasivo de 6xido de aluminio, zircénio, cera-
mica, carbeto de silicone ou diamante. As abas abrasivas sobrepostas 26
podem ser fixadas a parte de fixagdo de superficie abrasiva 19 da placa tra-
seira 16 através de qualquer substancia de aderéncia adequada, tal como
cola ou epdéxi. De acordo com um exemplo nao limitador, a substancia ade-
rente pode ser uma resina ep6xi de configuragcao térmica. Deve-se apreciar
que outros métodos de fixagdo de abas sobrepostas 26 a parte de fixagao de
superficie abrasiva 19 também sao incluidos dentro do escopo da presente
invencgao.

Quando posicionada na parte de fixagao de superficie abrasiva
19, a superficie abrasiva em formato de anel 12 compreende uma borda pe-
riférica externa 28 e uma borda periférica interna 30. Na modalidade nao
limitadora ilustrada, a pluralidade de laminas de ventilador 18 € posicionada

radialmente para dentro da borda periférica interna 30 da superficie abrasiva
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em formato de anel 12. Adicionalmente, a parte central 14 da roda abrasiva
10 tem um recesso com relagdo ao plano criado pela superficie superior 32
da superficie abrasiva 12. Dessa forma, as laminas de ventilador 18 da parte
central 14 nao se projetam nem interferem, ou de outra forma entram no ca-
minho, quando a roda abrasiva 10 esta em uso.

A roda abrasiva 10 descrita acima com relagao as figuras 1 e 2
pode comumente ser referida como um disco de aba. Discos de aba podem
ser adequados para dar acabamento e/ou esmerilhar pec¢as de trabalho me-
talicas.

llustradas nas figuras 3, 4, 5 e 6 encontram-se vistas diferentes
da placa de suporte 16 que é parte da roda abrasiva 10. Como mencionado
previamente, a placa de suporte 16 compreende a parte de fixagao de super-
ficie abrasiva 19 e uma parte central 14 que inclui a parte de fixaciao 20 e a
pluralidade de laminas de ventilador 18. De acordo com a presente inven-
cao, pelo menos a parte central 14 € formada integralmente, de modo que a
parte de fixacao 20 e a pluralidade de Iaminas de ventilador 18 sao formadas
como um componente Unico que é feito do mesmo material. Em algumas
modalidades, a parte central 14 pode ser formada através de um processo
de moldagem, tal como moldagem por injegao, ou formagao térmica ou gra-
vagao, entre outras possibilidades. Em uma modalidade adicional, a parte de
fixagcdo 20 pode ser soldada ou unidade por calor a pluralidade de laminas
de ventilador 18 (incluindo as partes de tela sélidas entre as laminas de ven-
tilador) de modo que uma vez conectadas, a parte de fixagao 20 e a plurali-
dade de laminas de ventilador 18 da parte central 14 sejam integralmente
formadas. Em uma modalidade adicionalmente, a parte de fixagdo de super-
ficie abrasiva 19 também é formada integralmente com a parte central 14, de
modo que toda a placa de suporte 19 possa ser formada através de um pro-
cesso de moldagem. A parte central 14 e/ou toda a placa de suporte 16 pode
ser feito de qualquer material adequado, tal como um material plastico (inclu-
indo ABS, PE, PET e polipropileno). A parte central 14 também pode ser fei-
ta de aluminio, zinco ou um material composto de fibra de vidro entre outras

possibilidades. De acordo com um exemplo nao limitador, a parte central 14
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pode ser feita de um plastico de poliamida 6 com 20 a 40% de reforgo de
fibra de vidro.

E ilustrada na figura 6 uma superficie traseira 24 da placa de su-
porte 16. A parte de fixacao 20 compreende um recesso circular 25 que pos-
sui um didmetro maior do que o didametro do furo rosqueado. O recesso 25 é
adequando para receber uma etapa de centralizagdo comumente encontra-
da nos flanges de suporte supridos com ferramentas elétricas.

E ilustrada nas figuras 7, 8 e 9 uma roda abrasiva 40 de acordo
com uma segunda modalidade nao limitadora da presente invencao. A roda
abrasiva 40 inclui um disco abrasivo 42 e uma parte central 44 que é afixada
ao disco abrasivo 42. A figura 10 ilustra uma vista transversal da roda abra-
siva 40. Como ilustrado, a roda abrasiva 40 inclui uma parte central pressio-
nada 54. A parte central 44, que é feita de um material diferente do disco
abrasivo 42, é afixada, pelo menos parcialmente, dentro da parte central
pressionada 54. Dessa forma, apesar de a parte central 44 se estender aci-
ma do plano de esmerilhamento 41 do disco abrasivo, a parte central 44 nao
se projeta suficientemente para interferir ou de outra forma atrapalhar a ope-
racao de esmerilhamento.

O disco abrasivo 42 pode ser feito de qualquer material abrasivo
tal como resina fendlica ou fibra de vidro reforgada com um grao abrasivo de
oxido de aluminio, zircénio, ceramica, carbeto de silicio, entre outras possibi-
lidades.

A parte central 44 &€ similar a parte central 14 descrita acima com
relacao a roda abrasiva 10. Mais especificamente, a parte central 44 com-
preende uma parte de fixagao 48 e uma pluralidade de laminas de ventilador
46 que se estendem radialmente para fora a partir da parte de fixagcao 48.

A parte de fixagao 48 € adequada para permitir que a roda abra-
siva 40 seja fixada a um eixo ou mandril de uma ferramenta elétrica. A parte
de fixagao 40 pode ser um furo rosqueado, de modo que a roda abrasiva
possa ser enroscada diretamente em um eixo rosqueado da ferramenta elé-
trica sem a necessidade de uma porca adicional, e na maior parte dos ca-

sos, sem a necessidade de quaisquer ferramentas adicionais. A parte de
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fixacao rosqueada 48 pode, dessa forma, permitir que um usuario enrosque
com seguranc¢a a roda abrasiva 40 ao eixo da ferramenta elétrica utilizando
apenas suas maos. A inclinagado das roscas e da hélice das roscas é sele-
cionada de modo que, durante o uso, a roda abrasiva 40 tenha um movimen-
to linear minimo ao longo do eixo e seja incapaz de se soltar.

Em uma modalidade alternativa, a parte de fixagao 48 pode ser
um furo cilindrico ndo rosqueado que é capaz de deslizar no eixo rosqueado,
de modo que a roda abrasiva 40 possa entao ser presa ao eixo com uma
porca separada.

Deve-se apreciar que o didametro da parte de fixacdao 48 pode ser
diferente para diferentes tipos e tamanhos de rodas abrasivas 40, de modo a
permitir que diferentes rodas abrasivas 40 sejam fixadas a diferentes tama-
nhos de eixos para diferentes ferramentas elétricas. A presente invencgao
nao esta limitada pelo diametro da parte de fixagao 48.

A parte central 44 da roda abrasiva 40 compreende uma superfi-
cie dianteira 56 (ilustrada nas figuras 8 e 10) e uma superficie traseira 58
(ilustrada na figura 10). A superficie dianteira 56 esta voltada para fora na
diregdo de uma peca de trabalho, quando em uso, enquanto a superficie
traseira 58 esta voltada na direcao do centro pressionado 54 do disco abra-
sivo 42. Como sera descrito em maiores detalhes abaixo, a superficie trasei-
ra 58 da parte central 44 sera aderida, ou de outra forma fixada, ao centro
pressionado do disco abrasivo 42.

A pluralidade de laminas de ventilador 46 é posicionada na su-
perficie dianteira 56 da parte central, de modo que sejam capazes de dire-
cionar o fluxo de ar através do plano de esmerilhamento 41 do disco abrasi-
vo, quando em uso. Na modalidade nao limitadora ilustrada, a parte central
44 compreende quinze laminas de ventilador 46 que sao, cada uma, separa-
das por 24 graus. Deve-se, no entanto, apreciar que a parte central 14 pode
compreender qualquer numero de laminas de ventilador 46, desde que o
niamero de laminas de ventilador 46 seja adequado para alcancar um fluxo
de ar desejado através do plano de esmerilhamento 41 do disco abrasivo 42.

A separacao entre as laminas de ventilador 46 variara dependendo do nu-
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mero de laminas de ventilador incluidas na parte central 44.

Na modalidade ilustrada, as laminas de ventilador 46 sdo lami-
nas de ventilador radiais que se estendem radialmente em uma linha reta a
partir da parte de fixagdo 48 na diregao do plano de esmerilhamento 41 do
disco abrasivo. Nas modalidades alternativas, as laminas de ventilador 18
também podem ser laminas de ventilador curvas que possuem uma curva de
avango e uma curva de retrocesso.

Da mesma forma que a descrita acima com relagao as laminas
de ventilador 18, quando observadas a partir do lado, as laminas de ventila-
dor 46 possuem um perfil lateral em formato de colher, e a superficie diantei-
ra 56 da parte central 44 inclui um recesso em formato de meio anel entre a
parte de fixagcado 48 e as pontas das laminas de ventilador 46. Deve-se apre-
ciar que nas modalidades alternativas, as laminas de ventilador 46 podem
ter qualquer perfil lateral formatado que forneca uma quantidade desejada
de fluxo de ar através do plano de esmerilhamento 41 do disco abrasivo 42.

Durante o uso, a pluralidade de laminas de ventilador 46 opera
para direcionar o fluxo de ar através do plano de esmerilhamento 41 do dis-
co abrasivo 42. Mais especificamente, a pluralidade de laminas de ventilador
46 cria um tipo de estrutura tipo ventilador centrifugo que pode recolher o ar
do ambiente e direcionar esse ar através do plano de esmerilhamento 41 do
disco abrasivo 42.

Visto que a superficie traseira 58 da parte central 44 é afixada
ao centro pressionado 54 do disco abrasivo 42, a parte central 44 é fechada
para a passagem de ar a partir da superficie dianteira 56 para a superficie
traseira 58, além de para a superficie traseira da roda abrasiva 40. Dessa
forma, o ar que é sugado para dentro pelas laminas de ventilador 46 a partir
do ambiente € direcionado na diregdo dos lados da roda abrasiva 40, de
modo que haja um aumento no movimento do ar através do plano de esmeri-
Ihamento 41 do disco abrasivo 42.

Esse aumento no fluxo de ar faz com que o aumento de tempe-
ratura na regidao onde a superficie abrasiva 42 entra em contato com a peca

de trabalho seja inferior do que seria no caso de a roda abrasiva nao incluir
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quaisquer laminas de ventilador 46.

De acordo com um exemplo nao limitador, a roda abrasiva 40
que inclui a pluralidade de laminas de ventilador 46 faz com que o aumento
de temperatura na superficie de uma pega de trabalho seja de pelo menos 5
a 7% menor em comparagdo com a mesma roda abrasiva que nao inclui as
laminas de ventilador. A roda abrasiva 40 também é considerada capaz de
aumentar a taxa de remogao de material em uma peca de trabalho entre a-
proximadamente 10% em comparagao com a mesma roda abrasiva que nao
inclui as laminas de ventilador. Adicionalmente, descobriu-se que a roda a-
brasiva 40 que inclui a pluralidade de laminas de ventilador 46 sofre menos
desgaste do que a mesma roda abrasiva 40 sem as laminas de ventilador.
Em um exemplo nao limitador, a razao de remogao de material para desgas-
te em gramas €& de 11.9:1 para a roda abrasiva 40, em comparagao com
uma razao de 11.2:1 para a mesma roda abrasiva que nao inclui as laminas
de ventilador.

O disco abrasivo 42 inclui uma borda periférica externa 52 e uma
parte central pressionada 54 que possui, em seu centro, um furo central 50
(ilustrado nas figuras 9 e 10). A parte central 44 é afixada pelo menos parci-
almente dentro da parte central pressionada 54 do disco abrasivo 42, de
modo que a parte central 44 seja centralizada com relagcao ao disco abrasivo
42. A centralizagao da parte central 44 com relagao ao disco abrasivo 42 é
realizada pelo posicionamento de um degrau 51 que é parte da parte central
44 dentro do furo central 40 do disco abrasivo 42.

A parte central 44 pode ser afixada dentro da parte central pres-
sionada 54 do disco abrasivo 42 de varias formas diferentes. Por exemplo, a
parte central 44 pode ser aderida ao disco abrasivo 42 através de adesivo ou
epoxi, tal como cianoacrilato. No entanto, outros métodos, tal como aperto
ou soldagem também podem ser utilizados.

De acordo com a presente invencgao, a parte central 44 é inte-
gralmente formada, de modo que a parte de fixacdo 48 e a pluralidade de
laminas de ventilador 46 sejam formadas como um componente Unico que é

feito do mesmo material. Por exemplo, a parte central 44 pode ser feita atra-
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vés de um processo de moldagem, tal como moldagem por inje¢ao ou atra-
vés de formacao térmica ou processo de gravagao, entre outras possibilida-
des. Em uma modalidade adicional, a parte de fixagcdo 48 pode ser soldada
ou unida por calor a pluralidade de laminas de ventilador 46 (incluindo as
partes de tela sélidas entre as laminas de ventilador) de modo que uma vez
conectadas, a parte de fixagcdo 48 e a pluralidade de laminas de ventilador
46 da parte central 44 sejam integralmente formadas. A parte central 44 po-
de ser feita de qualquer material adequado, tal como material plastico, alu-
minio, zinco ou um material composto de fibra de vidro, entre outras possibi-
lidades.

A roda abrasiva 40 descrita acima com relagao as figuras de 7 a
10 pode ser referida comumente como um disco de esmeril que é adequado
para cortar e/ou esmerilhar peg¢as de trabalho metalicas.

Enquanto as modalidades especificas da presente invengao
foram descritas e ilustradas, sera aparente aos versados na técnica que
inumeras modificagbes e variagbes podem ser feitas sem se distanciar do

escopo da invengao como definido nas reivindicagdes em anexo.
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REIVINDICAGOES

1. Roda abrasiva, compreendendo:

a. uma superficie abrasiva em formato de anel possuindo uma
borda periférica externa e uma borda periférica interna;
b. uma parte central formada integralmente, compreendendo:

i. uma parte de fixagao para fixar a roda abrasiva a uma
fonte de rotagao;

ii. uma pluralidade de laminas de ventilador para direcio-
nar o fluxo de ar através da superficie abrasiva de forma anular, a pluralida-
de de laminas de ventilador sendo posicionada de forma radialmente interna
a partir da borda periférica interna da superficie abrasiva em formato anular.

2. Roda abrasiva, de acordo com a reivindicagao 1, em que a
parte de fixagcao compreende um furo rosqueado.

3. Roda abrasiva, de acordo com a reivindicagao 1, em que a
parte central formada integralmente compreende uma superficie dianteira e
uma superficie traseira, onde as laminas de ventilador sao posicionadas na
superficie dianteira.

4. Roda abrasiva, de acordo com a reivindicagao 3, em que a
parte central integralmente formada é fechada para a passagem de ar a par-
tir da superficie dianteira para a superficie traseira.

5. Roda abrasiva, de acordo com a reivindicagdo 1, em que a
superficie dianteira da parte central integralmente formada inclui um recesso
em formato de meio torus.

6. Roda abrasiva, de acordo com a reivindicagao 5, em que a
parte de fixagao & posicionada no centro do recesso em formato de meio
torus.

7. Roda abrasiva, de acordo com a reivindicagao 1, em que a
parte central formada integralmente é formada de um material plastico.

8. Roda abrasiva, de acordo com a reivindicagdo 7, em que a
parte central integralmente formada & formada através de um processo de
moldagem.

9. Roda abrasiva, de acordo com a reivindicagao 1, em que a
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pluralidade de laminas de ventilador & formada por laminas de ventilador
radiais.

10. Roda abrasiva, de acordo com a reivindicagao 1, em que ca-
da uma dentre a pluralidade de laminas de ventilador possui um perfil lateral
em formato de colher.

11. Roda abrasiva, de acordo com a reivindicagao 1, em que a
parte central integralmente formada é parte de uma placa de suporte, a pla-
ca de suporte compreendendo adicionalmente uma parte de suporte de su-
perficie abrasiva a qual a superficie abrasiva em formato de anel é presa.

12. Roda abrasiva, de acordo com a reivindicagao 1, em que a
roda abrasiva fornece pelo menos 10% a mais de remog¢ao de material do
que a roda abrasiva sem a pluralidade de laminas de ventilador.

13. Roda abrasiva, de acordo com a reivindicagao 1, a roda a-
brasiva fazendo com que a temperatura de uma pega de trabalho aumente
pelo menos 7,5% a menos do que a roda abrasiva sem a pluralidade de la-
minas de ventilador.

14. Roda abrasiva, de acordo com a reivindicagao 1, em que a
roda abrasiva € um disco de aba abrasiva.

15. Roda abrasiva, de acordo com a reivindicacao 14, em que a
superficie abrasiva compreende uma pluralidade de abas abrasivas sobre-
postas.

16. Roda abrasiva, de acordo com a reivindicagdo 15, em que a
pluralidade de abas abrasivas sobrepostas compreende pelo menos um den-
tre um tecido abrasivo, fibra, papel e um material nao tramado com 6xido de
aluminio, zircénio, ceramica, carbeto de silicio ou grao abrasivo de diamante.

17. Placa de suporte formada integralmente para uma roda a-
brasiva, compreendendo:

a. uma parte de fixacdo de superficie abrasiva a qual uma
superficie abrasiva pode ser fixada,;

b. uma parte de fixagao para fixar a placa de suporte a uma
fonte de rotacao;

c. uma pluralidade de laminas de ventilador posicionadas
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entre a parte de fixagao e a parte de suporte de superficie abrasiva.

18. Placa de suporte formada integralmente, de acordo com a
reivindicagcao 17, em que a parte de fixagcao compreende um furo rosqueado.

19. Placa de suporte formada integralmente, de acordo com a
reivindicagao 17, compreendendo adicionalmente uma parte central entre a
parte de fixagao e a parte de suporte de superficie abrasiva em que a plura-
lidade de laminas de ventilador sao posicionadas.

20. Placa de suporte formada integralmente, de acordo com a
reivindicagao 19, em que a parte central compreende uma superficie diantei-
ra e uma superficie traseira, e é fechada para a passagem de ar a partir da
superficie dianteira para a superficie traseira.

21. Placa de suporte formada integralmente, de acordo com a
reivindicagéo 17, em que a placa de suporte formada integralmente é forma-
da de pelo menos um dentre um material plastico, aluminio e zinco.

22. Placa de suporte formada integralmente, de acordo com a
reivindicacao 21, em que a placa de suporte formada integralmente & forma-
da através de um processo de moldagem.

23. Placa de suporte formada integralmente, de acordo com a
reivindicagao 17, em que a pluralidade de laminas de ventilador sao laminas
de ventilador radiais.

24. Roda abrasiva, compreendendo:

a. um disco abrasivo possuindo uma superficie abrasiva e
uma parte central com depressao;

b. uma parte central formada integralmente afixada pelo me-
nos parcialmente dentro da parte central com depressao, a parte central
formada integralmente compreendendo:

i. uma parte de fixagcao para fixar o disco abrasivo a uma
fonte de rotacao;

ii. uma pluralidade de laminas de ventilador para direcio-
nar o fluxo de ar através da superficie abrasiva.

25. Roda abrasiva, de acordo com a reivindicagao 24, em que a

parte de fixagdo compreende um furo rosqueado.
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26. Roda abrasiva, de acordo com a reivindicagao 24, em que a
parte central formada integralmente compreende uma superficie dianteira e
uma superficie traseira, onde as ldaminas de ventilador sao posicionadas na
superficie dianteira.

27. Roda abrasiva, de acordo com a reivindicagao 26, em que a
parte central formada integralmente é fechada para a passagem de ar da
superficie dianteira para a superficie traseira.

28. Roda abrasiva, de acordo com a reivindicagao 26, em que a
superficie dianteira da parte central formada integralmente inclui um recesso
em formato de meio torus.

29. Roda abrasiva, de acordo com a reivindicagao 28, em que a
parte de fixacao é posicionada no centro do recesso em formato de meio
torus.

30. Roda abrasiva, de acordo com a reivindicagao 26, em que a
parte central formada integralmente é formada de pelo menos um dentre um
material plastico, aluminio e zinco.

31. Roda abrasiva, de acordo com a reivindicagao 30, em que a
parte central formada integraimente & formada através de um processo de
moldagem.

32. Roda abrasiva, de acordo com a reivindicagao 26, em que a
pluralidade de laminas de ventilador € composta de Id&minas de ventilador
radiais.

33. Roda abrasiva, de acordo com a reivindicagao 26, em que a
roda abrasiva fornece pelo menos 10% a mais de remog¢ao de material do
que a roda abrasiva sem a pluralidade de laminas de ventilador.

34. Roda abrasiva, de acordo com a reivindicagao 33, em que
durante a operagao, a roda abrasiva causa o aumento da temperatura de
uma peca de trabalho por pelo menos 7,5% a menos do que a roda abrasiva
sem a pluralidade de laminas de ventilador.

35. Roda abrasiva, de acordo com a reivindicagao 26, em que a
roda abrasiva € um disco de esmeril.

36. Roda abrasiva, de acordo com a reivindicagédo 26, em que o
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disco abrasivo é formado de pelo menos um dentre resina fenodlica e fibra de
vidro reforgada com um grao abrasivo compreendendo pelo menos um den-

tre 6xido de aluminio, zirconio, ceramica e carbeto de silicone.
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RESUMO
Patente de Invengao: "RODA ABRASIVA COMPREENDENDO UMA ES-
TRUTURA TIPO VENTILADOR".

A presente invengao refere-se a uma roda abrasiva que compre-
ende uma superficie abrasiva em formato de anel e uma parte central for-
mada integralmente. A superficie abrasiva em formato de anel possui uma
borda periférica externa e uma borda periférica interna. A parte central for-
mada integralmente compreende uma parte de fixagao para a fixacao da
roda abrasiva a uma fonte de rotagcao e uma piuralidade de laminas de venti-
lador para direcionar o fluxo de ar através da superficie abrasiva em formato
de anel. A pluralidade de laminas de ventilador & posicionada radialmente
para dentro da borda periférica interna da superficie abrasiva em formato de

anel.



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS
	ABSTRACT

