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Sposob wyrobu odlewow, sktadajacych sie z warstw roznych metali lub stopow
o roznej temperaturze topliwosci.

Zgloszono 9 listopada 1926 r,
Udzielono 26 kwietnia 1928 r.
Pierwszenstwo: 10 listopada 1925 r, (Niemcy).

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest spos6b wyrobu odlewow, sktadajacych
sie jako calo$é ze spojonych z soba warstw
roznych metali lub stopéw o rézinych tem-
peraturach topliwosci, polegajacy na tem,
ze metal wzglednie stop o wyzsze; tem-
peraturze topliwosci (np. stal) wlewa sie
na czeSciowo juz gotowy odlew z metalu
lub stopu o niZszej temperaturze topliwo-
$ci (np. stop miedzi). Oprécz tego w tych
miejscach formy, w ktérych zachedzi oba-
wa, Ze w czasie teZenia metalu o wyzszej
temperaturze topliwosci metal latwiej to-

pliwy topilby sie i sptywal do wolnych
przestrzeni powstatych wskutek kurczenia
si¢ metalu trudniej topliwego, wstawia sie
pierécienie chlodzace (np. zeliwne). Opi-
sany spos6b posiada duze znaczenie prak-
tyczne szczegélnie do wyrobu panewek to-
zyskowych smarownic, ktére, w my$l prze-
piséw kolejowych, powinny posiadaé ze-
wnetrzna czeéé z lanej stali a wewnetrzna
czeéé z bronzu, wylanego bialym meta-
fem.

Wyréb tych panewek lozyskowych od-
bywal si¢ dotychczas w ten sposéb, ze me-
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tal lub stop latwiej topliwy (np. bronz)
wlewal si¢ na silnie przedtem ogrzany, go-
towy odlew z metalu lub stopu trudniej
topliwego  tak, ze odlew z takiego, tak
zwanego bimetalu, lub metalu ,,compound”
sktada si¢ z dwoch spojonych ze soba
warstw, '

W odlewach takich, wyrabianych zna-
nym sposobem, powstaje pomigdzy war-
stwami dwoch réznych metali lub stopow
warstwa posrednia, ktéra sklada sig¢ ze
stalego roztworu miedzi i zelaza. Warstwa
ta o charakterze stopu wplywa niekorzyst-
nie na wlasno$é metali, wzglednie sto-
péw (np. stali i bronzu), tworzacych gléw-
ne warstwy odlewu, wskutek czego gru-
bos¢ tych warstw musi byé wigksza, a tem
samem caly odlew musi byé ciezszy.

Czasem zdarza sig, Ze wymieniona
warstwa posrednia nie powstaje, lecz wte-
dy spojenie obu warstw réznych metali
jest niedostateczne, gdyz wewnetrzna war-
stwa bronzu kurczy sie w czasie tezenia
silniej 1 odlacza od warstwy ze stali.

Zadaniem niniejszego wynalazku jest
unikniecie powyzszych wad.

Przy wlewaniu metalu trudniej topli-
wego (np. stali), gotowy odlew z metalu
tatwiej topliwego (np. bronzu) przecho-
dzi réwniez w stan plynny, poczem oby-
dwie plynne warstwy tezeja, nie tworzac
stopu przejsciowego. Zjawisko to mozna
ttlumaczyé tylko tem, Ze warstwa metalu
(lub stopu) trudniej topliwego jest zawsze
bardziej goraca, niz warstwa metalu la-
twiej topliwego, wskutek czego zachodzi
zjawisko Leidenrosta, Zaletq nowego spo-

sobu wyrobu odlewéw bimetalowych jest"

réwniez to, ze stal posiadajaca wigkszy
spétczynnik kurczenia sig, przylega po ste-
Zeniu silnie do bronzu tak, Ze nie moga
powstawaé szczeliny, Poniewaz w czasie
teZzenia silniej kurczaca si¢ stal odsuwa
si¢ od wewnetrznej Scianki formy z piasku
i w powstala w ten sposéb wolna prze-
strzei méglby sie wciskaé bronz, w miej-

scach tych stosuje si¢ ochtadzanie, np. za-
pomoca zeliwnych pierscieni, w tym celu,
aby bronz szybko stezal i nie mégl sie
przelewaé. Szybkie tezenie stali w zetknig-
ciu z zimnym jeszcze bronzem i z pier-
Scieniem chlodzacym jest réwniez ko-

-rzystne, gdyz wplywa na drobnoziarni-

stos¢ struktury stali,

Na zalaczonym rysunku przedstawio-
no forme¢ do wyrobu odlewu, wykonana
odpowiednio do wynalazku.

Fig. 1 przedstawia przekr6j podluzny
formy; fig. 2 — przekréj w plaszczyznie
przestawionej o 90° wedlug przekroju na
fig. 1 i fig. 3 — forme¢ w widoku zprzo-
du odpowiednio do fig. 1.

W formie ¢ wykonanej recznie (jak
zwykle) znajduje si¢ gotowy odlew z bron-
zu d, wypelniony réwniez piaskiem for-
mierskim i utrzymywany w odpowiedniem
poloZeniu zapomoca preta b i tasmy c.
Stal, ktéra ma wypelnié czes¢ g odlewn,
wlewa si¢ przez lej f, przyczem wlewy sa
tak rozmieszczone, aby w czasie te¢zenia
stal i bronz przyciskaly si¢ do siebie a nie
odsuwaly. W tych miejscach, w ktérych
bronz méglby splywaé, umieszcza sig pier-
$cienie chlodzace h, wykonane np. z zeli-
wa szarego.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb wyrobu odlewéw, skladaja-
cych si¢ z warstw réznych metali lub sto-
péw o rbéznej temperaturze topliwosci,
zwlaszcza panewek lozyskowych z tak
zwanego bimetalu Iub metalu ,,compound”
(stal i bronz), znamienny tem, ze metal lub
stop o wyzszej temperaturze topliwosci,
np. stal, nalewa si¢ jako rdzen na gotowy
juz odlew panewki z metalu lub stopu o
nizszej temperaturze topliwosci, np. bron-
zu tak, Ze obie warstwy wymienionych me-
tali spawaja sie ze soba nie tworzac stopu
przejsciowego.

2. Spos6b wedlug zastrz, 1, znamien-



ny tem, ze w formie odlewniczej stosuje
si¢ zeliwne czesci chlodzace, umieszczone
w tych miejscach, w ktérych z powodu
kurczenia si¢ krzepnacego metalu lub sto-
pu o wyiszej temperaturze topliwosci, np.
stali, stopiony metal Iub stop o niZszej
temperaturze topliwoéci np. bronz, przele-
walby si¢ do wolnych przestrzeni, pomig-

dzy powierzchnig odlewu i $ciana formy,
powstalych wlasnie wskutek kurczenia sig
metalu trudniej topliwego.

Eisen- und Stahlwerk
Walter Peyinghaus.
Zastepca: Dr. inz, M, Kryzan,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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