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Predmé&tem vyndlezu je formovaci techni-
ka z plastickych hmot pro vyrobu staveh-
nich diledl, jakoZ i zpfisob jeji vyroby. For-
movaci technika umoziiuje pfesné dodrie-
ni tvaru vyrobeného dilce, a to i p¥i rozdil-
1ych teplotdch, a snadné odformovant bez
pouZitl odformovacich prostredki.

AZ dosud je formovaci technika pro vyro-
bu stavebnich dilct vytvéiena z ocelovych,
ocelolitinovych, litinovych materidldl, popii-
padé z odlitki lehkych kovd. Byly &ingny
pokusy nékteré dily formovaci techniky vy-
tva¥et z plastickych hmot. Formovaci tech-
nika z kovovych a podobnych materidld se
vytvari svafovanim, popfipadé litim. Plastic-
ké hmoty se zpracovavaji lisovanim, vst¥iko-
vanim nebo litim.

Nevyhodou stdvajiciho stavu je, Ze for-
movaci technika z ocelovych a ostatnich ko-
vovych materidlll je vahovd t&¥ka. Jeji zpra-
covani vyZaduje kvalifikované kédry. Ocelo-
litinové a odlévané materidly vyZaduji opra-
covani ploch, zejména t&ch ploch, které do-
sedaji na podloZku. Aplikace plastickych
hmot zptsobuje problémy p¥i urychleném
tuhnuti betonu teplem. PotiZe se projevuji
v diisledku rozdilné roztaznosti.

Tyto nevyhody odstraiiuje FeSeni podle
vyndlezu, kde formovaci technika z plastic-
ké hmoty pro vyrobu stavebnich dilcl je
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vytvofena z alkalického polyamidu 6, napl-
néného piskem o velikosti 2 m 0,3 aZ 1 mm.
MnozZstvi pisku je 75 az 8204 hmoty. For-
movact technika se vyrobi tak, Ze se kovo-
va forma, onat¥ens separitorem, olifeje na
teplotu 160 aZ 170 °C. Oht4t4 forma se napl-
ni taveninou kaprolaktanu 6 o teploté 140 az
150 °C. Tavenina obsahuje katalyzator a ak-
tivdtor. Do ni se pak vnese pisek, predehra-
ty na 145 aZ 150 °C. Tato smds ve formé se
udrZuje pri teplots 175 az 180 °C po dobu
30 aZ 35 min. Poté se smds ve forms cchla-
di na teplotu 40 aZ 80 °C g vznikly odlitek
Se vyjme.

Vyhodou usporadani podle vynélezu je, e
formovaci technika je nendrodné na surovi-
ny, je lehkd, neni tieba ji opracovdavat, Dily
nepfilnou k vytvarenému stavebnimu dilci.
Vyroba je jednoduch4 a ekonomicky vyhod-
né i pro mald mno#Zstvi. Vyrobu dilft mo¥no
provadét i nezaudenou obsluhou.

Prikladem provedeni formovaci techniky
je bogni lista trojihelnikového tvaru, kterd
je po odformovédni pomoci ¥roubfi pripevng-
na k Celim. Do ocelové formy poZadované-
ho tvaru, jejiz stény jsou opatfeny natsrem
silikonového oleje, se po predehFati formy
na 160 °C naleje tavenina. Taveninou se ro-
zumi kaprolaktan 6 s katalyzdtorem a akti-
vatorem, ohFdté na 145 °C, Do taveniny se
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nasype pisek zrnitosti 0,5 mm, ohFaty na
150 °C, v mnoZstvi 80 % celkové hmoty listy.
Po okraj naplngnd forma po uhlazeni po-
vrchu se vloZi do su¥4rny a udrZuje se pii
teplotd 180 °C po dobu 30 min. Poté se for-
ma vyjme a ponechd se chladnout p¥i nor-
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malni teploté mistnosti. Jakmile poklesne
teplota formy na 50 °C, dilec se z formy vy-
klepe.

Vynalez lze s vyhodou pouZit pii vyrobg
formovaci techniky ve stavebnictvi pro tep-

. loty do 110 °C.

PREDMET VYNALEZU

1. Formovaci technika z plastické hmoty
pro vyrobu stavebnich dilcti, vyznafena tim,
Ye je vytvorena z alkalického polyamidu 6,
napln&ného piskem, o velikosti 0,3 aZ 1 mm,
mnoZstvi 75 aZ 82 % hmoty.

2. Zpfisob vyroby formovact techniky po-
dle bodu 1, vyznaleny tim, Ze se kovova for-
ma, opatfend separdtorem a ohfatd na 160

a% 175 °C, naplni taveninou kaprolaktanu 6,
oh¥atého na 140 a¥ 150 °C, a katalyzdtorem
a aktivatorem a do ni se rozprostfe pisek
pFedehFaty na 145 aZ 155 °C a tato smés se
ve formd udr¥uje pii teplot® 175 aZ 180 °C po
dobu 30 a¥ 35 min, nate? se smés ve formé
ochladi na teplotu 40 a% 60 °C a vznikly od-
litek se vyjme.
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